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FOREWORD

ISO (the Internatjonal Organization for Standardization) is a worldwide federation
of national standprds institutes (1ISO Member Bodies). The work of developing
International Stafdards is carried out through 1SO Technical Committees. Every

Member Body intgrested in a subject for which a Technical Committee has been set

up has the right tp be represented on that Committee. International organizations,

governmental and [non-governmental, in liaison with IS0, also take part in the work.

Draft Internationdl Standards adopted by the Technical Committees are circulated
to the Member Bodies for approval before their acceptance as International

Standards by the SO Council.

International Standard

ISO 2074 was drawn up by Technical Comimittee
ISO/TC 89, Fibre puilding boards.

It was approved iIn June 1971 by the Member Bodies of the following countries :

Belgium
Bulgaria
Czechoslovakia
Egypt, Arab|Rep. of
Finland
France
Germany
Greece
Hungary

The Member Body of the following-country expressed disapproval of the document

on technical grounds :

India

Ireland

Israel

ltaly
Netherlands
New Zealdnd
Norway
Portagal
Romania

Canada

South Africa, Rep. of
Sweden

Thailand

Turkey

United Kingdom
U.S.S.R.

Yugoslavia

© International Organization for Standardization, 1972 e

Printed in Switzerland
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AVANT-PROPOS

ISO (Organisation Internationale de Normalisation)lest une féad
d’organismes nationaux de normalisation (Comités,Membres 1SO)
Normes Internationales est confiée aux Comités Techniques 1SC
Membre intéressé par une étude a le droit-de-faire partie du C

ération mondiale
L'élaboration de
. Chaque Comité
omité Technique

correspondant. Les organisations internationales, gouvernementales et non

gouvernementales, en liaison avec I'ISO, participent également aux

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités
soumis aux Comités Membres pour approbation, avant leur ac
Normes Internationales par Je Conseil de I'ISO.

La Norme Internationale” ISO 2074 a été établie par le C
ISO/TC 89, Panneaux de fibres.

travaux.

Techniques sont
teptation comme

bmité Technique

Elle fut approuvée en juin 1971 par les Comités Membres dep pays suivants :

Afrigue du Sud, Rép. d’ Inde Royayme-Uni
Allemagne Irlande Suéde

Belgique Israél Tchécpslovaquie
Bulgarie Italie Thailande
Egypte, Rép. arabe d’ Norvége Turqj:e
Finlande Nouvelle-Zélande  U.R.S|S.

France Pays-Bas Yougdslavie
Gréce Portugal

Hongrie Roumanie

Le Comité Membre du pays suivant a désapprouvé le document
techniques :

Canada

pour des raisons

© Organisation Internationale de Normalisation, 1972 e

Imprimé en Suisse
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

ISO

ISO

2074-1972 (E)

2074-1972 (F)

Plywood — Vocabulary

Contreplaqué — Vocabulaire

SCOPE AND FIELD OF APPLICATION

This Intprnational Standard defines the principal terms
concernipg plywood.

1 COMPOSITION AND PREPARATION OF ELEMENTS
1.1 venger : Thin sheet of wood.
1.1.1 sdwn veneer : Veneer produced by sawing.

1.1.2 sljced veneer : Veneer produced by slicing.

1.1.3 rqtary cut veneer : Veneer produced by rotary
cutting (peeling) centred on the axis of the log.

1.1.3.1 |half round cut veneer : Veneer produced by half
round (epcentric) or stay log cutting.

1.2 SIDE (OF A VENEER)

1.2.1 Idose side (slack side) : The side of ;the’sliced or
peeled vg¢neer that is in contact with the knife as the veneer
is being| cut and which undergoes an ‘elongation often
producing cutting checks.

1.2.2 tight side : The side of the veneer opposite to the
loose sidp.

1.3 ply|(sheet or layer) :'Each of the layers of wood in
plywood.

1.3.1 outer ply : Outer layer of plywood formed either of
a single jveneer or\several veneers joined or placed tightly
edge to ddge.

1.3.2 innetply : Inner layer of plywood formed either of

OBJET ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme Internationale, définit les principaux

termes concernant le contreplaqué:

1 CONSTITUTION ET PREPARATION
1.1 placage : Feuille’de bois de faible épa

1.1.1 placage‘scié : Placage obtenu par sc

DES ELEMENTS
sseur.

age.

1.1.2 _placage tranché : Placage obtenu par tranchage.

1.1,3" placage déroulé : Placage obten
centré sur I’axe de la grume.

1.1.3.1 placage semi-déroulé : Placag
déroulage excentrique, ou sur barre de cou

1.2 FACE (D'UN PLACAGE)

1.2.1 face distendue: Face des placa
déroulés, qui est en contact avec le cou
tranchage ou du déroulage et subit une é
génératrice de fissures.

1.2.2 face comprimée : Face opposée a

1.3 pli (face) :
contreplaqué.

1.3.1 pli extérieur : Couche extérieure @
constituée soit d'un seul placage, soit de
joints ou juxtaposés.

1.3.2 pli intérieur : Couche intérieure d

I par déroulage

e obtenu
pe.

par

ges tranchés ou
teau au cours du
ongation souvent

a face distendue.

Chacune des couches de bois d'un

‘un contreplaqué
blusieurs placages

‘'un contreplaqué

a single veneer or several veneers joined or placed tightly
edge to edge.

1.3.2.1 central ply : The middle ply on either side of
which the other plies are placed symmetrically.

1.3.2.2 cross band : Inner ply having grain direction at
right angles to the outer plies.

1.3.2.3 centres (for 7 plies and more) (centre) : Inner ply
having grain direction parallel to the outer plies.

1.4 core : The central layer of plywood, generally thicker
than the other plies and consisting.

— of two veneers with parallel grain glued on each
other,

. £ e (4 -
constituee—sorta um SE‘U"‘D"H‘CEQE,_SUTFdE_

joints ou juxtaposés.

plusieurs placages

1.3.2.1 pli central : Pli médian, de part et d’autre duquel
les autres plis sont disposés symétriquement.

1.3.2.2 pli transversal : Pli intérieur,
perpendiculaire au fil des plis extérieurs.

1.3.2.3 pli longitudinal (pour 7 plis et pl
dont le fil est paralléle au fil des plis extéri

dont le fil est

us) : Pli intérieur,
eurs.

1.4 ame : Couche centrale du contreplaqué, généralement
plus épaisse que les autres plis et constituée :

— soit de deux placages collés I'un
paralléles,

sur l'autre, & fils


https://standardsiso.com/api/?name=14184ceb1accba7515a966a4301f8849

1ISO 2074-1972 (E/F)

— or of narrow boards, blocks or strips of wood placed
side by side which may or may not be glued together,

— or of other board material,

— or of a cellular construction.

1.5 trimmed veneer : Veneer, at least one edge of which
has been cut straight and perpendicular to the surface of
the veneer.

1.6 joint : The junction of two adjacent pieces of wood or
veneer.

— soit de planches étroites, lattes ou lamelles de bois
placées cOte a cote, collées ou non entre elles,

— soit d’'un autre matériau en plaque,

— soit d'un réseau alvéolaire.

1.5 placage dressé : Placage dont au moins un bord a été
coupé droit et perpendiculaire aux faces du placage.

1.6 joint: Jonction entre deux piéces de bois ou de
placages adjacents.

1.6.1 jointed venLer : Joint made between two trimmed
veneers placed edde to edge in the same direction of the
grain so that the joint is practically parallel to the grain of
these veneers.

1.6.1.1 edge joint|: Joint made in the general direction of
the grain betweer| two trimmed veneers placed edge to
edge.
1.6.1.2 end joint| Joint made across the grain between
two trimmed veneers laid end to end.

1.6.1.2.1 butt jojnt: A joint between two matching
perpendicularly-cut ends or edges (of trimmed veneers).

1.6.1.2.2 scarf jgint: A joint made by bonding the
bevelled ends or edges of two matching veneers.

1.6.1.2.3 finger jpint: End joint between two veneers,
made by interlockipg in the plane of the veneers.

1.7 glue (adhesivg) : Substance used to bond two surfaces
together.

1.7.1 bond : Attachment by the means of glue.

2 GRAIN

2.1 grain of the
fibres in a ply or c

2.1.1 straight gra
nearly parallel to

ply : Directiomyand arrangement of the
bre.

jn : Grainiwhich is straight and parallel or
bne of\the two main directions and to the

plane of the ply.

1.6.1 placage jointé : Placage obtenu par ,assgmblage
intime et continu, dans le méme plan, de bandeés\de jplacage
dressé.

1.6.1.1 joint longitudinal (paralléle au“fil) : Joint, |[dans le
sens général du fil, entre deux placages dressés placé$ cote a
cote.

1.6.1.2 joint transversal (en travers du fil) (en |bout) :
Joint, en travers du fil{entre deux placages dressés|bout a
bout.

1.6.1.2.1 joint >droit : Joint entre les chants |dressés
perpendiculairément aux faces de deux placages plagés cOte
a cOte ou bout a bout.

1.6.1.2:2 joint en biseau : Joint obtenu en réunissant par
coliage les bords biseautés de deux placages.

1)6.1.2.3 joint par entures multiples : Joint, en trdvers du
fil, entre deux placages, réalisé par des entures multiples.

1.7 colle : Substance utilisée pour réunir intimemept deux
surfaces.

1.7.1 collage : Liaison obtenue au moyen de colle.

2 FIL

2.1 fil d'un pli: Direction et disposition des fibrgs, dans
un pli ou dans I'dme.

2.1.1 fil droit: Fil du pli qui est droit et paralléle ou
sensiblement paralléle au plan du pli et & I'une de ses deux
directions principales.

2.1.2 angle grain : Grain forming an angle other than 90
with the edges of the ply.

2.1.3 irregular grain : Grain which is not straight because
of the abnormal structure of the wood (see 4.1.2.1 to
4.1.2.4).

2.1.4 short grain : Grain forming a relatively sharp angle
with the plane of the ply.

2.2 cross-banded plies : Assembly inowhich the grain of
two adjacent plies forms an angle of 90"

2.3 star formation: Formation in whi%h the grain of
adjacent plies forms an angle other than 90".

2

2.71.2 fil oblique : Fil formant un angle oblique avec les
rives du pli.

2.1.3 fil irrégulier : Fil qui nest pas droit en raison de la

structure anormale du bois (voir 4.1.2.1 44.1.2.4).

2.1.4 fil tranché : Fil formant un angle assez accusé avec le
plan du pli.

2.2 plis a fil croisé : Disposition ou le fil de deux plis
adjacents forme un angle de 90°.

2.3 plis a fil en étoile: Disposition ou le fil odes plis
adjacents est croisé suivant un angle différent de 90"
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2.4 parallel grain : Grain running in the same direction in
two adjacent plies.
3 PLYWOOD PANELS

3.1 plywood : Panel consisting of an assembly of plies
bonded together with the direction of the grain, in alternate

plies usually at right angles. In general, the outer and inner

plies are placed symmetrically on both sides of a central ply
or a core.

311 1 i T i € grain
of the opter plies in the plane of the panel is parallel or
nearly pdrallel to the large dimension.

3.1.2 crpss grained plywood : Plywood in which the grain
of the oliter plies in the plane of the panel is parallel or
nearly pdrallel to the small dimension.

3.2 plywood of balanced construction : Plywood in which
the plies pymmetrical to the central ply or to the core are of
the samg species, have the same thickness, have been
produced by the same method of cutting and are placed in
the sameldirection of the grain.

3.3 venger plywood : Plywood in which all the plies and
possibly fthe core are made of veneers orientated parallel to
the plane| of the panel.

3.3.1 mbplti-ply : Plywood formed of more than three
plies.

3.3.2 stgr plywood : Veneer plywood manufactured in
star formption (see 2.3).

3.4 corg plywood : Plywood having a core.

3.4.1 wéod core plywood : Plywood having a core of solid
wood or yeneers.

3.4.1.1 battenboard : Plywood-the core of which is made
of strips pf solid wood more’than 30 mm wide, which may
or may npt be glued together.

3.4.1.2 plockboard" Plywood the core of which is made
of strips pf solid*wood more than 7 mm wide but not wider
than 30 rhim; Which may or may not be glued together.

ISO 2074-1972 (E/F)

2.4 plis @ fil paralléle : Disposition ou le fil de deux plis
adjacents est orienté selon la méme direction.

3 PANNEAUX CONTREPLAQUES

3.1 contreplaqué : Panneau obtenu par collage de plis
superposés a fil croisé habituellement & angle droit. En
général, les plis extérieurs et intérieurs sont placés
symétriquement de chaque cété d'un pli central ou d’une
ame,

laqué dans lequel
duipanineau est paralléle
ou sensiblement paralléle a la grande dimension.

Y

3.1.2 contreplaqué a fil en travers : Contreplaqué dans
lequel le fil des plis extérieurs dans le plan du panneau est
paralléle ou sensiblement paratléle a la petite dimension.

3.2 contreplaqué de'construction équilibrde : Contreplaqué
dans lequel les plis symétriques par rappprt au pli central
ou a l'ame sont'de méme essence et de [méme épaisseur,
ont été obtenus par le méme mode de débif et sont disposés
dans le méme’sens du fil.

3.3 ‘contreplaqué a plis : Contreplaqué dpnt tous les plis,
et éventuellement 1'dme, sont constityés de placages
disposés parallélement au plan du panneau,

3.3.1 multi-pli : Contreplaqué constitué par plus de trois
plis.

3.3.2 contreplaqué en étoile : Contreplaqué a plis, ceux-ci
étant disposés en étoile (voir 2.3).

3.4 contreplaqué & dme : Contreplaqué |comportant une
ame.

3.4.1 contreplaqué a dme en bois : Contreplagué ayant
une dme constituée par du bois massif ou dps placages.

3.4.1.1 contreplaqué  panneauté : Contfeplaqué dont
I’dme est constituée par des planches ou plgnchettes en bois
massif de plus de 30 mm de largeur, colldes entre elles ou
non.

3.4.1.2 contreplaqué latté : Contreplaquf, dont I'dme est
constituée par des lattes en bois de largeur supérieure a
7 mm, mais ne dépassant pas 30 mm, collges entre elles ou
non.

3.4.1.3 laminboard : Plywood the core of which is made
of strips of solid wood or veneer not wider than 7 mm
placed on edge and glued together.

3.5 cellular board : Plywood the core of which consists of
a cellular construction. There shall be normally at least two
cross-banded plies on either side of this core.

3.6 composite plywood : Plywood the core (or certain
layers) of which are made of materials other than solid
wood or veneers. There shall be normally at least two cross
banded plies on either side of the core.

3.4.1.3 contreplaqué lamellé : Contreplaqué dont I'ame
est constituée par des lamelles en bois massif ou des
placages de largeur ne dépassant pas 7 mm, disposées sur
chant, collées entre elles.

3.5 contreplaqué alvéolaire : Contreplaqué dont I’ame est
constituée par un réseau alvéolaire. |l doit normalement
comporter au moins deux plis a fil croisé de chaque c6té de
cette dme.

3.6 contreplaqué composite : Contreplaqué dont |'dme
(ou certaines couches) est constituée par d’autres matériaux
que du bois massif ou du placage. Il doit naturellement
comporter au moins deux plis a fil croisé de chaque coté de
cette dme.
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3.7 moulded plywood : Plywood which is not flat, made
by pressing in a mould.

3.8 scarfed plywood : Plywood obtained by assembling
with bevelled or multiple bevelled glued joints two or more
plywood panels to obtain an increase in size.

3.8.1 finger jointed plywood : Plywood obtained by glue
assembling two or more panels with edges machined to
interlock to obtain an increase in size.

3.7 contreplaqué moulé : Contreplaqué non plan, obtenu
par pressage sur une forme.

3.8 contreplaqué jointé : Contreplaqué obtenu en
assemblant, par des joints en biseau ou a entures multiples,
collées, deux ou plusieurs panneaux contreplaqués pour en
accroitre la dimension.

3.8.1 panneaux assemblés par entures multiples : Contre-
plaqué obtenu en assemblant et collant deux ou plusieurs
panneaux contreplaqués, dont les rives ont été préalablement

3.9 plywood for|general use : Standard plywood produced
to cover a wide ramge of uses.

3.10 special plywood : Plywood manufactured to meet
special requiremerits for special use.

3.11 homogeneoys plywood : Veneer plywood of which

all the plies are of

the same species.

3.12 mixed plywood : Veneer plywood of which all or
certain of the innpr plies or core are of a species different

from that of the o

3.13 plywood fpr

iter plies.

internal use (interior plywood) :

Plywood the bond of which is not resistant to prolonged

exposure to water
for use in dry and

Plywood the bon
and to high humi
or exposed places

3.14 plywood lEr external use

or excessive high humidity. It is intended
bnclosed places.

(exterior_Jplywood) :

of which is resistant o weather, water
ity and which is suitabfe Tor use in moist
or in the open air.

3.15 face : The better surface'of-the plywood.

3.16 back : Surf

hce oppOsite to face.

usinees de facon a s imbriquer les unes dans les autfes afin
d’en accroitre la dimension.

3.9 contreplaqué d’usage
production courante,
étendue.

général : Contreplagué de
couvrant une \gamme d’emplois

3.10 contreplaqué spécial : Cantreplaqué répondant a des
spécifications particuliéres*et” destiné a des utilisations
spéciales.

3.11 contreplagué<homogéne : Contreplaqué a pllis dont
tous les plis sont\de méme essence.

3.12 contreplaqué mixte : Contreplaqué a plis dont les
plis intérieurs ou certains des plis intérieurs sont d|essence
différente de celle des plis extérieurs.

3.13 contreplaqué pour emploi intérieur (contreplaqué
intérieur) : Contreplaqué, dont les collages ne résistent pas
a une exposition prolongée a l'eau ou a une humidité
excessive; il n’est normalement utilisable que dpns des
locaux secs et clos.

extérieur) : Contreplaqué dont les collages résistpnt aux
intempéries, a I’eau et a une humidité élevée. Il est utilisable
dans les endroits humides ou exposés, ou a I'air libre

3.14 contreplaqué pour emploi extérieur (cont:Eplaqué

3.15 face : Meilleure face du contreplaqué.

3.16 contreparement : Face opposée au parement.

3.17 glue line : Glued surface bonding two adjacent layers

of a plywood.

3.18 panel : A sheet of plywood.

3.18.1 length of

the panel : Dimension in the direction of

the grain of the outer plies.

3.18.2 width of
the length.

3.18.3 thickness

the panel : Dimension perpendicular to

of the panel : Dimension perpendicular

to the surface of the panel.

4

3.17 plan de collage : Surface encollée liant deux couches
adjacentes d'un contreplaqué.

3.18 panneau : Feuille de contreplaqué.

3.18.1 longueur d’un panneau: Dimension dans la

direction du fil des plis extérieurs.

3.18.2 largeur d'un panneau : Dimension dans la direction
perpendiculaire a la longueur.

3.18.3 épaisseur d'un panneau : Dimension dans la

direction perpendiculaire aux faces.


https://standardsiso.com/api/?name=14184ceb1accba7515a966a4301f8849

4 DEFECTS

4.1 DEFECTS INHERENT IN WOOD

4.1.1 knots : Portions of branches embedded in the wood

(see I1SO/R 1031, Coniferous sawn timber — Defects :
Terms and definitions).
4.1.1.1 isolated knots : Knots located separately and so

that the distance between them is greater than 150 mm.

ISO 2074-1972 (E/F)

4 DEFAUTS

4.1 DEFAUTS INHERENTS AU BOIS

4.1.1 noeuds : Portions des branches englobées dans le bois
(voir ISO/R 1031, Défauts des sciages de bois résineux :

Termes et définitions).

4.1.1.1 noceuds isolés : Noeuds disposés isolément et situés

a plus de 150 mm les uns des autres.

4.1.1.2 prouped knots (cluster of knots) : Knots forming a
group of [two or more within a distance of 150 mm.

4.1.1.3 |ntergrown knots (adhering knots) (tight knots) :
Knots the circumference of which is intergrown with the
surroundjng wood to a length of not less than 3/, of their
cross-sectional perimeter.

4.1.1.4 [partially intergrown knots (partially adhering
knots) : |[Knots the circumference of which is intergrown
with the surrounding wood to a length between 3/, and 1/,
of their dross-sectional perimeter.

4.1.1.5 pon-adhering knots (dead knots) (encased knots) :
Knots tHe circumference of which is not intergrown with
the surrpunding wood or intergrown with it only to a
length of{ 1/, or less of their cross-sectional perimeter.

4.1.1.5.1 loose knots : Non-adhering knots that cannot be
relied uppn to remain in place in the veneer.

4.1.1.5.2] knot holes : Void produced by the dropping'ef a
loose knot.
4.1.1.6 pound knots : Knots free from decay.

4.1.1.6.1] pin knots : Sound intergrewn’/knots of no more
than 3 mm diameter.

4.1.1.7 pnsound knots : Knots)in which not more than
1/, of the cross-section is rotten.

4.1.1.8 fotten knots (decayed knots) : Knots in which
more thap /5 of the.cfoss-section is rotten.

4.1.1.9 found._knots : Knots the ratio between the
maximum and ‘the minimum diameters of which is not
more thap 2

4.1.1.2 noeuds groupés : Nceuds groupés Jpar deux ou plus

sur une distance de moins de 150 mm.

4.1.1.3 nceuds adhérents : Nceuds“dont Ip couche externe

adhére au bois environnant sur au ‘moins
de la section du noeud.

4.1.1.4 noceuds partiellement adhérents :
couche externe adhére au bois environnan

/4 du périmétre

Noeuds, dont la
sur une étendue

comprise entre Y/} et 3/, du périmétre de la section du

noeud.

4.1.15. nceuds non-adhérents; nceuds
dont laseouche externe n'adhére pas au bo

morts : Nceuds
s environnant ou

n'y_adhére que sur une étendue inférjeure & '/, du

périmétre de la section du nceud.

4.1.1.5.1 nceuds sautant : Neceuds

non-adhérents,

susceptibles de ne pas rester en place dans le placage.

4.1.15.2 trou de nceuds : Vide laissé par

4.1.1.6 nceuds sains : Nosuds dont le boig
de trace de pourriture.

4.1.1.6.1 trés petits nceuds : Noeuds sains
diametre n‘excédant pas 3 mm.

un nceud sauté.

ne présente pas

adhérents, d'un

4.1.1.7 nceuds vicieux : Noeuds atteints ﬁ’ar la pourriture

sur une étendue n’excédant pas '/ de la

4.1.1.8 nceuds pourris : Noeuds atteints
sur une étendue supérieure a /5 de la secti

4.1.1.9 nceuds ronds : Noeuds dont le |
grand au plus petit diamétre n’est pas supér

4.1.1.10 oval knots: Knots the ratio between the
maximum and the minimum diameters of which is more
than 2 but not more than 4.

4.1.1.11 splay (spike) knots : Knots the ratio between the
maximum and the minimum diameters of which exceeds 4.

4.1.2 Abnormal structure

4.1.2.1 curly grain: Grain occurring in irregular curves,
due to curl or swirl in the log.

4.1.2.2 wavy grain : Wood the fibres of which are slightly
sinusoidal but remain parallel to each other.

4.1.1.10 nceuds ovales : Nceuds dont le

ection du nceud.

bar la pourriture
bn du nceud.

apport du plus
eura 2.

rapport du plus

grand au plus petit diamétre est compris entre 2 et 4.

4.1.1.11 nceuds plats : Noeuds dont le
grand au plus petit diametre est supérieur a

4.1.2 Irrégularités de structure

4.1.2.1 ronce: Fil tourmenté, di a des
structure du bois.

4.1.2.2 fil ondulé : Bois dont les fibres

rapport du plus
4,

particularités de

sont légérement

sinueuses tout en restant paralléles entre elles.
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4.1.2.3 interlocked grain (ribbon grain) : Wood in which
the fibres in succeeding growth periods incline alternately
in opposite directions, which are different from that of the
axis of the tree.

4.1.2.4 spiral grain (twisted grain) : Grain which follows a
spiral course in one directicn around the log.

4.1.2.5 resin pocket (pitchpocket; gum pocket) : A lens
shaped cavity in the wood containing or which had
contained a resinous substance.

4.1.2.3 rubanage : Bois dont les fibres, dans les couches
successives d'accroissement, sont inclinées alternativement
en sens différents par rapport a la surface de coupe.

4.1.2.4 fil tors; (bois vissé) : Bois dont les fibres sont
disposées en hélice par rapport a I'axe de I'arbre.

4.1.25 poches de résine et de gomme: Cavités
lenticulaires, contenant ou ayant contenu une substance
résineuse.

4.1.2.6 inbark (bgr cKet; ingrown bark) ©
completely or partfally enclosed in the wood.

nicn 1s

4.1.2.7 resin stregk (pitch streak) : Local accumulation of
resin or gum in the|form of a streak.

4.1.3 Defects due|to borers and parasitic plants

4.1.3.1 worm holps (bored holes) : Holes and channels left
in the wood by insgcts or their larvae (grubs).

4.1.3.1.1 small worm holes (pin worm holes) : A worm
hole not more tharl 3 mm in diameter.

4.1.3.1.2 large wgrm hole : A worm hole more than 3 mm
in diameter.

4.1.3.2 marine bgrer holes (toredo) : Holes and channels
made by marine bdrers (toredo).

4.1.3.3 marks of parasitic plants : Small grouped channels
caused by parasitic plants or saprophytes perforating the
wood.

4.1.4 Discoloratign
4.1.4.1 Physiolopical discoloration

4.1.4.1.1 false hdartwood : Central partyof a sound log
coloured different]y from the normat wood and which is
also generally densgr and harder.

4.1.4.1.2 red heaftwood (of beech) : Reddish coloration
of the central palt of beeeh trunk, clearly defined and
causing a modification.ofithe properties of the wood.

4.T.2.6 entre€corce : Portion decorce incluse complete-
ment ou en partie dans la masse du bois.

4.1.2.7 veine résineuse : Accumulation locale de rdsine ou
de gomme, sous forme de strie.

4.1.3 Défauts dus aux insectes ef aux végétaux parasites

4.1.3.1 trous de vers : Trous et galeries laissés dang le bois
par des insectes ou leurs laries.

4.1.3.1.1 petits trouds de vers (piqdre) : Trous de vers ne
dépassant pas 3 mmde diamétre.

4.1.3.1.2 grosi trous de vers: Trous de vers de plus de
3 mm de diameétre.

4.1.3.2.\trous de xylophages marins (tarets) : Tious et
galeriés creusés par les tarets et autres xylophages marins.

4,1.3.3 traces de parasites végétaux : Petites paleries
groupées provenant de la perforation du bois par des
végétaux parasites ou saprophytes.

4.1.4 Coloration anormale
4.1.4.1 Coloration d’origine physiologique

4.1.4.1.1 faux cceur : Partie centrale du bois parfait qui
présente une couleur différente du bois normal qui
I'entoure, et le plus souvent une masse volumique| et une
dureté plus grandes.

4.1.4.1.2 coeur rouge (du hétre) : Coloration rouggéatre de
la partie centrale du fat et des branches de hétre, neftement
délimitée, et entrainant une modification des propr{étés du
bois.

4.1.4.2 Other discoloration

4.1.4.2.1 chemical stain: Discoloration of the wood
caused by chemicals or by chemical reactions.

4.1.4.2.2 mould (fungal growth): The mycelium and
spores of mould fungi on the surface of the wood.

4.1.4.2.3 blue stain : Grey colouring of the sapwood with
bluish or greenish tinges.

4.1.4.2.4 coloured sapstains : Orange, yellow, pink (up to
light violet) and brown colorations of the sapwood.

6

4.1.4.2 - Autres colorations

4.1.4.2.1 taches colorées d’origine chimique : Coloration
du bois provoquée par des agents ou par des réactions
chimiques.

4.1.4.2.2 moisissure : Taches ou coloration formées par le
mycelium et les spores de champignons sur la surface du
bois.

4.1.4.2.3 bleuissement : Coloration grise de [l'aubier
nuancée de teintes bleuatres ou verdatres.

4.1.4.2.4 taches colorées de 'aubier : Coloration orange,
jaune, rose (a violet clair) ou brune de |'aubier.
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4.1.4.25 dote (incipient decay; hard rot): Slight
modification of the chemical composition caused by the
attack of fungus growth in the wood, generally before
drying; it is manifested by a slight modification in hardness
together with a discoloration leading to a change in the
properties.

4.1.5 decay (rot) : The decomposition of the substance of
the cellwalls by wood-destroying fungi or other
micro-organisms resulting in softening, progressive loss of
strength and density and often a change of texture and
colour.

1ISO 2074-1972 (E/F)

4.1.4.25 échauffure: Modification légére de Ia
composition chimique provoquée par [|'attaque des
champignons dans le bois, généralement avant séchage; elle
se manifeste par un changement peu accentué de
consistance, accompagné d’un changement de coloration et
entrainant une modification des propriétés.

4.15 pourriture : Décomposition de la substance des
parois cellulaires sous I’action de champignons parasites ou
d‘autres micro-organismes provoquant une perte progressive
de la résistance et de la masse volumique du bois et souvent
un changement de structure et de couleur.

4.1.5.1 |heartwood rot : Zones of heartwood characterized
by abnofmal colour and reduced hardness, appearing in a
growing tree under the action of wood-destroying fungi.

4.1.5.2 ppocket rot (white pocket) : A type of decay in
conifers [in which the attack is limited to small areas or
pockets, [ usually lens shaped, surrounded by apparently
sound w¢od.

4.1.6 dgg holes : Holes in logs caused by clamps, loggers’
tools, etd. during transport and handling.

4.2 DEHECTS INHERENT IN PLYWOOD

4.2.1 ogen joint (gap) : Discontinuity between two
adjacent veneers within a ply or between two adjacent core
elements|within a core.

4.2.1.1 pore gap : Open joint or void in an inner ply<o¢in

the core,|visible on the edges of the plywood.

4.2.1.2 hidden core gap : Open joint or void in an inner
ply or in|the core, invisible from the edge\of the plywood.

4.2.1.3 punken joint : A depression in the surface of a face
ply direcfly above an open edge’jaint.

4.2.1.4 feparated joint)Open joint in jointed outer ply.

4.2.2 oderlap : Deféct due to overlapping of two adjacent
veneers (pr two sections of a split veneer) in a ply, resulting
in a local excess thickness or possibly in a change in the
appearan

4.1.5.1 pourriture de coeur : Coloratian anormale du
ceeur, avec affaiblissement de la)durdté, apparaissant
pendant la période de croissance de.l"arbr¢ sous I'action de
champignons destructeurs du bois:

4.1.5.2 pourriture alvéoldite~ Type de pourriture des bois

résineux, dans lesquels™|'attaque se lim

te a de petites

surfaces ou poches, généralement lenticulaifes entourées par

du bois apparemment.sain.

4.1.6 trous de crampons: Trous pro
grumes par{les' crampons, lances & bouc
etc. durant/le’transport et la manutention.

oqués dans les
es, tourne-billes,

4.2 DEFAUTS PROPRES AU CONTREPLAQUE

4.2.1 joint ouvert: Discontinuité entre
adjacents d'un pli ou de I'ame.

4.2.1.1 joint ouvert visible :
placages ou entre deux éléments contigus
ou dans |'dme, apparaissant sur les rives du

4.2.1.2 joint ouvert enfermé : Dans un

deux éléments

Discontindiité entre deux

H'un pli intérieur
contreplaqué.

pli intérieur ou

I’ame, discontinuité entre deux placagés ou éléments

contigus, invisible sur les rives du contrepla

ué.

4.2.1.3 joint déprimé : Une dépression $ur la face d'un

contreplaqué située exactement au-dessus
de I’dame ou d’un pli intérieur.

4.2.1.4 joint écarté : Joint ouvert, dans
jointé.

4.2.2 joint monté (recouvert) : Défaut
chevauchement, dans un méme pli, de

H’'un joint ouvert

un pli extérieur

brovoqué par le
deux placages
lacage fendu) se

contigus (ou de deux parties d'un méme p
mani o

4.2.2.1 outer overlap : Overlap in an outer ply.

4.2.2.2. inner overlap : Overlap in an inner ply.

4.2.3 pleat : Defect due to a veneer being folded, forming
several thicknesses of the veneer locally.

4.2.4 blister (blow) : Local raising of the surface of
plywood resulting from a separation between or within
plies, generally not visible at the edges of the plywood.

par une modification de |'aspect de surface

4.2.2.1 joint monté
dans un pli extérieur.

éventuellement
du panneau.

(recouvert) extérieur : Joint monté

4.2.2.2 joint monté (recouvert) intérieur : Joint monté

dans un pli intérieur.

4.2.3 placage monté : Défaut résultant de la superposition
de plusieurs épaisseurs de placage, due au repliement d’'un
placage sur lui-méme.

4.2.4 cloque: Soulévement local de la surface du
contreplaqué, résultant d’une séparation entre deux plis
adjacents ou dans |'épaisseur d’un pli en général invisible sur
la rive.
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4.2.5 delamination :

resulting from a la

(E/F)

Separation of two adjacent plies
ck of adhesion.

4.2.6 hollow : Local depression in an outer ply.

4.2.7 imprint : Local indentation in an outer ply.

4.2.8 bump (hump) : Local over-thickness showing on the

outer ply.

4.2.9 split (end split) : Separation of the fibres along the
grain, extending through the whole thickness of the veneer,

4.25 décollement des plis; (délamination) : Séparation de
deux plis adjacents, résultant d’un manque d’adhérence.

4.2.6 creux : Affaissement local d'un pli extérieur.
4.2.7 empreinte : Enfoncement local d’un pli extérieur.

4.2.8 bosse : Saillie locale d'un pli extérieur.

4.2.9 fente (fente en bout) : Séparation des fibres dans le
sens du fil du bois sur toute I'épaisseur d’un placage et

and generally startigfromamend:

4.2.9.1 open split: Split in an outer ply exposing a
portion of the surfice of the underlying ply.

4.2.9.2 closed sp
ply the edges of
remains only a ha
plywood.

4.2.9.3
core.

internal

which have come so close that there

Ilt (tight split) : Split situated in an outer
-line crack visible on the surface of the

gplit : Split situated in an inner ply or

4.2.10 check : S¢paration of the fibres in an outer ply
which does not start from an edge, which does not always
extend through the whole thickness of the veneer, and

which does not all

4.2.10.1 cutting

bw the underlying ply to appear.

¢heck (knife check) (lathe check) : Small

check which can dppear when the loose side (see 1.2.1) of
the veneer is the fgce or the back.

4.2.11 torn grain :

plywood due to a

Irregularities on the surface of the
earing of fibres.

4.2.12 splintering (shell) (shelling) : Local cleavage_in-the
depth of a ply occlring when cutting.

4.2.13 roughness|:

plywood.

Unevenness of the suctface of the

4.2.14 sanding through (sand through): Local absence of
outer ply resulting from excessivé sanding which reveals

some of the glue li

ne or of the underlying ply.

4.2.15 glue penetration_(bleed through) : Glue which has
seeped through thg outer ply and shows up as a blemish on

the surface.

4.2.16 inclusion
tape on the inside

partant generatement d o bout:

4.29.1 fente ouverte : Fente dans un pli extérieur, laissant
apparaitre une partie de la surface du pli sous-jacent

4.2.9.2 fente refermée : Fente dans un\pli extérieyr, dont
les bords se sont rapprochés jusguwa ne plus| laisser
apparaitre qu’une fine trace sur la-face’du contreplaqué.

4.2.9.3 fente interne : Fente dans un pli intérieur pu dans
I'ame.

4.2.10 gerce : Séparation des fibres, dans un pli extérieur
ne partant pas-du ‘bord, n’affectant pas toujourp toute
I’épaisseur duc¢placage et ne laissant pas apparaitrg le pli
sous-jacent.

4.2.10.1 ‘fissure de coupe (fissure de déroulage) | Petite
gerce;-pouvant apparaitre lorsque la face distendge (voir
1.211) des placages est disposée en parement|ou en
eontreparement.

4.2.11 fil arraché : Irrégularité de la surface d'un ganneau
due a un arrachement des fibres.

4.2.12 écaillage : Clivage local dans I’épaisseur d’un|pli.

4.2.13 rugosité : Inégalité de la surface d'un pannegu.

4.2.14 perce : Absence locale d'un pli extérieur, r¢sultant
d’un poncage excessif, laissant apparaitre une surfgce plus
ou moins grande, soit du plan de collage, soit|du pli
sous-jacent.

4.2.15 transpercement de colle : Exsudation de la colle a
travers un pli extérieur se manifestant par des taches

of gummed tape : Presence of adhesive
of a plywood.

4.2.17 metallic inclusions : Presence of metallic inclusions

such as staples on

4.2.18 deformation :

plywood.

the inside of a plywood.

Curvature in the plane of the

4.2.18.1 warping : Distortion which is generally regular,

part or all of the s

urface having become curved.

4.2.18.1.1 longitudinal warping (bow) : Warping in the
length direction of the plywood.
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4.2.16 inclusion de bandes gommées : Présence de bandes
de jointage a I'intérieur d’un contreplaqué.

4.2.17 inclusion de particules métalliques : Présence de
particules de métal, telles que des agrafes, a 'intérieur d’'un
contreplaqué.

4.2.18 déformation :
contreplaqué.

Courbure anormale du plan du

4.2.18.1 voilement : Déformation, en général réguliére, de
la surface du contreplaqué, celle-ci étant devenue en partie
ou totalement courbée.

4.2.18.1.1 voilement longitudinal :  Voilement du

contreplaqué dans le sens de la longueur.
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4.2.18.1.2 transverse warping (cup) : Warping in the width
direction of the plywood.

4.2.18.1.3 disk (dish) : A combination of longitudinal and
transverse warping of the plywood.
4.2.18.2 twisting : Deformation of spiral nature.

4.2.18.3 waviness : Deformation of sinusoidal nature.

ISO 2074-1972 (E/F)

4.2.18.1.2 voilement transversal :
contreplaqué dans le sens de la largeur.

Voilement du

4.2.18.1.3 déformation en cuvette : Combinaison du
voilement longitudinal et du voilement transversal du
contreplaqué.

4.2.18.2 gauchissement : Déformation d’allure hélicoidale.

4.2.18.3 gondolement : Déformation d'allure sinusoidale.

5 REPAIR
5.1 repaired plywood : Plywood one or several defects of

which haJe been repaired by filler or by insertion of veneer.

5.1.1 filling : Sealing of an open defect with filler.

5.1.2 indert: A piece of variously shaped sound veneer
(patch-shifm) inserted to replace defective portions which
have been| previously removed.

5.1.2.1 patch (plug) : Insert of veneer of rounded shape.

5.1.2.2 ¢him : Insert in form of a long narrow strip-of
veneer.

6 STATE OF SURFACES (non finighied)

6.1 sanded plywood : Plywood\the faces of which have
been smobthed by means of a'mechanical sander.

6.2 scraped plywood ;Plywood the faces of which have
been smdothed by means.of a mechanical scraper.

5 REPARATION

5.1 contreplaqué réparé ;. \Contreplaguél dont un ou
plusieurs défauts ont été réparés soit par masticage, soit par
rapiécage.

5.1.1 masticage : Qbturation des défauts jouverts a |'aide
de mastic.

5.1.2 rapiécage : Insertion, dans un pli, [d'une piéce de
placage .sain de forme déterminée, (pastilles, flipots) pour
remplacer  des parties défectueuses [qui ont été
préalablement enlevées.

511.2.1 pastille (bouchon) : Piéce de plgcage de forme
arrondie, destinée au rapiécage.

5.1.2.2 flipot: Piéce de placage de fdrme étroite et
allongée destinée au rapiécage.

6 ETATS DES SURFACES (non finies)

6.1 Contreplaqué poncé : Contreplaqué, dont les faces ont
été rendues lisses au moyen d’une pongeuse|mécanique.

6.2 contreplaqué raclé : Contreplaqué, dont les faces ont
été rendues lisses au moyen d’un racloir méganique.

7 TRANSFORMATION
7.1 TRANSFORMATION BY FINISHING

7.1.1 prefinished plywood: Plywood having been
subjected by the manufacturer to a special surface
treatment and requiring no further finishing for use.

7.1.2 overlaid plywood : Plywood having been given by
the manufacturer an overlay sheet or film such as

— impregnated paper,
— plastics,
— resin film,

— metal, etc.

7 TRANSFORMATIONS
7.1 TRANSFORMATION PAR FINITION

7.1.1 contreplaqué préfini : Contreplaqué ayant recu en
usine un traitement de surface particulier évitant une
finition ultérieure pour son utilisation.

7.1.2 contreplaqué revétu : Contreplaqué ayant recu une
feuille ou un film de revétement tel que

— papier imprégné,
— matiére plastique,
— résine,

— métal, etc.
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7.2 MECHANICAL TRANSFORMATION

7.2.1 transformed plywood: Plywood having been
subjected to transformation by machine-finishing and/or
gluing such as : cutting, profiling, scarfing, boring, milling,
etc.

7.2.2 curved plywood : Plywood, generally thin, subjected
to one or several operations of curving after it has been
manufactured.

7.2 TRANSFORMATION MECANIQUE

7.2.1 contreplaqué transformé : Contreplaqué ayant subi
des transformations par usinage et/ou collage telles que :
découpage, profilage, scarfage, alésage, fraisage, etc.

7.2.2 contreplaqué cintré : Contreplaqué, généralement de
faible épaisseur, ayant subi, aprés fabrication une ou des
opérations de cintrage.
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abnormal structure . .. ............... 4.1.2 deadknots .......................
adheringknots . .. .................. 41.1.3 decay . ...
adhesive . ............... ... ...... 1.7 defects . . ..... ... ... ... ... .....
anglegrain . ... ....... . ... ... .. ... 2.1.2 defects due to borers and
parasiticplants . .................
back .|\ 316  defectsinherentin plywood ... ... (]
balanced fonstruction, plywood of . ... ... 3.2 defects inherent in wood . ..... ...
bark,ingmown ... .................. 41.2.6 deformation ........... Ihe.o...
battenboard . ..................... 34.1.1 delamination ..........CHy% ...
bleed thrdugh .. ... ................ 4215  discoloration ... B
blister L .. ... 424 Ak 0D
blockboatd . . ... .. ...\ 3412  dogholes ... v
blUe Stain| . .\ v 41423 9ot Sl
bond . .| ... ... ... 1.7.1
borers andl parasitic plants, eccentriceut veneer . .............. ..
defect§dueto . .................. 4.1.3 edgejoint . ....................] ..
bow ...l ... ... . 4.2.18.1.1 elements, composition and
BUMP . .| o 4.2.8 preparation of . ... o
UL JOINY © . oo 161,240 endioint . o
exteriorplywood . ................ ..
cellularbgard . ... ................. 35 external use, plywood for ........... e
centres . | ... ... ... . 1.3.23
centralply ...................0. 1.3.2.1 face ...
check .. b ... .. ... L b 4.2.10 false heartwood .. ................
chemical tain .. ... ....... ..., 41421  filling.....o o
closedspljt . ............%)........ 4292 finger joint . ............ ... ... -
cluster oflfknots . ...... ~.d. ... ...... 4.1.1.2 finger jointed plywood . ............ e
coloured §apstains .. /= ... ......... 41424 formation, star .......... ... ...,
composite plywood . ... ... ... .. ... 3.6 fungal growth ......... ... ... :
composition and.preparation
ofelemients, .. . . ... ... ........... 1 gap,Core . .. ...
core . . T ........................ 1.4 gap, hidden core
(o0 1= 3 - T o J 4211 general use, plywood for . ... ..........
coregap, hidden ................... 4.2.1.2 glue . . ...
coreplywood ..................... 34 glueline . ........................
core plywood,wood .. ............... 3.4.1 glue penetration . . . . ................
crossband . ....... .. ... . ... 1.3.2.2 grain . ... ...
cross-banded plies .................. 2.2 grain,angle .. .......... ... .. ... ...
crossgrained plywood . . ... ........... 3.1.2 grain,curly .. ... .. ... ... . ...
o7 o 2 4.2.18.1.2 grain, interlocked . . . ... ... ... .. .....
curlygrain .. ... ... ... .. ... 4.1.2.1 grain,irregular . . ............. .. ...,
curvedplywood . ................... 7.2.2 grainoftheply ....................
cuttingcheck ... .................. 4.2.10.1 grain, parallel . ............ .. .. ...,

4.1

4.2.18
425
4.1.4
4.2.18.1.3
4.1.6
41425

1.1.3.1
1.6.1.1

1.6.1.2
3.14
3.14

3.15
4.1.4.11
5.1.1
1.6.1.2.3
3.8.1

23
4.1.4.2.2

4211
4.2.1.2
3.9

1.7
3.17
4.2.15

2122
4.1.2.1
4.1.23

213

2.1
24
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grain, ribbon . ... ... L o o L

grain,spiral . ... .. ... . e

grain, straight
grain, torn

grain, twisted

grain, wavy . .. ... ..

grouped knots . . ......... . ...

gummed tape, inclusion of

4123
41.2.4
2.1.1
4.2.11
4.1.24
41.2.2
41.1.2
4.2.16

joint, open
joint, scarf

joint, separated

joint, sunken . ... ..

jointed veneer .. ...

4.21
1.6.1.2.2
4.2.1.3
4213
1.6.1

411
41.1.3

half round cut ven
hardrot ......
heartwood, false

heartwood, red (o
heartwood rot . .
hidden core gap .
holes,dog . . . ..
holes, knot . . . .
holes, marine borg
holes, worm
hollow . ......

homogenous plyw

imprint
inbark

incipient decay

inclusion of gumnped tape

inclusion, metallig
ingrown bark . . .
inner overlap . ..
innerply .....
insert . .......
intergrown knots

interior plywood

1.1.3.1
414.25
4.14.11
4.14.1.2
4.1.5.1
421.2
4.1.6
4.1.1.56.2
4.1.3.2
4.1.3.1
4.2.6
3.1
4.2.8

4.2:7
4.1.2)6
4:1.4.25
4.2.16
4.2.17
4.1.2.6
4222
1.3.2
5.1.2
4.1.13
3.13

KNots, ciaster or . . ..

knots,dead . ... ...

knots, grouped

knot holes

knots, intergrown . . .

knots, isolated . . . ..

knots, loose
knots, non-adhering

knots, oval

knots, partially adhering

knots, partiallysintergrown .. .. ... L. L.

knots, round’ . . .. ..
knots, xotten ... ...

knots, sound ... ...

knots, spike
knots, splay

knots, unsound

laminboard .......

large worm holes . . .

length of the panel

long grained plywood
longitudinal warping
loose knots . ......

looseside ........

41.1.2
4.1.15
41.1.2
4.1.1.5.2
4.1.1.3
4.1.1.1
4.1.1.6.1
4.1.1.5
A.1.1.10
4114
41.1.4
41.1.9
41.1.8
4.1.1.6

g1
|:.1.1.11

4.1.1.7

3.4.1.3
4.1.3.1.2
3.18.1

3.1.1

4.0.18.1.1

4.1.1.6.1
1.2.1

interlocked grain

internal split . .....................

internal use, plywood for

irregular grain

isolated knots

joint

joint,butt . . ....... ... ... . . ...

joint, edge

joint,end . ... ... ...

joint,finger . .. ...... ... ... .. ...,

12

4.1.23
4293
3.13
213
4.1.11

1.6
1.6.1.2.1
1.6.1.1
1.6.1.2
1.6.1.2.3

marine borer holes

marks of parasitic plant

mechanical transformation . . ... ... .. ...

metallic inclusion . . .

mixed plywood . . ..

mould
moulded plywood
multi-ply

non-adhering knots

4.1.3.2
4.1.33
7.2
4.2.17
3.12
4.14.22
37

3.3.1

4.1.1.5
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openjoint . ............... . ... . ... 421 plywood, overlaid ..................
opensplit ........ ... ... ... ... ... 4291 plywoodpanels ....................
outeroverlap . . .................... 4221 plywood, prefinished ................
outerply ........ ... .. ... . ... ... 1.3.1 plywood, repaired . .................
ovalknots . . ........ ... ... ... .. ... 4.1.1.10 plywood,sanded ...................
overlaidplywood . .................. 7.1.2 plywood, scarfed ...................
overlap . . .. ... ... 422 plywood,scraped . .. ................
overlap,inner . .................... 4222 plywood, special . ..................
overlap,gquter—————" 4:2:271 ptywood; star — . .
plywood, veneer . ............%\. ¢
plywood, wood core . . ... ... .\ T..
panel . .| ... ... 3.18 pocket, bark .. ........ AV ..
panel, lefgthof .. ... ... ... ....... 3.18.1 pocket,resin .. ...... 00 ... ...
panel, thicknessof .. ................ 3.18.3 pocket,rot . ...... 0 0. .. ... ..
panel, wi]ith of ... ... . 3.18.2 prefinished plywood™~ . .. . ... .....
parallelgfain ... ................... 24 preparation and domposition of
patch . .| ....... ... ... ... .. ... 5.1.2.1 elements S L
penetratipn,glue . .................. 4.2.15
physiolodical discoloration . ........... 4.1.4.1 red heartwood (of beech) . ... ......
pinknots| ............. ... .. .. .... 4.1.1.6.1 e 1 o
pitchpocket ... ................... 4.1.25 repaired plywood . . ... ... ... ... o
pitch strt]ak ....................... 4.1.2.7 resin-POCKet . . . ..o o
plants, pdrasitic, marksof .. ........... 4.13.3 resin streak . . . .
pleat . .f . ... 4.23 ribbongrain ... ... ... .
plies,crogsbanded ... ............... 2.2 POt o o
Ply fe 1.3 rotary CUt VENeer . . ..............
ply,centdal ... ................~S2. 1.3.2.1 rotten Knots . . « o o oo o
ply,innef . ................ 0.« .. 1.3.2 FOUGNNESS .« « o o oo oo
ply, mult]- .............. 0L .. ... 3.3.1 round Knots .+« oo
ply,outet . ........... &N .. .. ..... 1.3.1
plywood|. . ....... ... 8 ) ... ... ... 3.1
plywood|composite S, . ... .. 3.6 sanded plywood . . ...............
plywoodJcore . .M. ... L. 3.4 sandingthrough . . ... ............
plywood|cross'grained ............... 3.1.2 sapstains, coloured . ..............
plywood |defects inherentin . .......... 4.2 SAWN VENEEr . . . . v vt i i i i ie e
plywood, exterior .................. 3.14 scarfed plywood . ..................
plywood for externaluse . .. ........... 3.14 scarf-joint . . ... ... ... ... ...
plywood, finger jointed . ... ........... 3.8.1 scraped plywood . ... ... ... ... ......
plywood for generaluse .............. 3.9 separatedjoint . . . ............ ......
plywood homogeneous ... ............ 3.11 shell .. ... . .. . . .
plywood, interior . . ................. 3.13 shim ... ... . .
plywood forinternaluse .............. 3.13 shortgrain . ......................
plywood, longgrained . . . ... ... ....... 3.1.1 side,loose . . ... ... .. ... .. ... ...
plywood, mixed .. .................. 3.12 side (ofaveneer). .. .................
plywood, moulded . ................. 3.7 side,slack . . ........ ... ... ... . . ...
plywood of balanced construction . . ... ... 3.2 side, tight . .. ... ... .. . .. ... .. ..

7.1.2

7.1.1
5.1

6.1
3.8

6.2
3.10
3.3.2
3.3
341
4.1.2.6
4.1.25
4.1.5.2
7.1.1

4.1.4.1.2

5.1
4.1.25
4.1.2.7
4.1.23

4.1.5
1.1.3
4.1.1.8
4.2.13
41.1.9

6.1
4.2.14
4.14.24
1.11
3.8
1.6.2.2
6.2
4213
4.2.12
5.1.2.2
2.1.4
1.2.1
1.2
1.2.1
1.2.2
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slicedveneer .. ............ ... .... 1.1.2 twistedgrain . ............ . .. ... ... 4.1.2.4
smallwormholes . .................. 4.1.3.1.1 twisting . ... ... 4.2.18.2
soundknots . ..................... 41.1.6
special plywood . .. ................. 3.10
SPIKE KNOTS « o v v v ee e e e et 4.1.1111 unsound knots . . . ... ... . . ... 4.1.1.7
spiralgrain . ............ . ... ... ... 41.24
splayknots . .......... ... . ... ..., 41.1.11 veneer . ... 1.1
splintering ... 4.2.12 veneer, halfroundcut . . .............. 1.1.3.1
split. . ......[ """ """ 4-2-9 Veneer jomnted - . 16
split,closed . . . |................... 429.2 veneer plywood . . .. ..o 33
split,internal . . f................... 4293 veneer, rotary cut « .+ .+ oo e 113
splft, OPEM v 4291 VENEEN, SAWN . . . . v v it ittt e e e e e 1.1.1
stal.n, blue ....................... 41.4.23 veneer, side ofa . . .. ........ Lo 1.2
stain,chemical . |................... 41.4.2.1 veneer, sliced . . . .+ . ... 112
star formation . |. ... ... .. ... . ..., 23 veneer, trimmed . . . ... %N 15
starplywood .. |........ ... ... .. ... 3.3.1
state of surfaces (hon finished) . ......... 6
straightgrain . . J. ... ... .. .. . . ... 211 Warping . ... S e e e e e e e 4.2.18.1
sunkenijoint .. J......... ... ... ..., 4213 warping, londitudinal . ............... 4p.18.1.1
warping,transverse . .. ... ..., ... ... .. 4Pp.18.1.2
thickness of thepanel . .. ............. 3.20 WaVINESS & o v ot e e e e e n.2.18.3
tightside . ... ................... 1.2.2 WaVYgrain ... ... 41.22
torngrain . ... ... ... . o 4211 white pocket . . ... .. ... . L 4.1.5.2
transformation J................... 7 widthofthepanel .................. 3.19
transformation by finishing . . .......... 7 wood core plywood .. ............... 34.1
transformed plywood . ... ............ 7.2.1 wormholes . . .......... ... ... .... 4.1.3.1
transverse warping . .. ............... 4.2.18.1.2 worm hole, large . ... ............... 4.1.3.1.2
trimmedveneer . .................4 1.5 wormhole,small .. ................. 4.1.3.1.1

14
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REPERTOIRE ALPHABETIQUE DES TERMES FRANGAIS

adhérents, nceuds . . . ... ... ... ... 4.1.2 contreplaqué pour emploi intérieur . ... ... 3.13
alvéolaire, contreplaqué . . ... .......... 4113 contreplaquéenétoile . . .. ............ 3.3.2
AME . o i e 1.4 contreplaqué afilenlong ............. 3.1.1
ameenbois . ........ ... . . ... 3.4.1 contreplaqué a fil entravers . . ... ....... 3.1.2
ame, contreplaquéa ................. 34 contreplaqué homogéne .............. 3.11
anormale, foloration . . . . ............. T contreplaqué interieur . . . .. ......... . . 3.13
arraché, fil ....................... 4.2.11 contreplaqué jointé ... ........ . \." . 3.8
autrescolgrations . . .. ............... 4.1.4.2 contreplaqué lamellé . . . . ... ..,'\." .. . 3.4.1.3
contreplaqué latté . ...... 7 7. .. ... - 3.4.1.2
biseau, jointen . ................... 1.6.1.2.2 contreplaqué mixte ....C) 7 . ... ... . 3.12
bleuissemgnt ... ... ... .. ... .. ..., 4.1.4.23 contreplaqué moulé ..\, .......... . 3.7
boisvissé |. .. ..... ... ... 4.1.2.4 contreplaqué panneauté” . ... ........ . 3.4.1.1
bosse . ... ... .. ... . 428 contreplaqué aplis—. . . ............. . 3.3
contreplaquéponcé ... ............ - 6.1
central, pl| .. ... ..o 1.3.21 contreplaqué préfini ... ............ . 7.1.1
cintré, corjtreplaqué . . ............... 7.22 contreplaquéraclé . ............... . 6.2
cloque . [...... ... ... . . .. 424 contreplaqué réparé .. ............. .. 5.1
coeur, faux . ...... . .. L 414141 contreplaquérevétu . .............. . . 7.1.2
ceceur, poufriturede .. ............... 4.15.1 contreplaqué spécial . .............. . 3.10
cceur rouge (duhétre) . ... ... ... ... 4.1.4.02 contreplaqué d'usage général . ........ .. 3.9
collage . J....... ... .. ... ... 1.7.1 contreplaqué transformé ... ......... . 7.2.1
collage, plpnde .. ... . ... .. ... ..... 3.17 contreplaqués, défauts propres aux . . . . . . . 4.2
colle ../ .. .. ... .. e 1.7 contreplaqués, panneaux . . .......... . . 3
colorationlanormale .. .........../\\. 414 coupe, fissurede . ................ .. 4.2.10.1
coloration/d’origine physiologique . .\_J. . .. 4.1.41 crampons, trousde . ... ... ... ... ... .. 416
colorées dforigine chimique, taches./ . . . . . . 41.4.2.1 CIEUX - o v e e e e e e .. 426
colorées, taches de l'aubier . Ca>. . .. ... .. 41424 croisé, plisafil .................. .. 2.2
composite, contreplaqué 5. ... 36 cuvette, déformationen . ........... .. 421813
comprimép, face . . .\~ L. 1.2.2
conds;;tglt;mrl}s:spr‘é?aj\rét.i?r-1 _____________ 1 décollementdesplis ............... .. 425
constructip@suilibrée, délamination . . ... ............... .. 425
contreplagaé de 32 défauts———————— .. 4
contreparement . . .......... ... 3.16 défauts dus aux insectes et aux
CONreplagUeé . -« oo e e 3.1 végétaux parasites . ............... 4.1.3
contreplaqué, 3 4mMe . . . ..ot 3.4 défauts inhérentsau bois . . ............ 4.1
contreplaqué, 3 ameenbois ... ......... 3.4.1 défauts propres au contreplaqué . ... ... .. 4.1
contreplaqué, alvéolaire . . . . ... ... . ... 35 déformation .. ...... ... ... .. ..., 4.2.18
contreplaqué, Cintré . . .. . ... 7292 déformationencuvette . . ............. 4.2.18.1.3
contreplaqué, composite . . . . ... .. 36 déprimé, joint . . ....... ... . ... .. 4213
contreplaqué, de construction déroulé, placage . .. ................. 1.1.3
équilibrée . .. ... 3.2 déroulé, placage semi . ... ... . ... .. .. 1.1.3.1
contreplaqué extérieur . .............. 3.14 distendue, face ... ........ .. ... ... 1.2.1
contreplaqué pour emploi extérieur . .. .. .. 3.14 dressé, placage . . .. .. ce i 15
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