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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards bodies
(ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out through ISO
technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical committee has been
established has the right to be represented on that committee. International organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in the work. ISO collaborates closely with the Interna-
tional Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

International Standards are drafted in accordance with the rules given in the ISO/IEC Directives, Part 2.

adopted by the technical committees are circulated to the member bodies for voting. Publication as an Ifiterna-

The main ta? of technical committees is o prepare International Standards. Draft Internafional Stafdards
d requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

tional Standa

Attention is dfawn to the possibility that some of the elements of this document may be the-subject of patent
rights. ISO shill not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

ISO 1382 wag prepared by Technical Committee ISO/TC 45, Rubber and rubber products.

This sixth edifion cancels and replaces the fifth edition (ISO 1382:2008), which has been updated to inpclude
terms and definitions in Russian.
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Avant-propos

L'ISO

(Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes nationaux de

normalisation (comités membres de I'1SO). L'élaboration des Normes internationales est en général confiée
aux comités techniques de I''1SO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du
comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemen-

tales,
sion &

Les N
Partie

en liaison avec I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la Commis-
lectrotechnique internationale (CEI) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

ormes internationales sont rédigées conformément aux régles données dans les Directives ISO/CEI,
2.

La tad
intern
cation

he principale des comités techniques est d'élaborer les Normes internationales. Les projgts de Normes
btionales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comités membres pour vofe. Leur publi-
comme Normes internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités memnjbres votants.

L'attemntion est appelée sur le fait que certains des éléments du présent document peuvent faire l'objet de

droits
pas a

L'ISO

Cette
jour p

de propriété intellectuelle ou de droits analogues. L'ISO ne saurait étreitenue pour respgnsable de ne
oir identifié de tels droits de propriété et averti de leur existence.

1382 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 45, Elastoméres et produits a base dglastomeres.

sixieme édition annule et remplace la cinquieéme édition (ISQ' 1382:2008), qui a fait I'objef d'une mise a
bur intégrer des termes et définitions en russe.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl vii
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MpeaucnoBue

MexagyHapogHasa opraHu3aumsi no ctaHgaptusauum (MCO) npegctaenset cobori BceMypHoe obbeguHeHne
HaUMOHanbHbIX OpraHu3auuin no craHgaptmsauumn (komutetbl-duneHbl MCO). Paspabotka MexayHapoaHbixX
CTaHOapToB OObIMHO ocyllecTBnsieTcs TexHudeckummn komutetamm NCO. Kaxabii KOMUTET-YneH MOoXeT
npvHuMaTbe y4actme B paboTe nwbOro TEXHUYECKOro KomuTeTa MO MHTEepecylolemy ero BOMpocy.
MpaBUTENBLCTBEHHbLIE N HENPaBUTENLCTBEHHbIE MEXAyHapoAdHble opraHusauuu, coTpygHuyatowme ¢ NCO,
Takke MpuHMMalOT YyyacTme B 3tom pabote. WNCO TecHo coTpyaHudaer ¢ MexagyHapogHowm
anekTpoTexHudeckon kommceuen (M3IK) no Bcem Bonpocam cTaHAapTU3aLmmn B SNeKTPOTEXHUKE.

MexayHapoaHble CcTaHOapTbl COCTaBNATCA MO npasunam, ycTtaHoBneHHoiM B [upektuBax WNCO/M3K,
yacTb 2.

OcHoBHON 3afjayert TEXHUYECKUX KOMUTETOB SIBNSETCS pa3pa60TKa ME)Kﬂ,yHaF)OH,HbIX CTaHOapTOB. npOGKTbI
Me>+<p,yHapop,-|b|x CTaHOapToB, MPUHATbIE TEXHUYECKMMU KOMUTETaMW, HanpaBidlTCA Ha (fTOAocopaHue
KOMUTETAM-4YJiIieHaM. Oﬂy6J'IVIKOBaHVIe B KayecTtBe ME)KH,YHapOE,HOFO CTaHaapTa Tpe6yeT Oﬂ06pEH nA He
MeHee 75 % fonocoBaBLUMX KOMUTETOB-YIIEHOB.

Ob6pallaeTcs|BHUMAHNE HA TO, YTO HEKOTOPLIE 3NEMEHTbI HACTOSILLLEro OKYMEHTa MOryT ObiTb NpegmMeTamu
nateHTHbIX rpaB. NCO He MOXeT cuuMTaTbCs OTBETCTBEHHOM 3a HeoOHapyxeHue nwobbix unu| Bcex
CYLLECTBYIOLLYX NAaTEHTHbLIX NPaB.

NCO 1382 paspabotaH TexHuveckum kommtetom CO/TK 45, Kayuyk u pesuboesie usdenus.

HacTtosiwee luectoe u3gaHue OTMeHAeT U 3ameHsieT natoe usganue (MCO 1382:2008), koTtopoe |6bino
OOMNOJIHEHO TePMUHAMN HA PYCCKOM A3blKe.

viii © ISO 2012 — Al rights reserved/Tous droits réservés/Bce npasa coxpaHeHb
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This International Standard is intended to be helpful to persons who are unfamiliar with the terminology of the

rubber industry. However, it is also intended for use as a guide by the rubber industry itself in se

lecting appro-

priate recommended terms to minimize possible confusions and for use in other International Standards and

other reports and publications on rubber.

The vocabulary is limited to those terms in general use in the industry. It does not define terms intended for
particular products of rubber nor does it define terms that are generally understood or adequately defined in

other readily available sources such as general dictionaries.

Many [rubber product areas have also produced Internafional Standards on vocabulary specific]

ucts and processes, and a list of some of these vocabulary standards is given in the Bibliography.

Attenfjon is also drawn to ISO 472, Plastics — Vocabulary, and to 1ISO 18064, Thermoplastic
Nomenclature and abbreviated terms, because these contain many terms of common”interest
and plastics industries.

to their prod-

plastomers —
to the rubber

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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Introduction

La présente Norme internationale est destinée a étre utilisée par les personnes qui ne sont pas familiarisées
avec la terminologie de l'industrie du caoutchouc. Toutefois, elle est également destinée a étre utilisée par
l'industrie du caoutchouc elle-méme comme un guide pour le choix des termes appropriés recommandés afin
d'éviter le plus possible les confusions éventuelles et de les utiliser dans d'autres Normes internationales et
d'autres rapports et publications sur le caoutchouc.

Le vocabulaire est limité aux termes d'usage général dans l'industrie. Il ne définit ni les termes relatifs a des
produits particuliers en caoutchouc ni les termes qui sont généralement compris ou définis de maniére adé-
quate dans d'autres sources facilement disponibles telles que des dictionnaires généraux.

De nombreux

secteurs de l'industrie du caoutchouc ont également élaboré des Normes internationale$ rela-

tives au vocapulaire propre a leurs produits et a leurs procédés. Une liste de certaines de ces nermes fle vo-

cabulaire est flonnée en Bibliographie.

L'attention es

aussi attirée sur I''SO 472, Plastiques — Vocabulaire, et sur I''SO 18064, Elastoméres tHermo-

plastiques — |[Nomenclature et termes abrégées, parce qu'elles contiennent plusieurs tefmes d'intérét commun

aux industrieq

du caoutchouc et des plastiques.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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BBepeHue

HacTtoswmin MexayHapoaHbiii cTaHaapT npegHasHaveH Ans noMoLy TeM, KTO He 3HAKOM C TEPMUHOTOTUEN,
MPUHATON B PE3MHOBOW MNpPOMbINEHHoCcTU. OH Takke npeaHasHaveH AN MPUMEHEHUs B PEe3uHOBOWA
NPOMBILLINEHHOCTU B KayecTBe PYKOBOACTBA MNpWU Bblbope HEeOBGXOAMMbIX PEKOMEHAOBAHHbIX TEPMUHOB ANs
CBEeAEHUs K MUHMMYMY BO3MOXHOWM MyTaHUUbI, a Takke AN UCMOoNb3oBaHUs B ApyrMx MexayHapoaHbIx
cTaHaapTax, CooBLLEHNAX U NYGNUKALMSIX MO KayyyKy U pesuHe.

CnoBapb oOrpaHuyMBaeTcs TEMU TepMUHAMK, KOTOpble SIBNSIOTCA 06LeynoTpebuTenbHbIMM B OaHHOM
oTpacnu. OH He coOepXUT TEPMMHOB AN CreuuanbHbiX Pe3VHOBLIX M3Oenuid, AN OOLENOHSATHBIX WK
coaepXaLlmxcs B ApYrux AOCTYMHBIX UCTOYHUKAX, HAaNnpUMmep, B 0BLIMX CroBapsix.

Bo Ml—IOI'VIX obnacTax, CBA3aHHbIX C NPOM3BOACTBOM PE3VNHOBLIX u3genui, umetotcsa IMegkayHapoaHble
CTaHgapTbl N0 TEPMUHOMOMMK, KacalLlmecs cneunduki nsgennii U NPoLeccoB; nepedeHb HeKJTOPbIX U3 HUX
npvegaeH B pasgene bubnuorpadun.

Cnegyetr Tawkke o6patntb BHMMaHue Ha WCO 472, [lMnactmaccel — Crnoapb, n Ha | NCO 18064,
Onacmomepbl mepmornnacmuyHbie — HomeHknamypa u cokpawjeHHble mepMUHbI, MOCKONbKY QHW cogepxar
MHOrd TEpMWHOB, MNPEACTaBNALWNX WHTEPEC Kak ANnd pPe3nHOBOW . APOMBILLMIEHHOCTH, | Tak W AnS
NPOMBILLIIEHHOCTM NnacTmacc.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl Xi
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MEXAOYHAPOOHOIO CTAHOAPTA

ISO 1382:2012(E/F/R)

Rubber — Vocabulary

Caoutchouc — Vocabulaire

Kayuyk u peanHa — CnoBapb

1 Scope

The vpcabulary is limited to those
terms|in general use throughout
the rupber industry.

It doep not define terms intended
rticular  rubber products,

not define terms that are
generplly understood or ade-
quately defined in other readily
availaple sources such as general
dictionaries.

The tgrms are listed in the_alpha-
betica] order of the English terms,
with g French index) to’ the corre-
sponding Englishiterms attached.
Some| terms <have parenthetical
information.added to indicate a
specific limitation of the term to a
partictilar) field, for example

1 Domaine d'application

Le vocabulaire est limité~aux
termes d'usage général dans
I'industrie du caoutchouc:

Il ne définit pas les'termes appli-
cables a des produits en caout-
chouc particuliers; certains de ces
termes sont™donnés dans les
normes  de’ vocabulaire énumé-
rées.en,Bibliographie.

Il ne définit pas les termes qui
sont généralement compris ou
définis de maniére adéquate dans
d'autres sources facilement dis-
ponibles telles que des diction-
naires généraux.

Les termes sont présentés par
ordre alphabétique des termes
anglais, avec un index francais
correspondant aux termes anglais
équivalents. Certains termes sont
suivis d'informations supplémen-

1 O6nacTtb NnpyMeHeHUsA

CrnoBapb cogepxur obueyno-
TpebuternbHble TEPMUHBI,
NpMMeHsieMble B | pPe3vHOBON
NPOMBILLNIEHHOCTMW.

B cnoeapb He| BKMOYeEHbI
TEPMUHBI, OTHOCHLMECA K
cneumanbHbIM PEe3NHOBLIM

n3gennam, Kotopble npneedeHbl B
TepMUHoIorn4ecknx| ctaHaapTax,

yKa3aHHbIX B pasgene
Bubnuorpadwus.

OH  Takke He| copepxuT
OBLLENOHSTHLIX TEPMUHOB UMK
TaKuXx, KoTopble afekBaTHO
onpegensaTcs B apyrnx
OOCTYMHbIX NCTOYHUKAX,

Hanpumep, B 06LLIKX crnoBapsx.

TepMUHbI Ha aHrMUPCKOM NA3blke
pacnonoxeHsl B |andaBnTHOM
nopsigke, UM  CQOTBETCTBYIOT
3KBMBAIIEHTHbIE  TEPMUHbI  Ha

“lrubber latex)”. When a term has
one or more synonyms, the syn-
onymous terms follow the pre-
ferred term.

taires entre crochets pour indi-
quer que ces termes s'appliquent
a un domaine particulier, par
exemple «(latex de caoutchouc)».
Lorsqu'un terme a un ou plusieurs
synonymes, ceux-ci sont indiqués
apreés le terme préférentiel.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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HekoTopblie n3 TEPMUNHOB
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Deprecated terms are indicated
by “(deprecated)”.

The abbreviation “cf.” indicates
that the user may refer to another
term (not a synonym) which con-
tains information on a closely re-

lated area.

Symbols are

included under their

full descriptions, but for conven-

ience they a

re also listed sepa-

Les termes déconseillés sont si-
gnalés par le mot «(déconseillé)».

L'abréviation «cf.» indique que
I'utilisateur peut se reporter a un
autre terme (qui n'est pas un sy-
nonyme) contenant des informa-
tions sur un domaine étroitement
lié.

Les symboles sont indiqués sous
leur description compléte. mais

He pekoMeHayemble ans
ynoTpebneHnst TepMUHbI OTMe-
YeHsbl crnosamu

«(HexenarernbHbIN TEPMUH)».

CokpallleHne «CM.» OTChbinaeTt K
OpYroMy TepMuHy (HE CMHOHUMY),
KOTOPbIN COAEPXKUT UHOPMaLNIO
13 6numakon obnactu.

rately at the ¢

For convenie
other relevan
in this vocabu
first section
and vocabuld
ished rubber
the second sd

2 Terms

abrasion
loss of mate
due to friction

hd of the main text.

hce, standards and
sources referred to
lary are listed in the
of the Bibliography
ries relating to fin-
products are listed in
ction.

and definitions

rial from a surface
bl forces

abrasion regsistance

resistance to
mechanical a

NOTE Ab
often expresse

sistance indeXx.

wear resulting from
ction upon a surface

asion resistapce” is
d by the abrasion re-

pour des raisons de commodité,
ils sont également énumérés sé-
parément a la fin du texte princi-
pal.

Par souci de commodité, les
normes et autres sources perti-
nentes mentionnées dans le pré-
sent vocabulaire sont énumérées
dans la premiére section de la Bi-
bliographie, et les vocabulaires se
rapportant aux produits finis en
caoutchouc sont énumérés dans
la deuxieéme section.

2 Termes et définitions

abrasion
perte de matiere en surface, due
a des forces de frottement

résistance a I'abrasion
résistance a une usure superfi-
cielle par une action mécanique

NOTE La résistance a I'abrasion
est souvent exprimée par un indice
de résistance a I'abrasion.

YcnoBHble ob603HavYeHus
BKITIOMEHbl  MO4 WX MOMHbIM
onuncaHvem, HO Ansa ygopcTtea

OHU TaKXe OoTAellbHO ApuBgOeEHbI
B KOHLIE OCHOBHOIO TEKCTa.

Takke Ons ygoobcTBa B NgpBOM
pasgene bubnuorgadum
nepeyvncineHsl  cTaHgapTH U
apyrne \MICTO4YHMKN, Ha KoTfopble
UMEITES CCbIkM B AdHHOM
cnosape, a BO BTOPOM pasgaene
fipMiBedeH CNMCOK crosapgn Mo
PE3NHOBBLIM U3OENUAM.

2 TepMUHbI U
onpeaeneHus

McTupaHue
W3HOC MOBEPXHOCTW MaTtepmana,
BbI3BaHHbIN CUINOWN TPEHUS

CONpoTUBIIEHUue
UCTUPAHMUIO
YyCTOWYMBOCTb K  WU3HOCY | npwu
MexXaHN4YeckoM BO3OeUCTBYM Ha
NMOBEPXHOCTb

NMPUMEYAHUE ConpoTuBrieHune
UCTUpPaHMIO  4YacTo  BblpaXaeTcs
KoacppuumeHTOM conpoTUBfiIeHUNA
UCTUPAHUIO.
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abrasion resistance index
ratio of the abrasion loss in vol-
ume of a standard rubber to the
loss in volume of a test rubber
measured under the same speci-
fied conditions and expressed as
a percentage

NOTE ISO 4649 contains a
method for the determination of abra-
sion resistance using a rotating drum
device.

indice de résistance a
I"abrasion

rapport, exprimé en pourcentage,
de la diminution de volume par
abrasion d'un mélange témoin a
la diminution de volume par abra-
sion du mélange a apprécier, me-
surées dans les mémes
conditions spécifiées

NOTE L'ISO 4649 contient une
méthode d'essai permettant de dé-

ISO 1382:

2012(E/FIR)

KoachchuumeHr
COMNpPOTUBMNEHUA
UCTUPAHMIO

OTHOLUEHMEe noTepn obbema

KOHTPOSbHOW pe3uHbl K noTepe

obbemMa MCMbITYyEMOW pPEe3uHbl,

M3MepeHHoe B OOHUX N TeX Xe

onpeaeneHHbIX

YyCNoBusIX U

Bblpa>KeHHOe B NnpoueHTax

NMPUMEYAHNE

MeTon

onpe-

AeneHna conpoTtmnBiieHnAa UCTUpPaHUo

accelerated ageing

ageing in a test environment in-
tendefl to produce the effect of
naturgl ageing in a shorter period
of timg

NOTE The rate of degradation is
usually increased by raising the tem-
peratufe, sometimes in combination
with increased air or oxygen pres-
sure, | increased humidity and/or
changgs in other conditions.

accelerator

compounding ingredient used in
small ]amounts with a vulcanizing
agent| to increase the speed of
vulcanization and/or enhance the
physigal properties of the vulcani-
zate

activator
compoundingingredient used in
small |proportions to increase the
effectivéness of an accelerator

terminer la résistance a l'abrasion a
I'aide d'un dispositif a tambour rotatif.

vieillissement accéléré
vieillissement dans une ambiance
d'essai permettant de produire les
effets du vieillissement naturel en
un temps plus court

NOTE La vitesse de dégradation
est habituellement augmentéée. par
élévation de la température,parfois
associée a une augmentation de la
pression d'air ou d'oxygene, de I'hu-
midité et/ou a des changements sous
d'autres conditions:

accélerateur

ingredient de mélange, utilisé en
faible quantité avec un agent de
vulcanisation pour augmenter la
vitesse de vulcanisation et/ou
améliorer les propriétés phy-
siques du vulcanisat

activateur

ingrédient de mélange, utilisé a
faible dose pour augmenter ['effi-
cacité d'un accélérateur

C wucnonb3oBaHnem- B
UnnmHapuyeckoro

npueeaeH B UCO 4649

paLyatoLlerocst
b6apabaHa

YCKOpPEeHHOe CTapeHue

CTapeHe B yCroBu
C~ Nenbl nosiyvyeH
€CTEeCTBEHHOI0
bonee  KOPOTKUN
BpEMEHMU

NMPUMEYAHNE Ck
OECTPYKUMU 0BbIYHO

noBbILUEHNEM TEMMNepAaTypbl,

B covyeTaHun Cc

nasneHnemM Bosayxa U
NOBbILUEHHOM BIaXH
M3MeHeHnem pyrmx ydg

X UCNbITaHUA
s adbpekTa

CTjapeHusa 3a

NPOMEXYTOK
bpOCTb
o3pactaeT C

nHoraa

NOBbILLEHHbLIM
N1 Kucnopoaa,
DCTbIO  W/uUnun
NOBUN.

ycKopurernb

WHrpeOueHT pe3vHOBOM CMeCH,
BBOAUMbIN B HebonbLInX
KonuyecTaax BMecTe c
BYIIKQHWU3YOLLMM  afeHTOM Ang
yBennyeHus ckogocTu ByI-
KaHu3aumm  u/vnu | ynyJeHus
PU3NYECKMX CBOWCTB
BYJIKaHM3aTa

aKkTuBarTop

WMHIrpeaneHT pe3MH®BOﬁ cMecHu,

BBOAVMbIN B
KonuyectBax Aans

HebonbLLMX
NoBbILLIEHUS
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active zinc oxide

fine-particle zinc oxide activator
for accelerated sulfur vulcaniza-
tion

NOTE It is more effective than
general-purpose zinc oxide at the low
concentrations needed for the pro-
duction of transparent or translucent
vulcanizates or the production of vul-
canizates containing reduced levels
of zinc.

oxyde de zinc actif

activateur a base d'oxyde de zinc
a fines particules pour la vulcani-
sation accélérée au soufre

NOTE Il est plus efficace que
'oxyde de zinc d'usage général aux
faibles concentrations requises pour
la production de vulcanisats transpa-
rents ou translucides ou de vulcani-
sats a faible taux de zinc.

AKTUBHaA OKMCb LLMHKaA
MenikoamncnepcHaa OKUCb UWHKa,

npuMeHsemMaa Kak akTtusaTtop
YCKOPEHHOM CcepHon
ByJiKaHu3auuu

NMPUMEYAHUE OHa bonee
AaPeKTMBHA, YeM OKUCb LMHKa

addition polymerization

polymerizatiop in which mono-
mers are linked together without
water or oth¢r simple molecules
being split off

NOTE There are two major
types of additipn polymerization pro-
cess, polymerization of unsaturated
compounds, duch as olefins and
dienes, and pdlymerization of certain
ring structures) such as lactams and
alkylene oxideg, by an opening of the
ring to make lajge molecules.

cf. polyaddition

adhesion
state in whigh two surfaces are
held togethgr by chemical or
physical forcgs or both

adhesion pfomoter

compounding|ingredient’added to
unvulcanized| rubber-'to promote
good bonding| of rubber to another

polymérisation par addition
polymérisation au cours de la-
quelle les monomeéres sont reliés
entre eux sans qu'il y ait division
de molécules d'eau ou d'autres
molécules simples

NOTE Il existe deux principaux
types de procédés de polymérisation
par addition: la polymérisation d'un
composé insaturé tel que les oléfines
et les diénes, et la polymérisation de
certaines structures cycliques~telles
que les lactames et les oxydes.d'alky-
lene par une ouverture du-cycle per-
mettant de former (\de grosses
molécules.

cf. polyaddition

adhésion
état "dans lequel deux surfaces
sont” liées par des forces chi-
miques, physiques ou physico-
chimiques

promoteur d'adhésion

ingrédient de mélange ajouté a un
caoutchouc non vulcanisé pour
favoriser une bonne liaison entre

la contitahai s At 1in o iben n ot A

obllero HasHayeHust Npu  HU3KNUX
KOHUEeHTpauunax, HeO6XO,EI,VIMbIX ansa
nonyyvyeHus Nnpo3payHbixX unu
nonynpo3payHbiX PE3WH, UNN pPesuH
C NMOHMKEHHBIM COAEPKanVEM QUuHKa.
apAvUTUBHAaNA
nonvumvepusauus

nonMmepusauus;)~ npu  Kofropown
MOHOMEpbI . COeauHsoTca | 6e3
BblAeneuns-/Boabl Wnu  Apyrux
NPOCTBIX\MOIEKYI

NPAMEYAHUNE EcTtb nsa
QCHOBHbIX TMna aganTMBHON
nonnMepusaunmn: nonvmepysaums

HeHacCbILWEeHHbIX COG,EWIHGHVIVI, TaKnUx

Kak  oneduHbl M OVEHHl, K
nonvMmepusaums HekgTopbIX
LIMKIUYECKMX  CTPYKTYp, Hanguwep,

NakTaMoOB U OKWUCEW arkKureHoB, C
packpbITem Konbua 7]
o6pa3oBaHMEM KPYMHbIX MOMEKI.

CM. nonunpucoeauHeHue

apreaus
CoCcTOsiHME, korga ase
NMOBEPXHOCTU yAEpPXNBAIOTCS

BMECTE 3a CYET XMMWYECKUK MU
dur3ndeckmx, unm Tex u Apyrux
cun

NnPoOMOTOp aare3vm
WHIPEANEHT, BBOAVMBbIV B
PE3VHOBYIO CMECb Ansl ycufieHus
CUenneHnss pesuHbl C  Opyrum

material

cf. bonding agent

adhesion strength

force required to cause separa-
tion at the interface of the bonded
components of a test piece or
product

T~ CaUuUTtToTTOOC— Ot Ol auua T 1riatc

riau

cf. liant

force d'adhérence

force nécessaire pour provoquer
une séparation a linterface des
composants liés d'une éprouvette
ou d'un produit soumis a essai

MATARIASEOM
VI T C PV TOT

CM. cBA3yHOLlee BeWweCcTBO

apre3MoHHasi NPpoYHOCTb

cuna, Heobxogmmasi ans
pasaeneHus obpasua unm
nsgenus no rpaHuue

COeMHEHHbIX YacTen
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aftercure

continuation of the process of vul-
canization after the energy source
has been removed

ageing

(act of) exposure of a material to
an environment for a period of
time

post-vulcanisation

poursuite du processus de vulca-
nisation aprés retrait de la source
d'énergie

vieillissement

(action) exposition d'un matériau
a un environnement, pendant une
période donnée

ISO 1382:2012(E/F/R)

MoCTBYJIKaAaHU3aumsa
npoaosmxkeHne ByfKaHu3auum
nocrne  yganeHns  UCTOYHUKA
3Hepruu

cTapeHue

(npouiecc) BblAepXuBaHne

mMmaTtepuana non B

030eNCTBMEM

Opr>|<a+ou.|,e|7| cpenbl B Te4YeHune
HEKOTOpPOro nepmnoga BpemMeHun

ageinLg

(the effect of) irreversible change
of mdgterial properties during ex-
posurg to an environment for a
period of time

agglomerate

(carbgn black) group of inter-
locked aggregates that are easily
separgted by normal rubber pro-
cessirng

agglomeration

(rubbgr latex) reversible or irre-
versible joining together of latex
particles

aggregate

(carbq@n black) rigid group of coa-
lesced particles which is the
smallgst entity that can be. dis-
persefd by normal rubber—pro-
cessirng

air oyen ageing
ageing “in an enclosure in the

vieillissement

(résultat du) changement irréver-
sible des propriétés d'un matériau
au cours de I'exposition a un envi-
ronnement pendant une période
donnée

agglomérat

(noir de carbone) ensemble
d'agrégats enchevétrés pouvant
étre facilement séparés par les
procédés courants de..mise en
ceuvre du caoutchouc

agglomération

(latex de eaoutchouc) assem-
blage révetsible ou irréversible de
particulés de caoutchouc du latex

agrégat

{noir de carbone) ensemble rigide
de particules soudées constituant
la plus petite entité pouvant étre
dispersée par les procédés cou-
rants de mise en ceuvre du
caoutchouc

vieillissement en étuve a
air

cTapeHue
(pesynbTar)
N3MEHEHNE-, ‘CBONCTH
nog BO3ABWCTBMEM
cpeabl. B Te4yeHue
nepmoaa BpeEMEHU

arnomepar
(TEXHUYECKUA yrref
Hoe ob6pasoBaHue
KOTOpoe nerko pas
npouecce obbl4HOWM
pe3nHoBOW cMmecu

arnomepaums
(Kay4yKOBbIN NaTeKa
UM  HeobpaTumoe
naTekcHbIX YacTtuy (

arperar
(TexHn4eckuii yrnep
obpasoBaHne 13
YyacTuu, npeacraens
MenbYyanLlyo
eanHuly, KoTopas

avcrieprmpoBaHa B

0oObl4HOM
pe3nHOBOWN CMecU

HeobpaTnmoe
MaTepuana
OKpY>KatoLLLen
HEKOTOpPOro

0f) Henpoy-

arperaros,
pywaeTtca B
nepepaboTku

) obpaTumoe
coenHeHne
nobyn)

0[1) KECTKoe

cnunLmnxcs
toee cobon
CTPYKTYPHYO
MOXeT ObITb
npouecce
nepepaboTku

cTapeHue B Tep

cTaTte C

BO3AyX006MeHPpM

presence of circulating air at ele-
vated temperature, at atmospheric
pressure and in the absence of
light

vieillissement dans une enceinte
avec circulation d'air a tempéra-
ture élevée et a la pression atmo-
sphérique, dans I'obscurité
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anti-blocking agent

material used to prevent, or re-
duce the risk of, unwanted adher-
ence between rubber surfaces

anticoagulant
(natural rubber latex) substance
added to field latex to retard bac-

agent antiadhérent

produit utilisé pour empécher ou
réduire le risque d'adhérence non
désirée entre des surfaces de
caoutchouc

anticoagulant
(latex de caoutchouc naturel)
substance ajoutée au latex natu-

aHTMagresvs

BELLECTBO, MNpMMeHsieMoe Ans
NpefoTBpaLLEeHUs] UM CHUXKEHWUS
pvicka HexernaTernbHOro
CNUMaHusl NOBEPXHOCTEN Kay4yka
U pe3uHbl

aHTUKoarynsarop
(HaTypanbHbIn nartekc)
BeLlecTBO, BBOAMMOE B naTekc

terial action which would other- rel pour retarder l'action des bac- an4a 3amMeanexHust aencrteusa

wise cause fapid coagulafion of 1{éries susceplibles denfrainer DakTepun, KoTOpoOe NyoxeT

the latex une coagulation rapide du latex Bbi3BaTb ObICTPYIO KOarysjsiumo
narekca

antidegradant agent protecteur ctabunusarop

compounding| ingredient used to
retard deteriofation by ageing

NOTE Anfidegradant is a gener-
ic term for cerfain additives such as
antioxidants, [antiozonants, waxes
and other protective materials.

anti-flex-cracking agent

compounding| ingredient used to
retard cracking caused by cyclic
deformation

anti-foaming agent

(rubber lateq) compounding in;
gredient used to prevent the for-
mation of aif bubbles in adafex
mix which might otherwise_catse
blisters or pinholes in the finished
product

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la détérioration causée
par le vieillissement

NOTE «Agent protecteur» est un
terme générique pour certains additifs
tels que les antioxygénes, les anti-
ozones, les cires et d'autres matéx
riaux protecteurs.

agent antiflexion

ingrédient de mélange utilisé pour
retarder la formation de craque-
lures dues)a des déformations
cycliques

agent antimousse

{latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé pour prévenir
la formation de bulles d'air dans
un mélange a base de latex, qui,
autrement, pourraient provoquer

WHIrpeaneHT~, PE3MHOBON CMecH,
NPpMMEHSENMBIN ANg 3amenfieHns

LecTpyKumn, BbI3BAHHOM
CTapéBnem

RPUMEYAHUE TepMuH «E£Tabu-
nmsatop» ABnsieTcs pPOAOBLIM
TEPMUHOM A1 HEKOTOPbIX AOPaBOK,
TaKnx Kak aHTUOKCUMaHTHI,
a@HTUO30HaHTbl, BOCKM U  Jpyrue

3alnUTHble MaTepuansbl.

NPoOTUBOYTOMMTEIb
WHIPEONEHT pPe3nHOBOW CMecH,
npUMeHsieMbli AN 3aMmeafeHns
obpa3oBaHMs TpelivH, Bb|3BaH-
HOro LmKnnyeckon gecdopmgumen

neHoracurenb

(Kay4yKOBbIN NATEKC)
WUHIpEeanEHT, BBOANMbIN B
naTekcHyo CMecCb ans

npenoTepalleHus obpasoBaHns B
Hel Ny3blpbKOB BO3ayXa, kofopble

antioxidant

des cloques ou des trous MOryT 9BUTLCA NPUYNHOWN B3OYTUIA
d'épingle dans le produit fini N MENKMX OTBEpPCTUN B rOTOBOM
nsgenuu
antioxygeéne aHTMOKCUaAHT
compounding ingredient used to ingrédient de mélange, utilisé uHrpegueHT pesvHOBOW CcMecw,

retard deterioration caused by ox-
idation

antiozonant

compounding ingredient used to
retard deterioration caused by
ozone

pour retarder la détérioration cau-
sée par |'oxydation

antiozone

ingrédient de mélange, utilisé
pour retarder la détérioration cau-
sée par l'ozone

NPUMeHsiEMbIA ANa 3aMensieHust
paspyLueHus, BbI3bIBAEMOI0
OKMCIeHNEM

AHTUMO3O0HAHT
WHIPEONEHT pPE3VMHOBOW CMecCH,
NPUMEHSAEMbIA AN 3aMeaneHnst
OecTpyKumu, Bbl3bIBAEMOW
[JEenCcTBMEM 030Ha
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antistatic agent

material which counteracts the
tendency for a static electrical
charge to build up on the surface
of a product

anti-webbing agent
(rubber latex) compounding in-
gredient used in a latex mix to

agent antistatique

matériau qui contrarie la tendance
d'un produit & se charger d'élec-
tricité statique en surface

agent antipalme
(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé dans un mé-

ISO 1382:2012(E/F/R)

aHTUCcTaTMvyeckas pobaska
BeLlecCTBO, FIpOTVIBOL'J,eIZCTBYIO-
uiee 06pasoBaHvuo craTtn4yeckoro
ANeKTpun4eckoro 3apdaaa Ha
NOBEPXHOCTUN nsgenua

BellecTBO,

npepoTBpawaolee
o6pasoBaHue NepenoHoK

prevent the formation of webbing lange a base de latex pour éviter  (kay4ykoBbIi nartekc)
between adjacent parts of a Ila formation de palme entre les  uHrpeameHr, BBOAUMbIN B
dipped product parties rapprochees dun article  naTeKCHyo CMeCb ans

au trempé npenoTepalleHnsi pbpasoBaHusi
cf. webbing NEepenoHoOK ~Mexay  YacTamu

applied skin

(cellular material) thin surface
layer |of elastomeric material ap-
plied fo a cellular product

aromatic oil

hydrogarbon process oil usually
containing at least 35 % by mass
of aromatic hydrocarbons

artificial weathering
exposure of material to laboratory
condifjons that accelerate the ef-

fect of natural weathering

ash
residde from_ihcineration of a ma-
terial inderispecified conditions

cf. formation de palme

peau rapportée

(produit alvéolaire) mince couche
de matiére élastomérique, applic
quée sur un produit alvéolaire

huile aromatique

huile de mise en, ceuvre hydro-
carbonée renférmant générale-
ment au moins 35 % en masse
d'hydrocarbures aromatiques

vieillissement artificiel
exposition d'un matériau a des
conditions de laboratoire qui ac-
célérent les effets du vieillisse-
ment naturel

cendres

résidu de la calcination d'un maté-
riau dans des conditions spéci-
fies

MaKaHoro usaoenuna

CM. NEPENOHKM

NOBEpPXHOCTHbIN
{(nopucTeli  MaTepy
NMOBEPXHOCTHbIA  CJ]
Mepa, HaHeCEHHbIN
nsgenve

apomaTuyeckoe
yrneBoAopoaHoe

ckoe Macrno, cofas
MeHee 35 %
apomaTU4ecKuX yrne

McnbiTaHue B
KNnuMaTnuecko
BblAEpXKa MaTepug
nabopaTopHbIX
KOTOpblE  YCKOPSItO
€CTECTBEHHbIX  KI
dakTopoB

3ona
OCTaTOK OT CXUraHu

CNnon

an) TOHKUN
o anacTo-
Ha nopucToe

Macno
rexHosormye-
pxaliee He
macc
BOAOPOAOB

A Kamepe
na B Takux
yCnoBusiX,
I OencTeue
MMaTUYECKNX

A MaTepuana

B onpeneneHHbIX yCiioBUAxX
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asphalt rubber

blend of asphalt cement, recycled
rubber and certain additives in
which the rubber component is at
least 15 % of the total blend and
has reacted in the hot asphalt
cement sufficiently to cause swell-
ing of the rubber particles

NOTE The term is widely used
in the asphalt surfacing industry but
the product is not an elastomer.

caoutchouc bitumeux
mélange de ciment bitumineux,
de caoutchouc recyclé et de cer-
tains additifs dans lequel le
caoutchouc représente au moins
15 % du mélange total et a suffi-
samment réagi dans le ciment bi-
tumineux chaud pour provoquer
le gonflement des particules de
caoutchouc

accdanbTOopesuHa

cMecb  acdanbToBOW  nacThbl,
pereHepara pEe3nHbI "
onpeneneHHbIX [obaBok, B

KOTOPOWM COAEPXKUTCSH He MeHee
15% pesuHbl, YacTuLbl KOTOPOW
HaxogsaTcs B pa3byxwem
COCTOSIHUM BCINEACTBME peakumm
B ropsyem accanbte

autoclave
pressurized VJessel used for vul-
canizing rubbgr in a vapour or gas

average particle diameter

(carbon black) arithmetic mean of
the diameterg| of several individual
particles meapured by an electron
microscope

back-rind
retracted spew

defect in which the rubber adja-
cent to the flash line shrinks be-
low the level of the moulded
product

balata
tough flexiblg thermoplastic sub-
stance contgining approximately
equal propgrtions>~ of  trans-
polyisoprene |and“resin, obtained
from the saplof/various trees of

NMPUMEYAHUE TepMyH  LLIMPOKO
NOTE Ce terme est largement npUMEHseTcs  Npu  M3roToBMNEHUN
utilisé dans lindustrie des revéte- [OOPOXHbIX — MOKPbITMA.  Creayert
ments bitumineux, mais le produit MOMHUTb, 4YTO 3TOT MaTepuan He

n'est pas un élastomere.

autoclave

enceinte sous pression utilisée
pour vulcaniser le caoutchouc en
milieu de vapeur ou de gaz

diameétre moyen des
particules

(noir de carbone) moyenne arith-

métique des diamétres déplu-

sieurs particules individuelles,

mesurés au microscope électro-

nique

croquage
bavure rétractée

défautiselon lequel le caoutchouc
le long*de la ligne de bavure se

creuse a l'intérieur du produit
moulé
balata
substance thermoplastique
souple et résistante contenant
des proportions sensiblement

égales de trans-polyisopréne et
de résine, obtenue a partir de la

ABNAETCA 351aCTOMEepOMy

aBTOKNasB
annapar, paboTaowmnn | nopg
OaBNeHnEM— 1 cnyxawmi| ons
BYJIKAHN33ALMN PE3NHOBOW ¢MECK

napoMmunu rasaom

cpegHMM aMaMeTp vYaciuy
(TEXHMYEeCKUn yrnepoa) cpeaHe-
apudpmeTuyeckoe 3HatieHne
OunameTpoB HEeCKOJbKMX
OTAENbHbIX YacTul, U3MEpPEHHbIX
C MpPUMEHEHMEM 3NEKTPOHHOIO
MUKpOCKona

AedeKkT uspenusa no NUHUn
pasbema cpopmMbl
BTAHYTaA BbINPeCCOBK
nedekt dopMoBaHHOIO M3denus,
npyv KOTOPOM WMEETCs BTHrvMBa-
HWe pe3uHbl BHYTPb M3genpsi no
NIVHUKN CMbIKaHWUSE POPMBI

6anara
YKECTKUIM TEPMONMacTY4HbIN
MaTtepwuarn, cogepxawun nppbnu-
3UTENbHO OAWHAaKOBble Konnye-

the Sapotaceae family, especially
Mimusops globosa

bale coating

coating applied to surfaces of
natural rubber bales which inhibits
adhesion to other surfaces and
facilitates marking

seve de différents arbres de la
famille des Sapotaceae, notam-
ment Mimusops globosa

revétement de bhalle
revétement appliqué a la surface
des balles de caoutchouc naturel
pour les empécher d'adhérer a
d'autres surfaces et faciliter le
marquage

CTBa mpaHc-nonuusonpeHa u
cMonbl, nofnyyaemblid W3 jiepe-
BbeB cemeictBa Sapotaceae,

ocobeHHo Mimusops globosa

MOKpbITUE KUN

NoKpbITHE, HaHocumoe Ha
MOBEPXHOCTb KUM HAaTyparbHOro
Kayyyka Ans npegoTBpalieHus
NpUNMNaHns K opyrum noBepxHo-
CTSM U 0BreryeHns MapkUpoBKM

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl


https://standardsiso.com/api/?name=388004493ae0a0e61937f0946c7d57c5

ball mill
rotating drum, usually mounted
horizontally,  containing  hard,

loose balls which serve to pulver-
ize coarse material

bank
accumulation of material at the

broyeur a boulets

tambour rotatif, généralement
monté horizontalement, renfer-
mant des boulets en matiére dure
utilisés pour réduire en poudre
des matériaux grossiers

bourrelet
accumulation de matiére a l'en-

ISO 1382:2012(E/F/R)

wapoBasa MenbHUUA
Bpawatrowuincs bapabaH, oOblYHO
yCTaHaBNMBaeMbIi rOpW30H-
TanbHO, B KOTOPOM HaxoasiTcs B
cBOOOAHOM COCTOSIHMM Llapbl U3
TBEPAOro MaTepuana; npegHa-
3HayeHa AN pasMmernbyeHust
KPYMHbIX YacTuL

3anac (marepuanos)
HakonneHne maTtepuana B 3a3ope

openihg between the rolls of a mill
or calender or at a spreader bar
or knife

bareness

defec{ resulting from the failure of
the rupber to fill out all the pattern
detail pf a mould

batch
(comgounding)
mixing operation

product of one

bench marks

reference marks

markg of known separation ap-
plied o a test piece and used to
meas{ire strain

black scorch

severg stiffening of a rubber com-
pound during processing, due to
interagtions between-the polymer
and carbon black

NOTE The effect is similar to
that of|scoreh' and can be a particular
problefn i’ extrusion processes. The

frée entre Tes cylindres d'un mé-
langeur ou d'une calandre ou
devant le racloir d'un métier a en-
duire

poche d'air

défaut résultant d'une incapacité
du caoutchouc a remplir tous les
détails d'un moule

charge
(mélangeage) produit-d'une opé-
ration individuelle de{melangeage

traits de(repere

marques de référence
marques d'espacement connu,
tracées sur une éprouvette et uti-
lisées pour mesurer les déforma-
tions

grillage noir

raidissement important d'un mé-
lange de caoutchouc pendant la
mise en ceuvre, d0 a des interac-
tions entre le polymére et le noir
de carbone

NOTE L'effet est similaire a celui
du grillage et peut poser un probléme

Mexgy Bankamu - BanbuoB unm
kanaHgpa, nmbo. | penkn unun
HOXa KrneenpemMasoyHON MaLUUHBbI

HepocTaTtouHoe
3anonHeHue
OEheKT, Nnpu KOTOpaM pe3nHoBast
cMecb He MOTHOCTbHO
BOCMpOn3BoANT chopMy nsgenus

3aknapkKa
(CMelLeHne) pe3nHoBass  CMECh,
nonyyeHHas B pesyJibrate OAHOMN
onepauun cMeLleHns

yKa3saTtesnbHble OFMeTKM
METKWN, HaHeceHHble| Ha obpasel
Ha OnpeAeneHHOM | paccTosiHWM
Apyr oT gpyra Ang W3MepeHus
Aedopmauuu

noaBynKaHU3auusa

TeXHU4YEeCKUM Yrnepoaom
CUINbHOE YBENWUYEHWE KECTKOCTM
pes3vHOBOW CMecu| BO BpeMms
nepepaboTkn BcnejcTeve B3au-
MOAENCTBUA Mexay| nonumepom
N TEXHUYECKNM Yrrepoaom

NPUMEYAHWE O1b B3aumopen-

effect is usually found in EPDM com-
pounds.

blank
piece of rubber compound of suit-
able shape and volume to fill the
mould

particulier dans les procédés d'extru-
sion. Il est généralement observé
dans les mélanges EPDM.

ébauche

morceau de mélange de caout-
chouc de forme et de volume ap-
propriés pour remplir le moule
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cTBve pgaeT pesynbTaT, MoAo6HbI
3hheKTy NoABYIIKaHU3ALMUM, U MOXKET
3aTPyOHUTb  IKCTPY3UO;  OObIYHO
MMEeT MEeCTO B CMeCsiX Ha OCHOBe

EPDM.

3arotToBKa
nopuuA pe?»VIHOBOI7I cMmecun
COOTBETCTBYHOLLEro obbema mu

opMbl ANs 3anofiIHEHMS THe3aa
npecc-opmbl
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bleeding

exudation of a liquid compound-
ing ingredient or material to the
surface of a rubber

NOTE The term is also used for
the migration of liquid and solid col-
ourants.

cf. blooming

ressuage

exsudation d'un ingrédient ou d'un
produit de mélange liquide a la
surface d'un caoutchouc

NOTE Ce terme est également
utilisé pour la migration des matiéres
colorantes liquides et solides.

cf. efflorescence

BbiMNoTéBaHue
BbleneHne XuWOKoro wuHrpeagun-
€HTa Ha NOBEPXHOCTb Pe3nHbI

NMPUMEYAHNE TepmuH OTHO-
CUTCS TaKKe K MUIpaLmmn Xnaknx nunm
TBEPAbIX OKPALUMBAOLLMX BELLECTB.

CM. BbiuBeTaHue

blister ctloque My36Ip6
defect in a fubber product evi- défaut dans un produit en caout- pgedekt B pe3nHOBOM M3genuu,
denced by a ¢avity or sac that de- chouc, constitué par une cavité 3akniovatowunca B ) HasiMumm

forms the surface

block
portion of a| polymer molecule,
comprising many constitutional

units, that has at least one consti-
tutional or cdnfigurational feature
not present in|adjacent portions

[IUPAC]

NOTE The¢ term is sometimes
proceeded by [the word “soft” for an
elastomeric phlase and by the word
‘hard” for a |glassy or crystalline
phase.

block polymer
polymer whoge molecules consist
of blocks conpected linearly

[ITUPAC]

blocking
unintentional |adherence between

ou poche qui déforme la surface

séquence

partie de la molécule d'un poly-
mére, comportant plusieurs motifs
constitutionnels, qui posséde au
moins un trait constitutionnel ou
configurationnel différent de ceux
des parties voisines

[UICPA]

NOTE Ce terme estiparfois suivi
du mot «molle» pour une phase élas-
tomérique et du mef.«dure» pour une
phase vitreuse ou-cristalline.

polymeére séquencé

polymére dont les molécules sont
composées de séquences reliées
linéairement

[UICPA]

blocage

adhérence non intentionnelle

nonocren, AecopmmnpyloLmx
NMOBEPXHOCTU

6nok

4YacTb . MONMMEPHON MONeKynbl,
cocTesiuas n3 MHOIMX
CTRYKTYPHbIX 3BEHbEB n

uMerwollas He MeHee  QOHON
0COBGEHHOCTM MO COoCTaBy| WM
CTPOEHMIO, OTCYTCTBYyHOLLEN Y
COCEHMX C HeW Yyacten

[MIOMAK]

NMPUMEYAHWE WHorpa aToT
TEPMUH YNoTpebnsieTca co CfI0BOM
«IMBKMINY B nNpYMeHeHnn K
anacTtoMepHon ase M CO CfiI0BOM
«KEeCTKMI» Onst CTEeKNoBUMAHOW wnn

KpucTannmyeckon gasbl.

6noknonumep
nonvMmep, MOJSeKynbl  KOTPPOro
COCTOAAT U3 JNIMHENHO CBA3&@HHbIX
6nokos

[IOTAK]

cnuunaHuwe
CaMOnNpou3BosibHOE npunuiaHne

materials

bloom

liquid or solid material which has
migrated to the surface of a rub-
ber

NOTE Bloom changes the sur-
face appearance of the rubber.

10

entre des matériaux

repousse
constituant liquide ou solide qui a
migré a la surface d'un caout-
chouc

NOTE La repousse modifie
I'aspect de la surface du caoutchouc.

oZHOro maTtepuana K gpyromy

Haner

XUOKUWA Ui TBepabli maTepuan,
NMOSBMBLUMIACS Ha MOBEPXHOCTU
pe3uHbl BCEACTBME MUrpaLmu

NMPUMEYAHWE Hanet npuBoant
K W3MEHEHUI0 BHELUHero BMaa
pe3uHbI.
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blooming
migration of liquid or solid materi-
al to the surface of a rubber

cf. bleeding

blowing agent

compounding ingredient used to
produce gas by chemical and/or
thermal action in the manufacture

efflorescence

migration d'un matériau liquide ou
solide a la surface d'un caout-
chouc

cf. ressuage

gonflant

ingrédient de mélange, utilisé
pour produire un gaz, par action
chimique et/ou thermique, au

ISO 1382:2012(E/F/R)

BbiliBETaHMe
npouecc mMurpaumm Xmgkoro wunnm
TBEPOOro maTtepuana Ha

NOBEPXHOCTb PE3NHbI

CM. BbinoTeBaHue

nopoo6pasosartens

WHIPEONEHT CMECH, MpUMEHsie-
Mbli  Ona  obpasoBaHus rasa
nytem XUMUYECKOro nvnm

of hollow or cellular products

blowjng down

(rubber latex) removal of excess
ammgdnia from latex by stirring the
latex While passing a stream of air
acros$ the surface

bomIng agent

substance, usually in liquid form,
coatedl onto another material and
used fo produce a good bond be-
tween| the material and rubber

cf. chpmical bonding, adhesion
promoter

booster
synonym for secondary acceler-
ator (the preferred term)

bound monomer

monofmer that'is combined or re-
acted |withhitself or other types of
monomer_in a polymerization re-

cours de la fabrication de produits
creux ou alvéolaires

désammoniation physique
controlée

(latex de caoutchouc) élimination

de l'excés d'ammoniac d'un latex

par agitation du latex accom-

pagnée d'un courant d'air traver-

sant la surface

liant

substance, généralement sous
forme liquide, appliquée sur un
autre matériau’y et utilisée pour
produire une-bonne liaison entre
le matériau-et le caoutchouc

cf.-liaison chimique, promoteur
d'adhésion

accélérateur
synonyme d'accélérateur se-
condaire (terme préférentiel)

monomere lié
monomeére combiné a lui-méme

ou qui réagit avec d'autres types
de monameéres dans une réaction

TEPMUNYECKOTO BO3AEWCTBMSA NpU
N3roTOBIIEHUN _MYCGTPTENLIX WK
NOPUCTbIX N3ZeIni

oTAyBKa
(Kay4yKOBbI naTekf) yaaneHue
n3~marekca M3NULLIKOB amMmunaka
rMpy nepemMeluBaHWn raTekca u
NponyckaHum no eroMoBepxHOCTU
TOKa Bo3ayxa

CBA3yollee BeleCcTBO
BewectBo, OObIMHO  Xupakoe,
KOTOpOE HaHOCAT Ha Mmarepuan
ansa nony4veHus xopotuero
cuenneHuss aToro matepuana c
pes3vnHomn

CM. obpasoBaHMe XMMMUUYECKOM
CBA3U, NPOMOTOpP aparesunm

BCnomMmoraresnbHbin

ycKopuTenb
CUNHOHUM cnoB BTOpVI‘IHbII?I
yckopuTenb  (NpeanoyTuTens-

HbI TEPMUH)

CBA3aHHbIA MOHOMeEp

MOHOMEP, KOTOPbIA XUMUYECKM
CBSA3aH C TakMM XX€ MOHOMEPOM
unu OHOMEpamu,

action to form a polymer

NOTE This term is used with
reference to synthetic rubber, and the
bound monomer is usually expressed
as a percentage of the total polymer.

de polymérisation pour former un
polymére

NOTE Ce terme est employé en
rapport avec le caoutchouc synthé-
tique, le monomeére lié étant normale-
ment exprimé en pourcentage du
polymeére total.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

obpasysa nonumep B mnpolecce
(co)nonumepusauuu

NMPUMEYAHUE oToT TepPMUH
OoTHOCMKTCS K CUHTETUYECKNM
Kayyykam; KOMMYeCTBO CBS3@HHOIO
MOHOMepa O0ObI4HO BblpaxaeTcs B
npoueHTax oT  obuwen Macchbl
nonvumepa.
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bound rubber

that portion of the rubber in a mix
which is so closely associated
with the filler as to be unex-
tractable by the usual rubber sol-
vents

bowl
term sometimes used for a roll of
a calender

caoutchouc lié

portion de caoutchouc d'un mé-
lange qui est si étroitement asso-
ciée a la charge qu'elle n'est plus
extractible par les solvants habi-
tuels des caoutchoucs

cylindre
terme parfois utilisé pour un rou-
leau de calandre

CBA3aHHbIA KayuyK

YyacTb Kayyyka B pPE3NHOBOM
cMmecy, CBsi3aHHas c
HarnonHWTeNeM Tak MPOYHO, YTO
He 3KcTparMpyeTcs OOGblYHBbIMU
pacTBOPUTENSMU Kaydyka

uMIMHAP
TEPMUH, ynoTpebnsiemblt MHoraa
AN Ha3BaHWsA Barka kanaHapa

branched |Jolymer

polymer composed of molecules
having a Rbranched structure,
chainlike between branch junc-
tions and between each chain
end and a brgnch junction

breathing
synonym for humping

bridge
two-spoked member supporting
the centre of|the head of an ex-
truder

cf. spider

buffings
(recycling) particulate vulcanized
rubber obtaiped from abrading
rubber articlgs, especially during
tyre retreading operations

bulk densi
mass per unif volume-of,a materi-
al, including gny voids.present

NOTE The term is applicable to

polymeére ramifié

polymére constitué de molécules
ayant une structure ramifiée, en
forme de chaine entre les chaines
latérales et entre chaque bout de
chaine et une chaine latérale

respiration du moule
synonyme de dégazage

pont
élément a deux rayons supportant
le centre de la téte d'une “extru-
deuse

cf. support

caoutchouc poudre
(recyclage) caoutchouc vulcanisé
a |'état” pulvérulent obtenu par
abrasion d'articles en caoutchouc,
notamment pendant les opéra-
tions de rechapage des pneuma-
tiques

masse volumique

apparente
masse, par unité de volume, d'un
matériau, comprenant les es-

paces vides présents dans le ma-

pa3BeTBrIeHHbIX NonuMep

nonumep, COCTOSALLNIA U3 Mofiekyrn
C pa3sBeTBNEHHOW,. . CTPYKTYON B
BUOE LUEnM MexAay TofKamm
pa3BeTBIEHVNA, D) MEXAY KalKabIM
KOHLIOM wenm 7 TpuKOn
pas3BeTBREHYS

nognpeccoBKa

KpecToBMHA
JeTanb C [BYyMS Hanpabnsio-
WMUMU AN LUEeHTPOBKU TOfI0BKU
aKcTpyaepa

CM. nayk

pe3uHOBbIEe CMUMKU
(noBTOpHasaA nepepaboTka)l u4a-
CTUUblI pe3nHbl, obpasytolhnecs
Nnpu LIEpPOXOBaHUN PE3NHOBLIX
naagenuii, ocobeHHo npu onepa-
Lmax BOCCTaHOBJIeHUSA
NpPOTEKTOPa LUMHBI

o6beMHas NNOTHOCTb
mMacca maTepuana Ha eapHuuy
obbemMa, Bkmoyass  nydroThl,
npucyTCcTBYyOLWME B MaTepugne

cellular materials as well as to par-
ticulate materials.

12

tériau

NOTE Ce terme est applicable
aux produits alvéolaires ainsi qu'aux
matériaux particulaires.

NMPUMEYAHNE oToT TEPMUH
NPUMEHMM Kak 151 MOPUCTBIX TakK U
ANsi CbiNy4ynx maTepuarnos.
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bumping

breathing

release of pressure on a mould
for a very short time at an early
stage in the process of vulcaniza-
tion to allow the escape of gas or
vapour

calender
machine with two or more essen-
tially parallel rolls, operating at se-

dégazage

respiration du moule

action de relacher la pression sur
un moule un court instant au dé-
but du processus de vulcanisation
pour permetire aux gaz ou a la
vapeur de s'échapper

calandre
machine comportant deux ou plu-
sieurs cylindres essentiellement

ISO 1382:2012(E/F/R)

noanpeccoBKa

CHSATWe [aBrneHuss ¢ ¢opMbl Ha
OYeHb KOpPOTKOE BpeMmsi B Havarne
nmpouecca BynKaHu3auuum  Ans
yAaneHus rasa unv napa

lected surface speeds, nips and
tempdratures, for such operations
as sheeting, laminating, skim
(topping) and friction coat-

carbon black

compgunding ingredient consist-
ing egsentially of more than 95 %
elemental carbon in the form of

casting

process in which a fluid-material
is poyred or otherwise\introduced
into a| mould or on\toa prepared
surfade and is_allowed to solidify
withoyt the usevof external pres-
sure

paralléles, opérant a des vitesses
tangentielles, des écartements et
des températures définis, desti-
née a la mise en feuille, au
contre-collage, au gommage ou
au frictionnage d'un produit afin
d'obtenir une épaisseur contrbolée
et/ou certaines caractéristiques
de surface

noir de carbone

ingrédient de mélangei constitué
principalement de plus de 95 %
de carbone élémentaire, sous
forme de particules sphéroidales
de diametre maximal inférieur a
1 um, généralement soudées par
fusion en"agrégats

NOTE Le noir de carbone est
obtenu par combustion partielle ou
décomposition thermique d'hydrocar-
bures.

coulée

procédé selon lequel une matiéere
visqueuse est versée, ou intro-
duite d'autre maniére, dans un
moule ou sur une surface prépa-
rée, pour s'y solidifier sans utilisa-
tion de pression extérieure

KanaHpp

YCTPOWCTBO C ABYMSA unu Gonee
napannenbHbIMU Barkamu,
paboTalowunmn npu| onpeneneH-
HbIX CKOpOCTAX BpaLLieHuns,
3a3opax 7 TemnepaType.

lMpegHasHayeHo Amsa  nucrtoea-
HUs1, NnaMUBHUpoBaHNi, HaHeceHus
NOBEPXHOCTHOIrO Mk OPUKLMNOH-
HOMO™, MOKPLITUS oNpeAeneHHon

JONLLWNHbI n/vnn npunoaHua
onpeaeneHHbIX XAPAKTEPUCTUK
NOBEPXHOCTU

TeXHU4YecCKUun yriepon

WHrpeaueHT pe3VIHIBOl71 cMecw,
coctosilmn Gonee, Hem Ha 95 %
N3 3nemMeHTapHoro | yrmepoga B
BMOE yacTu DIN3KOM K
chepudeckon dopmbl c
OnamMeTpomM MeHblug 1 MUKPOHa,
006bI4HO COeMHEHHHIX B arperaThbl

NMPUMEYAHUNE TekHu4eckun
yrnepog nony4atoT HEeMonHbIM
CXXUraHmem unm TEPMUYECKUM
pas3noxeHneM yrneBogopoaos.

ceBobopgHasa 3anupka

npovecc, Korga XNOKURA
MaTepuan 3anvealof WM uHadve
BBOOAT B  bopMm mnMm  Ha
MOArOTOBIEHHYI0 NJBEPXHOCTb U
JalT  emy oTBepautbcst  6e3
NPUNOXEHNs1 BHELLHEro AaBreHns

cavity
(of a mould) space within a mould
to be filled to form the moulded
product

cell
single small cavity surrounded
partially or completely by the cell
walls

empreinte

(d'un moule) partie évidée d'un
moule destinée a étre remplie
pour former le produit moulé

alvéole

petite cavité élémentaire, entou-
rée complétement ou partielle-
ment par ses parois

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

nosnocTb
(hopMbl) NPOCTPAHCTBO BHYTPU
dopmbl, 3anosiHaeMmoe martepua-
noMm ans nonyveHus ¢opmMoBaH-
HOro nsgenusi

nopa
AvYemKa
Hebonbllass MonocTb, YacTUYHO
WU  MOMHOCTLID  OKPY)XEeHHas
CTeHKaMu
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cellular polymeric flexible
material

soft cellular material having many

cells (open, closed or both) dis-

persed throughout its mass, made

of rubber, polyurethane or anoth-

er plastics material

cellular striation

produit polymérisé
alvéolaire souple
produit alvéolaire souple compor-
tant de nombreuses alvéoles (in-
tercommunicantes ou non),
réparties dans la masse, consti-
tué de caoutchouc, de polyuré-
thanne ou d'autre matériau
plastique

striation alvéolaire

3NacTUYHbIA NMOPUCTLIN
nosiumMepHbIN Martepuan

MbkMn MaTepuan Ha OCHOBe
pe3uiHblI, nonuvypeTtaHa unm
OPpYrMX MracTU4YHbIX MaTepuanos,
VUMEIOLLMIN MHOTO Mop (OTKPbIThIX,
3aKpbITBIX WM Tex W Jpyrux),
pacnpegerneHHbIX No Bcel macce

CrIoMCTOCTb NOpPUCTOro

layer within a[cellular material that
differs greatly| from the character-
istic cell strucjure

centrifuged rubber latex

latex, the rubper concentration of
which has been increased by the
removal of serum by centrifugal
force

chalking
formation of 4 powdery residue on
the surface of a rubber, resulting
from surface flegradation

chalking
(act of) synonfym for dusting (the
preferred term)

chemical bpnding

bonding of ru
or plastics by
admixture to

bber to metal, textile
applying a chemical
the substrate_before

placing it in gontact with\the rub-
ber; the bond being\.developed
usually during or,after vulcaniza-

tion

couche interne d'un matériau al-
véolaire qui differe nettement de
la structure alvéolaire caractéris-
tique

latex centrifugé

latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
suppression du sérum par centri-
fugation

farinage

formation d'un résidu poudreux a
la surface d'un caoutchouc, résul-
tant d'une dégradation superfi-
cielle

talcage
(action)_synonyme de poudrage
(terme:préférentiel)

liaison chimique

liaison entre le caoutchouc et un
métal, un textile ou une matiére
plastique, obtenue en appliquant
un adjuvant chimique sur le subs-
trat avant de le mettre en contact
avec le caoutchouc, la liaison se
développant généralement pen-
dant ou aprés la vulcanisation

mMmaTepuvana
HanuMumMe B MOPUCTOM MaTepuane
Cnod,  KOTOpbIA N0 CBOEM
CTPYKTYpe pes3Ko @frndaeTes ot
OCHOBHOro maTepmnana

ueHTpudyrmpoBaHHbIN
nartekc

natekc,” B KOTOPOM YyBeNnndeHa
KOHLIeHTpauus Kaydvyka ypane-
Huem cepyma yTem
LEeHTpUdYrMpoBaHus

o6pa3zoBaHMe Hanera
obpasoBaHne NOpPOLLKOOBOPE3HOro
Hamneta Ha NOBEPXHOCTU P&3UHbI
B pesynbTarte OecCTpyKuumn
NMOBEPXHOCTM

onyapvBaHue

XMMMUYecKoe cuenneHve

cuensneHne pesunHbl ¢ MeTafinomMm,
TEKCTUIEM MIM NnacTMaccop npu
HaHeCceHnn XMMUYECKOW OopaBKu
Ha cybcTpart, ¢ nocnegypLlum
HaHeceHnem kayuyka; obpgsoBa-
HMEe XUMWUYECKUX cBsizer OQblYHO
npoucxogut nmMbo B npouecce,
nubo nocne BynkaHusalmm

cf. bonding agent

14

cf. liant

CM. cBA3ywOLlee BeleCcTBO
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chip rubber

(recycling)  vulcanized rubber
pieces produced by a mechanical
process

NOTE Chips are usually between
10 mm and 50 mm in size.

cf. elongated fibre-like rubber
particles, fine powdered rub-
ber, granulated rubber, ground

copeaux de caoutchouc
(recyclage) morceaux de caout-
chouc vulcanisé produits par un
procédé mécanique

NOTE La dimension des co-
peaux est généralement comprise
entre 10 mm et 50 mm.

cf. particules de caoutchouc al-
longées fibriformes, caout-

ISO 1382:2012(E/F/R)

pe3uHoBble o6pe3ku
(noBTOpPHAas nepepaboTka)
YacTUubl pesuHbl, MOMy4YeHHbIe
MeXaHUYeCKNUM nyTem

NMPUMEYAHUE Paamep
06pe3koB OOLIYHO COCTaBnsieT OT
10 mm go 50 mm.

CM. npoagonroBsartbie
BOHOKH006p33HbIe YyacTtuubl

closed cell

vulcanized rubber chouc en poudre fine, caout- pe3uHbl, TOHKUA pPE3UHOBLIN
chouc granule, poudrette MOPOLLOK, rpaHynAT,
ApobneHas pe3uHa
alvéole fermé 3akpbiTas/nopa
cell tgtally enclosed by its walls alvéole totalement clos par ses 3akpbiTasa auemka
hence non-interconnecting  parois et, par conséquent, ne s4eitka, MNONHOCTLI 3aKkpbiTas

and
with ofher cells

closed-cell cellular
maierial

cellulgr material in which practi-
cally |all the cells are non-
interconnecting

cloth mark
impregsion left on rubber by a
fabric

coagent

compgunding ingredient used~in
low cgncentrations to increase the
crosslinking efficiency of~certain
non-stlfur vulcanizing systems or
to mopify the properties-achieved
by su¢h systems

NOTE The\term is usually identi-
fied with additives used to modify vul-
canizafion by organic peroxides.

communiquant pas avec d'autres
alvéoles

produit a alvéoles fermés
produit alvéolaire dans lequehpra-
tiquement tous les alvéoles ne
sont pas interconnectés

marque.de tissu
impression laissée sur le caout-
choug.par un tissu

coagent

ingrédient de mélange utilisé a
faible concentration pour accroitre
le pouvoir de réticulation de cer-
tains systémes de vulcanisation
sans soufre ou pour modifier les
propriétés conférées par de tels
systemes

NOTE Ce terme est habituelle-
ment associé a des additifs utilisés
pour modifier la vulcanisation par les

cTeHKamMu 1 He coollatowlascs ¢
Opyrmmun syenkamm

NnopMUCTbLIA MaTepman c
3aKpbITbIMM nxamu
(Aauenkamm)

SAYEUCTbI MaTepual, B KOTOPOM

NMpakTU4ecKn BCe | SA4Yellku He

coobuatoTcs mexay|cobon

oTnevYaToK TKaHu
OTMNEeYaToK, OCTaBMNEHHbIN TKaHbO
Ha pesunHe

coareHT
WHIpeaneHT cCcmecu| TMnpuMeHse-
MbIl B HebONbLUNX KOHLUEHTpa-

uMax ans nosblweHus addek-
TMBHOCTU OOpas3oBakusi nonepey-
HbIX CBSI3ei B | HeKoTopbIX
HECepHbIX cCuUCTeMax BYJIKaHU3a-
ummn  unn  gna  Mogudmkaumm
cBOWCTB, obecrneyBaemMbix Ta-
KUMKW cUcTemamm

OPUMEYAHWE TepMuH 0BbIYHO

coagulant

coagulating agent

(rubber latex) substance used to
cause coagulation

peroxydes organiques.

coagulant

agent coagulant

(latex de caoutchouc) substance
utilisée pour provoquer la coagu-
lation

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

OTHOCUTCH K [OoGaBkam, npumMeHsie-
MbIM AN MOAMMUKALIMN NEePEeKUCHON
BYNKaHM3aLuu.

KoarynsHTr
KOoarynvpyloLwmm areHT
(Kay4yKoBbIi naTekc) BeLlecTBo,
npuMeHsiemoe, 4ToGbl BbI3BaTb
Koarynsuuto
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coagulant dipping

(rubber latex) dipping process in
which the mould or former is first
immersed in a coagulant solution,
then withdrawn, dried and im-
mersed in the compounded latex

coagulating agent
(rubber latex) synonym for co-

trempé coagulant

(latex de caoutchouc) procédé au
trempé dans lequel le moule ou la
forme sont d'abord immergés
dans une solution coagulante, re-
tirés, séchés, avant d'étre immer-
gés dans le mélange a base de
latex

agent coagulant
(latex de caoutchouc) synonyme

KoarynsHTHOe MaKaHue
(Kay4ykoBbI/ faTekc) npouecc,
npu  Kotopom  chopmy  AnA
usgenvs cHadvana norpyxawoTt B
pacTBop KoarynsHTa, MU3Brekawor,
cywiaT, nocrie 4ero norpyxaior B
naTeKcHy cMecb

KOarynupyroumum areHT
(Kay4yyKoBbIA faTeKkC) CUHOHUM

agulant

coagulation
(rubber latex) irreversible ag-
glomeration gf particles originally
dispersed in|a rubber latex, to
form a contifuous phase of the
polymer and & dispersed phase of
the serum

coated fabric

textile fabric with an adherent lay-
er or layers| of rubber- and/or
plastics-basedl material on one or
both surfacesg, resulting in a flexi-
ble product

cold cure
synonym for| room-temperature
vulcanization

de coagulant

coagulation

(latex de caoutchouc) aggloméra-
tion irréversible des particules de
caoutchouc primitivement disper-
sées au sein d'un latex, afin d'ob-
tenir une phase continue du
polymeére et une phase dispersée
du sérum

tissu enduit

tissu ayant une ou plusjeurs
couche(s) adhérente(s) dematé-
riau a base de caoutchouc et/ou
de plastique sur un€’ou deux
face(s)

vulcanisation a froid
synoniyme de vulcanisation a
température ambiante

CnoBa KoarynsaHTt

Koarynauuvs
(Kay4ykoBbI naTekc) Heofpatu-
Masi arnomepaums 4yacTu,
AVCNeprupeBaHHbIX B naTtekce, C
obpasoBaHneEM HenpepHIBHOM
dasbl¢nenumepa M gucnepcHomn
dassi_cepyma

TKaHb C NONMIMMEpPHbIM
NOKpbITUEM
ob6pe3nHeHHan TKaHb
Marepwuan, npeacTasnafoLmm
CcoBON TKaHb, MOKPLITYO C GOHOMN
UNN OBYX CTOPOH OZHUM| MIK
HECKONbKUMU  CMOSIMA  P§3UHbI
n/vnn nnacTtmaccsl

xonogHaa BynKaHu3auusa
CWMHOHMM CIiOB BYNKaHu3auus
npu KOMHaTHOW Temnepartype

cold flow fluage a froid XnapoTeKy4ecTb
slow deformation under gravita- lente déformation du caoutchouc, meaneHHoe nameHeHne oPMbI U
tional force, [at or below/room causée par la force gravitation- pasmepos noa aencienem
temperature nelle, a température inférieure ou  cobcTBEHHOrO Beca npm
égale a la température ambiante KOMHATHOW wunn 6Gonee HWU3KOM
Temneparype
collapse affaissement ynnoTHeHue
(cellular material) inadvertent  (produit alvéolaire) densification (nopuctein maTepuan) camonpo-

densification of a cellular material
during its manufacture, resulting
from breakdown of its cell struc-
ture

16

accidentelle d'un produit alvéo-
laire lors de sa fabrication, due a
la destruction de sa structure al-
véolaire

M3BOMbHOE YMNMOTHEHME MNopu-
CTOro Matepuarna B npoLecce ero
M3rOTOBMIEHNA B  pesynbTarte
paspyLIeHMs AYENCTON CTPYKTYpPbI
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colour index

numerical grade for the colour of
technically specified natural rub-
ber obtained by comparison with
Lovibond colour standards

NOTE ISO 4660 contains a
method for the determination of the
colour index.

indice de couleur

valeur numérique attribuée a la
couleur d'un caoutchouc naturel
spécifié techniquement, obtenue
par comparaison au colorimétre
Lovibond

NOTE L'ISO 4660 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de l'indice de couleur.

coloyrstaining

(of thfead and foam-backed fab-
ric) urjdesired pick-up of colour by
a threfpd or fabric

NOTE Examples are: the pick-
up of guch colour when immersed in
water, |dry cleaning solvent or similar
liquids| that contain dyestuffs or col-
ouring| material not intended for col-
ouring] or pick-up by direct contact
with other dyed material from which
colour|is transferred by bleeding or
sublimption.

colodyrant
pigment or dyestuff compounding
ingredient for colouring rubber

colouyr-fastness on
exposure to light

light|fastness

resistance to colour changes due

to exposure to light

NOTE Colour-fastness is com-

monly | evaluated vby visual assess-

ment | (using~standard reference

colour|standards) or by instrumental

assesgment.

LY

(fil et tissu doublé d'un matériau
alvéolaire) développement indési-
rable d'une coloration sur un fil ou
un tissu

NOTE Des exemples sont le dé-
veloppement d'une telle coloration
lors de l'immersion dans l'eau, dans
un solvant de nettoyage a sec ou
dans des milieux liquides analogues
contenant des teintures ou colorants
non destinés a la coloration, oune dé-
veloppement par contact direst avec
un autre matériau teint dont.Ja couleur
est transférée par exsudation ou su-
blimation.

matiére:colorante

ingrédient de mélange colorant ou
pigméntaire employé pour colorer
le caoutchouc

solidité de la couleur a la
lumieére

solidité a la lumieére

résistance aux changements de

couleur par exposition a la lu-

miére

NOTE La solidité de la couleur
est communément évaluée par com-
paraison visuelle (avec des étalons
de couleur normalisés) ou a l'aide

ISO 1382:2012(E/F/R)

LBEeTOBOM NoKa3artenb

umdposas
uBeTa

XapakTepucTuka
cneumMduLMpoBaHHOro

HaTypalribHOro Kay4yka, onpene-
naemMaa cpaBHeHMemM C LUBEeTO-

BbIMU CTaHOAapTaMu

NMPUMEYAHNE

NeHnA LBETOBOIo

Lovibond

Metonq onpege-

nokasartens

npueeaeH B UCO 4660.

(HUTM 1 neHo#oy

brnpoBaHHas

TKaHb) HeXenaTefbHOe nodaBne-

HUE LUBETHBLIX MATEH
TKaHu

NPUMEYAHVE

etcs MosiBneHne
NOrpyXeHnn B BoAy, B
Apu  XMMUYECKON

nogo6Hble
cofepxaT kpacuTenu
Bawllee BeLLecTBO,

KNOKOCTM,

Ha HUATKN UInN

Mpymepom sBns-

DKpacku  npwm
pacTBopuTeslb
yncTKe  Mnn
KoTOpble
WNu  oKpaLuw-
He npefHa-

3HaYeHHoe [Ans  OKpaluMBaHus, a
TaKke nepexof okpacHy npu NpsiMom

KOHTaKTe C Apyrum

OKpalleHHbIM

mMaTepuanom BcCneacTgne BbinoTeBa-

HUA UM BO3FOHKW.

OKpauuveawuwee
NMUTMEHT
KpacuTtelnb, BBOOUM
Aanga okpawmBaHUA p

BelwecTBo

nnn q praHMLIeCKMVI

bl B CMeCb
B3UHBbI

NMPOYHOCTb OKPACGKU Npu

BO3AEUCTBUM
CBETONPOYHOCTb

eTa

CTOMKOCTb K W3MEHeHuo LuBeTa

npu BO34ENCTBUN CB

NMPUMEYAHUE
oKpacku 06bIYHO
BU3YyarbHO
3TalNOHHbLIX LIBETOBbI
nnm npubopos..

eTa

Mplo4HOCTL

oueHnBaeTcAa

npu YCcnonb30BaHUN

CTaHgapToB

d'instruments.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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combined sulfur

sulfur remaining in a vulcanizate
after extraction by a prescribed
method

NOTE This sulfur is bound to
organic  constituents  (organically
combined sulfur, for example in vul-
canized rubber or factice) or to inor-
ganic  constituents  (inorganically
combined sulfur, for example barium
sulfate), or to both.

soufre combiné

soufre restant dans un vulcanisat
aprés extraction selon une mé-
thode prescrite

NOTE Ce soufre est lié¢ a des
constituants organiques (soufre com-
biné organiquement, par exemple au
caoutchouc vulcanisé ou factice), ou
a des constituants inorganiques
(soufre combiné inorganiquement,
par exemple sulfate de baryum), ou

cBA3aHHaA cepa

cepa, OCTaBLUadACA B ByJIKaHU3aTe
nocne 93KCTpakunn onpeaenexH-
HbIM METOAOM

NMPUMEYAHUE Takas cepa
MOXeT OblTb CBS3aHHOW OpraHnyYecku
(Hanpumep, BynkaHusaT unu paktuc)
WNN  HeopraHuyeckn  (Hanpumep,
cynbcat OGapua) nmbo u TOM M
Opyromn.

complex shear modulus
G*
ratio of the phear stress to the
shear strain, [where each can be
represented by a complex num-
ber

complex Young's modulus
E*
ratio of the normal stress to the
normal strain] where each can be
represented by a complex num-
ber

compound
intimate mixture of a rubber or
rubbers or other polymer-forming
materials with all the ingredients
necessary forjthe finished product

NOTE The term rubber is seme-
times used to|mean compound;/but
this use is deprecated.

Albe-dane
(i ramv iy

module complexe en
cisaillement

G*

rapport de la contrainte de cisail-

lement a la déformation en cisail-

lement, lorsque chacune d'elles

peut étre représentée par un

nombre complexe

module complexe de Young
E*

rapport de la contrainte normale a
la déformation normale,, lersque
chacune d'elles peut étre repré-
sentée par un nombre ‘complexe

mélange

mélange intime d'un ou de plu-
sieurs caoutchoucs ou autre po-
lymére formant des matériaux
avec tous les ingrédients néces-

saires a leur transformation en
produit fini
NOTE Le terme caoutchouc est

parfois utilisé pour désigner le mé-
lange, mais cet usage est déconseil-
le.

KOMMJIeKCHbIN Mmonynb

caBura
G*
OTHOLLEHME 'HanpsbkeHus | npu
casure K _gedopmauuun caosyra, B
KOTOpOM Kaxkgas Benn4nHa
MOXET.\ ObITb BblpaXeHa | Kom-
MAEKCHbIM YXUCITOM
KOMMMNEeKCHbIX Moaynb
IOHra
E*
OTHOLLUEHne HopMarbHOro

HanpskeHMs K HOpMajyibHOM
aecopmaunm, B KOTOPOM KaKaas
BeNMYMHa MoXeT ObITb Bblpd>XeHa
KOMMNJMEKCHbIM YNCJTOM

pe3MHOBan cMmechb
CMecb Kayyyka, Kaydykos| wnu
OpYrux nonvMmMepoB, Bxoaslnx B
cocTaB MaTepuana, co BCEMM
WHrpeaveHTamn, HeobxoauMbIMm
ONS U3roTOBNEHUS U3aenus

NMPUMEYAHNE TepmuH pe3uHa
MHOr4a UCMONb3ylT B 3H44eHUn
pe3nHoBON cmecy, HO 3710
HexxenaTternbHo.

compounding ingredient
substance added to a rubber or
rubber latex to form a mix

18

ingrédient de mélange
substance ajoutée a un caout-
chouc ou a un latex de caout-

chouc pour former un mélange

MHIrpeameHT pe3MHOBOM
cMecHm

BELLECTBO, nobasneHHoe K

Kayyyky WnM K Kay4yKoBOMY

narekcy onsi obpasoBaHns cMecu
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compression moulding
moulding process in which the
blank is placed directly in the
mould cavity and compressed to
shape by closure of the mould

compression set

deformation remaining after com-
plete release of the force produc-
ing the compressive deformation

moulage par compression
procédé de moulage dans lequel
I'ébauche est placée directement
dans l'empreinte du moule et
comprimée pour la mettre en
forme par fermeture du moule

déformation remanente
aprées compression

déformation résiduelle apres rela-

chement complet de la force pro-

ISO 1382:2012(E/F/R)

c¢dopmoBaHMe B n
npouecc

dopmoBaHu4,

pecce
npwu

KOTOPOM 3aroToBKy nomMeLwiaroT

HenocpeacTtBeHHO

B NnoJ10CTb

hopMbl 1 NOABEPralT CXKaTuio B
3aKpbITOM npecc-gopme

OCTaToO4vYHOEe cXKaTtTue

OCTaTo4Had
mMaTtepuana

nocne

nedopmauus
CHATNA

CXMMarLero HanpsaxeHua

NOTE|1 For solid rubber, com-
pressipn set, as determined under
specified conditions, is generally ex-
pressed as a percentage of the origi-
nal deflection or deformation.

NOTE|2 For cellular materials,
compression set, as determined un-
der specified conditions, is generally
expressed as a percentage of the
original thickness.

conditioning

exposure of a test piece or mate-
rial to[a controlled atmosphere or
mechanical treatment before test-
ing inforder to improve the repro-
ducibility of the test results

For specific definitions, see envi-
ronmental conditioning and
mechpnical conditioning.

contact{stain

(rubbgry~stain w urs on
that portior f & of ar
object directly in contact with a
rubber

duisant la déformation
compressive

NOTE 1 Pour un caoutchouc so-
lide, la déformation rémanente apres
compression, déterminée dans des
conditions spécifiées, est générale-
ment exprimée en pourcentage de la
fleche ou déformation initiale.

NOTE 2  Pour des matériaux al
véolaires, la déformation rémadente
aprés compression, déterminée{dans
des conditions spécifiées, est\généra-
lement exprimée en pourcentage de
I'épaisseur initiale.

conditionnement

exposition ~d'Une éprouvette ou
d'un matériau a une atmosphére
controlée ou a un traitement me-
canique avant les essais afin
d'améliorer la reproductibilité des
résultats d'essai

Pour des définitions spécifiques,
voir conditionnement environ-
nemental et conditionnement
mécanique.

tachage par contact

jet directement en contact avec
un caoutchouc

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

MPUMEYAHUE 1 N O#
pPe3VH OCTaTo4HOE CN
NeHHoe npu* 38[4aHH
06bI4HO BElpaXaeTcs H
ncxogHov gedopmalim

NMPUMEYAHME 2 [On
MaTepvanos ocraToy
onpeneneHHoe npy
YCNoOBUSIX, OObIYHO H
NpoLeHTax OT UCXOAHO

q TBEpAbIX
ATWe, onpefe-
bIX YCIOBMSIX,
npoueHTax ot
.

5 NOPUCTbIX
Hoe cxaTue,
3aaHHbIX
blpaxaetcs B
I TONLLWHBI.

KOHAMUMMOHMpPOBaHMUE

BblAepXKa 00p3
matepuana B O
atmoccepe wunm wn
ckas 06paboTk
ucnbiTaHuneMm  ans
BOCMPOUN3BOANMOCTY
TOB MCMbITaHUS

Ona  KOHKPeTHbIX
cM.
YCNOBUAX OKpyXa
M MexaHuU4Yeckoe
poBaHue

3ua unm
peneneHHon
K MexaHun4e-
:] nepeg
noBblILLEeHUnA

pesynbTa-

bnpeneneHnin

wen cpeabl
OHAWLIMOHU-

KOHAMLIMOHM’}OBaHMe B

KOHTaKTHaA OKp
(pe3nHa) okpalinsa

mMaTepuana,
HenocpeaCcTBEHHOM
pesnHomn

CKa
ne, KoTtopoe
NOBEPXHOCTU

Haxogsiulencs B

KOHTaKTe C
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continuous vulcanization
process for vulcanizing rubber
during continuous passage
through specially designed ener-
gy transfer equipment

conventional sulfur
vulcanizing system

vulcanisation continue
processus de vulcanisation du
caoutchouc par passage en con-
tinu a travers un équipement de
transfert d'énergie spécialement
congu

systéeme de vulcanisation
conventionnel au soufre

HenpepbiBHasA

BYyJIKAaHU3auuA
npoLecc BYIKaHW3aUUM pesnHo-
BOW CMecu npv HENPEpPbIBHOM
NPOXOXOEHUN ee 4epe3 cneuu-
anbHOe YCTPOMCTBO, OCYLLEeCTB-
nswowee nepegavy 3HeprMn Ha
CMecb

o6biuHan cepHan
BYJIKaHU3YIOWan

(diene rubbefs) general-purpose
vulcanizing system using a rela-
tively high amount of elemental
sulfur as thg vulcanizing agent
and producing at optimum cure a
network in which the combined
sulfur exists predominantly in pol-
ysulfidic and|disulfidic crosslinks
and in main-chain modifications

copolymer
polymer deriyed from more than
one species df monomer

[IUPAC]

NOTE In the rubber industry, the
term is generdlly used to refer to a
polymer derived from two monomers.

copolymel;:llzation
polymer formpation frem two or
more monomers

{caouichoucs diéniques) sysieme
de vulcanisation d'usage général
comprenant une teneur relative-
ment élevée en soufre élémen-
taire comme agent vulcanisant et
développant a I'optimum de vulca-
nisation un réseau dans lequel le
soufre combiné est présent es-
sentiellement dans des ponts po-
lysulfure et disulfure et dans des
modifications de chaine principale

copolymeére
polymere dérivé de* plus d'une
espece de monomeres

[UICPA]

NOTE Dans l'industrie du caout-
chduc)* ce terme est généralement
utilise pour désigner un polymére dé-
rivé de deux monomeres.

copolymérisation
formation d'un polymére a partir
d'au moins deux monomeéres

cuctema
(OVeHoBble KaydyKn) BYMKaHp3yto-
was cuctema obLuere)HagHaye-
HWS, cogepXalasg-OTHOCUTEINBHO
BbICOKOE KONMMYeETBO anemgHTap-
HOM cepbl B KadecTBe
BYINKaHM3ylolLlero areHrta, pbpa-
3ylowias B ontymyme
BYJIKaHM3aumMm  nNpOCTpaH(TBEH-
Hylo ‘eeTKy, KOTopasi COO@pPXuUT
€BA3aHHYl0 cepy (npeumylie-
CTBEHHO B Buae nonucynpduna-
HbIX U OUCYNbUOHbLIX Monepey-
HbIX CBA3eW), a Takke Mommdu-
uupytoLLas rnaBHyo Lenb

cononumep
nonumep, o06pasoBaHHbI| 1”3
bonee yem ogHoro BMAa
MOHOMEpPOB
[UIOMAK]
NMPUMEYAHUE B pe3yHoBoMn

NPOMBILUNIEHHOCTN 3TOT TEPMWH B
OCHOBHOM npumMeHaeTcA B
OTHOLUEHUN NoNnnmMepoB, NONyYEeHHbIX
13 AByX MOHOMEPOB.

cononumepusaums
obpasoBaHve nonumepa w3l AByx
unun 6onee MOHOMepPOB

cored cellular material
cellular material containing a mul-
tiplicity of holes (usually, but not
necessarily, cylindrical in shape)
moulded or cut into the material in
some pattern, normally perpen-
dicular to the largest surface, and
extending a part or all of the way
through the thickness of the mate-
rial

20

produit alvéolaire avec
évidements

produit alvéolaire comportant de
multiples trous (habituellement,
mais non nécessairement, de
forme cylindrique) moulés ou dé-
coupés dans sa masse, généra-
lement perpendiculaires a la plus
grande surface et traversant ou
non toute I'épaisseur du produit

NOpPMCTbLIA MaTepuan ¢

OTBEpPCTUAMM
NopUCTbIn Martepuan c
MHOXECTBOM  OTBEpPCTUN,  Kak
npasuro, LUNUHAPUYECKON
dopmMbl,  obpasoBaHHbIX  MNpu
dhopmoBaHUM nnm BbIpyOKe
MaTepuana nepneHamKynsapHo

ero HambonbLuemn NOBEPXHOCTU Ha
BCHO TOJILLNHY UK ee 4YacCTb
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coupling agent

(fillery compounding ingredient
that enhances reinforcement by
providing a chemical bond be-
tween the filler particles and the
rubber

cracker
heavy-duty mill having two deeply
corrugated or pyramid-cut rolls for

agent de couplage

(charge) ingrédient de mélange
qui augmente l'effet renforgant en
développant une liaison chimique
entre les particules de charge et
le caoutchouc

broyeur a cylindres
mélangeur puissant a deux cy-
lindres cannelés ou recouvert de

ISO 1382:2012(E/F/R)

CBA3yollee BelecTBo
(HanonHuTenb) WMHrpegueHT
pe3nMHOBOW  CMeCcW,  KOTOpbIN
noBbilaeT addeKkT ycuneHus,
obpasyss  XMMM4YECKYID  CBSI3b
Mexay 4dacTuuamu HanonHuTens
N Kay4yykom

Apo6unbHbIE Banblbl
MOLLIHblE Banblbl, UMeoLLMe OBa
rmyboko pudpneHbiX Banka Wnu

breaking down a rubber or a mix,
or for|cutting rubber or a mix into
pieceq

crater
pit
shallow surface cavity

crazing

formation of a random pattern of
shallow cracks on a rubber sur-
face, [usually due to degradation
by light

NOTE Unlike ozone cracking,
crazing does not depend on the pres-
ence df a tensile strain in the rubber.

creamed rubber latex

latex, [the rubber concentration of
which| has been inereased by
creanling and remaVval-of the sep-
arated serum

cf. cr¢gaming

poinies pyramidales pour briser
ou morceler un caoutchouc ou un
mélange

cratére

creux

cavité peu profonde a la surface
d'une piece

craquelage par la lumiere
formation d'un réseau al€atoire de
craquelures peu profondes a la
surface du caout¢houc due habi-
tuellement a latdégradation par la
lumiere

NOTE A la différence du craque-
lage'par'l'ozone, le craquelage par la
lumiére ne dépend pas de la pré-
sence de contraintes de traction dans
le caoutchouc.

latex crémé

latex dont la concentration en
caoutchouc a été augmentée par
crémage et enlévement du sérum
séparé

cf. crémage

Barnka C nupaMuaansHbIMK
BbICTynamu, npegHasHavyeHHble
ana gpobnenns) n [mnactukaumm
pesuHbl U PE3VHOBOWM CMECU Unu
ONS X pagpesaHunst a Kycku

pakoBuHa
METIKasi MoMoCTb Ha fIOBEPXHOCTY

pacTpecKkuBaHue
obpasoBaHuMe cny4amHoOro pwu-
CyHKa M3 MEesnKuX | TpewmH Ha
NMOBEPXHOCTM pesnHbl, O06bl4HO
Bbl3BaHHOE CBETOBbIM
cTapeHvem

NMPUMEYAHUE B | otnuune ot
030HHOMO pacTpeckUdaHus [JOaHHoe
pacTpeckuBaHue He | 3aBucuMT OT
Hanuuusa gedopmauny| pactspkeHns B
mMaTepuane.

OTCTOSIBLUMMCH NATEKC
CIIMBKM
naTekc, B KOTOPOM KPHLEHTpauns
Kayyyka yBenuyeHal npu oTcTa-
MBaHWUM 1 oTAEneHuy cepyma

CM. oOTCTanBaHue

creaming
(rubber latex) reversible process
consisting of gathering, by gravi-
tational force, rubber particles
surrounded by serum near the
bottom or top of the latex

NOTE This is generally accom-
plished by adding a creaming agent.

crémage
(latex de caoutchouc) procédé ré-
versible, consistant a rassembler
par l'action de la pesanteur, a la
partie haute ou basse du latex,
les particules de caoutchouc en
suspension dans un sérum

NOTE Cela est généralement
réalisé en ajoutant un agent de cré-
mage.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

oTCTaMBaHue
(kay4yKOBbIA naTekc) obpaTumbii
npoLecc, 3aknoyalLWnncs B TOM,
4YTO YacTuubl Kayyyka, pacnpe-
JeneHHble B cepyme, nog
OevicTBMeM rpaBuTaumm cobupa-
IOTCA B HWXHEW WM BEPXHEN
YyacTu naTekca

NMPMMEYAHUE 370 06bI4HO

pocturaeTca  gobaBneHnem areHTta
OTCTanmBaHu4.
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creaming agent

(rubber latex) substance added to
latex to increase the rate of
creaming

creep
time-dependent increase in strain
resulting from an applied stress

agent de crémage
(latex de caoutchouc) substance
ajoutée au latex pour augmenter
la vitesse de crémage

fluage

augmentation en fonction du
temps de la déformation résultant
de l'application d'une contrainte

Bel,ecTBO AN YCKOPEeHUsA
oTCTaMBaHuA

(Kay4yKoBbIA naTekc) BeLlecTBO,

pobaBnsemoe B naTekc And

YCKOpeHusi oTcTamBaHus

non3y4yecTtb
3aBMCsILLLEE OT BPEMEHM yBENUYe-
Hue gedopmanmm, BO3HUKaOLLEN
nog OeNCTBUEM HaMpPSHKEHUS

cross-head
T-head

T-shaped extruder head which
diverts the flgw of rubber at right
angles to thg axis of the screw,
for direct extrusion around the
core

crosslink
chemical bond or atom(s) joining
two rubber chains or two parts of
the same rubper chain as a result
of vulcanizatipn

NOTE In p vulcanizate, trapped
chain entanglements can act as phys-
ical crosslinks |and contribute to the
crosslink density.

crosslink drnsity
number of crosslinks per unit vol:
ume or unit mass of vulcanizate

crosslinkin
(act of) inserfjon of crosslinks be-

téte d'équerre

téteenT

téte d'extrudeuse en forme de T
qui oriente I'écoulement du caout-
chouc a angle droit par rapport a
I'axe de la vis pour diriger |'extru-
sion autour d'une ame

pont

liaison pontale

liasison chimique ou atome(s) re*
liant deux chaines de caoutchouc
ou deux parties d'une . Mméme
chaine, résultant de la vtlcanisa-
tion

NOTE Dans ‘un- vulcanisat, les
enchevétremenfside chaines piégées
peuvent servirnde ponts physiques et
contribuer a.la densité du réseau.

densité du réseau

nombre de ponts par unité de vo-
lume ou unité de masse du vul-
canisat

réticulation
rétification

KpecToBUaHas ronoskal
T-o6pa3Han ronoBka
T-o6pasHast rofoBka sKcTpyloepa,
pasgensowan moTok pe3vHoBon
cMecu nof NPsAMbLIM YrioM K ocu

WHeKa AAg ~ OCyLleCTBiIeHWs
npsiMon AKCTPY3Un HOKpyr
cepaueBviHbl

nonepe4YyHas CBA3b
CLUMBKa

XMMMYyeckass CcBa3b, aTtoMm| unu
rpynna aTomoB, coefuHsiowme
[OBE Lenu Kayvyka unv gBe Hactu
OJHOW U TOM Xe uenu; aTa [cBA3b

ABMAETCA pesynbfaTom
ByIKaHu3auuu

NMPUMEYAHUE B  Bynkayusate
nepenneTeHusi Lenewn MoryT
nencTeoBaTb Kak duanyeckne

nonepeyHble CBA3N U YyBENUYMBaTb
NNOTHOCTb NonepeYHbIX cBsA3en.

NAOTHOCTb NMoNepeYHbIX

CcBA3en
YMCNO TMOMEPEYHbIX CBSA3EN Ha
eouHuLy obbema wunu egnHuLy
Macchbl BynkaHu3aTa

ob6pasoBaHuMe nonepeyuHbiX
cBA3en

tween or within rubber chains to
give a network structure

crumb
(raw material) elastomer in partic-
ulate form

22

{action) Insertion de ponis enire
ou dans les chaines de caout-
chouc conférant une structure en
réseau

granule
(matiére premiére)
sous forme particulaire

élastomere

{NpoLIeCcCy 0bpasoBaHVE nonepey-
HbIX CBA3ei Mexay Lensamu unm
BHYTpY uenen Kayuyka,
npueogsllee K (OPMUPOBAHUIO
TPEXMepHOMN CTPYKTYpPbI

KpolwukKa
(Cblpbe) anacTomep B
OTAENbHbIX YacTuL

Buae
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crumb

(vulcanizate) synonym for ground
vulcanized rubber (the preferred
term)

cryogenic size reduction

granule
(vulcanisat) synonyme de pou-
drette (terme préférentiel)

fragmentation cryogénique

ISO 1382:2012(E/F/R)

Kpouwka

(BynkaHu3aTt)  CWHOHMM  CIiOB
Apob6rneHas pe3uHa (nMpeanoyTu-
TenbHbIA TEPMUH)

KpuoreHHoe m3mernbvyeHue

cryo-grinding cryobroyage Kpuogpobnenme

using liquid nitrogen or other re-  utilisation d'azote liquide ou npvMmeHeHue Xmnakoro asoTta unu

frigerants to embrittle rubber, d'autres fluides frigorigénes pour apyroro XnagareHTa ans

which is then processed to reduce  fragiliser un caoutchouc qui est npugaHua XpynkocTu pe3uHe,

the size of the particles ensuite traité pour réduire la taille  koTopass panee obpabaTtbiBaeTca
des particules Ona  yMeHblUeHud| pasmepoB

Yyactumy
cupping cuvette BOrHyTOCTb
dishing incurvation HanU4Me_BOrHYTOCTW MO TOMNLWMHE

existence of a concavity in the
thickngess direction of a cut test
piece| caused by compression
under]the cutter or die

curative
synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

NOTE The plural “curatives” is
sometimes used as a synonym for
“vulcanizing system”, the preferred
term.

cure
synonym for vulcanization (the
preferfed term)

NOTE It is also ,the’ common
term fpr the chain extension/ cross-
linking| type reactions>which produce
rubber] products{ from, for example,
polyur¢thane and other, similar, liquid
systenjs.

concavité dans I'épaisseur d'une
éprouvette découpée provoquée
par une compression sous le dis-
positif de coupe ou la filiere

agent vulcanisant
synonyme d'agent de vulcanisa-
tion (terme préférentiel)

NOTE Le pluriel «agents vulca-
nisants» est parfois utilisé comme
synonyme de «systéme de vulcanisa-
tion» qui est le terme préférentiel.

cuisson
synonyme de vulcanisation
(terme préférentiel)

NOTE Ce terme est aussi cou-
ramment employé pour désigner les
réactions de type allongement de
chaine/réticulation permettant d'obte-
nir des produits en caoutchouc a par-
tir, par exemple, de polyuréthanne et
d'autres systémes liquides similaires.

BbIpyOneHHoro obpasua, Bbl3BaH-
HOU- CKaTMEM MaTepuana nop
PE3aKOM WK LUTAHUEBBIM HOXOM

oTBepauTenb
CMHOHUM CIIOB BYJIKaHU3YOLLUMNA
areHT (npeanpyTUTENbHbIN
TEPMUH)

NMPUMEYAHUE B aHrnnnCcKoM
A3bIKe MHOXECTBEHHOE 4MCro 'cura-
tives' wuHorga wcnofibayetcAa  Kak
CYHOHMM cnoB ‘'vulcamizing system',
KOTOpble  SABNAIOTCA| NpPeanovTU-
TENbHbIMU.

oTBepXaeHue
CVHOHMM CrioBa BYNKaHu3auus
(NpeanoYTUTENBHBIN| TEPMIH)

NMPUMEYAHUE AgnseTca Takke
o6WKMM TepMUHOM Ansg 0603HaYeHus
peakuui TMna yanvHexue/
rnornepeyHasi CLUMBKa pu MNonyvyeHnn
PE3NHOBLIX M3AENUIA U NonuypeTaHa
UNn OpYrnuX XXUOKUX CUGTEM.

cure rate

rate at which a rubber compound
vulcanizes after having reached
the point of incipient vulcanization

vitesse de vulcanisation
vitesse a laquelle un mélange a
base de caoutchouc vulcanise
aprés avoir atteint le début de
vulcanisation

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

CKOpPOCTb ByNKaHU3auuu
CKOPOCTb, C KOTOPOW MpouCXoauT
BYNKaHU3aLUA Pe3MHOBON CMecH
nocrne AOCTWKEHUS! TOYKM Havyana
ByMKaHM3aLmm
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curemeter

device that measures the pro-
gress of vulcanization in a test
sample at the wvulcanizing tem-
perature

curing agent
synonym for vulcanizing agent
(the preferred term)

rhéometre

appareil de mesure de I'évolution
de la vulcanisation dans un
échantillon pour essai a la tempé-
rature de vulcanisation

agent de cuisson
synonyme d'agent de vulcanisa-
tion (terme préférentiel)

peomeTp
npubop Onsi U3MEPEHUS CTEMNEHU
BYNKaHM3aLum UCMbITYyEMOA
npo6bl npwu Temneparype
BYNKaHM3aLum

OTBEepXAalolWmMn areHT
CVMHOHVM CIIOB BYJIKQaHU3YHOLLUMN
areHT (MpegnoyTUTENBHbIV
TEPMUH)

damping cgnstant

C

that component of an applied
force which i$ in quadrature (90°
out of phasg) with the defor-
mation, divided by the velocity of
deformation

daylight
space between the working sur-
faces of adjpcent platens of a
platen press

daylight press
synonym for platen press

abbreviated |term for dibutyl

DBP absor;[tion number
phthalate absorption number

deflashing
process of removing flash

delayed-action accelerator
accelerator that provides, at the
vulcanization [temperature, a peri-
od of no sighificant crosslinking,

constante d'amortissement
C

composante de la force appliquée
en quadrature (déphasée de 90°)
avec la déformation, divisée par
la vitesse de la déformation

intervalle

distance entre les surfaces de
travail des plateaux adjacents
d'une presse a plateaux

presse a étages
synonyme de presse\a plateaux

indice d'absorption de DBP
terme .abrégé pour indice d'ab-
sorption de phtalate de dibutyle

ébarbage
procédé d'élimination des ba-
vures

accélérateur de
retardement

accélérateur qui assure, a la tem-

pérature de vulcanisation, une pé-

KOHCTaHTa
aemndpupoBaHus
C
OTHOLLUEHue cocTaBnsfoLen
NPUNOXEHHOW, CNbl, CABUHYTOM
no ase eTHOCUTENBHO Agdop-
Maumm Ba~ 90°, K CKOpOCTM
nedopmanuu

npoceeTt
NMPOCTPAHCTBO Mexay pabguumu
MOBEPXHOCTAMM  CMEXHBIX | NAnT
NIMTOYHOrO npecca

3TaXXHbIA Npecc
CMHOHUM  CnoB
npecc

NAUTOMHbLIN

abcop6bumna AB®
coKpalleHne Aans
anéyTtundTanarta

abcopouum

CHATMe obnosn
npouecc
BbINPEeCcCcCoOBOK

yoaneHus

ycKopuTernb ByNKaHU33auum

3amMepnrneHHoOro AemciBua
yckoputenb, nog — OencieBuem
KOTOPOro CcHadana npouckoaut

followed by & period of rapid
crosslink formation

NOTE This class of accelerator
ensures scorch safety during pro-
cessing and vulcanization.

24

riode pratquement sans  ret-
culation, suivie d'une période de
formation rapide du réseau

NOTE Cette classe d'accéléra-
teur assure la sécurité en termes de
grillage pendant la mise en ceuvre et
la vulcanisation.

HE3HAUMTENBHAs  CLOMBKAa  Mpu
TemnepaTtype ByNKaHu3auuu, a
3aTeM ObicTpoe ob6pasoBaHue
nonepeYHbIX CBA3EN

NMPUMEYAHUNE ToT Knacc
yckopuTenen nossonsetr usberaTtb
noABYKaHM3aLmm BO BpeMs
nepepaboTku 1 BynkaHU3aLuu.
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delta Mooney value

measure of the processability of a
rubber using a Mooney shearing-
disc viscometer

NOTE ISO 289-3 contains a

method for the determination of the
delta Mooney value.

depolymerization

valeur delta Mooney

mesure de la facilité de mise en
ceuvre d'un caoutchouc a l'aide
d'un consistométre Mooney a
disque de cisaillement

NOTE L'ISO 289-3 contient une

méthode d'essai pour la détermina-
tion de la valeur delta Mooney.

dépolymérisation

ISO 1382:2012(E/F/R)

3HaueHue genbta MyHu
nokasartenb nepepabaTtbiBaemo-
cTH pe3MHOBOMN cmecw,
onpegensiemMbli Ha COBWMIOBOM
poTOpHOM BUCKo3nMeTpe MyHu

NMPUMEYAHNE Metonq onpege-
neHus  3HayeHus genbta  MyHu
npueegeH B MCO 289-3.

aenonumepu3auusa

breakgowrmof—=—potymer—to—its
monofmer(s) or to a polymer of
lower felative molecular mass

desi¢cant

compgpunding ingredient used to
absorb moisture present in a rub-
ber compound or mix in order to
reduce porosity in the final prod-
uct

devulcanizate
produgt of devulcanization

cf. re¢laimed rubber

devujcanization

procegs in which the chemical
crosslinks of vulcanized rubber
are dgstroyed

NOTE Devulcanization is,~com-
monly |used in the recycling of\scrap
vulcan|zed rubber. It is similar to re-
claimirlg in that recyeling’ can be
brought about by thermaly/ mechanical
or chemical meanstbut favours cross-
link logs with minimal rubber polymer
degradation.

decompositiom—d'urm—potymere =&
I'état de son (ses) monomere(s)
ou a l'état d'un polymére de
masse moléculaire relative infé-
rieure

desséchant
ingrédient de mélange utilisé pour
absorber I'humidité présente dans
un meélange a base de caout+
chouc afin de réduire la porosité
du produit fini

dévulcanisat
produit de la dévulcanisation

cf. caoutchouc régénéré

dévulcanisation

processus au cours duquel les
ponts chimiques du caoutchouc
vulcanisé sont détruits

NOTE Une dévulcanisation est
couramment utilisée lors du recyclage
de déchets de caoutchouc vulcanisé.
Elle s'apparente a la régénération en
ce que le recyclage peut étre obtenu
par des moyens thermiques, méca-
nigues ou chimiques, mais favorise la
destruction des ponts avec une dé-
gradation minimale du polymére de
caoutchouc.

OECTPYROVA TToImypMepa 0o
MOHOMEpPOB UNW, A0| NnonMmepa ¢
bonee  HM3KOWY ~MOMEKyNspHON
Maccomn

CUKKaTmB
narpeaneHT pe3MH®BOﬁ cMecHu,
I'IpI/IMeHFleMbIIZ ana | nornoweHna
Bnaru, npucyTcTeyto llel B cmech,
n ana ymeHbleHNndq NnOpUCTOCTU
roToBOro n3genua

AeBynKaHu3ar
NPOAYKT AEBYNKaHW3ALMM

CM. pereHepar

AeBynKaHu3aums
npouecc, npuM  KOTOPOM B
BynkaHusare paspyLuaTCcs
nonepeyHble XMMUJECKne CBA3N

NMPUMEYAHUNE JeBynkaHusauuio
0ObIYHO MPUMEHSIOT MPX NMOBTOPHOMN
nepepabotke  0TX04oB PE3VHBbI.
MopobHo pereHepaumy, roe peuukn
OCYLLECTBNSIETCS TEPMUYECKUM,
MEXaHUYEeCKUM  UIN |  XMMUYECKUM
crnocobamun, npu AgBynKaHM3aUun
noteps nornepeyHbIx cBA3en
npoxoauT c MWHMManNbHOMN
OecTpyKumen VICXOJJ,HOrlo nonumepa.
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dibutyl phthalate
absorption number

DBP absorption number

minimum  volume of dibutyl

phthalate (DBP) absorbed by a

given mass of carbon black re-

quired to form a semi-plastic mix-

ture with pre-set rheological
properties
NOTE The property is an indica-

tion of the carbon black structure.

indice d'absorption de

phtalate de dibutyle
indice d'absorption de DBP
volume minimal de phtalate de
dibutyle (DBP) absorbé par une
masse donnée de noir de car-
bone pour former un mélange
semi-plastique dont les propriétés
rhéologiques sont proches de la
prise en masse

NOTE Cette propriété est une

abcopbuusa
awbytundranara
abcopbuma OBP
MUHUManbeHbIW  00bEM  anby-
TundTtanata (ObP), abcopbu-
POBaHHbLIN onpegeneHHon

Maccoll TEeXHUYEeCcKoro yrnepoga,
HeobxoouMmbln Aons obpasoBaHus

nonynnacTuyHOM cMmecu c
3agaHHbIMWN peonorn4yeckmmmn
cBOWCTBaMMU

die
that part of an extruder through
which materi@l is forced, forming
a profile of the extrudate

die line
longitudinally | raised identification
line formed deliberately on an ex-
trudate

die swell
(extrudate) fifference between
the dimensipns of the cross-
section of an extrudate and the
corresponding dimensions of the
die orifice, upually quantified as
the percentape increase in the
cross-sectiongl area

diene rubber

type of rubbgr having an {nsatu-
rated carbon|main chain/derived
mostly from
tuted butadiene

indication de la structure du noir de
carbone.

filiere

partie d'une extrudeuse a travers
laquelle un matériau est forcé
pour donner la forme d'un profilé
a I'extrudat

trait de filiere
trait en saillie produit longitudina*
lement sur un extrudat dans, un
but d'identification

gonflement a lafiliere

(extrudat) différence entre les di-
mensions de\la’section droite d'un
extrudat et’les dimensions cor-
respondantes de l'orifice de la fi-
liere; habituellement exprimée en
pourcentage d'augmentation de la
surface de la section droite

caoutchouc diénique
type de caoutchouc dont Ila
chaine hydrocarbonée principale

NMPUMEYAHVE 370 CBQICTBO
aBnsieTcs nokasatenem_ 'eTpyYKTypbl
TEXHUYECKOTO yrnepoaa:

MYHAWITYK
YyacTb AKCTpyaepa, Hepes
KOTOpYyHo npogasnuepeTcs
MaTepuasi, obpasys npddwunb

aKkcTpydata

npochunbHana NUHUA
npofonbHas penbedHas U4eHTu-

dUKaUNOHHAA  NUHWSA,  gieuu-
anbHO dopmupyemas Ha
aKcTpydaTe

pa3byxaHue akcTpyaara
(oKcTpygaTt)  pasHuua  Mexay
pasmepamMu MOMNEpPEeYHOro |ceve-
HUS  9KCTpygata W OTBepCTMA
MYHALWTYKa, onpegensemas B
npoueHTax KakK yBenuyeHne
nnowagn MonepeyHoro cetieHus
3KCTpyAaTa

AVEHOBbIN KayuyK
KayyyKk, WMEKLWNA HeHacHILWeH-
HYHO OCHOBHYIO YrrepoaHyHo |uenb,

dipping

(rubber latex) process in which a
layer of rubber is deposited on a
mould or former as a result of
immersion in a bath of com-
pounded latex

dishing
synonym for cupping

26

(latex de caoutchouc) processus
consistant a déposer une couche
de caoutchouc sur un moule ou
une forme par immersion dans un
mélange a base de latex

incurvation
synonyme de cuvette

tadiene.or'a substi-  insaturée dérive le plus souvent npevmylwecTBEHHO Ha OfHOBe
du butadiéne ou de butadiéne ©6yTtagueHa wnu  3ameLleHHOrO
substitué OyTagueHa
trempé MakKaHue

(Kay4yykoBbIi naTekc) npouecc,
npM KOTOPOM  CIOW  Kaydyka
OoTKNnaablBaeTca Ha dopme ans
N3roToBreHns nsgenus B
pesynbTate norpyxeHusas ee B
BaHHY C NTaTEKCHOWN CMeCbto

BOFrHYTOCTb
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dispersing agent

(rubber latex) surface-active sub-
stance used to facilitate the dis-
persion of solid compounding
ingredients in an aqueous system

dispersion

(act of) distribution of one or more
ingredients into a rubber, a rubber
blend or a continuum material, by

agent dispersant

(latex de caoutchouc) substance
tensioactive utilisée pour faciliter
la dispersion d'ingrédients de mé-
lange solides dans un systéme
aqueux

dispersion

(action) répartition d'un ou de plu-
sieurs ingrédients dans un caout-
chouc, un mélange a base de

ISO 1382:2012(E/F/R)

Aucneprarop
(Kay4yykoBbIi naTekc) MoBepx-
HOCTHO-aKTUBHOE BELLECTBO,

npumeHsiemMoe [Ansa obnerdyeHus
pacnpegeneHus TBEpAObIX
WHTPEeAMEHTOB B BOAHOW cucTteMe

AucnepruposaHue
(npouecc) paBHOMepPHOe pacnpe-
JeneHne B Kayyyke, pe3nMHOBOM
cMecu unu gpyrom matepuane

the agplication of shearing Torces,
in order to confer optimum and
uniforfn properties

doctor blade
synonym for spreader bar

dou
(rubbgr) paste-like mass of
smooth texture, consisting of a
rubbef mix and solvent, used for
spreagling

dry rubber content
(rubbegr latex) concentration of

caoutchouc ou un materiau conti-
nu, par application de forces de
cisaillement, pour conférer des
propriétés optimales et uniformes

racloir
synonyme de barre déplisseuse

pate

(caoutchouc) masse pateuse de
texture lisse, constituge d'un mé-
lange a base de caoutchouc et de
solvant, utilisée en enduction

teneur en caoutchouc sec
(latex de caoutchouc) concentra-

OOHOrO MN DONEE, YHrpeameHToB

nop, BO3ENCTBUEM ycunun
coBura fainic] OOCTUMXKEeHUNA
onTUManbHBIX n OAOHOPOAHbIX

cBOMCTB.MaTepuana

paknsa
CUAOHUM
penka

cnoB njpomMa3oyvyHas

pe3vHOBLIM KINeWy pna

NPOMa3KM
nactoobpasHas macca c
oAHOpOLHOM TEKCTYpPOWN,

COCTOSALAaa U3 pe3nHOBOW CMecu
N pacTBOpUTENSs; KCMONb3yeTcs
ONs Npope3nMHUBaHWA TKaHen

copepXXaHue KayuykKa
(Kay4yKoBbIN NnaTekd) KOHUEeHTpa-

rubbef in a latex or latex com- «tion en caoutchouc d'un latex ou uuMa kaydyka B rfaTekce wnm
pound, usually expressed as a~\'d'un mélange a base de latex, naTekcHom cmecH, 00bIYHO
percentage by mass généralement exprimée en pour-  Bblpaxaemas B MacCOBbIX
centage en masse npoueHTax

durometer durometre TBeppomep

instrument for measuring the in-  instrument pour mesurer la dureté  npubop ans brpeaeneHns
dentation hardness of rubber du caoutchouc par indentation TBEPAOCTM  pe3unHyl  MEeToAOoM

norpyXeHns nHaeHTopa

dusting poudrage onyapuBaHue

chalking talcage (Npouecc) HaHeceHue MNOPOLLKO-
(act of) application of a powder to  (action) application d'une poudre  o6pasHoro MaTepuana Ha
a rubber surface, generally to a la surface d'un caoutchouc, gé- noBepXHOCTb pe3nHbl ans

prevent adhesion to another sur-
face

dyestuff
soluble compounding ingredient
used to impart colour

néralement dans le but de préve-
nir l'adhérence a une autre
surface

colorant
ingrédient de mélange soluble uti-
lisé pour conférer une coloration
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dynamic vulcanization

process of intimate melt mixing of
a thermoplastic polymer and a
suitably reactive rubbery polymer
in the presence of a vulcanizing
system to generate
a thermoplastic elastomer with a
chemically crosslinked rubbery
phase, resulting in properties
closer to those of a conventionally
vulcanized rubber when com-
pared to the same uncrosslinked

vulcanisation dynamique

processus de fusion a chaud rap-
prochée par lequel un polymére
thermoplastique est mélangé a un
polymeére caoutchouteux conve-
nablement réactif en présence
d'un systéme de vulcanisation
pour former un élastomere ther-
moplastique avec une phase
gommeuse chimiquement réticu-
lée, donnant des propriétés
proches de celles d'un_caout-

OVHaMMYecKan
ByNKaHu3aumsa
npouecc dopmMmnpoBaHus B
pacnnaee OOHOPOOHOW CMecH
TepPMOMNacTUYHOro nonumepa wu
BYJIKaHM3yemoro Kay4yka B
NpUCYTCTBUK BYNKaHU3YoLLEN
cuctembl, ana  obpasoBaHus
TepmoanacTtonsacta C Kayudyko-
BOW dason, nmMeroLen
nornepeyYHble XUMUYECKUE CBS3W;
CBOICTBA MNony4aemoro npu 3Tom

composition

ebonite
hard rubber (¢deprecated)
hard materiall made by sulfur vul-
canization of [rubber in which the
hardness is sjubstantially obtained
by the action pf the sulfur

NOTE The hardness results
from the increfse in glass transition
temperature that occurs when a diene
rubber is combjned with a higher pro-
portion of sulfuf.

efficient vulcanizing

system
EV system
(diene rubbefs) vulcanizing sysr
tem making dfficient use of sulfur
as a vulcanizing agent and/ pro-
ducing at optimum cure a fAetwork
containing predominantly \thermal-
ly stable mongsulfidic erasslinks

NOTE EV| systems comprise a
sulfur donor orla lew concentration of

chouc vulcanisé de maniere con-
ventionnelle, lorsque comparé a
la méme composition non réticu-
lée

ébonite

caoutchouc durci (déconseillé)
matériau dur résultant de la vul-
canisation au soufre du caout-
chouc, la dureté étant
essentiellement due a Il'action du
soufre

NOTE La dureté est due a
l'augmentation de la température de
transition vitreuse qui se pfoduit lors-
qu'un caoutchouc diénique est com-
biné a une forte proportion de soufre.

systéme de vulcanisation
efficace
systeme EV
(caoutchoucs diéniques) systéme
de vulcanisation permettant au
soufre d'agir efficacement comme
agent de vulcanisation et déve-
loppant a l'optimum de vulcanisa-
tion un réseau a prépondérance
de ponts monosulfure thermi-
quement stables

mMaTepuana 6onee Omqm3knm K
CBoOWCTBaM TPaANLUQHHBLIX
BYJIKaHM3aTOB

360HMT

TBEepaas(pe3vHa (He
pekoMeHAayeTcs)

TBEpABIN MaTepuan, NonyyYyeHHbIN
€~OMOLLbI0 CEepHON BYNKgHM3a-
Lun Kayuyka, TBEpHOCTb
KOTOpOro, B OCHOBHOM, oOQecne-
YMBaETCH 3a CHET AeNCTBUS [cepbl

NMPUMEYAHWE TBepoocTb| aBns-
etcs pe3ynbTaTtoMm NoBbI|LEHNSI
TemnepaTtypbl CTEKNOBaHUS, KGqTopoe
npoucxoauMT B Crly4yae B3auMoOAen-
CcTBUS OVEHOBOro Kay4yka c
BYTNKaHW3ytoLen CMCTEMOMN c
NOBbILLEHHbLIM CoAepXXaHneM cgpbl

achchekTBHaRA
ByJIKaHM3ylowan
cucrtema
(OMeHOoBbIE Kay4yKu) BYIKaHW3YHo-
was cuctema, B KOTOppM B
KayecTBe BYJIKGHU3YHPLLIETO
areHTa 9(eKTMBHO MNCNQnb3y-
eTca cepa; obpasylowascyg npu
3TOM B ONTUMYyME BYIKaHUBaLUn
ceTka  COOepXUT  npeumyLle-
CTBEHHO TEPMOCTOMKUNE :FAOHO—

(‘yl'll-\fblllll_'l‘l-l ble nnnpppum-.lp BA3U

elemental sulfur, or both, combined
with a high concentration of accelera-
tor(s).

28

NOTE Les systemes EV com-
prennent un donneur de soufre ou
une faible teneur en soufre élémen-
taire ou les deux, associés a une te-
neur élevée en accélérateur(s).

NMPUMEYAHUE OddekTnBHbIE
BYNKaHM3yloLMEe CUCTEMbl cofdepxaT
OOHOp Cepbl MNN  3MEeMeHTapHyto
Cepbl B HU3KOWM KOHLIEHTpauun, Unm 1o
W Jpyroe B COYETaHUN C BbICOKOW
KOHLeHTpauuen yckoputens.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl


https://standardsiso.com/api/?name=388004493ae0a0e61937f0946c7d57c5

elastic
of or pertaining to elasticity

elastic shear modulus

G!

élastique
matériau ou état lié a I'élasticité

module élastique de

ISO 1382:

3NaCTUYHbIN,
anacTuyeckKkum

2012(E/FIR)

SABASOWNACA  3NaCTUYHBIM - UNK
OTHOCSLLMIACA K 31aCTUYHOCTH

Mopayrnb ynpyrocTv npm

the stfain

storage shear modulus cisaillement casure
module de conservation en MoAaysib HaKOMNMeHUs npm

that component of an applied cisaillement casvre

shear stress which is in phase G’ G’

with the shear strain, divided by composante de la contrainte tan-  oTHoweHue cocTaBnstoLen
gentielle appliquee en phase avec  NpPUIOXEHHOro HanpsXXeHua
la déformation de cisaillement, caBura, coBnagatowen no gase ¢
divisée par la déformation nedopmaunen NBura, K

elasjic Young's modulus
storgge Young's modulus
E(
that gomponent of an applied
normgl stress which is in phase
with the normal strain, divided by
the strain

elasficity

propefty of rapid recovery of a
materjal to its approximate origi-
nal sIape and dimensions after
substantial deformation by a force
and qubsequent release of that
force

elasfomer

macrdmolecular material which
returng rapidly to approximately
its initial dimensions and shape
after gubstantial deformation by a
weak [stress and_Trélease of the
stress

elastomeric

module élastique de Young
module de conservation de
Young

E!
composante de la contrainte por-
male appliquée en phase aveca
déformation normale, divisée par
la déformation

élasticité

propriété d'unZ,matériau a re-
prendre rapidement et approxima-
tivement ses formes et
dimensions initiales aprés rela-
chement d'une force ayant produit
une-déformation importante

élastomeére

matiére macromoléculaire qui re-
prend rapidement et approximati-
vement sa forme et ses
dimensions initiales aprés rela-
chement d'une contrainte faible
ayant produit une déformation
importante

slastoméri

pertaining to an elastomer, or
having properties similar to those
of an elastomer

aedopmaunn .coBura

MoaAynb ynpyrocti

m IOHra

MoARynb HaAKonmneHusa IOHra

E(

OTHOLLEHne cd
NPUNOXEHHOTO
HanpsPKeHUs, COoBMa
daze Cc HopmanbHQ
umen, k gecbopmaum

351aCTUYHOCTDb
CnocobHOCTb MaTep
BOCCTaHaBIIMBaTb

dopMy U pasm

CTaBnawLLen
HopmarnbHOro
narowero no
n pedopma-
{

hana 6bICTpO
npexHue

bpbl  Mocne

3HaunTensHon Jedpopmaumm u

nocnegyoLero
aedopmMmupyroLLein cy

anacromep
BbICOKOMOJEKYNSAPHE
pwan, CNOCOOHbI
nedopmunpoBaTbcA

aenctemem HebonbL
n  ObicTpO  BOCQ
MoYTK NepBoHayanb
pa3mepbl nocre ee g

CHATUA
bl

7] marte-
" CUNBLHO

nog
IO Harpysku
TaHaBnMBaTb
ible popmy u©
HATWSA

SNACTOMEPHDbIN |

se rapportant a un élastomére ou
ayant des propriétés similaires a
celles d'un élastomére
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elongated fibre-like rubber
particles

(recycling) particulate vulcanized

rubber with particles having elon-

gated fibre-like shapes

NOTE The average particle
length is more than twice the particle
diameter, which itself is less than
5 mm.

cf. chip rubber, fine powdered

particules de caoutchouc

allongées fibriformes
(recyclage) caoutchouc vulcanisé
particulaire ayant des formes al-
longées fibriformes

NOTE La longueur moyenne
des particules est supérieure au
double de leur diametre, qui est lui-
méme inférieur a 5 mm.

cf. copeaux de caoutchouc,

npoponrosarbie
BONOKHOOGpa3HbIie
YacTuubl pe3UHbI
(noBTOpPHas nepepaborTka)
pesnHa B Buae YOJIMHEHHbIX
YacTuy, HaNOMMHAIOLLMX BOSTOKHA

NMPUMEYAHWE OuameTtp vactuy
MeHee 5 MM, cpeaHsia anvHa 6onblue
anameTpa He MeHee, YeM B [iBa pas3a.

CM. pe3nHoBble obpesku,

rubber, granulated rubber,
ground vulcanized rubber

elongation [at break
ultimate elpngation
per cent elongation of a test piece
at rupture

emulsifying agent

(rubber latex) surface-active sub-
stance used o facilitate the sus-
pension of gn immiscible liquid
compounding| ingredient in an
aqueous systém

emulsion pplymerization

process in Which one or more
monomers arg¢ dispersed, with the
aid of soaps and/or surfactants, to
form a stablg, colloidal, aqueous
dispersion apd then reacted to
yield a latex

environmental conditioning

as temperatute
a specified time

EV vulcanizing system
synonym for efficient vulcaniz-
ing system

30

caoutchouc en poudre fine,
caoutchouc granulé, poudrette

allongement a la rupture
allongement en  pourcentage
d'une éprouvette au moment de
sa rupture

agent émulsifiant

(latex de caoutchouc) substance
tensioactive utilisée pour faciliten
la suspension d'un ingrédient, de
mélange liquide non miscible
dans un systéme aqueux

polymeérisation en émulsion
processus_dans lequel un ou plu-
sieurs monomeres sont dispersés
a l'aide de savons et/ou d'agents
tensioactifs pour former une dis-
persion aqueuse colloidale stable
et réagir ensuite pour donner un
latex

conditionnement
environnemental

ture et I'humidité, pour une durée
spécifiée

systéeme de

vulcanisation EV
synonyme de systéme de vulca-
nisation efficace

TOHKMA pPEe3VHOBbIN MNOPOLUOK,
rpaHynAT, Apoo6rieHan pe3khHa

OTHOCMTENbHOR YANIMHEHUue
npu paspbige
OTHOCUTENBHOE yAnuiHeHne

ucnbITyemoro obpasua B MOMEHT
pa3pbiBa; B NpoLeHTax

IMynbrarop
(Kay4yykoBbI  naTekc) ngsepx-
HOCTHO-aKTUBHOE BELLECTBO,
obnervyarowlee nepexon BO
B3BELLEeHHoe cocTpsHME
HecmeLluuBaloLLerocs XWOKOro
KOMMOHEHTa B BOJHOW cuctgme

3MyNnbCUOHHAaRA

nonMmMmepusauuna
npouecc, B KOTOPOM OOWH WK
Oonee MOHOMEpOB [Oucneprupy-
IOTCA C MNOMOLUbI MbIn M/unn
NOBEPXHOCTHO-aKTUBHbIX Be-
wecTB ans nonyyeHus
CTabunNbHOW KONMMnouaHow BOOHOM
aucnepcum ¢ nocnegypLlinum
obpasoBaHMeM fnartekca

KOHAMLUWOHMPOBaHUe B
YCNOBUAX OKpYy>Karowen

pasLia
matepuana B TeyeHue
BPEMEHM MpU

nnn
onpegeneHHoro
onpeneneHHblX YCNoBUAX OKpy-

Xatolen cpedbl, TakMx  Kak
Temnepartypa 1 BlaXHOCTb
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evaporated rubber latex
latex, the rubber concentration of
which has been increased by
evaporation of some of the water

expanded rubber

cellular rubber, having closed
cells, made from a solid rubber
compound

latex concentré par
évaporation

latex dont la concentration en

caoutchouc a été augmentée par

évaporation partielle de I'eau

caoutchouc expansé
caoutchouc alvéolaire, a alvéoles
fermés, obtenu a partir d'un mé-

ISO 1382:2012(E/F/R)

BblnaPEHHblﬁ nartekc

J1aTeKC, KOHUEeHTpaund Kay4yyka B
KOTOpOM yBeJlin4eHa nyTem
YaCTUYHOro ncnapeHund soabl

nopucTtTasa pe3mHa
ry6ana;| pe3nHa C 3aKpbIiTbiIMU
nopamu, M3roToBJ1IEHHAA n3

extender

lange de caoutchouc solide pe3nHOBOW CMeCcu Ha OCHOBe
TBEPAOro Kayyyka
cf. sppnge rubber, foam rubber cf. caoutchouc spongieux,
caoutchouc mousse CM. rybuyaras pe3uHa,
neHopesunHa
diluant pa36baButensb
organ|c material used as a re- produit organique utilisé en rem-  opraHudeckun mMartepwvan,
placement for a portion of the placement d'une partie du caout- wuCHOfNb3yembIi  OMs  3aMeHbl
rubbef required in a compound chouc nécessaire a un mélange yactTm  Kayyyka |B  cocTase
pesnHoBoOW cmecu
extensometer extensometre 3KCTEeH3oMeTp
for determining the strain  dispositif destiné a déterminer la  ycTponctBo pgna  pnpegenexHvs

devicsg
of a test piece during tensile test-

ing

extractable sulfur

sulfur|in a rubber compound or
vulcanizate that can be extracted
by a gpecified solvent under spec-
ified cpnditions

extraction stain

(rubber) stain which occurs.on’ the
surfade of an object jin\contact
with &

extrydate

déformation  d'une éprouvette
pendant I'essai de traction

soufre extractible

soufre présent dans un mélange
de caoutchouc ou un vulcanisat,
qui_peut étre extrait par un solvant
spécifié dans des conditions défi-
nies

tachage par lessivage
(caoutchouc) tachage développé
sur la surface d'un objet en con-

nedopmauum obpasua npu
UCMbITaHWM Ha pacTspkeHue

aKcTparupyemas|cepa
cepa B cocTaBe pe3y|HOBOW CMECH
Unu ByrnkaHu3ara, kqropasi MoXeT
OblTb 3KCTparmpoB3dHa ornpene-
NEHHbIM pacteoguTenem B
onpeaeneHHbIX YyCNoBusix

3KCTPaKLMOHHOE
U3MeHeHMUe OKpPackm
(pesnHa) NsaTHa Ha |MOBEPXHOCTU

liquid containing“leached- tact avec un liquide qui contient npegmeTta, conmpukagatowerocs ¢
out cgnstituents of fubber des constituants d'un caoutchouc  >mMgKocTblo, conepxaluen
extraits par lessivage BbILLENOYEHHbIE KOMMOHEHTbI
pes3uvHbl
extrudat aKcTpyaar
product of an extrusion process produit résultant d'un processus wusgenue, nosiy4eHHoe B

extruder

machine which, through the use
of a screw or a hydraulic ram,
continuously shapes a material by
forcing it through a die or dies

d'extrusion

extrudeuse

machine qui, gréace a une vis ou
un piston hydraulique, met en
forme d'une maniére continue un
matériau par passage forcé a tra-
vers une ou plusieurs filieres

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

pesyrbTaTe 3KCTPy3um

aKcTpyaep
YCTPOMCTBO, KOTOPOE C MOMOLLIbIO
lUIHeKa WM rMapaBrMyYeckoro

MOPLUHA HenpepbiBHO dopMyeT
matepwan, npogasnueas  ero
Yyepes MyHOLWTYK(M)
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extruder head
that part of an extruder which
houses the die and die holder

extrusion
continuous shaping of a material
by passage through a die

téte d'extrudeuse
partie d'une extrudeuse qui con-
tient la filiére et le porte-filiere

extrusion

mise en forme continue d'une ma-
tiere par passage a travers une
filiere

factice
rubber substitute (deprecated)
solid compgpunding ingredient
produced by [eacting unsaturated
oils (vegetable, fish or synthetic
esters) with sulfur or sulfur chlo-
ride, and us¢d as a processing
aid or extender

NOTE The¢ word “Factice” is a
registered tradé¢mark of the American
Cyanamid Co.|in North America for
their specific groduct which satisfies
this definition.

factory scrap

raw, compoupded, vulcanized or
partially vulcgnized rubber reject-
ed or generated as waste during
product manpufacture and found
unsuitable fof further use unless
recycled

fatigue brepkdown

ronoBka aKcTpyaepa

YyacTb 93KCTpydepa, B KOTOPOW
HaxoOWTCs MYHALWTYK U NaTpoH
MYHALUTYKa

3KCTPy3unsA
HenpepbIBHOE dopMoBaHve
maTtepuana npu nponycke 4epes
MYHALUTYK

factice

(déconseillé)

tbarkTnc

succédané de caoutchouc 3amMeHuTenNb Kaydyka (He
pekomeHayeTcs)

ingrédient de mélange solide ob-  TBepabln  UWHrpegueHT  cuecw,

tenu par réaction d'huiles non sa-
turées (végétales, de poisson ou
esters synthétiques) avec du
soufre ou du chlorure du soufre et
utilisé comme agent de mise en
ceuvre ou diluant

NOTE «Factice» est une
marque déposée en Ameérique du
Nord par I'American Cyanamid <0
pour les produits spécifiques qui, ré-
pondent a cette définition.

déchet d'usine

caoutchouc brut, en mélange,
vulcanisé ou partiellement vulca-
nise, rejeté ou généré comme dé-
chet pendant la fabrication des
produits et inapte a I'utilisation, a
moins qu'il ne soit recyclé

dégradation par fatigue

nonyyaembln peakumen HeHachbl-
LWEeHHbIX Macer) (pactTuternHoro
Macna, pbibbero xupa | mnm
CUHTETUYECKNX CNAKHbIX
3(MpeB)\C ceport unu Xrnopuaom
cepbi NPUMEHSIEMbIN B KavecTBe
TeXHonornyeckon pobasku| unu
pasbaBuTens

NMPUMEYAHUE CnoBeo «fgctice»
SBNsieTCst 3aperncTpupogaHHon
ToproBon Mmapkon cupmbl Anlerican
Cyanamid Co B CeBepHoni AMepuke
ans onpefeneHHoro  nNpoaykra,
KOTOpbIA  COOTBETCTBYET  AaHHOMY
onpeaeneHunio.

NPpou3BOACTBEHHbIE
oTxopabl
Kayuyk, HeBYJKaHM30BgHHas,
YacTUYHO i NONMHPCTbIO
BYIKaHW30BaHHas pesuHoBas
CcMecb, 3abpakoBaHHble | wnu
obpasoBaBLUMECHA KaK OTXOAibl BO
BpemMA M3rotoBneHua msgenna un
Npu3HaHHble HEMPUrOAHbLIMI AN
JanbHewnwero NCMNosnb30BaHns
©e3 NoBTOpHOW NepepaboTkif

ycTanocTtHoe paspywenue

deterioration of a test piece or
product resulting from cyclic de-
formation

NOTE The rate of deterioration
can be influenced by environmental
factors, for example temperature, ox-
ygen, ozone and reactive liquids.

32

degradation d'une eprouvette ou
d'un produit résultant d'une dé-
formation cyclique

NOTE La vitesse de dégradation
peut étre influencée par des facteurs
environnementaux tels que la tempé-
rature, I'oxygene, l'ozone ou des li-
quides réactifs.

paspyLueHue obpasua unm
usgenua  nog  BO3OEWCTBUMEM
LmKnuyeckomn gedopmarmu

NMPUMEYAHUE CkopocTb paspy-
LLEHUS 3aBUCUT OT MHOTUX (hakTopoB,

HanpvmMmep, TeMmnepaTypbl, KWCMO-
poaa, 030Ha, arpeccuBHbIX
XnakocTen.
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fatigue life

(dynamic) number of defor-
mations required to produce a
specified state of fatigue break-
down in a test piece or product
that is deformed under a pre-
scribed set of conditions

durée de vie en fatigue
(dynamique) nombre de déforma-
tions nécessaires pour produire
un niveau de dégradation par fa-
tigue spécifié sur une éprouvette
ou un produit qui est déformé(e)
suivant un ensemble de condi-
tions prescrites

ISO 1382:2012(E/F/R)

ycTanocrtHas
BbIHOCJIMBOCTb

(OMHaMn4yeckasty YUCNo LMKIOB
nedopmauuu, npu KOTOpPOM
JocTturaeTcs 3afaHHasi CTeneHb
paspyLuieHu1s BCneacTame
ycTanocTtu obpasua unu nsgenus,
noaBeprierocd  MexaHu4eckomn
Aecdopmaunm npu onpeaeneHHbIX
YCNoBnUaAx

field fatex

naturg
out a
conce
cessir

NOTE
to ma
latex 4

filler
solid

| rubber latex with or with-
preservative and prior to
htration or any other pro-

9

The preservative is added
ntain the original state of the
5 it came from the tree.

compounding ingredient, in

particlilate form, which may be

added
tions
for teq
es

in relatively large propor-
0 a rubber or rubber latex
hnical or economic purpos-

fine powdered rubber

(recyd
rubbe
as an

NOTE
non-s(
mum ¢

cf. ch
like
ed ry

ling) particulate vulcanized
 of small particle size used
extender or filler

It is composed..of mainly
herical particles¢with a maxi-
article size of @, 4-mm.

p rubber;.elongated fibre-
ubber particles, granulat-
bber,' ground vulcanized

rubbdr

latex de plantation

latex de caoutchouc naturel, avec
ou sans agent de préservation et
avant concentration ou tout autre
traitement

NOTE L'agent de préservation
est ajouté pour maintenir le latex
dans son état d'origine, tel qu'il pro-
vient de l'arbre.

charge

ingrédient de meélange ‘solide, a
I'état pulvérulent, Jpouvant étre
ajouté a un caoutchouc ou un la-
tex de caoutchiouc en proportion
relativement-élevée, dans un but
technique.ou économique

caoutchouc en poudre fine
(recyclage) particules de caout-
chouc vulcanisé de faibles di-
mensions utilisées comme diluant
ou charge

NOTE Il est composé de parti-
cules essentiellement non sphériques
ayant une dimension maximale de
0,1 mm.

cf. copeaux de caoutchouc,
particules de caoutchouc al-

rnosieBOM NnaTekKc

HaTypanbHbIf

nartekc, cogepxaly
coaepxawymm ,ctabu
noasepraswimncs |
BaHWIOWAW OpYron o

MPYMEYAHUE Cr
BBOAAT ANl NOA4EpXa
TOM COCTOSIHUKM, B

HaxoauTcs cpasy nocn

HanonHurtenb

TBEpAbIN WHrpeaune
ancnepcHon  hopM
MOXeT ObITb BBEAEH
naTtekc B cpaBHUTEN

Kay4yKOBbIN
WA UnNn  He
M3aTopa, He
OHLIEHTPUpPO-
bpaboTke

aounusartop
HMS naTekca B

KOTOPOM  OH
e cOopa.

HT cmecu B
e, KOTOpbIA
B Kay4dyK unm
bHO BONbLUNX

KonuMyecTtBax MO [TEXHUYECKUM

nnm 3KOHOMUYECKNM

CcoobpaxxeHusm

TOHKMHW PE€3UHOBLIN
MOPOLUOK

(NnoBTOpHas mepepaboTka)

BY/IKaHM3aT B BYOE  MENKUX

yacTtuu, ncnonb3yembin  Kak

pasbaBuTenb NN HYMONMHUTENb

NMPUMEYAHUE B OCHOBHOM

COCTOMT 13 Hecdepu
pa3mepoM He Gornee 0,

CM. pe3nHoBbLIE

€CKMX 4acTul,
1 MM.

obpe3ku,

npogonroBartbie

longées fibriformes, caout-
chouc granulé, poudrette
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06pa3Hble YyacTtuubl

BOJIOKHO-
pPe3uHbl,

rpaHynsaT, gpobreHas pe3uHa
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fines
(carbon black) agglomerates, pel-
lets or pellet fragments which
pass through a sieve of aperture
size 125 ym under specified con-
ditions

NOTE ISO 1435 contains a
method for the determination of the
fines content.

fines

(noir de carbone) agglomérats,
granules ou fragments de gra-
nules qui passent a travers un
tamis de 125 uym d'ouverture de
maille, dans des conditions spéci-
fices

NOTE L'ISO 1435 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la teneur en matiéres fines.

mMmenkue cdpakuum
(TEXHUYECKM yrnepopa) arnome-
paTbl, rpaHynbl UK Mx 0BNOMKY,
KOTOpble MOryT NpoxoauTb Yepes
cuTto c¢ oTBepcTusiMn 125 MKM B
onpeaesieHHbIX YCoBusX

NMPUMEYAHWE Metong onpege-
NEHUA coaepXXaHust Menknx opakLmn
npueeneH B NCO 1435.

first-order transition

change of state, usually synony-
mous with crystallization or melt-
ing in a polymer

fissure
(cellular material) split or crack in
a cellular matgrial

flash
spew
excess matefial protruding from
the surface of a moulded product
at the mould junction

cf. back-rind| sprue

flash line
spew line
line on the surface of a moulded
product at the junction ofthe
mould parts

flat cure
synonym for| plateau cure (the
preferred tern

—

transition du premier ordre

changement d'état, habituelle-
ment associé a la cristallisation
ou a la fusion d'un polymeére

fissure
(produit alvéolaire) fente ou cra-
quelure dans un produit alvéolaire

bavure

matiére en excés faisant\saillie
sur un produit moulé, au\plan de
joint du moule

cf. croquage, carétte

ligne de bavure

ligne en relief apparaissant sur la
surface d'un objet moulé et for-
mée a la jonction des parties du
moule

vulcanisation a grand
plateau
synonyme de vulcanisation avec

cdaz3oBbIN Nepexon nepLoro

pona
M3MEeHeHne CcocTogHUA, OoBblYHO
naeHTUdULMpyoeécs c

KpI/ICTaJ'IJ'IVISaU,I/I6l7I nnn nnaere-
HVUeM B nopnmepe

TpewuHa
(NOpUCTBIA MaTepuan) wenp unm
TpeLnHa B NOpUCTOM Matepuane

BbINpPecCcoBKa
obnon

M30bITOK MaTepuana Ha
NoBEpPXHOCTU dopmoBaHHOro

usgenuss B MecTe CoeavHeHus
netanein npecc-gopmbl

cM. pedeKkT usaenvsa no riuHumn
pasbema dopmMmbl, BTAHyTaA
BbINpeccoBKa

NUHNA BbINPECCOBKM
nvuHua obnosa

nvHus Ha NnoBepxHOCTK
(POPMOBaAHHOIO M3genus B mecte
coeguHeHus Yacten bopmbl

BynKkaHun3auma C nnarto

flex life

number of cycles required to pro-
duce a specified degree of failure
in a test piece that is flexed in a
prescribed manner

34

plateau (terme préférentiel)

résistance a la flexion
alternée

nombre de cycles nécessaire

pour atteindre un degré déterminé

de dégradation d'une éprouvette

soumise a des flexions selon un

processus défini

BbIHOCJIMBOCTb NpU

MHOrokpaTrHom uarnbe
YyuCrno UMKNOB, MpU  KOTOPOM
AocTuraeTca 3adaHHas cTeneHb
paspylweHns obGpasua, noasep-
raemMoro wuarmby npu 3adaHHbIX
yCroBusIX
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flexometer

machine which subjects a test
piece to a cyclic deformation
which may be in compression,

flexometre

appareil d'essai soumettant une
éprouvette a une déformation cy-
clique qui peut étre une compres-

ISO 1382:2012(E/F/R)

cnexkcomerTp

npnbop, B KOTOPOM MCMbITYEMbIN
obpasey, noaBepraeTcss MHOro-
KpaTHOM aedopmaumn cxaTtus,

tension or shear or any combina-  sion, une traction, un cisaillement pacTspkeHus, casura, 13ruba,

tion thereof, including bending ou une combinaison de ceux-ci, y  KpyyYeHuss  unM  nOObIX KX

motion compris un mouvement de pliage KOMOBUHauun

NOTE In some countries, the NOTE Dans certains pays, ce NMPUMEYAHUE B HEKOTOpPbIX

term applies only to machines that terme s'applique uniquement aux ap-  cTpaHax 3TUM TEPMUHOM

measure the effect of temperature pareils qui mesurent l'effet de la  o6osHauatoT TOMbKO npubopsl,

rise and/or heat build-up. hausse de température et/ou de N3MEPSIOLLINE BIIMSHME NOBbILEHNS
Techauifement imerne. Temnepartypel WWIIA_|Tennosblaene-

HUA.
flocculant floculant o nokkynaHT

(rubbgr latex) substance which,
when Jadded to latex, causes floc-
culatign

floccdulation
(rubbegr latex) formation (some-
times| reversible) of loosely co-
herenf, partially agglomerated
rubbef, distributed in the liquid
phasq of a latex

flow fline

(moulding) visible line in a mould-
ing inthe direction of, and caused
by, flow

flow marks

(moulding) marks or lines/on a
moulded product, caused by im-
perfeqt fusion of flowing fronts

(latex de caoutchouc) substance
qui, ajoutée au latex, provoque la
floculation

floculation

(latex de caoutchouc) formation
(parfois réversible) d'agglomerats
de caoutchouc de faible cohésion,
répartis dans la phase liquide du
latex

ligne d'écoulement

ligne de coulée

(objet(moulé) ligne visible sur un
produit moulé, orientée dans la
direction de I'écoulement et pro-
voquée par celui-ci

traces d'écoulement
(objet moulé) marques ou lignes
sur un produit moulé, dues a une
fusion imparfaite des fronts
d'écoulement de matiére

(Kay4yykOBbIi naTekq¢) BeLlecTBo,

Bbi3blBatoLLee hnok

ynauuo npu

BBEOEHNN €ro B NaTgKC

dnoxkkynauuna
(kay4yKoBbIN naTek

L) obpasoBa-

HMe B >xugkon ¢g3e naTekca,

WHorga
arrnomMeparos,
HenpoYHo
Kayuyka

NUHUA NOTOKA
(dbopmoBaHue) 3am
Ha  ¢OpPMOBaHHOM

BbI3BaHHaA MOTOKOM

obpaTtumoe,

cogrodwmx n3
CBA3aHHbIX YacTuy,

bTHaA JIMHUS
nsgenuu,
3an1BKN U

nayuiaa no ero HanpgeJi1€HU

nedexTbl chopmoBaHus

(dbopmoBaHMe)  OTMETKMU

nnn

NMHUK Ha dropmMoBaHHbIX

n3genvsax, Bbl3BaHH
LUEHHBIM CIUSTHUEM
PPOHTOB  hopMyeM
ana

ble HecoBep-
ABVDKYLLIMXCS
oro maTtepu-
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foam rubber

cellular rubber usually composed
mainly of interconnecting cells,
normally made from liquid starting
materials

NOTE The term is also used
commercially for certain blown prod-
ucts produced from solid materials,
for example thermoplastic rubbers.

caoutchouc mousse
caoutchouc alvéolaire en général
composé essentiellement d'al-
véoles communicants, normale-
ment produit a partir de matériaux
de base liquides

NOTE Ce terme est également
employé dans le commerce pour dé-
signer certains produits soufflés a

neHopes3uHa

nopuctass peauHa, coctosilas B
OCHOBHOM WX  COEOMHEHHbIX
Mexay cobor Aveek "

nony4vyaemasa U3 XXMOKoro cblpbs

NMPUMEYAHWE B npousBoacTtse
3TOT TEPMWH YMNOTPebnsalT Takke
AN HEKOTOPbIX BbIAYBHbIX U3AENuM,
nony4yaembix M3 TBEpAbIX MaTepua-

partir de matériaux solides, par  J10B, Hanp. TepMoanacTonnacTos
cf. sponge rubber, expanded exemple caoutchoucs thermoplas-
rubber, latex foam, urethane  UJUES: CM. TyoUaTtas pesnHa, rnmopucras
foam pe3uHa, naTekcHas neHa,
cf. caoutchouc spongieux, neHononuypeTtaH

foam stabilizer

(rubber lateq) compounding in-
gredient used in the preparation
of latex foam to stabilize the
foamed latey compound during
gelation, drying and vulcanization

foaming agent
(rubber lateq) compounding in-
gredient used to facilitate the for-

mation of alr bubbles in latex
during the production of latex
foam

former

shaped objedt on which a rubber
product is [produced by dip-
ping/building up or wrapping; and
from which the product is{subse-
quently remoyed

formulation
list of comppunding ingredients

caoutchouc expansé, mousse
de latex, mousse de polyuré-
thanne

stabilisant de mousse

(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé dans la prépa-
ration de mousse de latex pour
stabiliser le mélange de mousse
de latex pendant la gélification, l&
séchage et la vulcanisation

agent moussant

(latex de caoutehouc) ingrédient
de mélange utilisé pour faciliter la
formation de-bulles d'air dans le
latex au cours de la production de
mousse de latex

forme

objet fagonné sur lequel on pro-
duit par trempage/habillage ou
enrobage, un produit en caout-
chouc, le produit étant ensuite en-
levé

formulation
liste des ingrédients de mélange

ctabunu3arop nateKCHou

neHbl
(Kay4yKOBbI/ NnaTeKkc) UHrpegueHT
RATEKCHOW CMeCH, UCMOMb3yeMbIN
npu W3roTOBAEHUN  NATEKCHON
neHbl Ans ee crabunusaumm BO
BpeMs XenaTUHUPOBAHUSA, CYLLIKK
W BYfKaHM3auuu

neHoo6Gpa3oBartenb
(Kay4yKoBbIA NnaTeKc) UHrpefneHT
cmecu, ucrnonb3yembln | ans
obneryexns obpasoBaHusi
ny3blpbkOB BO3[yxa B ngrekce
npuv Nony4YeHn NaTeKCHON MeHbl

cdopma ana makaHusa
npegmeT onpegeneHHon opmbl,
Ha KOTOPOM MeTOOOM MakaHus B
natekc Wu3roTaBnvBalOT PE3VNHO-
BOE u3genue; CHUMaemoe saTem
¢ hopmbl

peuenTt
nepeyYeHb WHIPEOMEHTOB | UX

and their proportions, used in the
preparation of a compound

36

et leurs proportions, utilisés dans
la préparation d'un mélange

KONMMYEeCTB, MWCMOMb3yeMbIX MpK
NPUroTOBIIEHUN pe3nHOBON
cMmecu
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free sulfur
uncombined sulfur in a rubber
compound or vulcanizate

NOTE In practice, the methods
for determination of free sulfur include
elemental sulfur and can also include
some coordinately bound reactive sul-
fur, such as that in thiuram disulfide
and polysulfides.

soufre libre

soufre non combiné dans un mé-
lange a base de caoutchouc ou
dans un vulcanisat

NOTE Pratiquement, les mé-
thodes de détermination du soufre
libre incluent le soufre élémentaire et
peuvent aussi inclure du soufre réactif
lié par coordination, comme celui pro-
venant des disulfures et polysulfures
de thiurames.

ISO 1382:2012(E/F/R)

ceBobopHan cepa
HecBsi3aHHas cepa B Pe3VHOBOM
CMECW Unu ByrkaHu3aTe

NMPUMEYAHUE Ha npakTuke
Kpome cBOBOAHON cepbl 3T MEeTOAbI
OMpeaensioT TakkKe 31eMEeHTapHYHo
cepy M KOOPAMHALMOHHO CBSI3aHHYIO
aKTUBHYIO Cepy, Hanpumep, B Au- “

nonucynbcuaax Tuypa

Ma.

frictipn coating

frictipning

(act of) process of applying a rub-
ber cpat to a textile by shearing
action| on a calender so that the
coating impregnates the textile

frictipn ratio

ratio gf the surface speeds of two
adjacent rolls of a mill, calender
or refiper

frictipning
synonym for friction coating

frostjng

formagion of a matt, bloom-like
appedrance on a rubber surface
exposed to air, resulting from the
action| of ozone

furngce carbon black
oil-furnace carbhon black
type qgf carbondblack produced by
the dgcomposition reaction of hy-
drocafbons \when injected into a
high-velogity stream of combus-

frictionnage

(action) procédé d'application d'un
revétement de caoutchouc sur un
support textile par action de
forces de cisaillement sur une ca-
landre, afin d'imprégner le textile
de revétement

rapport de friction

rapport des Vvitesses périphé-
riques de deux rouleaux: adja-
cents d'un mélangeur,” d'une
calandre ou d‘un raffineur

frictionnage
(Voir plus haut.)

givrage

formation d'une surface veloutée
sur le caoutchouc exposé a l'air,
résultant de l'action de I'ozone

noir de carbone au four
noir au four

type de noir de carbone produit
par la réaction de décomposition
d'hydrocarbures injectés dans un
courant de gaz de combustion a

HaHeceHue hPUKLNOHHOro

NOKPbLITUA

chpukunoHnpoeaHue

(NnpoLece)-HaHeCeH
CMECU 'Ha TKaHb No,
cABura Ha kKanavgp

©Ra nponuTana TkaH
dbpukumna
OTHOLLEHMe no

CKOpOCTEN ABYX CME]
BanbLOB, KanaH|
pudariHepoB

e pe3nHoBoOM
N OENCTBUEM
B TaK, 4YTOObI
b

BEPXHOCTHbIX
PKHbIX BalikoB
npoB nnn

cpMKuMoHupoBaHue

CUHOHUM crnoB

HaHeCeHue

(*)pMKLWIOHHOFO NOKPbLITUA

3auHaeBeHue
obpasoBaHMe maTo
Ha NoBEepPXHOCTU pe3
Lencs Ha OTKPbITOM

BO31eNCTBMEM O30HA

ne4YyHom TexHuue

yrnepop
ne4yHom TexHuuve

BOro  Haneta
MHbI, Haxoas-
BO3ayxe nog

CKUM

CKUM

yrnepop 3 HedTaHoOro

CbIpbs
TEXHUYECKUIA yrnep

pA, MOJNy4YeH-

tion gases

gauge length
known distance between bench
marks

vitesse elevee

distance entre repéres
distance connue entre les traits
de repére
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HBIT Pas3TTOREAVENT

yrnesogopo-

AOoB MNpu uX BMNPbICKMBAHUN B

OBUXYLLYOCS c

BbICOKOW

CKOPOCTbIO CTPYIO FrOPHOYKX ra3os

AnuHa pabouero

ydyacTKa

M3BeCTHOE pacCcTodHne Mexny
YKasaTtelibHbIMU MEeTKaMu
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gel

(rubber latex) matrix of rubber
particles, holding liquid, formed
initially during the intentional co-
agulation of latex

gel rubber
that portion of raw rubber insolu-
ble in a chosen solvent

gel

(latex de caoutchouc) matrice de
particules de caoutchouc, rete-
nant la phase liquide, formée ini-
tialement lors de la coagulation
provoquée du latex

caoutchouc gel
fraction de caoutchouc brut inso-
luble dans un solvant donné

renn
(Kay4yKoBbI/ naTekc) maTpuua u3s
YacTuL Kaydyka, yaepxusaiowas
XuaKocTb, obpasoBaBLlasicd B
Havyane npotecca npegHaMmepeH-
HOW Koarynauuu natekca

Kay4yKOBbIW renb
YyacTb kaydyka, HepacTBopvmas B
BblGpaHHOM pacTBopuTene

gelling
(rubber latex
a gel

process that forms

gelling agent
(rubber latex) substance used to
cause gelling

glass transjtion
second-order transition
reversible physical change in a
material from|a viscous or rubber
state to a britfle, glassy state

NOTE Th¢ mid-point of the tem-
perature range|over which this transi-
tion takes placge is commonly termed
the “glass trandition temperature”.

Gough-Joule effect

reversible prpperty exhibited.-by
vulcanized rupber whereby-it\con-
tracts when Heated whilesithis un-
der stress

gélification
(latex de caoutchouc) processus
de formation d'un gel

agent gélifiant

(latex de caoutchouc) substance
utilisée pour provoquer la gélifica-
tion

transition vitreuse
transition du second ordre
changement physique réversible
d'un matériau, d'un état visquieux
ou caoutchouteux a unséetat vi-
treux cassant

NOTE La valeur médiane de
l'intervalle de température dans le-
quel cette transition se produit est
appelée communément la «tempéra-
ture de transition vitreuse».

effet Joule-Gough

propriété réversible démontrée
par le caoutchouc vulcanisé en ce
qu'il se rétracte lorsque chauffé
alors qu'il est sous contrainte

reneobpasosaHue
(KayyyKoBbIA  raTekc ' nppuecc
obpasoBaHus rens

areHT reneobpasoBaHusn
(Kay4yKoBblA/ naTeKkc) BeLLgCTBO,
ucnonp3yemoe ansi obpasoBaHus
rens

CTeKknoBaHue
¢rasoBbLIN Nepexon BTOpPOro
poaa
npouecc obpatumoro uyanye-
CKOro nepexoga MaTepuana u3
BASKOTO WNW  BbICOKO3MagTnye-
CKOrO COCTOSIHMSI B XPYTKOE,
cTeknoobpasHoe

NMPUMEYAHUNE CpegaHtoto femne-
patypy Auana3oHa, B  KQTOPOM
NMpoOUCXoANUT 3TOT MNepexod, OPbIYHO
HasblBaloT «TemMnepaTypom
CTEKIOBaHUAY.

adhdekr MNodcba-Axoyna
obpaTMMoe CBOWCTBO BYJ[KaHu-
3aTa B HanpsbkeHHOM COCTOSHWUU
[aBaTb yCaAKy npv HarpesBaHuu

NMPUMEYAHUE Ecnn pe3nHy

NOTE Th¢ maedulus of elasticity NOTE Le module d'élasticité HarpeBaTb MNpu Harpyske, To MOAYNb
increases with temperature if the rub-  augmente avec la température si le  3nacTU4HOCTK BO3pacTaer, c
caoutchoucest—chauffé—sous pres- AOBGHHeHMEM TCMICPaTyPb: PesnHa

ber is heated umder—stress—Simitarty;
if rubber is heated when under con-
stant strain, it will experience greater
stress. The effect is not exhibited at
low temperatures nor by most filled
compounds.

38

sion. De méme, si le caoutchouc est
chauffé sous déformation constante,
la pression sera accrue. Cet effet
n'est pas observable a basses tempé-
ratures ni pour la plupart des mé-
langes chargés.

Oynet wucnbiTeiBaTh ewe 6Gonbluee
HanpsPkeHve, ecnn ee HarpeeaTb Npu

NMOCTOSIHHOM  dedopmaumm. 37O
sBNeHMe He Habniogaetcs  npu
HU3KMX  Temnepatypax W  Ans

OONbLUMHCTBA HAMOSTHEHHbLIX CMECEN.
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graft copolymer

graft polymer derived from more
than one species of monomer
[IUPAC]

cf. graft polymer

graft polymer
polymer, the molecules of which

copolymere greffé

polymére greffé dérivé de plus
d'une espéce de monomeres
[UICPA]

cf. polymére greffé

polymere greffé
polymére constitué de molécules

ISO 1382:2012(E/F/R)

rpadrT-cononumep
rpadT-nonumep Ha ocHoBe 6o-

nee, 4yem
MOHOMeEpOB

[MIOMAK]

O[lHOTO

BUOAa

CM. rpadT-nonnumep

rpacdhrT-nonumep
nonumep,

MOJ1EKYJbl

KOTOpOro

have |[one or more species of
block fonnected to the main chain
as side chains, these side chains
having constitutional or configura-
tional [features different from the
constifutional units comprising the
main [chain, exclusive of junction
points

[IUPALC]

grain
uni-ditectional orientation of rub-
ber molecules and/or filler parti-
cles, fesulting in anisotropy of the
mater|al

granulated rubber

(raw material) particulate raw or
comppunded rubber produced by
granulation

granulated rubber

(vulcahizate) (recyclingy particu-
late vililcanized rubber, of relatively
large |particle size<produced by
granufation of¢scrap vulcanized
rubber

NOTE It is composed of mainly
aficeal nartiolac hatvuan

dans lesquelles une ou plusieurs
especes de séquences sont
fixées a la chaine principale en
formant des chaines latérales,
ces dernieres ayant des carac-
teres constitutionnels ou configu-
rationnels différents de ceux des
motifs constitutionnels formant la
chaine principale, a I'exclusion
des points de jonction

[UICPA]

grain

orientation unidirectionnelle des
molécules de caoutchouc et/ou
des particules\de charge, entrai-
nant une anisotropie du matériau

caoutchouc granulé

(matiére premiére) caoutchouc
particulaire brut ou en mélange,
produit par granulation

caoutchouc granulé
(vulcanisat) (recyclage) particules
de caoutchouc vulcanisé de di-
mensions relativement impor-
tantes produites par granulation
de déchets de caoutchouc vulca-
nisé

NAOTE

MMEKT OAWH Wik bonee BMOoB

6nokos, npucoen
OCHOBHOWN Lienn-n cd
bokoBble men. J
uenu oTmmdatorca
Unu CTPoeHnto oT
3BEeHBEB OCHOBHOMN
WERINoYeHneM

npucoeauHeHns

[MIOMAK]

MHEHHBIX K
CTaBMAKLLNX
T OOKOBblE
no cocTaBy

CTPYKTYPHbIX
uenun, 3a
MecT nx

CTPYKTYypHasa opyeHTauus

HanpaBneHHas
MOnekyn kaydyka WY
HanonHWTensi, npu

aHun3oTponnn matep

rpaHynmMpoBaHHb
(cbipbe) Kayyyk un
CMechb B BuAe oTaen

opueHTauus
/mnn vactuy,
BoadWIAa K
hana

1M KayuyK
1 pesnHoBasi
bHbIX YacTuL,

NOoNy4eHHbIX FpaHyﬂSHLI,I/IeIh

rpaHynar
(ByrnkaHusar) (nosT
paboTka)  pesunHa
OOBOSIbHO  KPYMHH
Nony4YeHHbIX
O0TXO[0B Pe3uHbI

NMPUMEYAHNE Co

bpHasi nepe-
B BUae
IX  yvacTuu,
rpaHynsauven

cTounTt B

non-sphefeat-particles-betweent-mm

and 10 mm in size.

cf. chip rubber, elongated fibre-
like rubber particles, fine pow-
dered rubber, ground vulcan-
ized rubber

INUTLE ” th LzUIIIlJUDU’ dc IJdiAl.i'
cules essentiellement non sphériques
ayant des dimensions comprises

entre 1 mm et 10 mm.

cf. copeaux de caoutchouc,
particules de caoutchouc al-

longées fibriformes, caout-
chouc en poudre fine,
poudrette

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

IRP-N-TRV-N VIRV LN o 1
OCHOBTONVISTTCCPCPY

pasmepom 1 — 10 mm.

CM. pe3nHoBbLIE
npogosrosartbie

06pa3Hble YyacTtuubl

TOHKAUA pPE3UHOBBI
ApobneHas pe3nHa

4YeCKnX Yactuy,

obpe3ku,
BOJIOKHO-

pe3uHbl,
M MNOPOLUOK,
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green
(adjective) compound or product
in its final state before vulcaniza-
tion

green strength

resistance of raw or unvulcanized
rubber compound to tensile dis-
tortion or fracture, and therefore a
measure of the ability of the rub-
ber or rubber compound to resist

cru

(adjectify qualifie un mélange ou
un produit dans son état final
avant vulcanisation

cohésion a cru

résistance a la déformation ou a
la cassure par traction d'un
caoutchouc brut ou d'un mélange
de caoutchoucs non vulcanisés,
qui constitue donc une mesure de

He nogBeprHyTbhii
ByJIKAaHU3auuMm

rotoBasi CMecb UNW usgenue Ao

BYJIKaHM3aumm

KOre3moHHasa Npo4HOCTb
COMPOTUBNEHNE  Kayyyka unu
HEeBYNKaHW30BaHHOW  PEe3NHOBOM
cmecu gedhopmaumm pacTskeHus
UNn paspbiBy U, CrieaoBaTenbHO,
Mepa CrMoCOBHOCTM Kayyyka unm

distortion duifing processing and
product fabrication

NOTE ISQ 9026 contains a
method for thg determination of the
green strength| of raw rubber or un-
vulcanized compounds.

ground vul¢anized rubber
crumb
powdered fubber

(recycling) particulate vulcanized
rubber of medium particle size
used mainly |as an extender or
filler

NOTE It is composed of mainly
non-spherical particles  between
0,1 mm and 1 hm in size.

cf. chip rubbgr, elongated fibre-
like rubber particles, fine pow-
dered rubbgr, granulated rub:
ber

guayule rubber
cis-polyisoprgne’separated from

la capacite du caoutchouc ou du
mélange de caoutchoucs a résis-
ter a la déformation pendant sa
mise en ceuvre et lors de la fabri-
cation

NOTE L'ISO 9026 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la cohésion a cru du caout-
chouc brut ou des mélanges de
caoutchoucs non vulcanisés.

poudrette

granule

caoutchouc en poudre
(recyclage) particules de ‘caout-
chouc vulcanisé de ¢dimension
moyenne utilisées principalement
comme diluant ou charge

NOTE INest composé de parti-
cules essentiellement non sphériques
ayant (des dimensions comprises
entre 0;1"'mm et 1 mm.

cf copeaux de caoutchouc,
particules de caoutchouc al-
longées fibriformes, caout-
chouc en poudre fine,
caoutchouc granulé

caoutchouc de guayule
cis-polyisopréne séparé de l'ex-

CMecn CconpoTmBnATbCA A¢dop-
Mauum Bo Bpemsi nepepabdrkm u
M3roTOBNEHNS U3aenuii

NMPUMEYAHUNE MeéTton ompege-
nexHusa KOre3uoHHOoM NpoYyHoCTH
Kaydyka WA =~ pe3vHOBOW  [cMecwu
npueeaeHBHACO 9026.

apo6bneHas peauHa
pe3MHoBan Kpolika
pe3MHOBbLIN NOPOLOK

(noBTOpHasd nepepagortka)
n3mernb4yeHHas pe3vHa co
cpegHUM  pasMepoM  4acTul,

ncnonbsyemas B Ka4yecTBe
pa36€lBVITeﬂFI NN HaNoJNnHUTENA

NMPUMEYAHUE CocTtouT ngenmy-
LEeCTBEHHO M3  Hecdepufiecknx
yactmy pasmepom ot 0,1Mm fo
1 MMm.

cMm. pe3vHoBbIe obpeskun,
npojgonroBatblie BOJIPKHO-
obpa3Hble 4YacTuubl pPe3uHbl,
TOHKMA pPE3UMHOBbLIM MNOPOLUOK,
rpaHynsaT

Kay4yK U3 realonbl
UUC-NIONUN3ONPEH, BblAENEHHbIN

the rubber/resin extract of the
shrub Parthenium argentatum

40

trait caoutchouc/résine, provenant
de l'arbuste Parthenium argenta-
tum

n3 3KCTpaKTa Kay4ykoHoca
Parthenium argentatum
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gum compound

gum stock

rubber compound containing no
more than the necessary amounts
of ingredients required for vulcan-
ization and small amounts of oth-
er ingredients for processing,
colouring and improving re-
sistance to ageing

mélange pure gomme
stock pure gomme

mélange a base de caoutchouc,
contenant seulement la quantité
nécessaire d'ingrédients requis
pour la vulcanisation et de faibles
quantités d'autres ingrédients,
pour la mise en ceuvre, la colora-

ISO 1382:2012(E/F/R)

pe3uHoOBas cMecb
CMECb Ha OCHOBE  Kay4yka,
copepxalyas Heobxoanmoe
KONMUYECTBO WHIPEAMEHTOB Ans
ByfnkaHu3auum 1 Hebonbluoe
KONM4YecTBO Apyrux
WHIPEOMEHTOB AN yNyJlleHus
nepepabaTtbiBaeMOCTU, OKPACKN U

with

tion ou I'amélioration de la résis- ana npuvgaHMa CTOMKOCTU K
tance au vieillissement du cTapeHuio
mélange
gum dipping gommage au trempé MaKaHue
process of impregnating textiles procédé d'imprégnation des tex- npouecc npEOUTKM  TEKCTUMS
ubber by immersion in a tiles par du caoutchouc par im-  kay4yykom (fIp NOFpyXeHun B

rubbefl solution

gum jstock
synonym for gum compound

gutta-percha

hard | thermoplastic substance,
largel consisting of trans-
polyispprene, obtained from trees
of the|Sapotaceae family

hardness
resist@nce to indentation

hard rubber (deprecated)
synonym for ebonite

mersion dans une solution de
caoutchouc

stock pure gomme
synonyme de mélange pure
gomme

gutta-percha

substance thermoplastique dure,
essentiellement constituée de
trans-polyisopréng, =~ obtenue a
partir d'arbres(de la famille des
Sapotaceae

dureté
résistance a l'indentation

caoutchouc durci (déconseillé)
synonyme d'ébonite

pacTeop, kaydyka

pe3nHoBasa cMmech

ryrranepua
TBEPAbIN TEepMPNIaCTUYHbIN
Martepwuars, cocToswuMi B OCHOB-
HOM U3 mpaHCc-NQrMU3onpeHa,
nony4yaembiv n3 nepeBbeB
cemewncTBa Sapotacgae

TBEepAocCThb
COMpoTUBNEHNE
BOaBMIMBaHUIO

maTtepuana

TBEpAasi pesnHa
(HexxenaTenbHbI TEPMUH)
CVHOHMM CIloBa 300HUT

heat |build-up échauffement interne TennoobpasoBaHue

accunpulation <of ) thermal energy  accumulation d'énergie thermique  HakonneHwe TennoBpr 3HEpPrnM B

generpted within a material as a  causée par hystérésis dans un maTtepuane, ofipasyloencs

result|of hysteresis that produces matériau, produisant une élé- BcnegcTeue rmcTepesmnca n

an ingrease in temperature vation de température npusogsawiee K | NOBbILWEHWNIO
Temneparypsl

heat sensitizer
(rubber latex) gelling agent effec-
tive only at elevated temperatures

thermosensibilisateur

(latex de caoutchouc) agent de
gélification, actif seulement a
température élevée

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

TepMmoceHcubunusarop
(Kay4yyKoBbIVi narekc) areHr
reneobpasoBaHus, 3PEKTUBHbIN
TONbKO npu MOBbILIEHHbIX
Temneparypax
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heat-sensitive dipping
(rubber latex) dipping process in
which a mould or former is im-

mersed in a

compounded latex

containing ingredients that cause

the latex to
temperature

gel at an elevated

heating loss

trempé thermosensible
(latex de caoutchouc) procédé au
trempé dans lequel un moule ou
une forme sont immergés dans
un mélange a base de latex con-
tenant des ingrédients qui provo-
quent la gélification du latex a
température élevée

perte a la chaleur

TepMOUYyBCTBUTENbHOE
MaKaHue

(Kay4yykoBbIA naTekc) npouecc

MakaHus, npu KOTOpoM dopmy

norpy>atoT B NaTEKCHYIO CMECh,

cofepKallyto WHIpeaneHTl,
KOTOpble  MpPU  MOBLILLIEHHOM
Temnepartype npespatlaiT

NaTeKkC B resb

noTeps Macchbl npm

(carbon black
mass when G
ed at a speg
constant mas

NOTE 1S(
method for the
ing loss.

homopolyn
polymer deriv
of monomer

[IUPAC]

hysteresis
phenomenon
loss in a com
mation and re

hysteresis
loss of mecha
manifested a
ture, in a con
mation and re

impact res
resistance to
force

percentage Ioss in
arbon black is heat-
ified temperature to

h

D

1126 contains a
determination of heat-

er
ed from one species

reflecting energy
plete cycle of defor-
laxation

oss
nical energy usually
5 a rise in temperar
plete cycle of defor-
laxation

stance
fracture under shock

{noir de carbone) pourcentage de
perte en masse du noir de car-
bone maintenu a une température
spécifiée jusqu'a masse cons-
tante

NOTE L'ISO 1126 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la perte a la chaleur.

homopolymeére
polymere dérivé d'une seule es*
péce de monomere

[UICPA]

hystérésis

phénoméne, réflet de la perte
d'énergie dans’ un cycle complet
de déformation et de relaxation

perte par hystérésis

perte d'énergie mécanique se tra-
duisant habituellement par une
montée en température dans un
cycle complet de déformation et
de relaxation

résistance au choc
résistance a la cassure sous un
choc

HarpesaHum
(TexHunyeckun yrnepog). mpteps
MaccCbl TEXHMYECKOro-yrreppaa B
NnpoLeHTax npu HarpéBaHyn [o
NOCTOSAHHOM Macchbl npu
onpeaeneHHon FeMmnepaType

NMPUMEYAHWE MeTton ompege-
neHus notepu macchbl npu
HarpeBaHuu npmeeaeH B UCO 1126.

romononumep
nonumep, o06pas3oBaHHbI| 1”3
MOHOMepa O4HOro BMAA

[MIOMAK]

rmcrepesmuc
SIBNEHne, oTpaxarlwee nprepu
3HEprMm B MOJIHOM InKne
aedopmauumn 1 penakcaumm

rmcrepe3mcHbie noTep
notepsi MexaHU4ecKown aHer:)rmm,
Bblpaxkatlowasica B Bo3pacfaHuu
TemnepaTtypbl B MOJIHOM |MKIie
aedopmauumn 1 penakcaumm

yAapHas NPoOYHOCTb
COMpOTUBNEHNE paspyLjeHuto
nog AeNCTBMEM yOApPHOU Cujibl

42
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individual pellet crush
resistance

(carbon black) force required to

fracture or to crush a pellet under

specified conditions

NOTE ISO 8942 contains a
method for the determination of indi-
vidual pellet crushing strength.

dureté individuelle des
granules

(noir de carbone) force néces-

saire pour fracturer ou écraser un

granule dans des conditions spé-

cifies

NOTE L'I1SO 8942 contient une
méthode d'essai relative a la dé-
termination de la force d'écrasement
des granules individuels.

ISO 1382:2012(E/F/R)

MPOYHOCTb rpaHynbl

(TEXHUYECKNN

yrnepoga,

Heobxogumasi Ons pasfnioma unn

pasgaBiiMBaHnA

onpenerieHHbIX yCcroBuax

NMPUMEYAHNE

cuna,
rpaHynbl  npwu
Metonq onpege-

JTIeHUA NpoOYHOCTU Ha pa3gaBnnBaHue

OTAErbHbIX
MNCO 8942.

rpaHyn

npusedeH B

inert|filler
filler hiaving no reinforcing effect

inhiI'Itor
substance used to prevent or
suppress a chemical reaction

injection moulding

moulding process in which a rub-
ber cpmpound is forced into a
closed mould from a separate
chamber, by a pressure which is
indep¢ndent of the mould clamp-
ing force

interhal mixer

machine with temperature con-
trols ¢ontaining one or more ro-
tors dperating in a closed cayity.
used {o masticate and/or to incer-
poratg and disperse compeunding
ingredients into the rubber.

charge inerte
charge n'ayant pas d'effet renfor-
cant

inhibiteur
substance utilisée pour empécher
ou arréter une réaction chimique

moulage par injection
procédé de moulage dans.lequel
un mélange de caoutchouc est
forcé dans un moule~fermé a par-
tir d'une chambre“'distincte du
moule, sous  une pression indé-
pendante de.la‘force de fermeture
du moule

mélangeur interne

machine dont on peut contréler la
température, possédant un ou
plusieurs rotors opérant dans une
chambre fermée, ayant pour fonc-
tion principale de mastiquer le
caoutchouc et/ou d'y incorporer et
disperser les ingrédients de mé-
lange

MHEepPTHbIA Harnon
HanonHuTenb, CHe
ycunueatoLwuM/aenic

MHrnburop

BelllecTBO, MpUMet

HUTenb
bOnagaoLunn
rBUEM

aemoe Ons

ApenoTBpaleHnda mpnm nogasne-

HUS XUMUYECKON pedg

KUMmn

npouecc  dopmo
KOTOPOM pesnHo
BblJAaBMNMBaeTCcs B
dopMy wu3 oTaenb
noa [AaBrieHuem,
3aBUCUT OT yCUNY
npecc-opmbl

JNINTbEe nop AaBﬂ%HMeM

aHns, npw
as CcMecb

3aKPbITYHO
HO Kamepbl
KOTOpoe He
S 3aKpbITUS

3aKpbIThl M cMmecuTenb

mMalumHa c  pery
TemnepaTtypbl, UMe
nnm HECKOIbKO
BpalLaloWmxca B
Kamepe, npeaHasHg
nnactukauum - Kay
BBEOEHUS W  aucr

MHIrpeaneHToB B
cMmecu

NNPOBaHNEM
fjowas  oauH

pOTOPOB,
3aKpbITON
YyeHHas QAnis
iyka  n/vnu
eprupoBaHus
pe3nHOoBON
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international rubber
hardness degrees

IRHD

measure of hardness, the magni-

tude of which is derived from the

depth of penetration of a specified

indentor into a test piece under

specified conditions

NOTE The IRHD scale is such
that 0 degrees represents a material
showing no measurable resistance to

degrés internationaux de
dureté du caoutchouc

DIDC

mesure de la dureté, dont la
grandeur dérive de la profondeur
d'enfoncement, dans une éprou-
vette, d'un pénétrateur prescrit
dans des conditions spécifiées

NOTE L'échelle DIDC est telle
que le degré O représente la dureté
d'une matiére n'opposant aucune ré-

MeXayHapoAHble eAuHMLbI
TBEpPAOCTU PE3UHbI

IRHD

Mepa  TBepAoCTW,  Benu4yvHa
KOTOpOW onpeaensaetcs rnybuHomn
BAaBNMBaHUA WHOEeHTOopa B
obpasey, npu  onpegeneHHbIX
ycnoBusax
NMPUMEYAHWE MexayHapoaHble
eanHuubl TBEPAOCTU pPe3nHbI
n3MeparTca no Wwkane, HyneBsoe

indentation and 100 degrees repre-
sents a material showing no measur-
able indentatign The scale is de-
scribed fully in |SO 48.

iodine adsgrption number

(carbon black) number of grams
of iodine adsqgrbed per kilogram of
carbon black under specified
conditions

NOTE The property is an indica-
tion of the surface area of a carbon
black. ISO 1344 contains a method
for the determination of the iodine ad-
sorption numbdr.

IRHD
abbreviated term for internation-
al rubber handness degrees

knit mark
knit line

witness mark] visible on,'\the sur-
face of a modulding where two flow
fronts have
mately merged

sistance appréciable a la péenétrafion,
et le degré 100 la dureté d'une ma-
tiere dans laquelle la pénétration est
négligeable. L'échelle est compléte-
ment décrite dans I'ISO 48.

indice d'adsorption d'iode
(noir de carbone) nombre de
grammes d'iode adsorbé par kilo-
gramme de noir de carbone dan$
des conditions spécifiées

NOTE Cette propriété, est une
indication de la surface active du noir
de carbone. L'ISO 1304\¢ontient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de l'indice d'adsorption d'iode.

DIDC
terme~abrégé pour degrés inter-
nationaux de dureté du caout-
chouc

marque de coulée
ligne de soudure
repere visible a la surface d'un

[ENeHNe KOTOpOW  COOTBETETBYET
marepuany, He obnanamLiemy
3aMeTHbIM COMPOTMBNEHNEM |BaaB-
nMBaHWIO, a coToe AeneHue -
maTepuany, Her. Lobnagarpiemy
3amMeTHOMN NoAaTAIBOCTbIO npu
BoaenueBaHuu. [Nkana npvBedeHa B
NCO 48.

nogHoOe uMcno agcopbuyum

(TEXHNYECKM yrnepoa) Konude-
CTBO noaa, B rpammax,
afcopbupoBaHHOIO TEXHUYECKUM
yrnepogoMm Maccon 1 kr B
3a/laHHbIX YCNOBUSAX

NMPUMEYAHUE 370 CBQWCTBO
ABMSAETCA XapaKTEpPWUCTMKON NPBEpX-
HOCTU TEXHUYECKoro yrngpoga.
MeTon onpeneneHvs MOAHOrO |4ncna
apcop6uun npmeeaeH B UCO 1B04.

IRHD
COKpalleHune cnos international
rubber hardness degrees

woB
NUHMA WBa
BMOMMAs rpaHuLa coeauHeHus,

objet moulé, ou deux fronts HO He nNOMHOroO CnMAHUA | ABYX
oined»but not inti- d'écoulement se sont réunis, mais  poHTanbHbIX NMOTOKOB Ha
n'ont pas fusionné intimement NOBEPXHOCTHN cbopMOBar-iHoro

I/IQEQI'IMCI

knuckles

nodules or irregularities in a natu-
ral rubber compound which arise
from the presence of white spots
in the polymer

44

renflements

nodules ou irrégularités dans un
mélange de caoutchoucs naturels
qui sont dus a la présence de
taches d'humidité dans le poly-
meére

KeCTKue BKNnr4vYeHusn

XpAWM  MNU  YNNOTHEHWUS B
pPe3vHOBON CMecu Ha OCHOBE
HaTypanbHOro Kayuyka,

BO3HMKaWLWNe Wn3-3a HannMydna B
nonnmepe 6enbix NATEH
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KOH number

(rubber latex) number of grams of
potassium hydroxide equivalent to
the acid radicals combined with
ammonia in latex containing
100 g of total solids

NOTE

KOH number.

indice de potasse

(latex de caoutchouc) nombre de
grammes d'hydroxyde de potas-
sium équivalant aux radicaux
acides combinés a lI'ammoniaque
dans un latex contenant 100 g de
matiéres solides totales

ISO 1382:2012(E/F/R)

uucno KOH

(Kay4yKOBbIA flAaTEKC) KOSIMYEeCTBO
rmogpokcuaa Kanus, B rpammax,
3KBUBANEHTHOE KUCMOTHBLIM paau-
Kanam, cBsi3aHHbIM C aMMWaKOM,
B naTtekce, cogepxawem 100r
Cyxoro BellecTBa

Iate)J

ISO 127 contains a
method for the determination of the  NOTE L'ISO 127 contient une MNPUMEYAHUE MeTton onpege-
méthode d'essai relative a la détermi-  neHna uucna KOH npusBegeH B
nation de l'indice de potasse. nCO 127.
latex narekc
colloigal aqueous dispersion of a  dispersion colloidale aqueuse konnougHas .BOgHaf Agucnepcus

polymieric material

latex foam
foam [nade from rubber latex

LCM
abbreyiated term for liquid cur-
ing medium

leaching

(rubbegr latex) process in which
produfts made from latex are
washed with water to remove wa-
ter-soluble materials, hence im-
i clarity, preventing
ing of hydrophilic materials,
incregsing electrical resistivity and
reducing water absorption

light|fastness
synonym for colour-fastness on
exposure to light

d'une matiére polymérique

mousse de latex
mousse obtenue a partir de latex
de caoutchouc

LCM

terme abrégé pour liquid, cdring
medium (milieu liquide.* pour
vulcanisation)

lavage

(latex de caoutchouc) procédé
dans lequehdes produits en latex
de caoutchouc sont nettoyés a
I'eaupour éliminer les substances
solubles dans I'eau, afin d'amélio-
rer la clarté, d'empécher les efflo-
rescences de matieres
hydrophiles, d'accroitre la résisti-
vité électrique et de réduire I'ab-
sorption d'eau

solidité a la lumieére
synonyme de solidité de la cou-
leur a la lumiére

NnoJIMMEPHOIO MaTeppana

naTeKkcHasa neHa
neHa/Ha OCHOBe JaTeKCca

BblWenaymBaHue
(Kay4yykoBbIi naTeKke) MnpOoMbIBKa
n3genua n3 natekcd B Boge Ans
yoaneHus BOOOPaCTBOPUMBbIX
BELLECTB C Lenbio| NoBblLEHUA
npo3pavyHoCcTy, MNpefioTBpalLeHns

MurpauumM  rmapoynbHBIX  Be-
LLEeCTB, MNOBLILEHUS] aneKTpuye-
CKOro COMpPOTUBIEHNS "

YMeHbLUeHNA BoaonprioweHnsa

CBeTONpPOYHOCTb
CUHOHUM cnos NMPOYHOCTb
OKpacCKu npu BO34eMCTBUMN

cBeTa

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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limiting threshold strain

(static ozone testing) tensile strain
below which the time required for
the development of ozone cracks
increases very markedly and be-
comes virtually infinite, under
specified exposure conditions

NOTE ISO 1431-1 contains a
method for the determination of the
limiting threshold strain.

seuil de déformation
critique

(essai statique a l'ozone) défor-
mation en traction au-dessous de
laquelle le temps nécessaire pour
que se développent des craque-
lures par l'ozone augmente trés
fortement et peut devenir prati-
quement infini, dans des condi-
tions prescrites d'exposition

NOTE L'ISO 1431-1 contient

noporoBasa aecdopmauus

(UCcnblTaHME Ha O030HOCTOMKOCTb
npwm cTaTU4eckomn Harpyake)
aedopmauns pacTskeHUsl, Huxe
KOoTopor obpas3oBaHME O30HOBbIX
TPELWUH CUMbHO 3aMeaniseTcsa u
NnpakTU4Yeckn  npuocTaHaBnvBa-
eTcs npu cobnogeHun onpege-
NEeHHbIX yCJ'IOBI/II7I MncnbiTaHUA

NMPUMEYAHWE Metog onpege-
neHnss  noporoson  gedopmaumn

linear polymer

polymer in which monomeric units
are bound tp each other in a
chain having no branches

liquid curing medium
LCM

salt bath
eutectic mixtyre of inorganic salts,
the molten phase of which is used
as a heating medium for the con-
tinuous vulcahization of a rubber
compound, usually following ex-
trusion

NOTE Commonly used salts are
sodium nitrite gnd potassium nitrite.

logarithmig decrement
A
natural (Napgrian) logarithm of
the ratio between successive am-
plitudes of the same sign of a
damped oscillation

une méthode d'essai relative a la dé-
termination du seuil de déformation
critique.

polymere linéaire

polymere dans lequel les motifs
monomeres sont reliés les uns
aux autres dans une chaine sans
ramification

milieu liquide pour
vulcanisation

LCM

bain de sel

mélange eutectique de sels 'miné-

raux dont la phase fondue est uti-

lisée comme moyen-de chauffage

pour la vulcanisation en continu

d'un mélange de caoutchouc, ha-

bituellement.a-la suite de son ex-

trusion

NOTE Les sels communément
utilisés sont le nitrite de sodium et le
nitrite de potassium.

décrément logarithmique

A

logarithme népérien du rapport
entre les amplitudes successives
de méme signe d'une oscillation
amortie

npueeaeH B NCO 1431-1.

NUHEWHbIX nonumep
nonumep, B KOTopom
MOHOMEPHbBIE 3BEHbSI COEOWHEHbI
apyr (c\-opyrom B Ueny, He
UMEIBLLYI0 pasBeTBeHNI

XKupgKaa ByJiKaHU3ylouwasn
cpepa
coneBas BaHHa
9BTEKTUYECKMN pacnnaB ¢Mecu
HeopraHM4yecknx comnem, KoTopblv
NCnornb3ylT B KadecTee
TENnnoHoCcUTENs ANa HenpepbiB-
HOW ByIiKaHM3auuuM pPEe3VHOBBIX
CMecel, Kak npaBuIio, ocyLlecTB-
naemom Bcnep 3a 3KCTpy3unei

NMPUMEYAHUNE B KayecTse
conert OObIMHO MPUMEHSIIOT HUTPUT
HaTPUS N HATPUT Kanwsi.

norapucdpmMmmuueckumn
AEeKPeMeHT

A

HaTyparnbHbI

OTHOLLEHMA  nocnefoBaTelibHbIX

aMmnnuTyq ofHoro BHaKa

3aTyxamuiero konebaHus

norapugpm
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loss angle

o

measure of the extent that the
strain lags behind the resultant of
the in-phase stress and the out-
of-phase stress in a uniform si-
nusoidal deformation, the out-of-
phase stress being caused by the
viscous element of the material
properties

NOTE The higher the loss angle,

angle de perte

o

mesure de l'importance du dé-
phasage entre la déformation et
la résultante de la contrainte en
phase et de la contrainte dépha-
sée dans une déformation sinu-
soidale uniforme, la contrainte
déphasée étant due a I'élément
visqueux dans les propriétés du
matériau

ISO 1382:2012(E/F/R)

yron norepb
1)

Mepa OTCTaBaHus gedopmanmu
OT pesynbTUpYoLLen HanpsXXeHn
no ¢ase n He coBnagaroLwero no
dase npu paBHOMEpPHOM
CuHycomnganbHon  gedopmauuu,
npy 3TOM He coBrnagawliee no
dasze HanpsikeHne 00yCcrnoBneHo
BA3KOM COCTaBNSAOLEN CBOWCTB
mMaTtepuana

the grgater the hysteresis loss.

loss shear modulus
G!/
that gomponent of an applied
shear| stress which is in quadra-
ture (PO° out of phase) with the
shear|strain, divided by the strain

loss Young's modulus
E!I
that gomponent of an applied
normgl stress which is in quadra-
ture (PO° out of phase) with the
normgl strain, divided by the
strain

maintchain modification
chemical change, other ~than
crossljnking, introduced along the
polymier chain as a result of vul-
canizgtion and other feactions

NOTE Plus l'angle de perte est
élevé, plus la perte par hystérésis est
importante.

module de perte de
cisaillement

GH

composante de la contrainte tan-

gentielle appliquée en quadrature

(déphasée de 90°) avec la défor-

mation de cisaillement, divisée

par la déformation

module de perteide Young
E!I

composante de’la contrainte nor-
male appliquée en quadrature
(déphasée.de 90°) avec la défor-
mation-nermale, divisée par la dé-
formation

modification de chaine
principale

modification chimique, autre que

les ponts, introduite dans la

chaine polymére résultant de la

vulcanisation et d'autres réactions

marching cure
synonym for marching modulus
cure (the preferred term)

cuissonavecmodule @ pynKkaHu3auua C|

ascendant
synonyme de vulcanisation avec
module ascendant (terme préfé-
rentiel)

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

MPUMEYAHVE  Mem
yron noTepb, Tem
rmcTepe3ncHblieynorepy.

6onblie
bonblue

Moayrnb noTepb nNpmu casure
G!/

QTHOtlleHNne COCTaB/]
JIO)KEHHOIo HanpsXe

Aaowen npu-
BHUSA caBura,

caBuHyTOM Mo dgse Ha 90°
OTHOCUTENBLHO necopmaumm
casura, k gecopmauiym

moaynb norepb DHra

E!I

OTHOLLEHME cqcTaBnsioLen
NPUNOXEHHOTO HopmarnbHOro
HanpsXXeHus, caoBUHYTON no dase
OTHOCUTESNBHO HOpMarbHOM
nedopmauunm Ha a0 °, K
nedopmauum

mMmopuchbukaums oCHOBHOM

uenm
XUMudeckne npeodb

Da3oBaHUA B

I'IOJ'IVIMepHOIZ uenn B pesynbrtare

BynkKaHu3auumu nnn apyrunx
peakuui, He npysBoadiMe K
obpasoBaHuio nonepeYHbIX
cBA3en

BO3pacTarowmmm Mmogynem
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marching modulus cure
marching cure

type of vulcanization during which
the modulus does not reach a
maximum value but continues to
rise slowly, after a rapid rise, at
the vulcanization temperature

vulcanisation avec module
ascendant

cuisson avec module
ascendant

type de vulcanisation au cours de

laquelle le module n'atteint pas

une valeur maximale mais conti-

nue a croitre lentement aprés une

montée rapide, a la température

de vulcanisation

ByFfIKaHM3auusa C
BO3pacTalolMm Moaynem
BYNKaHuW3auusi, MNpuv  KOTOpOWM
Moaynb He gocTuraet
MaKCUMasibHOM  BENIMYMHBI,  HO
npoJoskaeT MeaJSIeHHO pacTtu
nocre GbICTPOro MOBbLILEHUS NPU
TemnepaTtype BynKaHu3auum

masterbatdh

well-dispersedd mixture of rubber
and one or |more compounding
ingredients il known proportions
for use as a|raw material in the

preparation ¢f the final mix or
compound
NOTE The¢ term is most com-

monly used forl mixes of rubbers with
fillers and/or éxtenders and certain
other ingredients, but without a vul-
canizing systemn. Masterbatches may
be used to facilitate processing or en-
hance propertig¢s of the final product,
or both.

cf. mother stpck, predispersion

mastication
process of ifreversibly reducing
the molecularimass of a rubber, in
either the raw or the mixed state,
by the action|of mechanical work
(shear) and atmospheric oxygen,
sometimes agsisted by peptizers
and heat

meélange-maitre

mélange bien dispersé d'un ou
plusieurs ingrédients de mélange
en proportions définies dans un
caoutchouc, utilisé comme ma-
tiére premiére dans la préparation
du mélange complet

NOTE Ce terme est le plus sou-
vent utilisé pour des mélanges de
caoutchoucs avec charges et/ou di-
luants et certains autres ingrédients,
mais sans systéme de vulcanisation,
Les mélanges-maitres peuvent étre
utilisés pour faciliter la mise en ceuvre
et/ou améliorer les propriétés\d'un
produit fini.

cf. mélange mere,\ prédisper-
sion

mastication

processus de réduction irréver-
sible de la masse moléculaire
d'un caoutchouc brut ou a I'état
de mélange sous l'action d'un tra-
vail mécanique (cisaillement) et
de l'oxygene de l'air, parfois as-
sistée par un peptisant et la cha-
leur

maturation
(rubber latex) controlled storage
before further processing, which
allows escape of air bubbles and
partial prevulcanization of the
rubber particles

48

MaToYHas CMecChb
CMeCb XOpOoLIo AucneprupoBaH-
HbiX B Kayyyke @fHoro| wmnm
HECKOSIbKUX  WHIPEANEHTOB B
onpeaeneHHbIX. - COOTHOLLEHMSAX
ANs UCMONb30BaHWsl B KadecTse
Cblpbst gjolY] U3roTOBJIEHNN
KOHEYHbIXPE3NHOBBIX CMECEH

NMPUMEYAHUE OToT TEPMUH
valfle Bcero  wmcnomb3yloT | Ans
0603Ha4eHnss cmeceil KayyykoB C
HanomnmHUTeNAMM U HEKOTOPbIMMU
OPYrMMW  MHrpegvMeHTamun, HO 6es

BYNKaHWU3yoLLEN cugTeMbI.
MaTouyHble cmecu MoryT
ucrnonb3oBaTbcs Anst  obnefyeHus
nepepaboTku unm ynyyjueHus

CBOWCTB rOTOBOro M3genus unu ans
TOro 1 apyroro.

CM. KOHLUEeHTparT,
TenbHasa gucnepcus

npeaBapu-

nnacTukauusa
npouecc HeobpaTUMOro CHwxe-
HUA MONEKYNsipHOW Niacchbl
Kayyyka nubo pe3nHOBOW ¢MecH
nog BO3OENUCTBMEM  CABU[OBbIX
MeXaHU4ecKkMx ycunui m pTMo-
cdhepHoOro kucrnopoga, uHofaa ¢
npuMeHeHVeM nentu3aTtofda, WU
Tenna

maturation

(latex de caoutchouc) stockage
contrélé avant mise en ceuvre ul-
térieure, permettant I'élimination
des bulles d'air et une prévulcani-
sation partielle des particules de
caoutchouc

co3peBaHue
(Kay4yyKOBbI/ NaTeKkc) KOHTPOIu-
pyemoe BblaepXuBaHue natekca
nepen QganbHenwen nepepaboT-
KOW, YTO CNOCcODCTBYET yaaneHuo
ny3bIpbKOB BO3JyXa W YaCTUYHOM
noagynkaHusawumm yacTuy,
Kay4dyka
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mechanical conditioning
prescribed programme of defor-
mation of a test piece prior to test-

ing

cf. scragging

mechanical fatigue limit
(deformation cycling) maximum

conditionnement
mécanique

programme prescrit de déforma-

tion d'une éprouvette avant essai

cf. cycle de fatigue

limite de fatigue
mécanique

ISO 1382:2012(E/F/R)

MexaHu4yecKoe
KOHAMLMOHMPOBaHUe
cneuuanbHas nporpamMma gedop-
MauuM  McnbiTyemoro obpasua
nepen NpoBeAeHNeM UCnbITaHus

CM. YCTanocTHoe KOHAWLMOHM-
poBaHue

npepen mexaH MYEeCKOM
ycTanoctm

repetifive strain to which a test
piece [or product can be subject-
ed, irl the absence of chemical
attacki, without markedly decreas-
ing fafigue life

mechanical stability

(rubber latex) resistance to clot-
ting gf latex when subjected to
mechtfnical shear under specified
conditions

NOTE ISO 35 contains a meth-
od for|the determination of mechani-
cal stapility.

melt|mixing

produgtion of a thermoplastic rab~
ber blend in which the mixing.of
the rubber and plastic (Gompo-
nents|is carried out at atempera-
ture apove the melting point of the
thermpplastic material

NOTE Meltumixing is a key part
of dynpmic vuleanization for the pro-

(deformation cyclique) contrainte
maximale répétée a laquelle une
éprouvette ou un produit peuvent
étre soumis sans diminution sen-
sible de la durée de vie en fa-
tigue, en l'absence d'une attaque
chimique

stabilité mécanique

(latex de caoutchouc) résistance
a la coagulation d'un latex, sous
I'effet d'une force de (eisaillement
appliquée dans des conditions
définies

NOTE L'ISO 35 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de:fa stabilité mécanique.

fusion a chaud

production d'un mélange a base
de caoutchouc thermoplastique
dans laquelle le mélangeage du
caoutchouc et du plastique est
réalisé a une température supé-
rieure au point de fusion du ther-
moplastique

NOTE La fusion a chaud est une

{umMKnuyeckasa edopmauus)
MaKkcuMMaribHoe MNIOBTopsitoLLeecst
HanpsPKEHWE .~ \KOTOPOMY  MOXKET
ObITb  MOABEPFHYT [MCMbITYyEMbIN
obpasey unm hapnenue B
OTCYTGTBME XMMUYEQKOro BO3aen-
cTBUA 6e3 3HauYUTEfIbHOro MOHU-
XKeHns yCTanocTHOW
BBIHOCIMBOCTM

MexaHu4yeckas
crabunbHoCTb
(Kay4yKOBbIA JaTeKE) CTOWMKOCTb
natekca K Koarynauuu  npwu
BO34eNCTBUU M@XaHN4YeCKOro
casura B OxpeﬂeﬂeHHbIX
yCrnoBumsx

NMPUMEYAHUNE Mgron onpege-
NEeHNs MexaHM4eckom | cTabunbHOCTU
narekca npusegeH B NCO 35.

cMelleHue B pachnase
nonyyeHne  TePMQMNIacTUYHOro
Kaydyka CMelLUeHVMeN Kaydyka u
NNacTUYecKMx KOMMPHEHTOB Mpu
Temneparype Bblwe TOYKU
nnaeneHuns Tepmonsiacra

NMPUMEYAHUNE CMelleHune B
pacnnaee aBnsieTds OCHOBOW
OWHaMMyecKkor BymnKgHM3auum npum

duction of thermoplastic vulcanizates. phase clé de la vulcanisation dyna- nonyyeHnn TepMonnacTUYHbIX
The p ' i i i BYIIKAHM3ATOB. Mpu aTOM

morphology in which the vulcanized
rubber particles are embedded in a
matrix of the plastic material.

des vulcanisats thermoplastiques. Le
procédé garantit une fine morphologie
de phase dans laquelle les particules
de caoutchouc vulcanisé sont noyées
dans une matrice de matiéres plas-
tiques.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

[ocTturaeTcst TOHkogasHasa CTPYKTypa
C 4Yactnuammn pe3nHbl B MaTpuue
nnacTtn4yHoro matepuana.
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microhardness

hardness measured with an in-
strument having a smaller inden-
tor and applying a lower force
than normal instruments, permit-
ting measurements on test pieces
or thin sheets with dimensions too
small to allow the use of normal
instruments

NOTE Microhardness refers to
the instrument and procedure used

microdureté

dureté mesurée avec un instru-
ment ayant un pénétrateur plus
petit que les instruments normaux
et appliquant une force moindre,
permettant des mesures sur des
éprouvettes ou des feuilles
minces ayant des dimensions trop
faibles pour permettre I'utilisation
des instruments normaux

NOTE La microdureté se référe

MMKPOTBEpPAOCTb
TBEPOOCTb, M3MepsiemMasi npubo-
pOM C WHOEHTOPOM MEHbLUErO
pasmMepa npu MeHbLUEM YCUNuM,
yem B cnydae  0Obl4HOro
npubopa, yTO noseonseT
UcMbITbIBaTb 0BpasLbl MEHbLUErO
pasMepa WNM TOHKME NNaCTWHBbI,
KoTopble  He  MoryT  ObITb
ucnbiTaHsl € MPUMEHEHUEM
06bI4YHbIX Npubopos

and is not a prqperty of the rubber.

migration stain

(rubber) stain caused by rubber
on any portign of the surface of
an object not jin direct contact with
the rubber

mill
two-roll mill

machine with|two counter-rotating
rolls, frequenily heated or cooled,
usually driven at different speeds,
and having gn adjustable nip for
mastication, | mixing, blending,
warm-up or sheeting

mineral filler
compounding| ingredient of niiner-
al origin

NOTE Examples _include clays,
carbonates and silicates:

a l'instrument et a la méthode utilisée
et non a une propriété du caoutchouc.

tachage par migration
(caoutchouc) tachage développé
sur toute partie de la surface d'un
objet qui n'est pas en contact di-
rect avec un caoutchouc

mélangeur a cylindres
machine possédant deux cy-
lindres, souvent chauffés ou re-
froidis, tournant en -sens inverse,
habituellement a.des vitesses dif-
férentes, leur\lécartement étant
ajustable, _et.-permettant le ré-
chauffage,.Ja mastication, le mé-
langeage ou la mise en feuille

charge minérale
ingrédient de mélange d'origine
minérale

NOTE Parmi les exemples figu-

NMPUMEYAHUE TepMuH~"MnKpo-
TBEpAOCTb"  OoTHOcuTCS. N\K/| Tuny
npubopa n meToay ucnbsiraHuii,|a He K
YMNCMEHHOMY 3HayYeHn” TBEPAOCTM
pesuH.

U3MEeHeHMe OKpPaCKm

BCNnepcTBMe Murpaum
(pe3nna) Un3MeHeHue OKFaCKI/I
YaeTM NOBEPXHOCTU nNpeameTa,
HEe Haxogsuwerocs B NEAMOM
KOHTaKTe C pe3nHom

BanbLbl
ABYXBaNIKOBbI€ Baliblibl
MalimHa  Ana  nnacTtukauuu,
CMeLleHusi,  pasorpeea | unu
NCTOBaHMS C [OByMs Barjkamu,
0obblMHO  BpaLLalLWmMUCS c
pa3HbIMK CKOPOCTSIMU B NPJTMBO-
MOMOXHbIX  HampaBneHusly, C
MOCTOSIHHBIM ~ MOZAOrPEBOM | UMK
OXnaXkaeHneMm, U perynupyemMbim
3230pOM MeXay HUMU

MMHEepanbHbIA
HanonHurenb

WHIpeaneHT pPe3nHOBOM

MUHeparnbHON Npupoabl

tmMecun

mineral rubber

compounding ingredient derived
from petroleum asphalt and used
as a tackifier, softener or extender

NOTE The term is a misnomer;
mineral rubber is not a rubber.

50

rent les argiles, les carbonates et les  MPUMEYAHUE Mpumepamp  sB-

silicates. NATCA  MuHbl,  kapboHatpl 1
CUJTUKAaTbI

caoutchouc minéral pyb6pakc

ingrédient de mélange dérivé
d'asphalte pétrolier et utilisé
comme agent donnant du collant,
plastifiant ou diluant

NOTE Cette dénomination est
incorrecte; le caoutchouc minéral
n'est pas un caoutchouc.

WHIPEONEHT pPE3VMHOBOW CMecCH,
nonyyaemblin n3 HeTAHOro
OuTymMa ” uMCnonb3yembii  Ans
NOBbILLIEHNS KIEMNKOCTH, Kak
MArYnTEnb Unn pasbaBnTenb

NMPUMEYAHUE AHIMMNACKMA Tep-
MUWH OWWNOOYEH; ITOT MaTepuan He
ABMNSETCS Kay4YyKOM.
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mismatch
synonym for off-register

mix
mixture of rubber in any form with
other compounding ingredients

déport
synonyme de décalage

mélange

mélange de caoutchouc, sous
quelque forme que ce soit, avec
d'autres ingrédients de mélange

ISO 1382:2012(E/F/R)

cMmeuweHue

cMecChb

CMecCb kayyyka, B ntobom Buae,

aopyrumun uHrpeaueH

TamMmun

NOTE The term can apply to an NMPUMEYAHWE TepMuH  moxeT
incomplete rubber compound. NOTE Ce terme peut s'appliquer ~ NMpUMeHATLCA K HEroToBon
a un mélange de caoutchoucs incom-  Pe3MHOBOV CMECH.
plet.
mixeyr mélangeur pe3mHocmecutesb
machine which, through the ac- machine qui, sous l'action d'un mMawuHa _AnNg BBegeHuMs U
tion of mechanical work (shear), travail mécanique (cisaillement), AgucneprupoBaHus [B kay4ykax
incorpgorates and disperses com-  incorpore et disperse les ingré- wuHrpegnentoB wun pbpasoBaHus
pounding ingredients into rub- dients de mélange dans le ou les  ogHopoaHOW cmecu focpencTBOM
ber(s)|to form a mix or compound caoutchoucs pour former un mé-  MexaHU4YecKoro BO3[€eNCTBUS
lange (casura)
modulus module Moaynb
measIre of stiffness under speci- mesure de la raideur dans{des Mepa XeCTKOCTU NpW OnpeaeneH-
fied conditions of deformation conditions de déformatien® défi-  HbIX ycnosuax gedopmavumm
nies
NOTE The term should not be NMPUMEYAHUE TepmuH He
used ip isolation and should be pref- NOTE Il convient'de ne pas utili- cnepyet NpUMeHsITb [6e3  ykasaHusi
aced by the mode of deformation, e.g.  ser ce terme seul et de I'associer au Buga  gedopmauum Hanpumep,

comprgssion modulus or shear modu-
lus.

monomer
low-mpolecular-mass  substance,
the mplecules of which are capa-
ble of| reacting with like or unlike
molequles to form a polymer
monomeric unit

unit cpntributed by a single mon-

omer |moleclle in a polymeriza-
tion proCess

mode de déformation, par exemple
module en compression et module en
cisaillement:

monomere

substance de faible masse molé-
culaire constituée de molécules
aptes a réagir avec elles-mémes
ou avec d'autres molécules pour
former un polymére

motif monomeére

motif constitué d'une seule molé-
cule monomeére dans un procédé
de polymérisation

MoAyInb CXXatua unn m

MoHOMep
HWU3KOMOTEKYNAPHOE
MOneKynbl  KOTOpOr
BCTynatb B p

Oynb cABura.

BELLLECTBO,
D CMOCOOHBI
eaKLMIo c

nogobHbiMn cebe nnu gpyrumu

Mornekynamm C O

nonnmepa

bpa3oBaHNEM

MOHOMepHOe 3Be€HO

3BEHO, BHOCMM(
MOJ'IGKyJ'IOVI MOHOME
nonmnMmepunsaummn

e ogHomn
ba B npouecc
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Mooney scorch

measure of the incipient vulcaniz-
ing characteristics of a rubber
compound, determined using a
Mooney shearing-disc viscometer

NOTE
method for the

SO 289-2

contains a
determination of pre-

vulcanization characteristics.

grillage Mooney

mesure des caractéristiques de
début de vulcanisation d'un meé-
lange a base de caoutchouc, a
I'aide d'un consistométre Mooney
a disque de cisaillement

NOTE L'ISO 289-2 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation des caractéristiques de pré-
vulcanisation.

noasynkaHusauua no MyHm
XapakTepucTuka Havyana
BYJIKAHM3aLUMN PE3VHOBON CMECH,
onpegensiemass Ha COBWIOBOM
poTOopHOM BUcKo3numeTpe MyHu

NMPUMEYAHWE Metong onpege-
NEeHUs XapaKkTepucTVK NoABYIKaHN3a-
unn no Mynu npusegeH B NICO 289-
2.

Mooney visJ\cosity
measure of the viscosity of a raw

rubber or ruk
termined usir
ing-disc visco

NOTE 1S

method for
Mooney viscos

mother sto

ber compound, de-
g a Mooney shear-
Mmeter

289-1 contains a

he determination of
ty.

ck

well-dispersed mixture of rubber

and one or
ingredients in
for use as a
preparation (
compound, tH
at significant|
tions than n
rubber compdg

NOTE Mo
for the addition
ents and other
at relatively lo
may be used
or enhance p|

product, or both.

more compounding
known proportions
raw material in the
f the final mix or
e ingredients being
y higher concentra-
ormally present in
unds

ther stocks are used
of vulcanizing ingredi-
active additives used
W concentrations and
o facilitate processing
Foperties of the -final

cf. masterbafch, predispersion

consistance Mooney

mesure de la consistance d'un
caoutchouc brut ou d'un mélange
a base de caoutchouc, détermi-
née a l'aide d'un consistométre
Mooney a disque de cisaillement

NOTE L'ISO 289-1 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la consistance Mooney.

mélange meére

mixture bien dispersée d'un
caoutchouc et d'un ou plusieurs
ingrédients de mélange \en pro-
portions connues, destiné a étre
utilisé comme matiére premiére
dans la préparation du mélange
final, les conecentrations d'ingré-
dients étantsupérieures a celles
normalement présentes dans les
mélanges-a base de caoutchouc

NOTE Les mélanges meres sont
utilisés pour I'addition d'ingrédients de
vulcanisation et d'autres additifs actifs
utilisés a des concentrations relati-
vement faibles. lls peuvent étre utili-
sés pour faciliter la mise en oeuvre
et/ou améliorer les propriétés du pro-
duit final.

cf. mélange-maitre, prédisper-
sion

BA3KOCTb no MyHu
Mepa BSI3KOCTW  Kayuyka | wnu
pe3nHOBON CMecy,- onpedernse-
Masi Ha COBUIOBOM POTQPHOM
BunckosmmeTpe MyHu

NMPUMEYAHUE Meton ompege-
NeHus BSASKOCTM No MyHu npuB¢aeH B
NCO 289-1.

KOHLUEeHTpaT
XOPOLLIO AMCrneprpoBaHHas
CMecb kaydyka C OZHUM| Wiu
Gonee VHrpeaneHTamm B
onpederneHHbIX  COOTHOLLGHUSIX,
npeaHasHa4YeHHas ans
MCMOSMb30BaHUS B KayecTee
Cbipbst npwu N3roTOBJIEHNM

PE3NHOBON CMECWU; KOHLEHTpaLmm
MHIrpeaneHToB B KOHLUEeHrpaTe
3HaAYNTENIbHO BblLLE, yeMm B
OObIYHbIX PE3UHOBLIX CMECsIK

NMPUMEYAHUE KoHueHTpaF npu-
MeHsleTcsl ans BBEOEHNS
WHIPEAMEHTOB W APYrNX aKTUBHbIX
nobaBok, nobaBnaemMbix B
OTHOCUTENbHO  HU3KUX  KOHUEHTpa-
Uusix, M MOXET TNPUMEHSITbCH Ans
obneryeHus nepepaboTku unm
ynyJleHns CBOWCTB rqroBbIX
nsgenun, nubo Ons Toro u apyroro

mould fouli

build-up of deposits on the sur-
face of a mould

mould lubricant
synonym for release agent (the
preferred term)

52

encrassement du moule
accumulation de dépdts sur la
surface d'un moule

lubrifiant de démoulage
synonyme d'agent de démou-
lage (terme préférentiel)

CM. MdTOY9YHaA CMETB,
npeaBaputenbHasa gucnepcusa

3arpa3HeHue ¢opmMbl
obpasoBaHMe  OTIIOXEHUN  Ha
NoBEPXHOCTU POPMbI

cMma3kKa ana npecc-chopm
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moulding

(process) process of shaping a
material in a mould by applying
pressure and, usually, heat

moulding
(product) moulded product

moulage

(procédé) procédé de mise en
forme d'une matiere au moyen
d'un moule par application de
pression et, habituellement, de
chaleur

objet moulé
(produit) objet obtenu par mou-
lage

ISO 1382:

cdopmoBaHue
nepepaboTka
dopme c
JaBrennss K, ka
HarpeBa

2012(E/FIR)

mMaTtepuana B
NPUMEHEHNEM

K npasuno,

chopmoBaHHOe nspgenue

nsgenve,
dopme

N3roToBJrieHHOE B

moulding shrinkage
differgnce in dimensions between
a moulding and the mould cavity
in which it was moulded, both the
mould and moulding being at
normgl room temperature when
measiired

Mullins effect

loss qgf stiffness and reduction in
the elpstic modulus after the first
few Idading cycles undergone by
a rubber sample or component in
use off in a test

cf. scgragging, mechanical con-
ditioning

naphthenic oil

hydrogarbon process oil usually
containing 30 % to 45 %_by,mass
of naghthenic hydrocarbons

natural ageing

retrait au moulage

différence de dimensions entre un
objet moulé et I'empreinte corres-
pondante du moule dans laquelle
il a été moulé, le moule et 'objet
moulé étant tous deux a une tem-
pérature ambiante normale lors
du mesurage

effet Mullins

perte de raideur et diminution du
module d'élasticité qui suivent les
premiers cycles de gharge d'un
échantillon ou composant en
caoutchouc lors_de son utilisation
ou lors d'un essai

cf. cyclexde fatigue, condition-
nement:mécanique

huile naphténique

huile de mise en ceuvre hydro-
carbonée renfermant générale-
ment une fraction massique de
30% a 45% d'hydrocarbures
naphténiques

vieillissement naturel

ycagka npm q)oplnosal-mu

pasnuuve B, (pa3m
GOopMOBaHHBLINY 1
NonocTbXPOpPMbI, B
dopm@Barnock; pasn
n G OPMOBAHHOIC
onpeaensT  npu
Temnepatype

achbcbekT MannuH
YMEHbLLEHNE xe
CHWXEHVe moayns 3
nocne nepBbIX
LMKIOB Harpysku
noasepraeTcs nNpobe
Aetanb Mpu  3KCM
npu NCMbITaHWUK

CM. yCTanocTHoe
poBaHue, M
KOHAULMOHMpPOBaH

HadTeHoOBOE MaC
yrneBogopoaHoe

ckoe macno, obbly
wee ot 30% po
HaPTEHOBbIX YrNEBO

bpax  Mexay
aenveMm v
KOTOPOW OHO
lepbl hopMmbl
nsgenus
KOMHaTHOM

3a
CTKOCTU "
NacTUYHOCTHU
HECKOINbKUX
KOTOpbIM
PEe3UHbI UNn
ataumMm unu

OHAUUUNOHU-
XaHNn4eckoe
e

no
rexHomnorumn4ye-
Ho copepxa-
45 % macc
nopodoB

ecTeCTBeHHoOe CTapeHue

NOTE

ageingl uhder service conditions vieillissement dans les conditions  cTapeHue B YyCroBUAX

de service aKkcnnyaTal i
Natural ageing occurs

both outdoors and indoors, whereas  NOTE Le vieilissement naturel MNPUMEYAHUE EctecTBeHHOE

the term weathering applies only to  se produit aussi bien en extérieur crTapeHue npoucxoautT Kak BHE

outdoor exposure. qu'en intérieur, alors que le terme NoMeLLEeHNs1, Tak U BHYTPU, Npu 3TOM
vieillissement aux intempéries TepmuH BO3pencTBme
s'applique seulement aux effets de  knumaTuyeckux c¢akTopoB

I'exposition en extérieur.
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natural latex concentrate

natural rubber latex containing
ammonia and/or other preserva-
tives and which has been sub-

jected to some process of
concentration

natural rubber
cis-1,4-polyisoprene obtained

from the botanical source Hevea

latex naturel concentré
latex de caoutchouc naturel ren-
fermant de I'ammoniaque et/ou
d'autres agents de préservation et
qui a été soumis a un procédé
quelconque de concentration

caoutchouc naturel
cis-1,4-polyisopréne obtenu a
partir de la source végétale He-

KOHUEeHTpaT HatypasfibHOro
naTexKkca

HaTyparnbHbIn Kay4yKOBbIiA

naTekc, coaepXxalui  aMMuak
wvwnu  Opyrne  KOHCepBaHTbl,
KOTOpPbIN Obin KakMM-nmoo

€cnocobom KOHLEHTPUPOBaH

HaTypasnbHbIA Kay4yK
yuc-1,4-nonMM3onpeH, nonyyex-
HbIW W3 pPaCTUTENbHOIO Chbipbsi

brasiliensis

necking
localized refduction in cross-
section which can occur in a ma-
terial under tensile stress

nerve
elastic resistgnce of a raw rubber
or an unvulcanized rubber mix to
deformation

NOTE Nefve usually affects cal-
endered-sheet |gauge, extrudate di-
mensions and/or surface
characteristics.

network
three-dimensipnal reticulate struc-
ture formed Ry interchain or with-
in-chain bonding of rubber mole-
cules in compbination with chain
entanglements

nip
radial cleararjce betwéen the roll
surfaces of a mill‘oricalender on a
line of centres

vea brasiliensis

striction

réduction localisée de la section
transversale, qui peut se produire
dans une matiére soumise a un
effort de traction

nerf

résistance élastique a la déforma-
tion d'un caoutchouc brut ou d'un
mélange a base de caoutchqué
non vulcanisé

NOTE Le nerf affecte\habituel-
lement I'épaisseur d'une feuille calan-
drée, les dimensions~d'un extrudat
et/ou les caractéristiques de surface.

réseau

structure tridimensionnelle réticu-
lée formée par des liaisons de
molécules de caoutchouc entre
chaines ou a l'intérieur de celles-
ci, combinées avec des enchevé-
trements de chaines

écartement des cylindres

distance entre les surfaces des
cylindres d'un mélangeur ou d'une
calandre, prise sur la ligne des

Hevea brasiliensis

o6pazoBaHMe WEeNKu
1oKanM3oBaHHOE)- VyMeHbLIeHNe
MoMepeyYHoro j CEMeHNsl, KOfopoe
MOXET BO3HWKHYTb B MmaTtepuarne
npu pactskeHnm

HEpB
37)acTMyeckoe  COMpoTUBIIEHUE
aedopmaum co CTQPOHBI
Kay4yKa Uim pe3vHOBOW CMecu

NMPUMEYAHWE Kak npaBsuno,
HepB  OKasblBaeT  BAWAHWE  Ha
TOMNWMHY KanaHApPOBaHHOIO fnCTa,
pasmepbl  JKCTpydata wunp  Ha
XapaKTepUCTMKM MOBEPXHOCTH.

npocTpaHCTBEHHas ceTKa
TpexmepHas cetyaTas CTpykTypa,
obpasoBaHHas nytem chopmumpo-
BaHWA MeXLUEMNHbIX 1 BHyTpyLen-
HbIX nonepeYHbIX cpasen
Kay4yKOBbIX Mofekyn B
KoMbvHaumm C nepenneTgHMem
MOJEKYNSAPHbIX Lienewn

3a3op
paguanbHbI MPOMEXKYTOK MeXay
MOBEPXHOCTAMM BankoB BajibLOB
UNu Kanalgpa, usmepsiemyin no

NOTE Alternatively, the space
between the rolls used for milling or
calendering the material.

54

centres

NOTE En variante, espace entre
les rouleaux utilisés pour mélanger ou
calandrer le matériau.

LEeHTpalnbHOU NTUHUN

NMPUMEYAHUE
Hue mexay
BanbLeBaHUM nnu
maTepuana.

Takxke - paccTod-
Bankamu, npu
KanaHapoBaHuu
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non-staining antiozonant
compounding ingredient used
mainly in non-black compounds to
retard, with minimum discoloura-
tion, deterioration caused by
ozone

non-sulfur vulcanizing

agent antiozone non
tachant

ingrédient de mélange utilisé

principalement dans des mé-

langes non noirs afin de retarder

la détérioration due a I'ozone

avec une décoloration minimale

systéme de vulcanisation

ISO 1382:

2012(E/FIR)

HeoKpaluMBaIoWmn

ctabunusarop

WHIpeaneHT DGSMHOBOVI cmMmecu, B

OCHOBHOM BBOAMMBbI
cMecu  Ans

W B CBeT/ble

3amMenrneHua nx

CTapeHus nog AencTBMEM 030Ha

npyu MUHUMAnNbHOM
userta

N3MEHEHUN

HecepHasa BynKkaHunaymouas

system exempt de soufre cucrtema
vulcaniizing system not requiring  systéme de vulcanisafion ne né-  BynkaHusywWaa -cpcrema, He
free gr donated sulfur for cross- cessitant pas de soufre libre ou Tpebylowas croBpgHON UK
linking apporté par un donneur de soufre  goOHOpHON cepbl ans
pour la réticulation obpasoBaHus nonepeYHbIX

cBsA3en

off-register décalage cMeileHue
misiatch déport HENpaBuUIbHOE pbpasoBaHune
off-set malformation d'un objet moulé ré- O hopmoBaHHOro wusfienua un3-3a

malfofmation of a moulded prod-
uct caused by a lateral shift of
one part of the mould relative to
another part

off-set
synonym for off-register

oil-extended rubber

grade| of raw rubber containing a
relativiely high proportion of pro-
cess il

NOTE The proportion of oil usu~
ally exceeds 15 parts per 100-parts
by mags of rubber polymer.

oil-furnace carbon black
synonym for. furnace carbon
black

sultant d'un décalage latéral d'uné
partie du moule par rapport. & une
autre partie

déport
synonyme de-décalage

caoutchouc étendu a I'huile
qualite’de caoutchouc brut ren-
fermant de ['huile de mise en
ceuvre en proportion relativement
elevée

NOTE La proportion d'huile dé-
passe habituellement 15 parties pour
100 parties en masse du polymére
caoutchouc.

noir au four
synonyme de noir de carbone
au four

OOKOBOro cMeLLleHus

OJHOW YacTun

hOpPMbl OTHOCMTENBKO APYron

cMmeweHue

MacCrnoOHamNoNHEeH
KayuvykK

TMN Kayyyka C g

BbICOKMM coaep>XaHy
r’m4yecKkoro macna

NMPUMEYAHUE ol
obbl4yHO cocTaBnsieT 6
yacrten Ha 100 m
nonumMepa.

NneyHom TexHuue

HbIM
THOCUTENBbHO

eM TEeXHOIOo-

ns mMacna
onee 15 macc.
Acc. yacrten

CKMM

yrnepopa u3 He(pTaHOro

CbIpbsA

CUHOHUM croB

ne4vyHom

open cell

cell not totally enclosed by its
walls and hence interconnecting
with other cells or with the exterior

alvéole ouvert
alvéole non totalement clos par
ses parois et, par suite, commu-
niquant avec les autres alvéoles
ou avec l'extérieur
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TeXHUYEeCKUN yrnepon

OTKpbITasa nopa

nopa, He MOJIHOCTbI0 3aKpbiTasi
CTeHKkamMu u coobujarlasca ¢
ApYyrMMW MOpamMu UNu BHELLUHEN
cpepou
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open-cell cellular material
cellular material in which practi-
cally all the cells are interconnect-

ing

optimum cure

condition of vulcanization required
to achieve an acceptable com-
promise among a number of de-

produit a alvéoles ouverts
produit poreux

produit spongieux

produit alvéolaire dans lequel pra-
tiquement tous les alvéoles com-
muniquent entre eux

optimum de vulcanisation

conditions de vulcanisation re-
quises pour obtenir un compromis
acceptable entre un certain

NnOpMCTbLIA MaTepuan c
OTKPbLITBIMM NOpamMm

(Aauenkamm)
MOPUCTLIN MaTepuarn, B KOTOPOM
NpaKTU4eCKM BCE nopbl
coobLatoTes

OoNnTUMYM ByJNiKaHMU3auuum

cTeneHb BYyINKaHU3auuu, npu
KOTOp0l7I OOoCTUraeTca
onTMmarbHoe covyeTaHne CBOUCTB

sired vulcaniZate properties or the
optimum value of a selected
property

oscillating-disc curemeter
type of curemeter in which the
force applied|to the rubber com-
pound is prodquced by an oscillat-
ing disc embedded in a test
sample which] is contained under
pressure in a gealed cavity

overcure
state of vulcgnization beyond the
optimum cure

NOTE Overcure is generally
caused by too |ong a time and/or too
high a temperature of vulcanization
and/or post cufe, and/or a surplus of
vulcanizing aggnts.

oxygen-bomb ageing
synonym fol oxygen-pressure
ageing (the preferred.term)

nombre de propriefés souhaitees
du vulcanisat et la valeur optimale
pour une propriété donnée

rhéometre a disque
oscillant

type de rhéometre dans lequel la
force appliquée au mélange de
caoutchouc est produite par un
disque oscillant noyé dans une
éprouvette maintenue sous pres-
sion dans une chambre étanche

survulcanisation
état de vulcanisation @u-dela de
I'optimum de vulcanisation

NOTE La ~survulcanisation est
généralement.dde a une durée de
vulcanisation et/ou de post-
vulcanisation trop longue, a une tem-
pérature de vulcanisation et/ou de
post=vulcanisation trop élevée et/ou a
un-exces d'agents de vulcanisation.

vieillissement a la bombe a
oxygéne

synonyme de vieillissement

dans l'oxygéne sous pression

(terme préférentiel)

PE3NHbI NN XX€ ONTMMYM-O[JHOro
onpeaenieHHoro CBoOMCTBa

peomeTp c koneb6nowmymcs
poTtopom
T™MN  peomeTpa, B  KOTOPOM

NnpunoxeHHoe Ha  pes3nHOBYLO
cmechk ycunue co3gpeTcs
KQFebnowmmcs pPOTPPOM,
NOrpy>XEeHHbIM B obpased,

Haxo4slWNMNcs nog AaBneHWeM B
repmeTMquﬁ nonocTun

nepesBynKaHu3auus
Gonbluasa cTeneHb ByMnKaHWBaLum
Mo CpaBHEHWI C ONTUMYMOM
BYNKaHMU3aLum

NMPUMEYAHUE O6bIYHO  MpUYK-
HOM  nepeByrkaHU3aumu ﬂBIﬂeTCH
npeBblllEHNEe  NPOAOIPKUTENBHOCTH,
TemnepaTtypbl  BynKaHu3auuu| unu
NoCTBYIKaHWU3aumu, n3d0bITOK
BYINKaHWU3YOLLEro areHTa unm
coyeTaHue 3Tnx aKkTopos.

cTapeHMe B KMCNopoaHOWU

6ombe
CMHOHUM CfOB cTapeHue| nop
AasneHuem B ¢pepne
Kucnopoaa (nNpeanoyvTuTerbHbIN
TEPMUH)

oxygen-pressure ageing
oxygen-bomb ageing

ageing in oxygen at elevated
temperature and pressure but ex-
cluding light

56

vieillissement dans
I'oxygéne sous pression

vieillissement a la bombe a
oxygéne

vieillissement dans I'oxygéne

sous pression et a température

élevée, a l'abri de la lumiére

cTapeHue noa AaBJieHUeM B
cpepe Kucrnopoaa

CTapeHue B KUCNopoaHOM
6omb6e

cTapeHve B cpede Kucrnopoaa

npuv NOBbILEHHOW TemnepaType u

[aBreHnn B OTCYTCTBUE CBETA
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ozone cracking

formation of fissures on the sur-
face of rubber under a tensile
strain, resulting from the action of
ozone

NOTE Ozone cracks are per-
pendicular to the direction of the ten-
sile strain, and usually occur in rubber
having main-chain unsaturation.

craquelage par I'ozone
formation de fissures a la surface
du caoutchouc sous tension, due
a l'action de l'ozone

NOTE Les craquelures par
I'ozone sont perpendiculaires a la di-
rection de la déformation et se pro-
duisent habituellement dans un
caoutchouc a chaine principale insa-
turée.

ISO 1382:

2012(E/FIR)

O30HHOEe pacTpecCKuBaHue

obpasoBaHue TPEeLUWH Ha
NOBEPXHOCTU Pe3VHbl npu
pacTsKeHUu, Bbl3BaHHOE

JEeNCcTBMEM O30Ha

NMPUMEYAHNE

O30HOBbIE

TPEeLWHbI NepreHauKynapHbl Hanpae-

neHuno  gedopmaumn
o6pa3sytoTcst  0ObIYHO
UMELLMX

rnaBHOM Uenu.

pacTsKeHus u
B pesuHax,

HEeHacCbILLEHHOCTb B

paraffinic oil

hydrogarbon process oil, most or
all of|which is composed of al-
kanes

particle

(carbgn black) smallest discerni-
ble spherical or nearly spherical
unit which can exist separately

NOTE Groups of particles are
generdlly coalesced into aggregates.

particulate rubber

rubbef, vulcanized or unvulcan-
ized, fhat has been transformed
into a| collection of particles, with
or without a coating of a partition=
ing agent to prevent agglomera-
tion during production,
transgortation or storage

partitioning agent

substance used in the production
of powdered rubber to keep parti-
cles spparated

huile paraffinique

huile de mise en ceuvre hydro-
carbonée, principalement ou tota-
lement composée d'alcanes

particule

(noir de carbone) la plus petite
unité sphérique ou sphéroidaje
pouvant étre isolée

NOTE Les particules sont géné-
ralement soudées eptre elles par
groupes appelés agrégats.

caoutchouc particulaire

caoutchouc, vulcanisé ou non, qui
a eté transformé en un rassem-
blement de particules, avec ou
sans application d'un agent de
séparation pour empécher l'ag-
glomération pendant la fabrica-
tion, le transport et le stockage

agent de séparation

substance utilisée dans la fabrica-
tion d'un caoutchouc en poudre
pour maintenir les particules sé-

napacdpmHoBOE MAaCno

yrneesonopogHoe
ckoe  Macpo, co
OCHOBHOM™ Mnu  no
ankaHoB

yacTtuua
(TEXHUYEeCKUn yrnep
wasa aucnepcHas
cchepuyeckorn  unm
chepudeckon copi
MOXeT C
N30NMpPOBaHHO

NMPUMEYAHUVE Mp
00bI4YHO cobpaHbI B ar

Kay4yK unm pesm

aucnepcHon ¢
Kayyyk wWnu  pesu
Habopa uyacTuy, ng
He MOKPbITbIX

rexHornormn4ye-
CTOosALLEee B
IMHOCTbIO U3

DA) HAUMEHb-

eanHuua
onuskon K
bl, KOTOpas
yLLEeCTBOBaTb

nnbl
eraTtbl.

YyacTtu,

Ha B
opme

ha B BUae
KPbITBIX UMK
aHTUarnome-

paTtopoM Ans npefioTBpalleHns

UX CrMnaHus npu u
TpaHCMopPTUPOBaHUM
HUK

BrOTOBMNEHUMN,
UNn XpaHe-

aHTUarnomMmeparto,
BeLlleCTBO,

ucnonspyemoe

npu

nony4yeHnn nopoLuKkg pe3nHbl and
pasgeneHnda ee 4Yactmu

parees
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parts per hundred rubber
pphr

phr

mass of compounding ingredient
added to one hundred mass units
of elastomer

NOTE Formulations for rubber
mixes are normally expressed in
pphr.

parties par centaine d'un
élastomere

pPpc

masse d'un ingrédient de mé-

lange ajoutée a cent unités de

masse d'élastomere

NOTE Les formules des mé-
langes a base de caoutchouc sont
normalement exprimées en ppc.

synonym for [reverting cure (the

peaky cur:l
)

preferred ter

pellet
(carbon blacK) agglomerate man-
ufactured to| facilitate handling
and processirlg

pellet size gistribution
(carbon black) percentage of car-
bon black pellets retained on
each of a ppecified series of
sieves arranged with progressive-
ly smaller opgnings

NOTE IS 8511 contains a
method for the|determination of pellet
size distributior].

pelleted carbon black

strength
ability of carbon black_pellets to
cohere under|specified\conditions

method for thd

vul!‘:allisatiUII pU'IIII:uE By:IIKaFIFI3aI:lPI)I T

synonyme de vulcanisation avec
réversion (terme préférentiel)

granule

(noir de carbone) agglomérat fa-
briqué pour faciliter la manipula-
tion et la mise en ceuvre

distribution
granulométrique

(noir de carbone) pourcentage de

noir de carbone retenurdans une

série spécifiee de tamis d'ouver-

ture de maille décroissante

NOTE YISO 8511 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation (de. la distribution granulo-
métriue 'des granules.

cohésion du noir de
carbone en granules

4YacTU Ha CTO YacTem
KayJyka

Macca WHrpeaveHTa pe3vHOBOMU

cMecu, BBoaMMas Ha CTO eauHUL|,

Macchl anactomepa

MPUMEYAHNE B
pe3vHoBon cmecu
yKasbIBaloT Macc. Y.

peuenTe
06bI4HO

MaKCUMYMOM
CVYHOHMM CIiOB BYJFKaHu3aymsa c
peBepcuen (NpeanoyTUTenbHbIN
TEPMUH)

rpaHyna
(TeXHY4YecKMn yrnepopn) arhome-
paT, »3roTOBNEHHbIN Ana qbner-
yehns pabotel C  HUM W
nepepaboTku

rpaHynoMeTpuueckum
cocTas
(TeXHU4Yecknin yrnepon) npgueHT-
Hoe cogepxaHue rpanyn
TEXHUYECKOoro yrnepona, yagpxu-
BaeMbIx Ha KaXKaom n3
onpegeneHHoro  Habopa | cuT,
NPUMEHSIEMbIX B nopsigke
YMEHbLLUEHUS X OTBEPCTUN

NMPUMEYAHWE MeTtog ompege-
nexHunsa rpaHyrIoMeTpU4LCKoro
cocrtaBa npusegeH B MCO 8511.

MPOYHOCTb FpaHyn
TeXHUYEeCKOro yrnepoaa

aptitude des granules de noir de  cuenneHve  BHyTpW  rpaHynNbI
carbone a s'agglomérer dans des  TexHudeckoro yrrepoga | npu
conditions spécifiées onpeerneHHbIX YCrnoBusax
NOTE AS[TM/D1937 contains a
determination of the  NOTE L'ASTM D1937 contient MPUMEYAHWE  MeTog ofipene-
une méthode d'essai relative a la dé-  neHus NPOYHOCTM rpaHyn

strength of carbon black pellets.

penetration stain

(rubber) stain which occurs on the
outer or opposite surface of a ma-
terial in contact with a rubber sur-
face

58

termination de la cohésion du noir de
carbone en granules.

tachage par pénétration
(caoutchouc) tachage développé
sur la surface externe ou opposée
d'un matériau en contact avec la
surface d'un caoutchouc

TEXHUYECKOro yrrnepoaa npueedeH B
ASTM D1937.

NPOHMKAaKOLWaaA OKpackKa
{pesunHa) nATHa, BO3HUKatOLLNE Ha
BHELUHEN MMM MPOTMBOMOMOXHON
NOBEPXHOCTM MaTtepuana, conpu-
KacalolLlerocss C MOBEPXHOCTbIO
pPe3nHbI
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peptizer

compounding ingredient used in
small proportions to accelerate by
chemical action the mastication of
rubber under the influence of me-
chanical action or heat, or both

per cent elongation
elongation of a test piece or spec-

peptisant

ingrédient de mélange utilisé en
faible proportion pour accélérer,
par action chimique, la mastica-
tion des caoutchoucs sous
l'influence d'une action méca-
nique, de la chaleur ou des deux
ensemble

allongement pour cent
allongement d'une éprouvette ou

ISO 1382:2012(E/F/R)

nenTtusarop

WHIPEOMEHT CMecW, npumeHsie-
Mblli B HeBonblUMX KOnu4yecTBax
ANS YCKOPEHUS]  XUMWYECKUM
nyTem nnactudukaumm Kaydyka
nog AeNCTBUMEM MeXaHWYeCcKUx
cun, Tenna unu Toro 1 Apyroro

OTHOCMTEeNnbHOEe yarnnHeHue
yannHeHune ncnbityemoro

ified dortion thereof having a uni-
form ¢ross-section, expressed as
a perdentage of the original length

phr
abbreyiation for parts per hun-
dred fubber

pigment
insoluple compounding ingredient
used fo impart colour

NOTE The use of the term pig-
ment @s a substitute for compound-
ing ingredient is discouraged.

pinhole
hole gf very small diameter in the
surfade of a material

NOTE In the case of films, the
hole dsually penetrates through’ the
entire thickness.

pit
synonym for ‘€rater

d'une partie spécifiee de celle-ci,
de section transversale uniforme,
exprimé en pourcentage de sa
longueur initiale

Ppc
abréviation de parties par cen-
taine d'un élastomére

pigment
ingrédient de mélange..insoluble
utilisé pour donner ung,coloration

NOTE L'usage\ du terme pig-
ment comme substitut a ingrédient
de mélange est déconseillé.

piqare

trou d'épingle

trou de trés petit diameétre a la
surface d'un matériau

NOTE Dans le cas des films, le
trou, en général, traverse I'épaisseur.

creux
synonyme de cratére

plasticity

characteristic of raw rubber or an
unvulcanized rubber mix mani-
fested by retention of deformation
after removal of the deforming
force

NOTE High plasticity implies a
substantial retention of deformation.

obpasua wnn ero| oTaenbHOro
yyacTka, MMerwux’| oonHakoBble
pasmepbl NMOASPEYHPro CeYeHusd,
BblpaXeHHoe .“B npoueHTtax oT
MCXOAHOM AFNHBI

NMUrMeHT
HepacTBOPUMbIV WHTpeauneHT
CMecu, TNpUMeHsieMbll aOns  ee
oKpaLuMBaHusi

NMPUMEYAHUNE Mchonb3oBaHue

TepMUHa NUrMeHT BM¢CTO UHrpegun-
€HT CMeCU He peKoMerayeTcA.

MerJiKoe oTBepcTHe

plasticité
caractéristique d'un caoutchouc
brut ou d'un mélange a base de
caoutchouc non vulcanisé, qui se
traduit par une certaine rétention
de déformation aprés suppression
de la force I'ayant causée

NOTE Une plasticité élevée im-
plique une importante rétention de
déformation.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

OTBEPCTME OYeHb | MarieHbKoro
anameTpa Ha NOBEPXHOCTU
mMaTepuana

NMPUMEYAHUNE Hal nnenkax o7-
BepcTue 06bIYHO asnsaeTca
CKBO3HbIM.

pakoBuHa

MTTAacTMHHOCTE —
XapakTepucTuka Kaydyka unu
pes3vHoBOW cMecu, onpepensie-
Mas  CcTeneHbld  gedopmanuu

nocrne CHATUS gecopmupytoLlero
yeunusa

NMPUMEYAHUE Bbicokas nna-

CTUYHOCTbL noApasymMmeBaeT 3Hauu-
TellbHOe COXpaHeHune ,qecbopmaumm.
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plasticity number

measure of plasticity, based upon
the height of a test piece after be-
ing subjected to deformation un-
der specified conditions of
compressive force, time and tem-
perature

plasticity retention index
PRI
(natural rubber) ratio of the plas-

indice de plasticité

mesure de plasticité basée sur la
hauteur d'une éprouvette qui a
été déformée dans des conditions
prescrites de force de compres-
sion, temps et température

indice de rétention de
plasticite
PRI

nokKasaresb NIAACTUYHOCTM
Mepa NnacTUYHOCTKM, onpegense-
Mas  BbICOTOW  WCMbITYEMOro
obpasua nocrne BO3AEWCTBUA Ha
Hero nedopmauun npu
ONpedeneHHbIX cune  cxatwus,
BPEMEHU 1 TemnepaType

MHAEKC coXpaHeHunA
nnacTuvyHOCTU
ucn

ticity number[measured after air-
oven ageing for 30 min at 140 °C
to the plastigity number before
oven ageing

NOTE ISP 2930 contains a
method for thg¢ determination of the
plasticity retentfon index (PRI).

plasticizer
compounding| ingredient used to
enhance the flexibility of a rubber
or product, especially at low tem-
perature

plastimeter
instrument fpor measuring the
plasticity of a faw rubber or mix

plastometer
frequently usg¢d as a synonym\fer
plastimeter

NOTE Some commercial in-
struments callgd plastometers do not
measure plast|city“but measure the
indentation propuced in a product un-

(caoutchouc naturel) rapport de
l'indice de plasticité, déterminé
apreés vieillissement en étuve a air
pendant 30min a 140°C, a
l'indice de plasticité avant vieillis-
sement en étuve

NOTE L'ISO 2930 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de l'indice de rétention de plas-
ticité (PRI).

plastifiant

ingrédient de mélange utilisé pour
augmenter la flexibilit¢ © d'un
caoutchouc ou d'un .produit, plus
particulierement a basse tempé-
rature

plastimeétre
instrument destiné a mesurer la
plasticité d'un caoutchouc brut ou
d'un-mélange

plastomeétre
fréquemment utilisé comme sy-
nonyme de plastimétre

NOTE Certains appareils com-
mercialisés sous le nom de plasto-
meétres ne mesurent pas la plasticité
mais l'indentation d'un produit sous

(HaTypanbHbIM Kay4dyK) OTHOLLe-
HWe rnokasatens nnacrUUHOCTN,
NU3MepeHHOoro nocrie\_crapeHusi
Kayyyka B BO3OywlHOM TEpMO-
ctate B TeuvedHue” 30 MvH npu
140 °C, Kk aTOMYy->ke nokasafrento,
N3MepeHHOMY [0 CTapeHus

MPUMEYAHNE
newus uHaekca
nrRgactuaHoctn  (MCIM)
MEO 2930.

MeTton ompege-
coxpgHeHus
npvBejieH B

nnacTtucdpukarop
WHrpeaueHT pes3nHOBOM CMecH,
NPUMEHSIEMbIA  Ansi  NOBbILleHNs
rMOKOCTN pe3vHbl Unu mnsgenwus,

0cobeHHO npu HU3KOW
Temneparype

nnacrumeTp

npubop ans namepeHuns
NNacTUYHOCTM  Kayyyka | wmu

pe3nHOBOW cMmecu

naacromeTp
yacTto ynoTpebnseTtcs Kak
CMHOHMM NNacTuMeTpa

NPUMEYAHUE HekoTopbl€
NpoMblLLIIeHHble NpUBOopbI, HajbiBae-
Mble MnacTomeTpamu, U3mepsifoT He
NnacTUYHOCTb, a rijyouHy

der a fixed load:

60

une charge determinee.

NOTPY>XEeHUs VHOEHTopa B Marepuan
npu onpeaeneHHon Harpyske.
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plateau cure

flat cure

type of vulcanization during which
the modulus of the vulcanizate

vulcanisation avec plateau

vulcanisation a grand
plateau

type de vulcanisation au cours de

ISO 1382:2012(E/F/R)

BynKkaHmM3auuma C nnarto

TN BYIKaHu3auun, npu KOTOpOVI
MoAyIb BYJIKaHU3ata OOCTUraet
MakCMMyMa, a 3aTeM OCTaeTCd

proceeds to a maximum and then laquelle le module du vulcanisat npakTM4yeckm  MOCTOAHHBIM B
remains essentially constant for a  atteint un maximum puis reste  TeyeHue 3HauuTENBLHOrO NEpuopa
substantial period at the vulcani- essentiellement constant pendant  BpemeHn npu Temnepartype
zation temperature une période suffisante, a la tem-  BynkaHusaumm

pérature de vulcanisation
platen plateau nnura
flat mletal plate (or chest) which  plaque ou plaieau méfallique plai  nnockas MgTannuyeckas

applies heat and pressure to one
or mofe mould(s) in a press

platen press

daylight press

press|having two or more super-
imposed heated platens between
which|moulds are pressed

plucking

tearing out of isolated portions
from g rubber surface during sep-
aratiop from a second surface

polyfunctional monomers reacting
by step-reaction polymerization;
withoyt the elimination of other
produtts, to form large molecules

polytatddition

NOTE For example, a
di-isocyanate and a diof redct to form
a polyurethane, and{a-di-isocyanate
and a|diamine react™to form a poly-
urea.

cf. addlition ‘polymerization

destiné a transmettre chaleur et
pression a un ou plusieurs
moules dans une presse

presse a plateaux

presse a étages

presse comportant deux ou plu-
sieurs  plateaux  superposés
chauffés, entre lesquels les
moules sont pressés

arrachement

déchirement de fragments isolés
d'une surfaceZ; de caoutchouc
lorsqu'on la separe d'une seconde
surface

polyaddition

réaction de polymérisation en
plusieurs temps de monoméres
polyfonctionnels sans élimination
d'autres produits pour former de
grosses molécules

NOTE Par exemple, un diiso-
cyanate et un diol réagissent pour
former un polyuréthanne, et un diiso-
cyanate et une diamine réagissent
pour former une polyurée.

cf. polymérisation par addition

nnactuHa (unu hpawyia), koTopasi

nepefaet TEAMNO U
OfHy nnn Genee ¢o

NAMTOUHbIA NpPecC
3Ta>KHbIA Npecc
rpecc c AByms
HarpeTbiMn

HanaraembIMn  OpyI
Mexnay KOoTopbiMU
npeccoBaHve B ¢op

OTpbIB
BblpblBaHWe OTAenH
NOBEPXHOCTU  pe3u
pasgeneHum c
NOBEPXHOCTHLIO

aBreHne Ha
M B npecce

C

wnn Gonee

nnuTamum,

Ha pgpyra,

npoucxoguT
Max

HbIX YacTemn
Hbl  Mpu  ee
Apyroi

nonunpucoeauHeHue

noctaguMmHas peakl
pusauun nonu-yH
MOHOMEpPOB C O
KPYMHbIX MONeKyn, K
fawoujasics Bblaene
NPOAYKTOB

NMPUMEYAHUVE Ha
usoumaHat wu guon

obpasoBaHueM  non
amusoyyaHat  un
obpasoBaHMeM nonumg

st nonume-
KLIMOHANbHbIX
bpa3oBaHMEM
€ COMnpoBOX-
HMeM Opyrux

Npumep,  Aun-
pearvpyloT c
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CM.  apAUTUBHas
pusauus

hypeTaHa, a

apammH  —  C
YEBUHbI.

nonume-
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polymer

substance composed of mole-
cules characterized by the multi-
ple repetition of one or more
species of atoms or groups of at-
oms (constitutional units) linked to
each other in amounts sufficient
to provide a set of properties that
do not vary markedly with the ad-
dition or removal of one or a few
of the constitutional units

polymeére

substance composée de molé-
cules caractérisées par la répéti-
tion multiple d'une ou plusieurs
especes d'atomes ou de groupes
d'atomes (unités constitutives)
lites les unes aux autres en
quantité suffisante pour conférer
un ensemble de propriétés qui ne
varient pas d'une maniére notable
par addition ou retrait d'une ou
quelgues unités constitutives

nonumep
BeLLEeCTBO, cocrosiee n3
MOSEKyfl,  XapaKTepusyHLLuXcs
MHOrOKpaTHbIM MOBTOPEHNEM

ofHoro unu Goree TUMNOB aTOMOB
Wnn Tpynn aToOMOB (CTPYKTYPHbIX

[IUPAC]

polymerization

process of cgnverting a monomer
or a mixture jof monomers into a
polymer

[IUPAC]

For specific definitions, see addi-
tion polymerization, emulsion
polymerizatipn, solution polym-
erization, stereospecific
polymerizatipn and polyaddi-
tion

poromeric material

synthetic leather-like material that
is permeable |to air and water va-
pour and usyally resistant to wa-
ter penetratiop and abrasion

post cure
use, following the pritary vulcan-
ization, of retained heat or a heat
and/or radiatloh~treatment either

[UICPA]

polymérisation

processus de transformation d'un
monomére ou d'un mélange de
monomeres en un polymeére

[UICPA]

Pour des définitions spécifiques,
voir polymérisation par-addi-
tion, polymérisation -.en émul-
sion, polymérisation en
solution, polymérisation stéréo-
spécifique et polyaddition

matériau poromeére

matériau synthétique ressemblant
auw/cuir, perméable a l'air et a la
vapeur d'eau et résistant habituel-
lement & la pénétration de I'eau
ainsi qu'a 'abrasion

post-vulcanisation
maintien de la chaleur, ou traite-
ment par la chaleur et/ou par

rayonnement a la suite d'une

3BEHbEB), CBSI3@HHbIX [Opyr C
apyrom B KonmyecTBax,
OOCTaTOYHbIX ans
dhopmMmnpoBaHus KomMmnnekca
CBOWCTB, KOTOpble  OCTalTCs
NPakTU4ECKM HEU3MEHHLIMU MpU
pobaeneHnn  unu  ygafieHuu
OfjHOTO unm HEEKObKMX
CTPYKTYPHbIX 3BEHBLEB

[UIOMAK]

nonumepusauus

npoueec npeobpa3oBaHus
MOHOMEpa unmm CMECK

MQ@HOMEpPOB B NMoJINMeEpP
[IIOTAK]

Ana  cneumduyecknx onpefene-
HUA CM. agAuTMBHas noMume-

pusaums, 3MyIbCUQHHaA
nonumepusaums, pacTBQpHas
nonumepusaums, cTepeo-

cneuunduryeckasn nonuw:rmsa-
LMA U nonvnpucoeauHeHue

NOpPOMEpHbLIA MaTtepuan
CUHTETUYECKU  KoXXenoaqbHbin
mMaTtepuwan, npoHuuaemMbln| aons
BO34yXa 1 BOASAHbIX NapoB, W, Kak
npaswuno, BOAOHENPOHMLAENLIN W
YCTONYMBbIA K UCTUPAHUIO

NOCTBYJNIKaHM3aumsa
ncnonb3oBaHne OCTaTOMHOro
Tenna wvnu  TennoBou  /vnu
pagnaumoHHon obpaboTku| Ans

to complete the vulcanization or
to enhance the level of one or
more properties of a rubber

62

premiere vulcanisation, dans 1e
but d'achever la vulcanisation ou
d'améliorer une ou plusieurs pro-
priétés d'un caoutchouc

3aBEpPLIERNS BYTTKaH/3aLmu,
nnbo Anst yCUneHust OgHOro Unm
bonee CBOWCTB pe3nHbl,
ocyLecTBnsieMoe Bcnen 3a
nepBUYHON BYrKaHU3aumnemn
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pot life

period of time during which a re-
acting liquid thermosetting com-
position remains suitable for its
intended application

pour density

apparent mass per unit volume of
bulk powder, pellets or other dis-
continuous solid material

vie en pot

temps pendant lequel une com-
position réactive liquide thermo-
durcissable reste utilisable, aprés
mélange, pour son application
prévue

masse volumique
apparente

masse apparente par unité de vo-

lume de poudre en vrac, de gra-

ISO 1382:2012(E/F/R)

»M3Hecnoco6HoCTb

nepvod BpEeMeHW, B Te4yeHue
KOTOPOrO Xuakasi TepMopeaKkTVB-
Hasi KOMMo3nums ocTaeTcs
npurogHoW Ans npeaycMoTpeH-
HOro NPUMeHeHust

HacbINHasA NMOTHOCThb
Kayliasics macca Ha eauHuuy
obbeMa  CbiMy4yMx  MOPOLUKOB,
rpaHyn unu OpYrux AUCKPETHbIX

powdered rubber
(raw material) particulate raw or
compgunded rubber

powdered rubber
(vulcahized) (recycling) synonym
for ground vulcanized rubber

pphr
abbreyiation for parts per hun-

dred yubber

precoagulum

(rubber latex) coagulum resulting
from partial inadvertent coagula-
tion of a rubber latex

precure
synonlym for prevulcanization

predispersion
well-djspersed mixture of known

nules ou de toute autre matiere
solide discontinue

caoutchouc en poudre
(matiére premiére) forme particu-
laire d'un caoutchouc brut ou en
mélange

caoutchouc en poudre
(vulcanisé) (recyclage) synonyme
de poudrette

précoagulat

(latex' de caoutchouc) produit de
la. coagulation partielle acciden-
telle d'un latex de caoutchouc

précuisson
synonyme de prévulcanisation

prédispersion
mélange bien dispersé de propor-

TBEPAbIX MaTtepuands

NOPOLIKOOGpa3HbIA Kayuyk
(Cblpbg) _Kay4yyK uny pesvHoBas
CMeEb B BUae otaenkHbIX Yactuy,

pe3MHOBbIM NOPALIOK

(pe3nHa) (noBTOpHAA rMepepa-
0oTKa) CMHOHUM CcrpB  Apoobrne-
Has pe3unHa

npeaBaputrenbHbiN

Koarysom
(KayyyKoBbIA  naTekc) npoaykT
YacTUYHOMW  CaMOMPOM3BOSIbLHOM

Koaryndauum natekca

npeasapuTtenbHoe

oTBepxxaeHue
CMHOHMM croBa nofBYJiKaHU3a-
Lus

proportions of one or more com-
pounding ingredients in a carrier;
for use as a raw material in the
preparation of the final mix or
compound

cf. mother stock, masterbatch

fions connues dun ou plusieurs
ingrédients de mélange dans un
support; utilis€ comme matiére
premiére dans la préparation du
mélange final

cf. mélange mere,
maitre

mélange-
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npeaBapMTenbH
pvucnepcusn
XOpOLIO OViCNIeprupoBaHHast
cMecb ogHoro wnu  Gonee
WHIPEOMEHTOB B M3BECTHOM
COOTHOLLEHUU B Kayuyke,

NpMMeHsieMas Kak Cblpbe Mpu
nosly4eHn roToBOM CMecu

CM. KOHLUEeHTpaT,
CMeCb

MaTo4yHas
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preservative

(rubber latex) substance added to
uncompounded latex before or
after concentration to inhibit pu-
trefaction and accompanying co-
agulation

preserved rubber latex
latex treated to inhibit putrefaction
and accompanying coagulation

agent de préservation

(latex de caoutchouc) substance
ajoutée a un latex brut avant ou
aprés concentration pour inhiber
la putréfaction et la coagulation
qui l'accompagne

latex préservé

latex traité afin d'inhiber la putré-
faction et la coagulation qui I'ac-
compagne

KOHCepBaHT
(Kay4yKoBbIA naTekc) BeLlecTBO,
BBOAWMOE B naTekc A0 Unu nocrie
ero  KOHLEeHTpupoBaHWs  Ans
nofasneHus THUEeHNS n
nocnegyoLlen koarynsaumm

cTabunuanpoBaHHbIA
narekc

natekc, obpaboTaHHbI crneun-

anbHbIMW BellecTBamMu, NpeaoT-

press
for specific definitions see day-
light press anpd platen press

prevulcanization
precure
(rubber latexp process of curing
compounded |latex so that it re-
tains its dispgrsed-emulsion char-
acter

NOTE Prgvulcanized latex
needs only to pe dried to form a co-
herent and staljle product.

prevulcanization inhibitor
compounding| ingredient that in-
creases the [time during which
there is no significant crosslinking
of a rubber|compound at pro-
cessing and Yyulcanizing tempera-
tures, but hag a negligible /‘effect
on the cure rate at theyulcaniza-
tion temperattire

NOTE A prevulcanization inhibi-
tor differs from|a retarder in that it ex-

presse
pour les définitions spécifiques,
Voir presse a étages et presse a
plateaux

prévulcanisation
précuisson

(latex de caoutchouc) processus
de traitement d'un mélange, a
base de latex afin qu'il conserve
son caractére d'émulsion, disper-
sée

NOTE Un latex-prévulcanisé ne
nécessite qu'un-séchage pour former
un produit cohérent et stable.

inhibiteur de
prévulcanisation

ingrédient de mélange qui accroit
le temps pendant lequel il n'y a
pas de réticulation significative
d'un mélange a base de caout-
chouc aux températures de mise
en ceuvre et de vulcanisation,
mais qui a un effet négligeable
sur la vitesse de vulcanisation a
la température de vulcanisation

BpaLlamoLLMm THUEHWE ]
COMPOBOXAAoLLYI0 ero
Koarynsiumio

npecc

anst cneuuduyeckux onpepene-
HUA CM_ . 9TaXHbIW nNpegEc u
NIUTOMHBLIN Npecc

noasynkKaHusauus
(Kay4yykoBbI naTekc) nppLecc
BYJIKGHM3aLMN NATEKCHOW ¢MecK
ONA  coXpaHeHua ee B |Buae
amynbcumn

NMPUMEYAHUE Ons  nonyyeHuna
roToBOro n3genuna n3
noaBynkaHM3oBaHHOIoO naTekca

Tp66yeTCF| TONbKO CyLUKa.

MHrnburop
noaBynkKaHM3aumm
WHIPEAMEHT CMecH, yBenuymnaato-
LLUMIA Nepuos BPEMEHW, B TefieHne
KOTOPOro B PE3MHOBOI CMedu npu
TemnepaTtypax nepepabotku wu
BYNKaHM3auum He nNpouckoamT
CYLLIEeCTBEHHOIO obpasoBaHus
nonepeYHbiX CBA3EW, HO NpY 3TOM
CKOPOCTb BYyINKaHM3aLUMu npy aTmux

tends only the period before the onset
of crosslinking, whereas many retard-
ers suppress vulcanization reactions
as a whole and so reduce the cure
rate.
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NOTE Un inhibiteur de prévul-
canisation difféere d'un retardateur en
ce qu'il étend seulement la période
qui précéde la réticulation alors que
nombre de retardateurs inhibent les
réactions de vulcanisation dans leur
ensemble, d'ou une diminution de la
vitesse de vulcanisation.

TemMnepartypax noyTun He
MeHdeTcs

NMPUMEYAHUE UHrmbutop
noABynkaHW3auMm OTnu4aeTcs  oT

3amegnuTens TeM, YTO OH yAnUHSeT
nnub nepuon ao Ha4vana
o6pasoBaHusa NonepeyHbiX CBA3En, a
MHOMME 3aMeanuTenu nodaBnsiioT
peakuuy BYMKaHU3aLMM W CHWXAT
ee CKopoCTb.
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prevulcanized rubber latex
latex in which the particles have
been partially or fully vulcanized

NOTE Films and other products
can be produced by simply drying
such latex.

latex prévulcanisé

latex dont les particules de caout-
chouc ont été partiellement ou to-
talement vulcanisées

NOTE Les pellicules vulcanisées
et autres produits finis peuvent étre
obtenus par simple séchage d'un tel
latex.

ISO 1382:

2012(E/FIR)

I'IOAByﬂKaHM:BOBaHHI:Iﬁ

narekc
natekc, B
Kaydyka MoABEPrHyT

KOTOpOM

yacTuLbl
bl YaCTUYHOWN

W NOMHOM BYynKaHu3auuun

NMPUMEYAHNE lNneHkn n gpyrve
usgenua  MoryT 6biTb  MOMYyYeHbI
MPOCTbIM  BbICyLUMBAHNEM  TaKoro

naTtekca.

LA

PRI
abbreyiated term for plasticity
retention index

primary accelerator
principal accelerator used in a
vulcanizing system

process oil

hydrogarbon oil derived from pe-
troleum or other sources and
used [as an extender or pro-
cessing aid

processability

relative ease with which raw or
comppunded rubbers can be
handl¢d in rubber-processing ma-
chineny

processing aid

compeunding ingredient which
improyes the processability_of a
rubbef compound or mix

proofing

(act of) process_of‘coating a fabric
with g suitable®>rubber compound
to impede penetration by a fluid,
or to provide other special protec-
tive ¢l fsti

pyrolitic carbon

particles, mainly composed of
carbon, produced by the pyrolitic
degradation of rubber

acronyme d'indice de rétention
de plasticité

accélérateur primaire
accélérateur principal dans un
systéme de vulcanisation

huile de mise en ceuvre

huile hydrocarbonée dérivée{ du
pétrole ou d'une autre source, uti-
lisée comme diluant ou-comme
agent de mise en ceuvre

facilité de _mise en ceuvre
facilité relative avec laquelle un
caoutchoue brut ou un mélange
peut:-étre travaillé a I'aide des ma-
chines ou outils pour caoutchouc

agent de mise en ceuvre
ingrédient de mélange qui facilite
la mise en ceuvre d'un mélange a
base de caoutchouc

imperméabilisation

(action) procédé de revétement
d'un tissu avec un mélange ap-
proprié de caoutchouc pour em-
pécher la pénétration d'un fluide

ristiques de protection particu-
liéres

carbone pyrolytique
particules, essentiellement com-
posées de carbone, produites par
la dégradation pyrolytique du
caoutchouc
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i
abbpesuatypa , ‘cn
coxpaHeHus nnacT

OCHOBHOM yCKOp
rMaBHbIN yckopuTen
MbIIA_B BYIKaHU3YOLL

TeXHONorm4yecko
yrnesogopoaHoe

yaemoe wu3 HedPTU
WUCTOYHUKOB W WCI(
kayecTBe  pasbaB
TEXHOMNOrM4Yeckon oo

PB UHAOEKC
HIHYHOCTH

uTenb
L, NpUMeHsie-
el cucteme

macno
cno, nony-
unu apyrux
nb3yemoe B
Tens unm
0aBKku

nepepabarbiBaeMocTb

OoTHOcuTEnbHasa Il
KOTOPOW Kaydyku ur
cmecn nepepabaty
cneumnanbHoM o6opy

TexXHomnoruvyecka
WHIPeaMEHT pe3unH
ynyywawowmnn ee ne
emMocCTb

npope3uHUBaHue

(npouecc) npouec

E€rKOCTb, Cc
N pe3nHoBbIe
IBAKOTCA Ha
noBaHUN

pobaeka
BOM CMecH,
pepabaTbiBa-

NOKPbITUA

TKaHu pe3nHOBO
onpeaeneHHoro ¢
3aWmTbl OT OAENCTB

CBOMCTB

h CMECbI0
cTaBa Ans
A Xnagkocten
X 3alLUTHBIX

NUPONIUTUYECKUN yrnepop

YacTtuubil, nony4yaembie
NMAPOJTIUTUHECKUM  pPa3JioXKEeHNEM
pe3nHbl N COCTOALUME TTTaBHbIM

obpasom 13 yrnepoaa
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raw rubber

virgin rubber

natural or synthetic rubber, usual-
ly in bales or packages, forming
the starting material for the manu-
facture of rubber products

NOTE It is normally free from
compounding ingredients but may
also, for example, take the form of a
masterbatch with oil and/or filler.

caoutchouc brut
caoutchouc vierge
caoutchouc naturel ou synthé-
tique, habituellement en balles ou
sous emballage, constituant le
matériau de base pour la fabrica-
tion de produits en caoutchouc

NOTE I est normalement
exempt d'ingrédients de mélange
mais peut aussi, par exemple, étre
sous forme de mélange-maitre avec

Kayu4ykK
HaTyparbHbIA U CUHTETUYECKUN
Kayyyk, OObIMHO B Kunax umu
OpukeTax, KOTOpbIN sBNsieTcs
CbipbeMm ans npons3BoaCcTBa
pe3nHOBbLIX U3aennmn

NMPUMEYAHUE O6bI4HO  Kay4yk
HE COOEpPXWUT WHIPeaUEHTOB, HO
MOXeT ObITb B BUAE MaTO4YHOW CMecu
C Macnom u/vnu HanosfHUTeneM.

cf. oil-extended rubber

reclaim
synonym for| reclaimed rubber
(the preferred/term)

reclaimed rubber
reclaim
vulcanized rybber that has been
thermally, mechanically and/or
chemically plasticized and partial-
ly devulcaniz¢d and is used main-
ly as a rubbef diluent, extender or
processing aid

cf. devulcahization,
rubber

recycled

reclaiming jagent

material addgd during rubber e~
claiming to 3accelerate and<{opti-
mize the procgss

recovery
degree to which-a rubber product

de 'huille et/ou avecC des charges.

cf. caoutchouc étendu a I'huile

régénéreé
synonyme de caoutchouc régé-
néré (terme préférentiel)

caoutchouc régénéreée
régénéreé

caoutchouc vulcanisé qui a été
plastifié thermiquement, mécani-
quement et/ou chimiquement et
partiellement dévulcanisg, “utilisé
principalement comme>diluant du
caoutchouc, produit\ d'extension
ou agent de mise«en ceuvre

cf. dévulcanisation, caoutchouc
recyclé

agent de régénération
produit ajouté pendant la régéné-
ration du caoutchouc pour accélé-
rer et optimiser le processus

reprise élastique
degré de reprise _de ses dimen-

CM. MacCHOHaNnONHEHHbIN
Kay4ykK
pereHepar

CMHOHUM CHOB" pereHepuppBaH-
HasA pe3nHa’(NpeanoyTUTENbHbIV
TEPMUH)

pereHepupoBaHHasn pe3uHa

pereHepar
pesuHa, KoTOpas Obina
noaBeprHyTa TEPMUYECKOMN,

MexXaHU4eckom U/Mnm XMmMmn4yeckomn
nnacTukaumm, 7 Yyaciun4Ho,
JeByrnkaHusaumu, ucnonb3yemasi
rmaBHbiM o6pa3oM B KadecTBe
HanonHutens, pasbaBuTens unu
TexHornorndeckon  pobaskm K
pPEe3NHOBbLIM CMECSM

CM. JAeBYJIKaHM3auuA, pPe3vHa
NOBTOPHOM NepepaboTkn

areHT pereHepauum
maTepuan, [gobasBnsembifi B
npouecce pereHepauun pPe3vHb
[N YCKOPEHUst UM onTUMmuBaLImm
npouecca

anacTtmyeckoe
BOCCTaAHOBIIEHMEe

returns to its normal dimensions
after being deflected, distorted or
otherwise deformed

recycled rubber

recyclate rubber

reusable rubber material derived
from scrap rubber

66

sions normales par un article en
caoutchouc aprés avoir subi une
déflexion, une distorsion ou une
autre déformation

caoutchouc recycleée
recyclat de caoutchouc
matériau caoutchouteux reéutili-
sable issu de déchets de caout-
chouc

cTeneHb BOCCTaHOBIEHUS
pPE3VMHOBLIM  U3OENMeM  CBOUX
nepBoHayvanbHbIX pasmepoB
nocne gedopMmnpoBaHna

pe3vHa NOBTOPHOM
nepepaborkm

BTOpMYHaA pe3uHa

pe3nHa NOBTOPHOIO NMPUMEHEHWS,

nornyyeHHas 13 oTxo4oB
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recycled vulcanized
particulate rubber

reusable vulcanized rubber that

has been processed to give parti-

cles of different shapes, sizes and

size distributions

cf. chip rubber, elongated fibre-
like rubber particles, fine pow-
dered rubber, granulated rub-
ber, ground vulcanized rubber

caoutchouc particulaire
vulcanisé recyclé
caoutchouc vulcanisé réutilisable
qui a été mis en ceuvre pour pro-
duire des particules ayant diffé-
rentes formes, tailles et
distributions granulométriques

cf. copeaux de caoutchouc,
particules de caoutchouc al-
longées fibriformes, caout-
chouc en poudre fine,

ISO 1382:

2012(E/FIR)

KpoLwKa BTOpM‘IHOﬁ pe3uHbl

BTOpPUYHas
nepepaboTaHHas
pasHon  opMbl,

pesuHa,
B vacTuubl
pasmepa Mu

pacnpegeneHus no pasmepam

CM.  pe3uHOoBble
npogonroeartble
pasHble

yacTuubl

obpes3ku,
BOJIOKHOOO-
pe3uHbl,

TOHKMW pPEe3UHOBbLIA MNOPOLLOK,

rpaHynsaT, Apoo6neH

as peanHa

reference marks
synonym for bench marks

refiner

two-rdll mill with a high friction ra-
tio, ugsed for such operations as
procegsing of reclaimed rubber,
procegsing of slightly scorched
mixes|and crushing of impurities

reinfprcing agent
compgunding ingredient used in
rubbel to increase resistance to
mechanical force

reinforcing filler

filler, pot basically involved jin, the
vulcanization process, _that” in-
creasg¢s rubber stiffniess and
propefties such as_tfear strength
and abrasion resistafice

release‘agent

caoutchouc granulé, poudrette

marques de référence
synonyme de traits de repére

raffineur

mélangeur a deux cylindres avec
un rapport de friction élevé, utilisé
pour des opérations telles que-la
mise en ceuvre du caoutchouc
régénéré, la mise en ceuwe' des
mélanges légérement ‘grillés et
pour écraser des impuretés

agent renforcant
ingrédient.“de mélange utilisé
dans le\caoutchouc pour accroitre
la résistance aux contraintes mé-
cahiques

charge renforcante

charge non directement impliquée
dans le processus de vulcanisa-
tion, qui accroit la raideur du
caoutchouc et des propriétés
telles que la résistance au déchi-
rement et la résistance a l'abra-
sion

mould lubricant

(moulding) substance applied to
the inside surfaces of a mould, or
added to a material to be mould-
ed, to facilitate removal of the
product from the mould

lubrifiant de démoulage
(moulage) substance appliquée
sur les surfaces internes d'un
moule ou ajoutée au matériau a
mouler, pour faciliter I'extraction
de l'article hors du moule
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yKa3aTtenbHble O

pachbHUPOBOUHD|
pucbanHep
OByXBarkoBble :
BbICOKOW
npumMmeHdaemMmble Onsa
pereHepaTta
NoABYKaHW30BaHHb
cmecen, a T
pa3MenbYeHnst BKITHO

ycunurernb
uHrpegueHt, goba
CcMecb ans

YCTOMYNBOCTH A

MeXxaHn4eCkum BO3[

rMeTKM

e Banblbl

anbLbl c

dpukumen,

nepepaboTku

unm

X PE3NHOBbIX

RKOKE ans
MEHUI

BNseMbin B
NoBbILLIEHUS

€3VHbl K

ENCTBUAM

yCcunueamowmm

HanosHuTenb

HanoMnHWTENb, npakTU4Yeckn He
NPUHUMAIOLLMIA yyactus B
npouecce BYnKaHM3aLmu,
KOTOpbIA MNOBbIWAET KECTKOCTb,
CONpOTMBNEHNE pasampy n
NCTUPaHUIO 1 Np.

c-chopm

(bopmoBaHue) BeLLeCcTBo,
HaHOCMMOE Ha  BHYTPEHHIO
NMOBEPXHOCTb dopmbl unm
pobaensgemoe Kk dopMmyemMomy
mMaTepvany Ans  obneryeHus

BblEMKU N3aenna ns3

dopmbl
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re-odorant
substance added to rubber to im-
part a special odour

residue after drying
synonym for total solids

resilience
ratio of the g
energy input |n a rapid (or instan-
taneous) full| recovery of a de-
formed test piece

resin
organic matetfial, of indefinite and
relatively high molecular mass,
having a spedgific melting range

NOTE Regins may be used as
softeners, tackffiers, processing aids,
reinforcing agents and vulcanizing
agents.

resin rubbqr
rubber compound to which resin
has been adg@led to increase vul-
canizate hardgness without caus-
ing an undesifable increase in mix
viscosity whigh would inhibit flow
during procesfsing

NOTE In |many countri€s,'the
term applies tg high styrené resin re-
inforced compounds used'in foot-

odorant

substance ajoutée au caoutchouc
pour lui conférer une odeur parti-
culiére

résidu apres séchage
synonyme de matiéres solides
totales

résilience

I'énergie fournie, aprés un retou
rapide (ou instantané) et complet
a la forme initiale d'une éprou-
vette déformée

résine

matériau organique de masse
moléculaire non définie et relati-
vement élevée, dont la fusion a
lieu sur une plage de tempéra-
tures spécifique

NOTE Les résines peuvent-étre
utilisées comme plastifiants,~agents
donnant du collant, agents\dé mise
en ceuvre, agents renforg¢ants et/ou
agents vulcanisants.

caoutchouc résine

mélange' a base de caoutchouc
additionné d'une résine destinée
a-augmenter la dureté du vulcani-
sat/sans accroitre exagérément la
consistance du meélange, ce qui
ralentirait son écoulement lors de
la mise sous presse

NOTE Dans de nombreux pays,
ce terme s'applique aux mélanges

oTAaywKa
BelectBo, [pgobaBnsemoe B
pesunHy ans npuaaHus
cneumanbHoro 3anaxa

CYXOM OCTaTOK

CMHOHMM  CfOB  copgepaHue

TBepAbiX BewecTB

ANAaCTUYHOCTb NO OTCKOKY

Mn K SHepruu, satpadvedHop npu
ObicTpom (N MEROBEHHOM)
MOSTHOM BOGCTaAHOBJIEHN

AedopM1poBaHHOLO 06pasLia

cmona
opraHuJeckni mMarepuar c
HeonpegeneHHon Kn  OTHOCU-
TEMBHO BLICOKOW MOMEKYNfipHON

Maccomu, nmelommn
CBOWCTBEHHbIA eMy UHT@pBan
nnaBneHns

NMPUMEYAHUE Cwmonbl MoryT
NPUMEHATLCA B KayecTBe MsryuTe-
nen, ycunurtenen KnewjkocTu,

TeXHOnornyecknx Aobasok, ycumnnea-
OWNX N BYNKaHU3YOLWUX areHTpB.

pe3MHOBasA cMecChb C

pob6aBkou cmonbl
pes3vHoBasi cMecb, B KoTopylo
BBeJleHa cMora Ans nosbilieHns
TBEPAOCTU pes3uHbI bes
HeXXenaTenbHOro  Bo3pacfaHus
BA3KOCTU CMECW, 4YTo Morrjo Obl
CHM3WUTb TeyeHue BO Bpems
nepepaboTku

NMPUMEYAHUNE Bo MHOrmnx

wear. renforcés par une résine a haute te-  crpaHax 3TOT TEPMUH NPUMEHSIIOT K
neur en styréne utilisés dans les  BbICOKOCTUPOMbLHBLIM pe3nHoBbLIM
chaussures. CMecCdaM, YCUINEeHHbIM  CMOJI( n n
NCMONBE3YyEMBIM  TIPpW TIPON3BOACTBE
obyBu.
retarder retardateur 3amepnurenb
compounding ingredient used to ingrédient de mélange, utilisé noaByfnkKaHu3auum
reduce the tendency of a rubber  pour réduire la tendance d'un mé-  VMHrpeaneHT pe3nHOBOW CMecH,
compound to vulcanize prema- lange de caoutchouc a étre vulca- npumeHsiembi c uenbto

turely

68

nisé prématurément

3aMeaneHns ee npexaeBpeMeH-
HOW BYfKaHM3aLun
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retracted spew
synonym for back-rind

reversion
anaerobic deterioration of vulcan-
izate modulus and modulus-

bavure rétractée
synonyme de croquage

réversion
détérioration anaérobie du mo-
dule d'un vulcanisat et des pro-

ISO 1382:

2012(E/FIR)

BTAHYTasA BbiNpecCoOBKa
CMHOHMM CJ10B .qqueKT n3genuva

no NIMHUM pa3bemMa

peBepcua
yXygoLleHve moayns

¢opmbl

BYyJiKaHu3aTa

N CBOWCTB, CBSI3aHHbIX C 3TUM

related properties on overcure, priétés en relation avec le wmogynewm, BCIieacTeme
caused by a continued exposure  module, par survulcanisation due  nepeBynkaHusauuu, Bbl3BaHHOW
to vulcanization temperatures a une exposition continue aux npogommkaroLmMmMcs
températures de vulcanisation BO34ENCTBMEM TemnepaTypbl
NOTE Reversion Is caused by a BynkaHu3auum B | oTcyTtcTBue
decredse in crosslink density. NOTE La réversion est due a  BO3ayxa
une diminution de la densité du ré-
seau. MPUMEYARE Pepepcus
npoucxoawuty BcneancTteyie NOHMXeHUA
NNOTHOCTW NonepeYHbIK CBSA3EN.
reverting cure vulcanisation avec ByfiKaHU3auusa ¢
peakly cure réversion peBepcuen
type df vulcanization during which  vulcanisation pointue ByJIKaHU3auums C
the modulus of the vulcanizate type de vulcanisation au cours.de MaKCUuMyMoMmM
procegeds to a maximum and then  laquelle le module du vulcanisat Tun  BynkaHusaumy, B XoAde
decregases during an additional passe par un maximum.puis dé- KOTOpoW MoOAYSb [BynkKaHu3aTa
period at the vulcanization tem- croit pendant une période addi- pgocturaetr makcumyma, a 3aTem
peratyre tionnelle a la température de cHwkaeTca B Te4yeHuWe [OOMOSHU-
vulcanisation TENbLHOro nepuoga BpPEMEHU npwu
TemnepaType ByIkaHnsaumm
roll cylindre BanokK

cylinder forming a maijor, rotating
member of a calender or mill

room-temperature
vulcanization

cold cure

RTV

NOTE

élément rotatif essentiel d'une ca-
landre ou d'un mélangeur

vulcanisation a
température ambiante

vulcanisation a froid

vulcanisation qui se produit a

BpallalLwascs 4ac
NN BanbLOB Mpewn
LuunuHapudeckon gg

BynKkaHmM3auma n

I'b KanaHgpa
1yLLIECTBEHHO
pMbl

pMm

KOMHaTHOM TeMneparype

XxonopHas ByJnKa

Husauuna

vulcanization which takes place at  température ambiante ou a une  BynkaHu3sauus, KoTopas
or negr room température température proche de la tempé- npoxogut npu  TemnepaTtype,
rature ambiante 6rM3KomM K KOMHaTHO
This does not occur nor-
mally and requires the use of a spe- NOTE Elle ne se produit pas TNPUMEYAHUE Takas
cial vuTcanizing system. normalement et nécessite |'utilisation BYJIKAHM3aUNA HE 1pOUCXOAnT B
d'un systéme de vulcanisation spé-  HopManbHbIX YCNoBusaX 6e3
cial. npUMeHeHns cneunanbHomn
BYNKaHM3YIOLLEN CUCTEMBI.
© 1SO 2012 — Al rights reserved/Tous droits réservés/Bce npasa coxpaHeHbl 69
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root-mean-square strain
square root of the mean value of
the square of the strain averaged
over one cycle of deformation

NOTE For a symmetrical sinus-
oidal strain, the root-mean-square
strain equals the strain amplitude di-
vided by /2 .

déformation quadratique
moyenne

racine carrée de la valeur

moyenne du carré de la déforma-

tion moyenne sur un cycle de dé-

formation

NOTE Pour une déformation si-
nusoidale symétrique, la déformation
quadratique moyenne est égale au
quotient de I'amplitude de la déforma-
tion par /2 .

cpepHe-KBagpaTuuHas
Aaedopmaumna

KOpeHb KBagpaTHbIN U3 CpedHero

3HayeHus pedopmauunii, BO3Be-

OEHHbIX B KBagpaT, 3a UMKI

nedopmauuu

NMPUMEYAHUE Ons  pedopma-
umm, N3MEHSIIOLLLENCS no
CMMMETPUYHOW CUHYcOuAage, CcpenHe-
KBagpaTuyHas pgedopmauusa pasHa
amnnuTyge aedopmaumu, AerneHHown

root-mean-square stress
square root df the mean value of
the square of|the stress averaged
over one cycle of deformation

NOTE Foq a symmetrical sinus-
oidal stress, fhe root-mean-square
stress equals |the stress amplitude
divided by /2

rotorless curemeter

type of curemeter in which the
force applied|to the rubber com-
pound is produced by the oscilla-
tion of one of|the two dies forming
the cavity in which the test sam-
ple is enclosed

RTV
abbreviated |term for
temperature vulcanization

room-=-

contrainte quadratique
moyenne

racine carrée de la valeur

moyenne du carré de la con-

trainte moyenne sur un cycle de

déformation

NOTE Pour une contrainte sinu-
soidale symétrique, la contrainte
quadratique moyenne est égale au
quotient de 'amplitude de contrainte

par /2 .

rhéomeétre sans rotor

type de rhéometré_dans lequel la
force appliquée-au mélange de
caoutchouc~est produite par I'os-
cillation d'uhe des deux demi-
chambres formant la chambre qui
contient I'éprouvette

Ha \/5.

cpepHe-KBagpatuviHoe

Hanpa>XXeHue
KOpeHb KkBaapaTHbIN 13 cpejgHero
3HaYeHus HanpsYeHun,

BO3BeAEHHBIX B KBaapar, 3d UMK
Aecdopmaiiym

APUMEYAHME  [Onsa
HaNps>XXeHud, N3MeHALWerocA no
CUMMETPUYHOW CUHYycouAe, cpenHe-
KBagpaTMyHOe HanpsiKeHne |paBHO
amnnuTyAe HanpsbkeHus, OerfeHHon

Ha V2 .

6e3poTOpHLIA peoMeTp
TN peomeTpa, B KOTOPOM [cuna,
npunoXxeHHasi K pe3nHoBON
CMecu, NpPou3BOAUTCS KonepaHu-
AMU OOHOW M3 ABYX NONydopM,
obpasytoLmx nonocTb, B KOTOpyHo
nomMetlieHa ucnbiTyemast npgba

RTV
coKpalleHue cnos ans
BynKaHusauuum npu KOMHATHOM
Temnepartype
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rubber

NOTE 1 Rubber has three differ-
ent definitions, dependent on context.
It can be the finished material of a
product, but can also be a raw mate-
rial or an intermediate material used
during the manufacture of a product.

NOTE 2 For customs purposes,
“rubber” is defined in Chapter 40 of
the International Harmonized System
as meaning “... products, whether or

caoutchouc

NOTE 1 Le caoutchouc a trois dé-
finitions différentes, selon le contexte.
Il peut s'agir du matériau fini d'un
produit, mais il peut également s'agir
d'une matiére premiéere ou d'un maté-
riau intermédiaire utilisé pendant la
fabrication d'un article.

NOTE 2 Pour les douanes, la dé-
nomination «caoutchouc» est définie
au Chapitre 40 du Systéme harmoni-

ISO 1382:2012(E/F/R)

KayJyykK, pe3uvHa,
pe3uHoBas cMecChb

NMPUMEYAHME 1 CnoBo «Rubber»
UMeeT TPW PasnUyHbIX onpeaeneHus
B 3aBUMCUMOCTM OT KOHTekcTa. OHo
MOXeT obo3HavaTb MaTepuan
roTOBOr0 U3AEenus, HO MOXEeT Takke
0603Ha4aTb Cbipbe UMM NMPOMEXYTOY-
HblW MaTepuan, WCMNonb3yeMbli B
NPOV3BOACTBE N3Aenusi.

NMPUMEYAHUME 2 [Ons TaMOXeHHbIX

ibber» unmeet

not vulcanized or hard natural rubber,
balata] gutta-percha, guayule, chicle
and s|milar natural gums, synthetic
rubber| factice derived from oils, and
such spbstances reclaimed”.

rubber

(in prpducts) family of polymeric
materfals which are flexible and
elastig

NOTE Rubber can be substan-
tially deformed under stress, but re-
covers| quickly to near its original
shape|when the stress is removed. It
is usudlly made from a mixture of ma-
terials | (solid or liquid), and in most
produdts the base polymer is cross-
linked |by either chemical or physical
links.

rubber

(raw material) natural or“synthetic
elasti¢ polymer (elastomer) which
forms|the basis~of the compound
used in many.rubber products

S€ COMME «... proaduits suivants, vul-
canisés ou non, durcis ou non:
caoutchouc naturel, balata, gutta-
percha, guayule, chicle et gommes
naturelles analogues, caoutchoucs
synthétiques, factice pour caoutchouc
dérivé des huiles et les divers pro-
duits régénérés».

caoutchouc

(dans les produits) famille;de ma-
tériaux polyméres souples et
élastiques

NOTE Un, caoutchouc peut subir
une déformationsimportante sous une
contrainte, mais il reprend rapidement
sa forme initiale dés que cesse la
contraifite. Il est habituellement fabri-
qué a partir d'un mélange de maté-
riauX (solides ou liquides) et, dans la
plupart des produits, le polymére de
base est réticulé par des liaisons
chimiques ou physiques.

caoutchouc

(matiére premiére) polymeére élas-
tique (élastomére) naturel ou syn-
thétique qui sert de base au
mélange utilisé dans de nom-
breux articles en caoutchouc

onepaiai  cooro  «R
onpefeneHvne B
MexgyHapogHon. \fay
Ho  Cuctemel “Jkak
BYIKaHW30BAHHEIE
TBepAbI. “(HHaTypanb
OanaTta, ryTTanepya, 4
nogo@Hble  HaTypany
CUHTETUYECKUA  Kayy
NOry4YeHHbIn M3  Mad
pereHepar.

pe3uHa
CEMENCTBO rMbKux U

nim

rnaee 40
MOHW3MPOBaH-
«...nm3genus,
HeT, wunu
HbI Kayuyk,
MKn, reatona u
Hble  CMOIbI,
VK, dakTuc,
en, a Takxke

ANaCTUYHbIX

NOJIMMEPHbIX MaTepuaroB

NMPUMEYAHNE Pe
ObITb CYLLECTBEHHO A€
non Harpyskou,

BOCCTaHaBnvBaeTcs n
CBOEW MepBOHaYarbH(
CHSAITUN  HaNPsKEHUS.

n3roTaBnnBaroT mn3

maTepwuarnos (TBepabixX
B OonblUMHCTBE U3fae
nonumep  cwut 1
XUMUYECKNX 1N dunan

Kayuyk
HaTyparnbHbIA UK C
3MacTUYHbIA  NOSIUM
Mep), KOTOPbIV SABIIS
pe3nHOBbLIX CcMecen
MbIX ans M
PEe3NHOBbLIX U3aenun

BUHA  MOXET
c¢opmupoBaHa
HO ObICTPO
DaKkTUYeCKN A0
n copmbl npu
O6bl4HO  ee

cmecu
UINN KNOKWX) U
NNA OCHOBHOM
pu nomMoLum
Hecknx cBs3en.

HTETUYECKUN
ep (anacTto-
BTCS1 OCHOBOM

nucrnonb3ye-
pousBoacTBa

rubber

(in rubber goods manufacturing)
synonym for compound (the pre-
ferred term)

rubber bale
block of raw rubber for trading or
transportation

caoutchouc

(dans la fabrication d'articles en
caoutchouc) synonyme de mé-
lange (terme préférentiel)

balle de caoutchouc
bloc de caoutchouc brut destiné
au commerce ou au transport

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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rubber hydrocarbon
elastomer composed solely of
carbon and hydrogen

NOTE The term is used in
chemical analysis and in rubber com-
pounding as a measure of rubber
content, exclusive of all other materi-
als.

caoutchouc hydrocarboné
élastomére composé uniquement
de carbone et d'hydrogéne

NOTE Dans le cadre de l'ana-
lyse chimique et de la formulation des
caoutchoucs, ce terme est utilisé
comme une mesure de la teneur en
caoutchouc, a l'exclusion de toutes
les autres matiéres.

rubber late
colloidal aqueous dispersion of
rubber particlgs

rubber product

finished or sgmi-finished item de-
signed for specific use and
manufactured from rubber or rub-
ber latex by gompounding and/or
moulding, extrusion, spreading,
dipping or other methods

NOTE A rnubber product may be
made almost eptirely of rubber, as for
example a medical glove, or it may
contain compgnents (such as rein-
forcements) other than rubber, as for
example in a fubber-coated fabric, a
tyre, a steel-laminated bridge bearing
or a rubber hgse fitted with a metal
coupling. Rubbr products are usually
made by the rupber industry.

rubber substitute (deprecated)
synonym for flactice

rubberize
impregnate gndfor* coat a sub-
strate with a rubber compound

dispersion colloidale aqueuse de
particules de caoutchouc

article en caoutchouc
produit fini ou semi-fini destiné
un usage spécifique et fabriqué
partir de caoutchouc ou
de latex de caoutchouc par mé-
langeage et/ou moulage, extru-
sion, enduction, trempé ou
d'autres méthodes

a
a

NOTE Un article en caoutchouc
peut étre presque entiérement eonsti-
tué de caoutchouc, comme un gant
médical, ou peut contenir:des consti-
tuants (tels que des renforts) autres
que le caoutchouc, comme dans une
toile caoutchoutée,"un pneumatique,
un appareil d'appui en acier laminé et
un tuyau en‘gaoutchouc muni d'un
raccord métallique. Les articles en
caoutchouc sont généralement fabri-
qués-par l'industrie du caoutchouc.

succédané du caoutchouc
(déconseillé)
synonyme de factice

caoutchouter
imprégner et/ou enduire un subs-
trat par un mélange a base de

latex-de caocutchouc—  KayuyKkoBLHI RATOKC —

yrnesonopoaHbIN Kayuyk
aMacToMep, COCTOAWMA TOSMbKO
u3 yrnepoga v Bogopoaa

NMPUMEYAHNE TepMuH wncnonb-
3yeTcqd B XMMWYECKOM aHanuse u B
MPUrOTOBMIEHUN PE3NHOBLIX CMeceWn
Kak mepa cogepxaHus Kaydvyka, 3a
UCKINOYEeHneM BCEX apyrux
maTtepuarnos.

KonnouaHas BoAHas Oucnepcus
yacTuL, Kaydyka

pe3uHoOBOe u3penue
rotosoe u3genve h
nonydabplkaTt cneumarsHoro
NPUMEHEHANs, M3roTOBMEHHYIE Ha
OCHOBE. Kayvyka wunu ngrekca
Yepe3 NpUroToBrneHne pe3nHoBou
cmecn  wvnn  opmoBaHMEM,
9KCTpy3nen, npopes3vHuBaHneM,
MakaHuem unm apyrumn
cnocobamu

MPUMEYAHNE PesnHoBoe
usgenve MoxeT ObiTb WU3roTgBNEHO
MOYTM  MOMHOCTBID U3 P@3UHBI,
Hanpumep MeaMUMHCKME nepHaTky,
Unn  UMEeTb  YacTm U3 Apyrux
maTtepuanoB (Npoknagkv, apmaTypa,
coeauHUTENbHbIE 3MIEMEHTbI), |Kak B
MPOPE3VHEHHbIX  TKaHsX,  LinHax,
noAaLUMMNHMKaX unm pe3nHOBbIX
wnaHrax. Waspgenus npou3BgasATcs
Pe3VHOBOI NPOMBILLMEHHOCTbHY.

3aMeHuTENb PEe3UNHbI
(HexxenaTenbHbIN TEPMUH
CWHOHUM crioBa ¢pakTuc

npope3uHuBaThb
nponuTbIBaTb W/MNU MOKPhIBATH
maTtepuan pe3MHOBOW CMECHIO

salt bath
synonym for liquid curing medi-
um (LCM)

72

caoutchouc

bain de sel
synonyme de milieu liquide pour
vulcanisation (LCM)

conesas BaHHa
CUHOHUM crnos Xungkas
ByInKaHM3auMoHHas cpega
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sample

one or more items taken from a
lot and intended to provide infor-
mation on the lot and possibly to
serve as a basis for a decision on
the lot or on the process which
had produced it

Schwartz value
measure of the modulus of rubber

échantillon

un ou plusieurs individus prélevés
dans un lot et destinés a fournir
des informations sur le lot, ces
informations pouvant éventuelle-
ment servir de base a une déci-
sion concernant le lot ou le
procédé qui I'a produit

valeur de Schwartz
indice de Schwartz

ISO 1382:

2012(E/FIR)

BbiGopka

ogHoO unuM  Gonee  u3genuvi,
B3ATbIX W3 MNapTuM, KoTopble
NCMONb3YTCS  Ans  NonyYeHus

WHopMaLMM 0 MapTUM U MOryT

CIYyXWUTb

OCHOBaHMeM

ans

MPUHATUS PELLEHMSI O NMapTUX N
0 npoLiecce ee M3roToBMeHNs

noxka3arens llBea
3HayeHMe Moayns

pua
NlaTeKkCcHOM

latex [thread after specified me-
chanigal conditioning
NOTE ISO 2321 contains meth-

ods of test for rubber threads.

scorc¢ch
onset|of vulcanization

NOTE Often referred to as the
onset pf undesirable vulcanization of
a rubbgr compound.

scorch mark

surfade imperfection arising from
premgdture vulcanization during
procesgsing

scragging

(act qgf) subjecting a product or
test pjece to several mechanical
deformation cycles at stresses
higher than those to be used in a
subsequent dynamic~test proce-
dure

cf. Mullins effect, mechanical
conditioning

mesure dans des conditions mé-
caniques spécifiées du module
des fils a base de latex de caout-
chouc

NOTE L'ISO 2321 contient des
méthodes d'essai relatives aux fils
élastiques.

grillage
début de la vulcanisation

NOTE Se rapporte souvent au
début d'une vulcanisation indésirable
d'un mélange a base de caoutchouc.

marque de grillage

défaut superficiel engendré par
une vulcanisation prématurée
penddnt’la mise en ceuvre

cycle de fatigue

(action) soumission d'un produit
ou d'une éprouvette a plusieurs
cycles de déformation mécanique
a des contraintes plus élevées
que celles devant étre utilisées
dans une procédure d'essai dy-
namique ultérieure

cf. effet Mullins, conditionne-
ment mécanique

HATW nocne cneLual
HUYECKOro KOHOULNO

NMPUMEYAHWE Me
ncnbiTaHUA Pe3nHg

npueegeH.B NCO 2321|.

nogBynKkaHu3auu

bHOTO Mexa-
HVUpPOBaHMWS

TOoq

BbIX HUTEN

Ha4arno ByJiIKaHM3auuyn

NMPUMEYAHNE Ya
BalOT HacTynneHve H

CTO Tak Ha3sbl-
ExxenarenbHom

BYIIKaHU3aUUKN pe3nHOBON CMECH.

CKOpPUYMHroeass MeTkKa

aedekt  noBepxH
noaByrkaHvusaumm
nepepaboTku

ycTanoctHoe

DCT ~ U3-3a
BO  Bpemsi

KOHAMLMOHUpOBaAHUue

(npoueccy nposeas
MeXaHU4eCKnx
nsgenus unm obpasl
BbICOKMX  Harpyska
KoTopble NPUMS
nocnenyoLwmx a
NCNbITaHUAX

CM. acpdekr
MexaHn4ecKoe

HUe LMKIoB
necopmauni
la npu 6onee
, 4YemMm Te,
BHAOT B
HaMUYECKMX

MannuHca,

scrap rubber
raw, compounded, vulcanized or
partially vulcanized rubber in the
form of end-of-life rubber products
or factory scrap

déchets de caoutchouc
caoutchouc brut, en mélange,
vulcanisé ou partiellement vulca-
nisé sous forme d'articles en
caoutchouc en fin de vie ou de
déchets d'usine
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screw
rotating member with one or more
helical grooves, used to propel
rubber along the barrel of an ex-
truder

second-order transition
synonym for glass transition (the
preferred term for rubber)

vis

piéce tournante comportant une
ou plusieurs rainures hélicoidales,
permettant de faire avancer le
caoutchouc a l'intérieur du corps
de I'extrudeuse

transition du second ordre
synonyme de transition vitreuse
(le terme préféré pour le caout-

WHeK
BpaLlalLWMINCa 9N1eMEHT C OOHON
unu bonee cnmpanbHbIMK
KaHaBkamu, MpUMEHsIEMbIN Ans
NPoOABMXKEHMS Kay4vyka mnm
pe3nHoBON cmecu BOOJNb
LUMIMHApa SKCTpyaepa

casoBbIN Nepexon BTOPOro
poaa
CMHOHMM CIiOBa CTeKroBaHue

secondary pccelerator
booster

accelerator used in low concen-
trations with the primary accelera-
tor to optimize cure rate and
vulcanizate pfoperties

semi-efficient vulcanizing
system
semi-EV system
(diene rubbefs) vulcanizing sys-
tem having sylfur with or without a
sulfur donor |and an accelerator
concentration| between those of a
conventional | sulfur vulcanizing
system and ap EV system

semi-EV system
synonym for [ semi-efficient vul-
canizing system

chouc)

accélérateur secondaire
accélérateur

accélérateur utilisé a faible dose
avec un accélérateur primaire
pour optimiser la vitesse de vul-
canisation et les propriétés des
vulcanisats

systéme de vulcanisation
semi-efficace
systéme semi-EV
(caoutchoucs diéniques) systeme
de vulcanisation dont les\teneurs
en soufre, avec ou safis donneur
de soufre, et en accélerateur sont
comprises entrexgelles d'un sys-
téme de vulcanisation conven-
tionnel au,soufre et d'un systeme
EV

systeme semi-EV
synonyme de systéme de vulca-
nisation semi-efficace

(NpeanoYTUTENBHbLIN TEPMUH)

BTOPUYHbLINA YCKOPUTEnb
ycKopuTernb, NPUMEHSIEMb] B
HeGoNMbLMX KEIAYEeCTBax Hapsoy
C OCHOBHbIM = ycKopuTengm c
uenblo  ©ORATMMU3ALUMU  CKOPOCTU

BYNKaun3aumm n CBPWCTB
BYyJIK&Hn3ara
nonyadcdekTuBHan
ByJIKaHM3ylouwas
cucrema
(omeHoBble Kayyyku)
BYNKaHu3yoLas cugrema,
umetoLLas cpegHee Mexay
06bIYHOM " acpdekThBHON
BYNKaHU3YOLWMMM cucTgMamm

copepxaHue yckopuTens wu|cepbl
(c poHopom wnn 6Ges pApHopa
cepbl)

serum sérum cepym

(rubber latex) dispersion\medium (latex de caoutchouc) milieu de (kay4yykoBbIn naTekc) gucrlepcu-

for a latex dispersion des particules de oHHada cpefna natekca
caoutchouc d'un latex

set rémanence octatouHasa pechopmauus

deformation remaining after com-
plete release of the force produc-
ing a deformation

74

déformation résiduelle aprés sup-
pression compléete de l'effort
ayant provoqué une déformation

Aedopmauus, ocTalLascs
nocne noJIHOro CHATUA Harpys3Kku,
BbI3BaBLUEN 3Ty AedopMaLmio
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set after break
set of a test piece after stretching
it to rupture

cf. set

sheeting
(act of) process of converting a
rubber or rubber mix, rubber

déformation rémanente
apres rupture

déformation rémanente d'une

éprouvette aprés allongement

jusqu'a rupture

cf. rémanence
mise en feuille

(action) processus permettant de
convertir un caoutchouc, un mé-

ISO 1382:2012(E/F/R)

octarouHas gechopmauusa

nocne pa3pbiBa
aedopmaunsi, ocTaBwasicA B
obpasLe nocrne ero pacTshKeHust
00 paspbiBa

CM. ocTaTo4yHasa gedopmauusa
nucrToBaHue

(npouecc) npuaaHne  Kaydyky,
pe3nMHOBOW CMeCH, pPe3NHOBOWN

dough or coagulated latex Into a
form Jin which the thickness is
small jn proportion to the length

shelff ageing

ageing during the period of stor-
age between production and ulti-
mate use

shelf life
synonym for storage life

shot
amount of material delivered to a
mould assembly in one moulding
cycle

skim| coating

topping

(act of) process of applying a.thin
layer pf rubber compound-or’mix
to a sheet material witheut pro-
ducing significant shear forces
between the rubber.and the sheet

lange ou une dissolution pateuse
a base de caoutchouc, ou un
coagulum a base de latex, en une
forme dont I'épaisseur est faible
par rapport a la longueur

vieillissement au stockage
vieillissement pendant la période
de stockage entre la fabrication et
['utilisation

durée de stockage
synonyme de durée- limite de
stockage

charge

quantité de)matiére utilisée pour
alimenter. un moule en un cycle
de moulage

gommage
(action) processus d'application
d'une mince couche de caout-
chouc ou de mélange sur un ma-
tériau en feuille au moyen d'une
calandre sans exercer de force de
cisaillement importante entre le
caoutchouc et la feuille

nacte unuM CKOaryliMpoBaHHOMY
natekcy  chopmbli| 3aroToBKM,
TOMWMHA KOFOPOW |3HAYMTENbHO
MeHbLue OmnuHbI

cTapeHMe npu XpaHeHuu

CTapeHve B TeuyeHue nepuoaa
XpaHeHVss Mexay U3roToBIieHeM
1 UCMOMNb30BaHNEM

CPOK XpaHeHus

3aknapgka
KOnM4ecTBO MaTepuvana,
BHOCMMOe B ¢hopmy| 4N ogHoro
uuMKna popmoBaHus

HaHeCeHUue NoKppITUA

(npouecc) HaHeceHue TOHKOro
Cnosi  pesvMHOBOM | CMecu Ha
NINCTOBOM mMarepuan be3

MPUNOXEHNUST 3HAYUTENbHbIX CUI
coBura  Mexgy — fkayyykom U
NIMCTOM

skim| rubber caoutchouc de skim CKMM-KayuyK

rubbel obtained from the dilute caoutchouc obtenu a partir de la-  kayuyk, NoJTy4eHHbIN n3

latex separated during the con- tex dilué, séparé pendant la con- pasbaBneHHoro nartekca,

centration of natural rubber latex centration du latex de caoutchouc  otgeneHnHoro B npovecce

naturel KOHLEHTpUpOBaHMUS

HaTypanbHOro Kay4yKoBOro
narekca

skin peau obonouxka

(cellular material) relatively dense  croute (nopucTbli MaTtepuany CcpaBHU-

layer at the surface of a cellular
material

(produit alvéolaire) couche relati-
vement dense a la surface d'un
produit alvéolaire

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl
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sludge
(rubber latex) sediment in uncom-
pounded rubber latex

softener

compounding ingredient used in
small proportions to reduce the
viscosity of an unvulcanized rub-
ber mix or the hardness of a vul-

sédiment
(latex de caoutchouc)

NOTE Ce terme frangais ne né-
cessite pas de définition particuliére.

émollient

ingrédient de mélange utilisé en
faibles proportions pour réduire la
viscosité d'un mélange a base de
caoutchouc non vulcanisé ou la

wnam
(Kay4yykoBbI/ naTekc) ocafoK B
HEeHanosMHeHHOM Kay4yyKOBOM
narekce

MsAruurernb
WHIPEeaNEHT pe3nHOBOW CMecH,
npMMeHsieMbln B HebomnbLunx
KonmMyecTBax AN  YMeHbLUEHWs
BA3KOCTU pe3I/IHOBOI7I cMecun unun

canizate

sol rubber
that portion o

chosen solvent

f rubber soluble in a

solution pojlymerization

process in
monomers g
common solv
acted to yield

solvent dis
(carbon black
at a specifieg

yhich one or more
re dissolved in a
ent system and re-
a polymer

colouration
light transmittance,
wavelength, of the

filtrate obtaingd from a solvent ex-

tract of carbo
the transmittg
vent

NOTE 1S(
method for thd
light transmittg
tract.

spew

h black, compared to
nce of the pure sol-

3858 contains a
determination of the
nce of a toluene ,ex=

synonym for f

spew line

aurete aun vuicanisat

caoutchouc sol
fraction de caoutchouc soluble
dans un solvant donné

polymérisation en solution
processus dans lequel un ou plu-
sieurs monomeres sont dissous
dans un systéme solvant et réa-
gissent pour former un polymére

coloration d'un solvant

(noir de carbone}) transmittance
spectrale, pour “une longueur
d'onde donnée, du filtrat obtenu
aprés extraction du noir de car-
bone par .un solvant, comparée a
celle-du solvant pur

NOTE L'ISO 3858 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de la transmittance spectrale
de l'extrait toluénique.

YMEHBIIEANST RECTKOCTU
BYIkaHu3aTa

Kay4yKOBbIX 30J1b
YacTb Kayudykd,HpacTBopvMasi B
BblGpaHHOM-pacTBOpUTENE

pacTBopHas
fonumepusaumna
fpouecc, B KOTOPOM pepKums
nonvMepusaumMm  OAHOMo | uIu
bonee MoHOMepoOB MpoucxoouT B
06bIYHOM cugteme
pacTtBopuTenemn
M3MEeHeHMe uBeTa
pacrTeoputens
(TexHudeckun yrnepoa) kodpdm-
LUMEHT CBETOMNPOMyCcKaHus | npu
onpeneneHHon  AnvHe  BOSHbI

dunbTpata COMbBEHTHOrO| 3KC-
TpakTa TeXHUYecKoro yrrieppaa B
CpaBHeHUN C KOIPDULNEHTOM
CBETONPOMyCKaHNs! yycToro
pacTBopuUTEns

NMPUMEYAHUE
onpegenexHns KoaghpunymneHTa
CBETOMNPONYyCKaHWs TONYOJIbHOro
akcTpakTa npmeeaeH B MCO 38p8.

MeTon

obnon

[ash

synonym for flash line

76

CMHOHMM CJ10Ba BblMpeCcCOBKa

nHuA obnosa
CUHOHUM chnoB
BbINPeCcCOBKU

JINHUA
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spider

member with three or more
spokes supporting the centre of
the head of an extruder

cf. bridge

spider line
radial line on a cross-section of

support

élément a trois rayons ou plus
supportant le centre de la téte
d'une extrudeuse

cf. pont

marque de support
marque radiale sur la section

ISO 1382:2012(E/F/R)

nayk
jetanb c Tpemss wunu Gonee
HanpaBnAWUMU ANs LEHTPOBKM
rONIOBKW SKCTpyAepa

CM. KpecTOBMHa

cnep oT naykKka
pagnanbHaa JIMHUA Ha CeYeHun

an extrudate corresponding to the  transversale d'un extrudat corres-  skcTpygata, COOTBeTCTBylOLLAdA
spokes of a spider or bridge pondant aux branches d'un sup- HanpasBnsawWMUM nayka nnu
port porte-poingon KPeCTOBUHbI

sponge rubber

cellulgr rubber consisting predom-
inantly of open cells and usually
made| from a solid rubber com-
pound

cf. foam rubber, expanded rub-
ber

spreader

machine for distributing a rubber
dougH or latex on the surface of
sheet| material by means of a
blade

doctor blade

spreader knife

blade|used for spreading dough
or latgx smoothly and uniformly,

spreEder bar

spreader knife
synonym for spreader ‘bar

spring constant
K
that ¢omponent of an applied

caoutchouc spongieux
caoutchouc alvéolaire comportant
principalement des alvéoles ou-
verts et généralement obtenu a
partir d'un mélange de caout-
chouc sec

cf. caoutchouc mousse, caout-
chouc expansé

métier a enduire

machine pour répartir'une pate de
caoutchouc ou un, latex a la sur-
face d'un matéfiau en feuille au
moyen d'unefame

barre-déplisseuse

racloir

lame utilisée pour étendre unifor-
mément et lisser la dissolution pa-
teuse ou le latex

constante de ressort
K
composante de la force appliquée

rybuaras-pesuvH
nopuctasipesvHa, nonyvyeHHas u3
pe3vHEBOW CMecu | Ha OCHoBe
TBEPAOro Kay4yka v [cogepalias
B/OCHOBHOM OTKpPbITHIE NOpbI

CM. neHope3uHa,
pe3auHa

nopucras

KneenpomMmaso4yHas MalwuvHa
MallvHa Aans  pagnpeaeneHus
Kay4yyKoBOW MacTbl nu nartekca
Ha  MOBEPXHOCTW | nNUCTOBOrO
mMaTtepuana npv nompLLmM paknu

npoma3oyYHas peMkKa
pakns
HOX, MCMOMb3yeMblii| Ansi POBHOIO
W OOHOPOAHOro patnpeneneHus
Kay4yKoBOW NacTbl U[In natekca

npomMa3o4YHasa peMka

KOHCTaHTa ynpyroctm

force which is in phase with the
deformation, divided by the defor-
mation

sprue
(mould) primary entry channel
along which rubber compound
flows into a mould

qui est en phase avec la déforma-
tion, divisée par la déformation

carotte

(moule) canal primaire d'alimenta-
tion dans lequel le mélange a
base de caoutchouc s'écoule jus-
qu'au moule

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

K

OTHOLUEHUe cqcTaBnsioLlen
NPUOXEHHON cunbl,
coBrnagawwen no ¢dase ¢

Jedopmauuen, Kk gedopmauum

NUTHUK
(bopma) nepBUYHbLIA  BXOOHOM
KaHarn, no KOTopoMy B doopMy

3anmBaeTcd pe3nHoBasd CMecCb
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sprue

(material) excess material pro-
truding from the surface of a
moulded product at the mould
channels

cf. flash

stabilized rubber latex
latex treated to inhibit premature
coagulation

carotte

(matiére) matiére en excés faisant
saillie sur un produit moulé, au
niveau des canaux du moule

cf. bavure

latex stabilisé
latex additionné d'agents de pro-
tection en vue d'empécher une

FNIUTHMK
(maTepwuan) u3bbITok mMaTepuana,
BbldaBMEHHbIA C MOBEPXHOCTU
dopMOBaHHOro nsgenus B
KaHarnbl (opMbl

CM. BbiNpeccoBKa

cTabunuanpoBaHHbIA
narekc
nartekc, obpaboTaHHbIN C LEembo

stabilizer
(rubber) subgtance present in or
added to raw rubber to maintain
the propertieg at or near their ini-
tial values during drying, pro-
cessing and storage

stabilizer
(rubber latex) substance incorpo-
rated in a latgx to prevent the ag-
glomeration/cpagulation of rubber
particles, especially during com-
pounding and subsequent pro-
cessing

NOTE Stgbilizers are present
naturally in natdiral rubber latex.

stain
for specific definitions, see<con-
tact stain, extraction stain; 'mi-
gration stain and penetration
stain

coagulation prematuree

stabilisant

(caoutchouc) substance présente
ou incorporée a un caoutchouc
brut pour en maintenir les proprié-
tés a leurs valeurs initiales ou a
des valeurs proches pendant le
séchage, la mise en ceuvre et le
stockage

stabilisant

(latex de caoutchouc) substance
incorporée a un latex pour empé-
cher l'agglomération/la’s coagula-
tion des particules de‘caoutchouc,
particulierement *pendant le mé-
langeage et les- opérations ulté-
rieures

NOTE Des stabilisants sont pré-
sentS\naturellement dans un latex de
caoutchouc naturel.

tachage

pour les définitions spécifiques,
voir tachage par contact, ta-
chage par lessivage, tachage
par migration et tachage par
pénétration

3aMedneHns npexaeBpeMEHHON
Koarynsauum

ctabunusarop
(Kay4yK) BELLECTBO,
NPUCYTCTBYIOLLIEE UNN BBOZMMOE
B KayqyyK—" Ona  coxpaneHus
nepBoHavarnbHbIX  CBOWCTB B
npouecce CyLuku, nepepabdTku u
xpaHeHus

ctabunusarop
(Kay4yyKoBbI/A JlaTEeKC) BeLlgCTBO,
BBOOUMOE B  narvekc, | Ans
npegoTBpalleHns  arnomepauum/

Koarynauumm YyacTtuy, Kay4yka,
OCOBGEHHO MpU  NPUroTOBJIEHNU
cmecu n nocrnenypoLmnx
onepaumsax

NMPUMEYAHUE B HaTypapibHOM
Kay4yyKoBOM naTekce MnpuCYyTGTBYIOT
cTabunusaropsl.

M3MEeHeHMe OKpackKm
ana cneumdudeckux onpefgene-
HUM CM. KOHTaKTHasi OKpacka,
3KCTPaKLMOHHOE M3MeHeHue
OKpacKu, MU3MEHEeHuUe OKpacku
BcrneacTBvMe Murpauuu, npoHu-
Karollasa okpacka

standard compound
compound prepared according to
a prescribed formulation using
standard reference ingredients
and mixing procedures

78

mélange standard

mélange préparé selon une for-
mule prescrite avec des ingré-
dients de référence et des
procédures de mise en ceuvre
normalisées

cTaHpapTHas pe3vHoBas
cmech
CMeCb, MOSlydYeHHas B COOTBET-
CTBUM c npeaycMoTPEHHON
peuenTypo C WCMOSb30BaHNEM
CTaHOapTHbIX KOHTPOMbHbIX
WHrpeaueHToB " MeTOA0B
CMeLleHus
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state of cure
condition of a vulcanizate during

degré de vulcanisation
état d'un vulcanisat au cours de la

ISO 1382:2012(E/F/R)

CTeneHb ByJiKaHu3aumm
COCTOAHME BYIIKaHM3aTa no xony

the course of vulcanization, vulcanisation, mesuré en termes  BynkaHu3auuu, BbIPAXEHHOE B
measured in terms of its structure  de structure ou de propriétés nokasaTensax CBOWCTB nnu
or properties CTPYKTYpbl
steam pan e napoBom Koren
synonym for steam autoclave CVMHOHUM cnos napoBow
aBTOKNaB
ster T poltymérisation TTepeccnegmpnyecKkan
polymerization stéréospécifique nonumepu3aumna
polymerization in which a tactic  polymérisation au cours de la- nonumepusauudy B Yoae KOTOpoWn
polymer is formed quelle se forme un polymére tac- obpasyeTcsd TaKTUYeCKnIn
tique nonmMvep
[IUPALC]
[UICPA] [MHRRIAK]

cf. tadtic polymer

stiffener

compgunding ingredient used to
incregse the viscosity of an un-
vulcanized rubber mix

storgge hardening
incregdse in the viscosity of raw or

unvul¢anized rubber during stor-
age

NOTE Storage hardening can
occur in non-viscosity-stabilized natu~
ral  qubber and, unlike low=
tempefature crystallization, is- hot
thermglly reversible.

stor3gge life

shelfj life

perioq (of, time after production
during which a materialor produ

kept under specified conditions
retains its specified properties

storage shear modulus
synonym for elastic shear modu-
lus

cf. polymeére tactique

raidisseur

ingrédient de mélange utilise‘pour
augmenter la viscosité,d'un mé-
lange a base de caoutchouc non
vulcanisé

durcissement au stockage
augmentation de la viscosité du
caoutchbuc brut ou non vulcanisé
pendant le stockage

NOTE Un  durcissement au
stockage peut se produire dans un
caoutchouc naturel a viscosité non
stabilisée et, a la différence de la cris-
tallisation a basse température, n'est
pas thermiquement réversible.

durée limite de stockage
durée de stockage
durée pendant laquelle un
[a OU Un pProdaurt, OCKe da
des conditions définies, conserve
ses propriétés spécifiées a dater
de sa fabrication

module de conservation en
cisaillement

synonyme de module élastique

de cisaillement
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CM. TaKTU4YeCKUM nd

3arycTutenb

numep

WHIpeaneHT peameBon cmecu,

HpMMeHHeMbIVI ansa
€€ BA3KOCTU

NoBbILLEHNA

3areBepagesaHue npm

XpaHeHUM
HapacTaHue BSA3KO
U1 pe3nHOBO CM€
XpaHeHusi

NMPUMEYAHWVE 3a
NpY XpaHeHUN MoXeT
HaTypanbHOro  Kayd
cTabunmanpoBaHHoOM

oTNM4YMEe OT KpuCTar
HW3KOW  TemnepaTyp,
ABNAETCH TEPMUYECKU

CPOK XpaHeHMUs
nepvos BpeMeH
N3roTOBIEHNS, B
KOTOPOIO
usgenue, XpaHsi
onpeaeneHHbIX

puan

CTU Kaydyka
CU BO BpeMsi

rBepaeBaHve
1POABNSATLCA Y
yjka C  He
BSI3KOCTbI; B
nM3auum  npu
£ OHO He
pbpaTUMbIM.

" nocne
TeyeHue
unm
Lmecs B
yCroBUSIX,

COXpaHAeT cBou CI'IBLI,VI(*)VI‘-IGCKI/Ie

CBOMCTBA

mMoaynb HaKonne
casvre
CUHOHUM cnos

ynpyrocTti npu cas

HUA Npu

Moaynb
ure
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storage Young's modulus
synonym for elastic Young's
modulus

strain
fractional deformation in a body
due to stress

module de conservation de
Young

synonyme de module élastique

de Young

déformation
déformation fractionnaire d'un
corps sous l'effet d'une contrainte

strain amplitude
ratio of thg maximum defor-
mation, meagured from the point
of mean defgrmation, to the free
dimension of| the unstrained test
piece (mean [o peak on one side
only)

strainer
extruder-type| machine designed
to force a rybber or rubber mix
through a sigve or sieves to re-
move solid extraneous material

stress
intensity, at 4 point in a body, of
the internal |forces (or compo-
nents of forcq) that act on a given
plane through the point

NOTE Stress is expressed as a
force per unit jarea. As used in ten-
sion, compression or shear testsy
stress is calcylated on the basis~of
the original dinpensions of the approe-
priate cross-segtion of the testpiece.

rapport de la déformation absolue
maximale, mesurée a partir de la
déformation moyenne, a la di-
mension libre de I'éprouvette non
déformée (de la valeur moyenne
a la valeur maximale sur un seul
cété)

extrudeuse filtreuse
extrudeuse congue pour forcer un
caoutchouc ou un mélange a tra-
vers un ou plusieurs tamis, afin
d'éliminer les corps étrangers-so-
lides

contrainte

intensité, en un-point d'un corps,
des forces.inteérnes (ou de leurs
composantes) qui agissent dans
un plan donné passant par ce
point

NOTE La contrainte est expri-
mée en force par unité de surface.
Dans le cas des essais de traction, de
compression ou de cisaillement, la
contrainte est calculée en utilisant les
dimensions initiales de la section
transversale appropriée de I'éprou-
vette.

stress relaxation
time-dependent  decrease in
stress at a constant strain

strike-through
penetration of rubber from a coat-
ed to an uncoated surface

80

diminution, en fonction du temps,
de la contrainte a déformation
constante

traversée
pénétration du caoutchouc de la
surface enduite vers la surface
non enduite

moaynb HakonneHusa IOHra
CUHOHUM crnos Moaynb
ynpyrocTtu FOHra

aedopmaumna

YacTUYHOE U3MEHEHWE pa3MepoB
unn copmbl obpasua unu usge-
nns, BbI3BaHHOE HamnpsiKeHnem

OTHOLLIEeHWe MaKCUMaflbHOM
nedopmauun, nonydeHHom 13
cpegHuxX 3HaveHuii. gedopmanunu,
K pasmepy HegedopMrMpoBaHHOro
obpasua (OTHOLWEHME cpepHero
3HaYeHNs K~ MakcumarnbHO
OLHOW CTOPOHE CUHYCOMAabI)

cTpeuHep
KCTPYyaEp, npeaHasHauYgHHbI
ONsl NPONyCKaHWst Kayyykg unu
pe3nHOBON CMecu 4epes |oaHo
U HECKOJBbKO CUT ANs yaaNeHns
WHOPOAHbIX TBEpAObIX
MaTepuarnos

HanpaXXeHue
BENMUYMHA BHYTPEHHUX cun| (1nm
COCTaBNAOLLNX cunbl) B
HEKOTOpPOM TOYKe Tena, kofopble
OENCTBYIOT Ha MMOCKOCTb Hepes
3Ty TOYKY

NMPUMEYAHUE HanpspkeHye
BblpaXxaeTcqa OTHOLleHueM Cunbl K
nnowaaun. [pwn VICI'IbITaHVIIll: Ha
pacTsbkeHne, c©xatve unu |casur
HanpshkeHne paccyMTbIBAOT WCXOASA
n3 nepBoHa4anbHbIX pasmepoB
rnonepeYvyHoro cevyeHnsa obpasua.

relaxation-decontrainte———pemaxkcatumnHanpmxeHns

3aBucqdllee OT BpeMeHU YMEHb-

LeHne HanpsPKeHUs npwm
MNOCTOSAHHOM BENMYnHe
Aedopmauuu

npobuBaHue pe3nHOBOM

cMecH yepes TKaHb
NPOHVKHOBEHNE cmecu c
MOKPLITON €10 MOBEPXHOCTU Ha
HEMNOKPbITYHO
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structure

(carbon black) property or charac-
teristic of a carbon black aggre-
gate that is manifested by the
number of particles per aggre-
gate, the dimensions of the ag-
gregate, the shape of the
aggregate, and the tightness of
particle interlocking, all taken to-
gether

structure

(noir de carbone) propriété ou ca-
ractéristique d'un agrégat de noir
de carbone qui se manifeste par
le nombre de particules par agré-
gat, cette notion recouvrant les
dimensions des agrégats et la
forme des agrégats ainsi que la
densité des enchevétrements de
particules

ISO 1382:

CTPYKTypa

2012(E/FIR)

(TEXHUYECKMIN yrnepoa) CBONCTBO

Nnmnm XapakTepuctuka arperarta
TEXHNYECKOro yrnepoaa,
BblpaXxaemMmble B COBOKYNHOCTU

4YMCNoM 4acTtuy B arperarte, ero

pasmepamu,

dopmoim n

NNOTHOCTbLIO cuenneHna 4yactuy, B

arperate

sulfide sulfur
sulfur|present in a vulcanizate as
inorggnic or organic sulfide

sulfur donor vulcanizing
system

vulcanizing system in which there

is no ¢lemental sulfur present and

all sulfur used in the vulcanization

is prgvided by sulfur-containing

mater|als

NOTE
called

tem”.

In some countries, this is
a “sulfurless vulcanizing sys-

sun checking (deprecated)
synonym for sunlight checking

ht checking

light

soufre sous forme de
sulfure

soufre présent dans un vulcanisat

sous forme de sulfure organique

ou inorganique

systéme de vulcanisation

avec donneur de soufre
systeme de vulcanisation dans
lequel il n'y a pas de soufre élé-
mentaire présent, tout le soufre
utilisé pour la vulcanisation étant
fourni par des matériaux: conte-
nant du soufre

NOTE Dans certains pays, cela
est appelé «systeme de vulcanisation
sans soufrey.

craquelage di au soleil
(déconseillé)

synonyme de craquelage par la

lumiére solaire

craquelage par la lumiére

cynbpugHasa cep
cepa, NPUCYTCTH
BynkaHusarte
HeopraHM4yecKkoro
OpraHnYyecKoro cyrb

ByfIKaHU3ylowan
C AOHOpPHOM ce

BynkaHusywoLias

KoTOpOu He

anemMeHTapHasa cepa;

yyacTByoLLast B
BynkaHusauum, no
coaepXxallLux cepy B

NMPUMEYAHNE B
CTpaHax 9TO Ha3sblBaerT|

a
yowas B
B Buae
nnn
bnaa

cucrtema
pon

uctema, B
ipucyTCcTByeT
BCS cepa,
npouecce
cTynaet oT
PLLIECTB

HeKoTopbIX
ca "GeccepHoi

BYIIKaHWU3yHOLLEN cucTemon”.

npoBepKa Ha COJTHLE

(HexxenaTtenbHbIN
CNHOHUM  CNnoB
CTOMKOCTb K
cBeTy

CTOMKOCTb
[EpPMUH)

npoBepka Ha

CONMHEeYHOMY

npoBepKa Ha CTOMKOCTb K
ht cracking solaire COJIHeYHOMY cfe'ry
sun checking (depréeéated) craquelage di au soleil obpa3zoBaHMe TPELWMH nopx
crazing or cracking of the surface (déconseillé) OEeNCTBUMEeM COJJHEeUYHOoro
of rubper due ‘to.exposure to sun-  formation a la surface du caout- cBeTa
chouc de craquelures dues a une  npoBepka Ha CONHUECTONKOCTb
exposition a la lumiére solaire (HexxenaTternbHbIN TEPMUH)
obpazopaHue TpeLwmH Ha
NMOBEPXHOCTU pe3uHbI noga

sunlight cracking
synonym for sunlight checking

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

OEeNCTBMEM COMMHEYHOro CBeTa

obpazoBaHMe TpeLwMmH nop
AENCTBMEM COJIHEYHOro

cBeTa
CWUHOHUM CroB
CTOMKOCTb K
cBety

npoBepka Ha
COJTHeYHOMY
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surfactant

surface-active agent added to a
latex or an aqueous dispersion to
assist stabilization

swelling

increase in volume of a test piece

immersed in
to a vapour

a liquid or exposed

agent tensioactif

agent ajouté a un latex ou a une
dispersion aqueuse pour faciliter
la stabilisation

gonflement

accroissement en volume d'une
éprouvette ou d'un objet immer-
gé(e) dans un liquide ou expo-

NOBEepPXHOCTHO-aKTUBHOE

BelL,ecTBO
NoBEPXHOCTHO-aKTUBHOE
BellecTBo, [JobaBnsemoe B
nartekc Unu B BOAHYK AUCMEPCUIO
ansa ctabunusaumm

HabyxaHue

yBenuyeHne obbema obpasua
MaTepuana, MOMeLLleHHOro B
KMAKOCTb UNn nap

NOTE Th
flement” also ir
described in En

synthetic r
rubber  pro
biologically p
more monom

tack
{unvulcanized
that causes ¢
unvulcanized
compounds
other

tackifier
compounding
increase the
rubber

e French term “gon-
cludes what is usually
glish as “blowing”.

ubber

duced by non-
olymerizing one or
brs

rubber) property
bntacting surfaces of
rubber or rubber
o adhere to each

ingredient used to
ack of unvulcanized

tactic poly

er

regular polynler whosé.molecules
can be described in.terms of only
one species ¢f configurational re-

sé(e) a une vapeur

NOTE Le terme frangais «gon-
flement» comprend aussi ce qu'ex-
prime le terme anglais «blowing».

caoutchouc synthétique
caoutchouc produit par polyméri-
sation non biologique d'un ou de
plusieurs monomeéres

collant de confection
(caoutchouc non vulcanisé)\pro-
priété d'un caoutchouc non‘vulca-
nisé, ou d'un mélange a‘base de
caoutchouc non wuicanisé, qui
permet a deux couches pressées
ensemble d'adhérer a leur surface
de contact

agent:donnant du collant
ingrédient de mélange utilisé pour
accroitre le collant d'un mélange
a base de caoutchouc non vulca-
nisé

polymere tactique

polymere régulier dont les molé-
cules peuvent étre définies par
une seule espéce de motif confi-

NMPUMEYAHWE dpaHLUy3CcKni
TEPMUH "gonflement" TaKkke
nogpasymeBaet  TO; yTO no-

aHrnuiickn  obo3HayaeTcs  ClIoBOM
"blowing" (pa3ayBakHue).

CUHTETUYEeCKMM KayuyK
Kay4yygr,® MOJTyYEHHbIA Hebpono-
ru4eckon nonMMmepusaumen
ogHoro unu 6onee MoOHOMeQoB

KJIeMKOCTb
(KayyyKk wnu pesnHoBasd CMeEChb)
CBOWMCTBO, KOTOpPOE Bbl3piBaAET
cnunaHve cornpuKkacarLnxcs
NoBEPXHOCTEMN

yCUnurenb KIemKoCTH
WHrpeOueHT,  MCNonb3yroulimincs
ans yCUneHus cnvnaHms
conpuKkacaroLLmMxcsi NoBEpPXHPCTen
Kaydyka unv pe3mHoBOKn CMecu

TaKTU4YeCKMM nonumep
perynsipHblii NONUMep, MONEKybl
KOTOporo MoryT 6biTb OnQcaHbl
KaK OoOuvH BuUO NOBTOPAKOLINXCA

peating unit in asingle sequential  gurationnel répété dans un seul CTPYKTYpHbIX 3BEHbLEB, pacono-
arrangement arrangement séquentiel XEHHbIX B CTPOro onpeaeneHHon
nocriefoBaTensLHOCTH
[IUPAC] [UICPA]
[UIOMAK]
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tan delta

tano

ratio of the viscous modulus to
the elastic modulus

NOTE It is a measure of the loss
factor and thus of the energy lost by
conversion into heat.

caused by a high stress concen-
tratior] at a cut, sharp angle or lo-
calizefl deformation

tear strength

maxinpum force required to tear a
speciffed test piece, the force act-
ing spbstantially parallel to the
maijor|axis of the test piece

tensile modulus

synonym for tensile stress at a
given| elongation (the preferred
term)

tensnlle strength

maxinium tensile stress applied
duringd stretching a test piece to
rupturg

tensile stress

stress| applied to sstretch a test
piece
NOTE It.is.Calculated by dividing

the applied (force by the original
cross-gectional area.

tangente delta

tano

rapport du module visqueux au
module élastique

NOTE Il s'agit d'une mesure du
facteur de pertes et, par conséquent,
de la perte d'énergie par conversion
en chaleur.

déchirement

caoutchouc due a une concentra-
tion élevée de contraintes au ni-
veau d'une coupure, d'un angle vif
ou d'une déformation locale

résistance au déchirement
force maximale nécessaire pour
déchirer une éprouvette définie, la
force agissant dans une direction
principale paralléle au plus gfand
axe de I'éprouvette

module d'élasticité en
traction

synonyme de, contrainte de trac-

tion pour un allongement don-

né (terme préférentiel)

résistance a la rupture par
traction

contrainte de traction maximale,

exercée sur une éprouvette étirée

jusqu'a la rupture

contrainte de traction
contrainte subie par une éprou-
vette soumise a un étirement

NOTE La contrainte de traction
est exprimée comme le quotient de la
force appliquée par la surface de la

ISO 1382:

TaHreHc genbTa
TaHreHc o

2012(E/FIR)

OTHOWEeHne MoaylA BA3KOCTU K
MoAyIk 3N1aCTU4HOCTU

NMPUMEYAHUE
KoahuumneHTa

AsnseTtca mepon
noTepb un,

crefoBaTesibHO, NOTepu 3Heprun npu

TennoobpasoBaHuu.

pasaup

PE3nHbI,

Bbl3BaHH(
KOHLIeHTpauuei Han

Hagpese, . OCFPOM
NoKann3eBaHHOM ae

paspyLueHue
€  BbICOKOM
DSHKEHWS, NpU
yrne  unm
hopmauun

conpoTuBrneHue
MakcmmalibHaa cun
Mada Oona pasgupa

basaupy
, Heobxogu-
CnbITyeMoro

obpasua onpeaengHHoro TuNa,

JencTeylowaa napa
rmaBHOW OCU

Mopaynb npM pach
CMHOHUM CINOB Hanp
3aaHHOM

(MpegnoYTUTENbHBIN

MPOYHOCTb NpM
pacTaxeHuU
MaKkcumarnbHoe
NpUNoXeHHoe K d
pacTshxeHun Oo pasg

Hanpsa>XxeHue Npv
pacTaKeHuUmn
HanpskeHue, Mnpung
pacTskeHns obpasyy

NMPUMEYAHNE Ha
PacTsHKEHUN  BbIYUCTIS

NenbHO ero

AXKEHUM

s)KeHue npu
YANVHEHUU
TEPMUH)

HanpspkeHue,
Opasuy npwu
biBa

XEeHHOEe OnA
A

NpsbkeHve npu
0T [eneHvem

sectiominitiate:

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl

BEJIMYNHbI NMPUJTOXEHH
nepBoHa4alribHyO
nonepevyHoro ce4eHuA

Oro ycunusi Ha
nnowiagb
ob6pasua.
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tensile stress at a given
elongation

tensile modulus

stress required to stretch the sig-

nificant portion of a test piece to

the given elongation

cf. tensile stress

contrainte de traction pour
un allongement donné

module d'élasticité en
traction

contrainte de traction nécessaire

pour communiquer un allonge-

ment donné a la partie significa-

tive d'une éprouvette

cf. contrainte de traction

Hanps>XeHue npm

3agaHHOM yANUHEHUMU
MOAynb NpPU PacTAXKEHUM
HanpspkeHue, Heobxoaumoe Ans
pacTsbkeHnss paboyero ydacTka
NCMbITyEMOro obpasua Jo
3aaHHOro yanMHEHUS

CM. HanpsikeHue npu
pacTskeHUun

tensile stregss at yield

first stress at which an increase in
strain occurs|without an increase
in stress

NOTE It might be less than the
maximum attaipable stress.

cf. tensile stress

tension fatigue

process whefeby fracture is in-
duced, through crack growth, in a
test piece or product subjected to
repeated tengile stresses

tension sef
extension rernaining after a test
piece has begn stretched and al-
lowed to retract freely

terpolymer
polymer derived from'three differ-
ent species of monomer

[IUPAC]

contrainte de traction a la
limite élastique

premiére contrainte a laquelle une

augmentation de la déformation

est observée sans augmentation

de la contrainte

NOTE Elle peut étre inférieure a
la contrainte maximale pouvant étre
atteinte.

cf. contrainte de traction

fatigue en traction

processus dans lequel_{a propa-
gation de craquelures(éntraine la
rupture d'une éprouvette ou d'un
produit soumis ‘a-“des déforma-
tions répétées-en traction

déformation remanente
apres allongement

allongement résiduel d'une

éprouvette étirée puis relachée

terpolymere
polymére provenant de trois es-
péces différentes de monomeére

[IUICPA]
L g

Hanps>XeHue B Touke
TeyeHus

nepeoe HanpshxeHue, npu

KOTOPOM MPOUCXQEUT AarbHew-

Wwee ysenuuerHne)”aecopNaumm

Be3 yBenmyeHng-HanpskeHs

NMPUMEYAHNE OHOo moxeT ObITb
MEHbLLE, yem MakcumMarnsHo
OOCTVRKMMOE HanpsiKeHune.

CM. HanpsiKeHue npu
pacTsikeHUun

ycTanocTtb npu
MHOFOKpPaTHOM
pacTaXXeHum
npouecc pa3pyLleHns npu
pa3pacTaHuu TpelwmH B obpasue
UnuM  u3denuu, noasepriHyTom
MHOFOKPaTHOMY PaCTSHKEHUH)

OCTaTo4YHOEe YANUHEHU
YANUHEHWE,  ocTaloLleec B
obpasue nocne ero pacTsreHus
n nocnegyLiero
BOCCTaHOBMEHUS

Tepnonumep
nonvmMmep, obpasoBaHHbIN U3 Tpex
pasnuyHbIX MOHOMEPOB

[AHQMAK]

test piece

piece of material of appropriate
shape and size, prepared so that
it is ready for use in a test

NOTE The terms “test speci-

men” and “specimen” are also
widely used to denote “test piece”.

84

éprouvette
piece de forme et de dimensions
appropriées, préte a étre utilisée
pour un essai

NOTE Les termes anglais «test
specimeny» et «specimen» sont géné-
ralement utilisés pour désigner une
«éprouvetter.

o6paszen ona ucnbiTaHuA
YacTb Martepuarna COOTBETCTBYHO-
wer  dopmMbl U pasmepa,
noaroTtoBrnieHHasa Angd UcnbiTaHUA

NMPUMEYAHUE AHrnunckne
TEPMVHBbI “test  specimen” "
“specimen” Takke yacTto

MCNonb3ylTcA B 3HaYeHun “obpasel
ONs UCnbITaHna".
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T-head
synonym for cross-head

thermal carbon black

type of carbon black produced
under controlled conditions by the
thermal decomposition of hydro-
carbon liquids or gases, or a
combination thereof, in the ab-
sence of air or flames

téteenT
synonyme de téte d'équerre

noir de carbone thermique
type de noir de carbone produit
dans des conditions contrblées
par décomposition thermique
d'hydrocarbures liquides ou ga-
zeux, ou d'une combinaison des
deux, en l'absence d'air ou de

ISO 1382:2012(E/F/R)

T-o6pa3Has rosioeKa
CMHOHVM CFlOB KpecToBuAHas
ronosKa

TepMMYeCKUMU TeXHNYEeCKUn
yrnepop

TMN  TEXHWYECKOro  yrnepoaa,
nofly4aemoro B OMNpeferieHHbIX

YCIoBUAX TEPMUYECKUM
pasnoXeHneM  yrneBogOpPOAHbIX

XWOKOCTEN unu rasoB, NN6o ux

thermal degradation
degragation due to increase in
tempdrature resulting from exter-
nal agplication, or internal genera-
tion, of heat

thermoelasticity
rubbef-like elasticity resulting from
an ingrease in temperature

thermoplastic elastomer
TPE
thermoplastic rubber

polymier or blend of polymers that
has pfoperties at its service tem-
peratyre similar to those of vul-
caniz¢d rubber, but can be
procegsed and reprocessed atcel
evatedl temperature like thermo-
plastigs

thermoplastic rubber

synonym-for thermoplastic elas- _ thermoplastique

tomer

flammes

dégradation thermique
dégradation due a une élévation
de température par suite de I'ap-
plication d'une source de chaleur
externe ou par génération interne
de chaleur

KOMOUMHaLUWN, B
BO34yxa unu nrames

oTcyTCTBUE
"

TepmMmunyeckKoe ctapeHue

AECTPYKLNSA,
MOBbILLEHNEM
BCHefCcTBMe
BHELLHEro MCTOYHMK
BHYTpPEHHero pasorp

Bbl3BaHHasi
remnepaTtypbl
BO3EeNCTBUS
A Tenna unm
EBa

thermoélasticité TepMo3NnacTUYHACTb
élasticité analogue ac¢celle du peanHonogobHas 3fIACTUYHOCTD,
caoutchouc résultant-d'llne aug- Bo3HMKawwasas B | pesynbTate
mentation de la température NoBbILLEHNS TEMNEPATYPbI
élastomere TepMonnacTuYHbLIN
thermoplastique anacromep
TPE TN
caoutchouc TepMonnacTUYHBIN KayuykK
thermoplastique noniMmep MNn cMecy NonMmepos,
polymére ou mélange de poly- koTopble npu Temneparype
meéres qui présente, a la tempéra-  ncnonb3oBaHWA UMEROT CBOMCTBA,
ture de service, des propriétés aHanormdHble cBOMCTBaM
similaires a celles du caoutchouc  pe3uHbl, HO MOryT HEOOHOKPaTHO
vulcanisé mais qui peut étre nepepabatbiBaTbCA npu
transformé et mis en ceuvre ulté-  noBbIWEHHBIX TEMNepaTypax
rieurement a température élevée  nogobHo Tepmonnacram
au méme titre que les composés
thermoplastiques
caoutchouc TepMonnacTUUYHLIN KayuyK
CUHOHUM Cnos
synonyme d'élastomeére thermo- TepmonnacTu4HbIN anacTomep
plastique
85
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thermoplastic vulcanizate
thermoplastic elastomer with a
chemically crosslinked rubbery
phase, produced by dynamic vul-
canization

thermoset
polymer which, when cured by

vulcanisat thermoplastique
élastomeére thermoplastique com-
portant une phase caoutchouc
chimiquement réticulée, produite
par vulcanisation dynamique

thermodurcissable
polymere qui est transformé en

TepMonnacTUYHbIN
BynKaHu3ar
TEpPMONNacTUYHbIN  dnacTtomep,
coepXalumin KaydykoByo pasy ¢
nonepeYHsIMu XMMUYECKNMM
CBA3AMU, MONYYEHHbIV B pPe3ynb-

heat or other[means, changes in-
to a substantjally infusible and in-
soluble produft

thermosetting, adj

capable of | being irreversibly
changed intg a substantially in-
soluble materjal or product

thickener
(rubber late) compounding in-
gredient used in small quantities
to increase the viscosity of latex
or a latex mix

threshold strain

(static ozone |testing) highest ten-
sile strain at |which a rubber can
be exposed at a given tempera-
ture to air containing a given con¢
centration of pzone without ozone
cracks develpping on it affer™a
given exposef period

NOTE ISQ® 1431-1..coOntains a
method for the _.determination of
threshold strain.

un prodult pratiquement infusible
et insoluble lorsqu'il est traité par
la chaleur ou par d'autres moyens

thermodurcissable, adj
susceptible d'étre  transformé
d'une maniere irréversible en un
matériau ou produit essentielle-
ment insoluble

épaississant

(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé en petite quan-
tité pour augmentertla viscosité
du latex ou d'unxmélange a base
de latex

seuil de-déformation

(essaivstatique a l'ozone) défor-
mation en tension la plus élevée a
laquelle un vulcanisat peut étre
exposé, a une température don-
née, a l'air contenant une concen-
tration donnée d'ozone sans qu'il
s'y développent des craquelures

aprées une durée d'exposition
donnée
NOTE L'ISO 14311 contient

une méthode d'essai relative 3 la dé-

TaTte JNHaMMN4ecKomn

BynkKaHu3aumm

TepMOopeaKTUBHbIN
marepuvan

nonumep, KOTOpbIN Oyayun

BYJIKAHN30BaH NnocpesETBOM

Tenna wunu apyrumu Gpeactpamm,
npespailaeTcs B+’ MPaKTUMECKM
Hennaskun 1 . “HepacTBopUMbIN
NpoAyKT

TepMOpPEaAKTUBHBIN
CMOCOBHbIN  BblTb  HEOBPATUMO
NPEBPALLEHHBIM B MPaKTUMECKM
RepacTBopuMbIA MaTepuar wnu
usgenvie

3arycTturtensb
(Kay4yKOBbIN
WHIPeaNeHT,

NATEKC)
npuMeHseMyin B
HebonbWOM  Konu4yecTBe | Ans
NOBbILLEHNS BA3KOCTU ngrekca
MM naTeKkcHon cmecun

noporosas pedopmaunsn
<CTaTI/I‘-IeCKOG ncnbiTaHne Ha
O30HOCTOWMKOCTb) HaunborjbLias
necdopmauun  pacTtskeHust) npu
KOTOPOW Ha NOBEPXHOCTU PEBUHBI,

noasepraemon Oene¢Tanio
BO3ayxa c onpeaengHHbIM
cofepXXaHvem 030Ha npv

onpenerneHHblX TeMnepartype u

86

termination du seuil de déformation.

BpPEMEHMU, He npovcKkoguT
paspacTtaHus TpeLunH
ARAMEYAHIAE — Meron
onpegeneHus NMoporoBoMn
aecopmauum npvBeaeH B
MCO 1431-1.

© 1SO 2012 — All rights reserved/Tous droits réservés/Bce npaBa coxpaHeHbl


https://standardsiso.com/api/?name=388004493ae0a0e61937f0946c7d57c5

tinting strength

(carbon black) capacity to reduce
reflectance of a white paste in
comparison to a reference black
under specified conditions

NOTE Usually expressed as a
dimensionless ratio of the reflectance
of a standard paste to that of a sam-
ple paste, both pastes being prepared
and tested under specified conditions.
ISO 5435 contains a method for the

pouvoir colorant

(noir de carbone) capacité de ré-
duire la réflectance d'une pate
blanche, comparée a celle d'un
noir de carbone de référence,
dans des conditions définies

NOTE Il s'exprime généralement
comme un rapport sans dimension de
la réflectance d'une pate étalon a
celle d'une pate échantillon, les deux
pates ayant été préparées et sou-

ISO 1382:2012(E/F/R)

HaCbIWEeHHOCTb uBeTa
(TEXHUYECKUI yrnepon) crnocob-
HOCTb YMeHblUaTb CBETOOTpaxe-
Hue Genon nacTbl B CPaBHEHUUN C

Takomn xe CNOCOOHOCTbIO
CTaH4apTHOro TEXHUYECKOro
yrnepoaa B onpeneneHHbIX
YCNoBnax

NMPUMEYAHUE O6bl4HO
BblpaXaeTcsa  kak  Ge3pa3mepHoe

OTHOLLEHNEe CBETOOTpaXeHnAa CTaH-

detern

H " ok & 4L
maturT UrurmnTty sutTrigtnt.

TISES o e5sdl_dans des  Conditions
définies. L'ISO 5435 contient une mé-
thode pour la détermination du pou-
voir colorant.

JapTHOW nacTbl K CB
nactbl C UCMbITYeMbIM
yrnepogom; npi \aTo
N3roTaBnNMBaOT /1 U
3afaHHbIX YCINoBM
onpenerenys HachlLg

npueegeH B NCO 5435

PTOOTpaXXeHUIo
TEXHUYECKUM
M 00e nacTbl
CNbITbIBAOT B
AX. MeTon
HHOCTW LUBeTa

topping . npomaska
(act df) synonym for skim coat- (npouiecc) CUHOHUM cnos
ing HaHeceHue NOKpPbITUA
total|solids matiéres solides totales copeprKaHume TBepabixX
residue after drying résidu aprés séchage BelLeCcTB
propoftion, expressed as a per- taux, exprimé en pourcentage en CyxoM OCTaTOK
centage by mass, of material not masse, de mati€res non volatiles maccosas pgona HewecTts, He
volatile under the conditions of dans les conditions de I'essai NeTyynx B YCroBUSX UCMbITAHUSA,
test B NpoLeHTax
NOTE L'ISO 124 fournit une mé-
NOTE ISO124 contains a thode d'essai relative a la détermina-  MNPUMEYAHWE  Mgrog
methogl for the determination of the tiomdes matiéres solides totales d'un  onpegenenus cogoepxpHUA TBEpObIX
total s¢lids content of a latex. latex: BELLeCTB B narekce| npusBedeH B
NCO 124.
total|sulfur soufre total obuiasa cepa
all thg sulfur present in a@aterial tout le soufre présent dans un Bca cepa, npucyTETByOWaa B
irrespgctive of its chemicalMorm or  matériau, quelle qu'en soit sa npogykrte, HesaBMGMMO OT ee
origin forme chimique ou son origine XUMUYECKOM dopmbl unm
NPOUNCXOXAEHUS
NOTE Measurement is usually NOTE La mesure est habituel-
carried out on-sulfur-vulcanized rub-  lement effectuée sur un caoutchouc  MPUMEYAHWE  OnpepeneHue
ber buf can also be carried out on in-  vulcanisé au soufre, mais peut s'ap-  06bIMHO NPOBOAST HA Pe3nHE CEepHON
dividugl jngredients. pliquer aux ingrédients individuels. BYNKaHMU3aLUuW, HO OHP MOXET ObITb
OpMMEeHeHO Takke ANA  OTAerbHbIX
MHrpeaAneHTOoB.
TPE TPE 3N
abbreviated term for thermo- terme abrégé pour élastomére cokpalleHune cnos
plastic elastomer thermoplastique TepMONacTU4YHbIN 31acTomMep
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transfer moulding

moulding process by which a rub-
ber compound, in a chamber in-
tegral with the mould, is forced
into one or more closed cavities
by a pressure that is dependent
on the mould clamping force

moulage par transfert
procédé de moulage dans lequel
un meélange de caoutchouc, placé
dans une chambre intégrée dans
le moule, est forcé dans une ou
plusieurs empreintes sous une
pression qui dépend de la force
de fermeture du moule

TpaHcdepHoe
cdopmoBaHue
npouecc  chopmoBaHus,
KOTOpOM pes3nHoBas CMecb
BblJABMNMBAETCA B  3aKPbITyO
dopmy mnn opmbl U3 Kamepbl,
COCTaBnswLEen egnHoe Leroe ¢
npecc-opmon, nog AaBreHUEM,
KOTOpoe 3aBucuT OT ycunus
3aKpbITMSA Npecc-hopMbl

npu

two-roll mii!l
synonym for mill

ultimate elpngation
synonym for glongation at break

ultra-accelerator

highly active |accelerator for fast
vulcanization,|which is often used
for low-tempefature vulcanization

undercure

state of vuldanization less than
the optimum ¢ure

NOTE Ungercure is generally

caused by too ghort a time and/or too
low a temperfture of vulcanization
and/or post cufe, and/or a deficiency
of vulcanizing dgents.

urethane fgam
cellular mate:lial in which ‘the ma-
trix is a polyufethane

UV absorber

ultra-accélérateur
accélérateur trés actif pour vulca-
nisations rapides et souvent utili-
sé pour des vulcanisations a
basse température

sous-vulcanisation
état de vulcanisation\en deca de
I'optimum de vulednisation

NOTE La\sous-vulcanisation est
généralement’ due a une durée de
vulcanisation et/ou de post-
vulcahisation trop courte, a une tem-
pérature de vulcanisation et/ou de
pest-vulcanisation trop basse et/ou a
un défaut d'agents de vulcanisation.

mousse de polyuréthane
produit alvéolaire dont la matrice
est un polyuréthanne

absorbeur UV

ABYXBariKOoBble Barliblibl
CMHOHMM CroBa Banbubi

npepenbHoe ynnm-leHT
CUHOHUM CIOB YANWHEHUE npu
paspbiBe

ynbIpaycKopurenb
BBICOKOAKTVBHBIN yCKOpUTEb AN
ObicTpori BynkaHu3auumu, Hacto
NPUMEHSIOLLMACSA npu
HU3KoTEMMepaTypHON
BYJIKaHM3aumm

HepoBynKaHusauusa
MeHbllaa CTeneHb BYJIKaHugauun
Nno CpaBHEHUIO C onTumarnbHpi

NMPUMEYAHUE O6bI4HO

NMPUYMHON He[oBYNKaHW3aLun
ABMNSIETCA  HegocTaToyHoe  Bpems
nvinn CINULLIKOM Hn3kas
TemnepaTtypa BynkaHusauuu |u/mnu
NMocTBYIKaHM3aLUMm nvnm
HegocTaTto4yHoe KonuyiecTBo

BYNKaHU3YHOLNX areHToB.

neHononuypeTtTaH
ﬂOpI/ICTbIIZ maTtepuarn, B KOToOpomM
ManVILI,eVI ABNAETCA nonnypeTtaH

nornoTUMTenb !m.

compounding ingredient which,
through its ability to absorb ultra-
violet radiation, retards the deteri-
oration caused by the UV compo-
nent of sunlight and/or other light
sources

88

ingrédient de mélange qui, de par
son aptitude a absorber les radia-
tions ultraviolettes, retarde la dé-
gradation causée par la
composante UV de la lumiére so-
laire et/ou d'autres sources lumi-
neuses

usnyvyeHus
WHIPEeONEHT pPe3nHOBOW CMecw,
KOTOpPbIN Gnarogaps cBoen
cnocoGHoCcTK nornowaTb ynbTpa-
dmoneToBoe u3ny4deHue, 3amen-
nseT paspylleHue, Bbl3BaHHOE
Y®-coctaBnsowWwen COnHEYHOro
cBeTa W/unu gpyrux UCTOMHUKOB
cBeTa
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VFA number
(rubber latex) synonym for vola-
tile fatty acid number

virgin rubber
synonym for raw rubber

viscoelasticity

combination of viscous and elas-
tic def i i =
terial, jwith the relative contribution
of eagh being dependent on time,
tempdgrature, stress and strain
rate

void
(cellular material) cavity uninten-
tionally formed in a cellular mate-
rial apd substantially larger than
the characteristic individual cells

volatile fatty acid number
VFA humber

(rubbgr latex) number of grams of
potassium hydroxide equivalent to
the vaqlatile fatty acids in 100 g of
total splids

NOTE ISO 506 contains a
methogl for the determination of vela=
tile faty acid number.

vulc

AGV
(latex de caoutchouc) synonyme
d'indice d'acide gras volatil

caoutchouc vierge
synonyme de caoutchouc brut

viscoélasticité
combinaison des réponses d'un

queuses et élastiques, dont la
contribution relative dépend du
temps, de la température, de la
contrainte et de la vitesse de dé-
formation

poche

(produit alvéolaire) cavité non
provoquée intentionnellement
dans un produit alvéolaire\ et
beaucoup plus grande que lés al-
véoles normaux du produlit

indice d'acide gras volatil
AGV

(latex deygaoutchouc) nombre de
grammes. d'hydroxyde de potas-
sium: équivalant aux acides gras
volatils dans 100 g de matieres
solides totales

NOTE L'ISO 506 contient une
méthode d'essai relative a la détermi-
nation de l'indice d'acide gras volatil.

ISO 1382:2012(E/F/R)

nokasarens JIXKK
(Kay4yykoBblA naTekc) CUHOHUM

CrMoB  MokKasaTtenb  NeTy4Yux
XKUPHbIX KUCNOT

Kayvyk

BA3KOYNpPYroctb

obwas OoTBETHas peakuns

3racTUYECKyo edopmaLimu,
OTHOCUTENbHRBIIAY BKIlag, KOTOPbIX
3aBuUCUT oT BPEMEH!,

TeMnepatypsl, HarpsbkeHuss U
ckopoeTiwaedopmauum

nyCcToTbI
(NOPUCTbIN MaTepuan) nonocTu,
obpa3zoBaBLuMecs camonpous-
BOMbHO B OTAEMNbHbLIX MecTax
nopucToro mMaTgpuana "
CYyLLLeCTBEHHO NnpeBopxogsLumne no
pasmepy oTaerbHbIg Nopsbl

nokKasaresnb JieTyumx

MXKMPHbIX KMCNAT
noka3sarenb JDKK
(Kay4yKOBbI NaTeKc) KOrmM4ecTBO
(B rpammax) rugpokcmga kKanus,
9KBUBAIIEHTHOE NTETYYMM XKUPHBIM
kncrnotam, B 100[r TBepgoro
BellecTBa

NMPUMEYAHNE Mgron
onpefeneHna nokasafensa netyvmx

XNPHbIX KUCnoTt npuBedeH B
MCO 506.
nizate vulcanisat BynKaHu3ar
vulcanized rubber caoutchouc vulcanisé pe3uHa
produft of the vulcanization of a  produit de la vulcanisation d'un  npoaykr gynkaHusaumm
rubbef eampound mélange a base de caoutchouc pe3nHOBON CMecU
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vulcanization

cure

process, usually involving heat, in
which rubber, through a change in
its chemical structure (for exam-
ple, crosslinking), is converted to
a condition in which the elastic
properties are conferred or re-
established or improved or ex-
tended over a greater range of
temperatures

vulcanisation

cuisson

traitement, nécessitant générale-
ment de la chaleur, qui, par un
changement de structure chi-
mique (par exemple réticulation)
confere, rétablit, améliore ou
étend a un plus grand domaine
de températures les propriétés
élastiques d'un caoutchouc

NOTE Ce traitement est parfois

ByJIKaHU3auma
oTBepKaeHue

npouecc, 06bIYHO c
NpUMeHeHneM Harpesa,
N3MEHSIIOLLMIA XUMUYECKYIO
CTPYKTYpY Kaydyyka (Hanpumep,
obpasoBaHue nonepeyHbIX
CBA3eN) KU COMpPOBOXOAKLNACA

BOCCTaHOBMEHMEM, YrydlleHnem
Unn paclUMpeHneM 3racTU4ecKnx
CBOWCTB B LUMPOKOM WHTepBarne
TemMneparyp

NOTE In pome cases, the pro-
cess is carried to a point where the
substance becpmes rigid, e.g. ebon-
ite.

vulcanized [rubber
synonym for yulcanizate

NOTE Vulcanized rubber is a
generic term, flescribing the type of
rubber producgd by vulcanization and
used for classif|cation purposes.

curative
curing agent

compounding| ingredient that pro-
duces crosslifking in rubber

vulcanizin5]|agent

vulcanizing system

combination ¢f vulcanizing agent
and, as required, accelerators,
activators, refarders, etc., usedio
produce the desired vulcanization

appliqué en vue d'obtenir des pro-
duits rigides, par exemple I'ébonite.

caoutchouc vulcanisé
synonyme de vulcanisat

NOTE «Caoutchouc vulcanisé»
est un terme générique décrivant le
type de caoutchouc obtenu par vul-
canisation. |l est utilisé dans un but
de classification.

agent vulcanisant

agent de vulcanisation
agent de cuisson

ingrédient de_,'mélange respon-
sable de la jreticulation du caout-
chouc

systéme de vulcanisation

combinaison d'un agent vulcani-
sant et, le cas échéant, d'accélé-
rateurs, activateurs, retardateurs,
etc., utilisée pour conférer les ca-

NMPUMEYAHUE B HeKqropbIX
cnyyasx npouecc npogomxaetica Ao
obpasoBaHMsl KeCTKOrO MnpogykTa,
Hanpumep, 36oHuTa"

pe3uHa
CUHOHYM\CTIOBA BYfKaHu3at

NPNMEYAHUE TepmuH
“vulcanized rubber" ABIIsieTCs
pPOAOBLIM TEPMUHOM, OMMUCHIBAOLLUM
™n pe3uHbl, nony4eHHowm
BYIKaHM3aUmWen, n cnonb3yeTes ans
uenewn knaccugukaumu.

BYJIKAHU3YIOLLUN areH1?
OTBEepXAalolWmMn areHT
WHIPEONEHT  CMecu, KOTopbIi
Bbl3blBAET obpasoBaHune
nonepeyHbiX CBA3EN B Kay4yke

ByNnKaHM3ylowasn cucrima

KoMbuHauuns BYNKaHU3YLLErO
areHTa u, nNpu HeobXxoaMMOCTW,
ycKopuTtenen, aKkTMBaTopoB,
3amegnurenein " T.4.,

characteristics and vuleanizate ractéristiques de vulcanisation et ucnonb3yemas ans nonyyieHus
properties les propriétés des vulcanisats dé- TpebyeMbix  ByfKaHU3aLUQPHHbLIX
sirées XapaKkTepucTuk " CBPWCTB

BYJIKAHN3aTOB
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warm-up
(processing) reduction in stiffness
of a rubber or rubber mix by me-
chanical work (shear) and heat to
render it more suitable for further
processing

NOTE This operation is intended
to proceed in such a fashion that a
minimum change in molecular mass
occurs.

réchauffage

{(mise en ceuvre) réduction de la
raideur d'un caoutchouc ou d'un
mélange de caoutchouc par tra-
vail mécanique (cisaillement) et
application de la chaleur pour le
rendre plus apte a sa mise en
ceuvre ultérieure

NOTE Cette action est effectuée
de maniére a entrainer un minimum
de changement dans la masse molé-

ISO 1382:

pasorpes
(nepepaboTka)
XKECTKOCTU
pe3nHOBON
MeXxaHU4YeCcKom

Kayuyka
cmecu

2012(E/FIR)

CHWXeHWne
unm
npu
obpaboTke

(copure) u BosgencTBuM Tenna

ana  obneryexHus
nepepaboTku

NMPUMEYAHNE

Ota

JanbHenwen

onepauua

npoBOANUTCS Taknum obpas3om, 4TOObI

U3MEHEHNE MONEKyNnsApHON

MaccChbl

wati' vapour transmission
rat

mass| of water vapour passing
through unit area of opposite fac-
es of ja test piece during a given
time, f[under a constant vapour
pressiire differential

NOTE 1ISO 15105-1 and
ISO 14105-2 contain methods for the
deternfination of water vapour trans-
missiop rate.

weathering

(effect of) combined detrimental
influemces of the outdoor envi-
ronmgnt (for example sunlight,
ozong, oxygen, humidity, temper-
ature){on a material

webbing

(rubber latex) thiny;wet film formed
between a dipping former and the
surfade of a.latex compound while
the fofmet.s being withdrawn

culaire.

vitesse de transmission de
la vapeur d'eau

masse de vapeur d'eau passant
par unité d'aire d'une face a la
face opposée d'une éprouvette en
un temps donné, sous une diffé-
rence de pression de vapeur
constante

NOTE L'1SO 15105-1 et
I''SO 15105-2 contiennent.des mé-
thodes d'essai relatives a la détermi-
nation du coefficient, dée.transmission
de la vapeur d'eau.

vieillissement aux
intéempéries

(effety influences dégradantes

combinées de I'environnement

extérieur sur un matériau (par

exemple lumiére solaire, ozone,

oxygene, humidité, température)

formation de palme

(latex de caoutchouc) film mince
humide qui se forme entre une
forme de trempé et la surface
d'un mélange a base de latex
lorsque la forme est retirée du

ObINIO MUHMManNbHbIM,

CKOpPOCTb_MPOXO

BOASHBIX Napo
macca BOASHO]
Npoxoasillero  yep
naowaam npoTY
CTOpoH obpasua
onpefeneHHoro By
NMOCTOSIHHOM nepena
napa

AeHUA

0 napa,
B3 eAMHULY
BOMOIOXHbIX
B TeyeHue
eMeHn npu
ne gaeneHus

NMPUMEYAHUE Mgroabl

onpeaeneHus CKOpOCTHU

npoxXoxXxaeHuna BOOAHbIX napos

npmBegeHsl B WCP 15105-1 n

NCO 15105-2.

BO3AEeMCTBUE
KIMMaTU4YeCKUx
c¢axropos

(BO3OenCcTBME) codetaHne

BpeaHbIX BO3OENCTHUA BHELUHEN

cpenbl (COMHEYHbIV| CBET, O30H,

Kncrnopogn, BNaXXHOCTb,

TemnepaTypa) Ha marepuan

nepenoHkKu

(Kay4yykoBbIi  naTgKkc)  TOHKasd

BnaxxHas nneHka, ofpasyroLuascs

Mexagy dopmon
MOBEPXHOCTbLIO NaTe
npu nasnedyeHnn o

MakaHus w©
KCHON cMmecun
DMbI

wet spots
synonym for white spots

mélange
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wetting agent

(rubber latex) compounding in-
gredient used to reduce the sur-
face tension of a latex mix and
thereby facilitate spreading and
impregnation of a surface by the
latex mix

white spots
wet spots

agent mouillant

(latex de caoutchouc) ingrédient
de mélange utilisé pour réduire la
tension superficielle d'un mélange
a base de latex et, par suite, faci-
liter le gommage ou l'imprégna-
tion d'une surface par le mélange
de latex

taches d’humidité
zones blanches localisées dans le

CMauYuMBaOLLMNA areHT

(Kay4yKOBbI NaTeKC) MHIPEONEHT
cmecwy, ucnonb3yembii  Ans
MOHMXEHNS NMOBEPXHOCTHOIO
HaTSXKEHWS JTAaTEKCHOM CMecu 1
obneryeHnss ©Onarogapsi 9TOMY
NPONUTKN W HaHeceHus ee Ha
Kakme-nnbo noBepxXHOCTU

6enbie nATHAa
BNa>XHble NATHA

white localiz¢d paiches of high
moisture content in raw rubber

NOTE WHite spots tend to resist
breakdown on|mastication and tend
not to take up ¢arbon black as readily
as does the dry matrix (rubber) on
mixing.

cf. knuckles

whole-tyre freclaim

reclaimed rybber manufactured
from shreddgd tyres freed from
metal and fibres

wicking
transmission pf a gas or other flu-
id along fibrels, e.g. in the textile
part of a cogted fabric, due to a
pressure diffgrential or to capillary
action

caoufchouc brut présentant une
humidité élevée

NOTE Les taches d'humidité ré-
sistent au dénervage lors de la masti-
cation et n'absorbent pas le noir de
carbone au mélangeage aussi facile-
ment que la matrice de caoutchouc
sec.

cf. renflements

régénération compléte d'un
pneumatique

caoutchouc régénéré produit a

partir de pneumatiques déchique-

tés et débarrassés .du, métal et

des fibres

effet de méche

transmission " d'un gaz ou d'un
autre fluide le long des fibres, par
exemple dans la partie textile d'un
tissu’enduit, par action d'une dif-
féréence de pression ou par capil-
larité

Benble nokanbHble BKNOHEHWs ¢
BbICOKMM COAEpPXaHUEeM\Brigrn B
Kayuyke

NMPUMEYAHNE Benbie naTHa
UMEKT TEeHOEHNMIO He paspyullaTbcs
npv nNnacTUKauun N He CMeLLIMBaTbCH
C TEXHWYECKMM YyrrnepoaoMm TRK Xe
Nerko, Kak.,0CTanbHOM Kay4yk.

CM{XXeCTKue BKnro4eHuns

WMHHbIA pereHepar
pereHepaTt, W3roTOBMNEHHbIP 1”3
U3MenbYeHHbIX LUUH, OCBPOHOX-
AEHHbIX OT MeTanna v BornogHa

BNUTbIBAEMOCTb
nepegjada rasa WM KUOKOCTU
BOOMb  BOMIOKOH  TEKCTMIIbHON
YacTu TKaHM C MOKPbITUEM B
pesynbTate onddepeHlinana
OaBNEeHUst UM KanunnspHoro
adppekTa
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List of symbols
Liste des symboles
NepeyeHb cMMmBONOB

damping constant / constante d'amortissement / koHcTaHTa gemndurpoBaHus

complex Young's modulus / module complexe de Young / komnnekcHbin mogynb FOHra

efastic-Young's modutus; storage-Young s modutus 7 moduteetastique de-Younyg;, module de
conservation de Young / Mmoaynb ynpyroctu KOHra, Moaynb HakonneHusi KOHra

loss Young's modulus / module de perte de Young / mogynb notepb KOHra
complex shear modulus / module complexe en cisaillement / komnnekcHbd Mogynb cashra

elastic shear modulus, storage shear modulus / module élastique delcisaillement, modufe de
conservation en cisaillement / mogynb ynpyroctv npu casure, Moaysib HakoNmneHns Npu casure

loss shear modulus / module de perte de cisaillement / Mmogyne noTepb Npu casure
spring constant / constante de ressort / koHCTaHTa ynpyrocTu

logarithmic decrement / décrément logarithmique/1orapupmmyeckmn gekpemeHT
loss angle / angle de perte / yron notepb

tan delta / tangente delta / TaHreHc genbra
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