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CORRIGENDUM 1

Page 10 Page 11

2 Références normatives 2 Normative refe
A la pagq 12, supprimer:

CEl 604[0:1973, Plans et régles d’échan- rocedures

tillonnage pour les contréles par attributs

Ajouter lgs publications suivantes:

CEl 613] buidelines
Guide po,

ISO 2859-1:1999, Regle & ] y ‘ Jures for
pour les| contrbles paj ] X ‘ Sampling

Procédures  d'échantillonns 3 S Sschemes indexed by acceptance quality limit
contréles| lot par indexé PRE (AQL) for lot-by-lot inspection
de qualit¢ accep 9

Page 80 Page 81
Annexe Annex C

4
C.1 G§ C.1 General

Premier glinéa First paragraph

Au lieu de: Instead of:
... dans la CEI 60410. ... in IEC 60410.
lire: read:

... dans I'ISO 2859-1. ... in 1SO 2859-1.
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C.2 Classification des défauts
Premier alinéa

Au lieu de:

(dans la CEI 60410).

lire:

(dans la CEl 61318).

C.2 Classification of defects
First paragraph

Instead of:

(in IEC 60410).

read:

(IEC 61318). S~

g

@%

Mai 2000

May 2000
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

TRAVAUX SOUS TENSION -
GANTS ET MOUFLES AVEC PROTECTION MECANIQUE

AVANT-PROPOS

CEI:1997

La CEl (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation composée

de Iensemble des comltes eIectrotechnlques natlonaux (Comltes natlonaux de Ia CEI)
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Les annexes A, B et C font partie intégrante de cette norme.

Les annexes D, E, F, G et H sont données uniquement a titre d'information.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

LIVE WORKING —
GLOVES AND MITTS WITH MECHANICAL PROTECTION

FOREWORD

1) The IEC (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization for standardization comprising
all natlonal electrotechnlcal commlttees (IEC Natlonal Commlttees) The object of the IEC is to promote
internatfg é € c fields. To
this en parat|0n is
entrustg ; with may
particippte in this preparatory Work International, governmental and non- govet s liaising
with thg IEC also participate in this preparation. The IEC collaborates closely a §nnization
for Stgndardization (ISO) in accordance with conditions determined the two
organizptions.

2) The foymal decisions or agreements of the IEC on technical ma bssible, an
international consensus of opinion on the relevant subjects since e ittae has representation
from alllinterested National Committees.

3) The do \ in the form
of standards, technical reports or guides and they are accepied by the Nati i i nse.

4) In ordefr to promote international unification e ternational
Standafds transparently to the maximum e | i 3 flards. Any
diverge i be clearly
indicatg

5) The IEC ible for any
equipmg

6) Attentid the subject
of pate

Internatid 78: Live

working.

The text ollowing documents:

Report on voting
78/220+220A/FDIS 78/227/RVD
4

Full infor ng for the approval of this standard can be found in the feport on

voting indi in the\above table.

Annexes'‘AB ane-Cforman IIILCHIC\I part of-this—standare-

Annexes D, E, F, G and H are for information only.
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INTRODUCTION

Cette Norme internationale a été établie sur la base de la CEl 60903 sur les gants isolants. Le
méme niveau de qualité d’isolation a été prescrit comme principe de base. Le propos a été de
combiner dans un gant unique les propriétés isolantes des gants en élastomere et celles
mécaniques des gants de cuir qui sont généralement utilisés pour protéger les gants isolants.

Pour le moment, trois classes de gants sont proposées compte tenu de I'absence de données
et de pratique dans les tensions élevées. Des difficultés sont apparues lorsque I'on a voulu
combiner les propriétés électriques et mécaniques. Il semble que ce soit difficile d’obtenir un
gant souple avec des propriétés mécaniques suffisantes.

AN

@%
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INTRODUCTION

This International Standard was established on the basis of IEC 60903 on insulating gloves.
The same quality level of insulation was required as basic principle. The purpose was to
combine in one unique glove the insulating properties of elastomer gloves and the mechanical
properties of leather gloves which are commonly used to protect the insulating gloves.

For the time being, only three classes of gloves are covered due to the lack of data and
practice for high voltages. Some difficulties were observed when combining electrical and
mechanical properties. It seems to be difficult to obtain flexible gloves providing adequate
mechanical protection.

AN

@%
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TRAVAUX SOUS TENSION -
GANTS ET MOUFLES AVEC PROTECTION MECANIQUE

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale s'applique aux gants et moufles isolants fabriqués en
plastique ou en élastomeére avec protection mécanique pour une utilisation sans surgant. Sauf
indication contraire, l'utilisation du seul terme gant comprend gants et moufles.

yAERN
Les gantf peuvent étre utilisés pour travailler sur ou au voisinage des ies soys fension a
des tensipns nominales jusqu'a 7 500 V en courant alternatif ou 11 250 ranfdontinu.
Pour d'agtres tensions, les informations ne sont pas encore disporibl
1.1 Clagses de gants
Trois clgsses de gants, de caractéristiques électrig es prévueg et sont
désignées comme suit: classe 00, classe 0 et classe
Pour d'aytres classes telles que classe données complémentaires
sont nécéssaires.
1.2 Cat¢gories de gants
Cing catg t été prévues. Elles concefnent les
domaineg suivants: I'ozone, combinaison des| qualités
précédentes et résistapce a tures. Elles sont désignées respectivement
par les lettres A, H, Z,
2 Référg¢nces no; i
Les docyments tiennent des dispositions qui, par suite de la [éférence
qui y est dispositions valables pour la présente Norme internatipnale. Au
moment editions indiquées étaient en vigueur. Tout document normatif
est sujeé 2 rties prenantes aux accords fondés sur la présente Norme
internati a rechercher la possibilité d'appliquer les éditions les plus|récentes
des documents indiqués ci-apres. Les membres de la CEI et de I'lSO pospédent le
registre des No inkernationales en vigueur.
CEI 60050(12T)1978, Vocabulaire Elecirotechnique International (VEI] — Chapitre 121:
Electromagnétisme

CEI 60050(151):1978, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI) — Chapitre 151:

Dispositifs électriques et magnétiques

CEI 60050(601):1985, Vocabulaire Electrotechnique International (VEI)
Production, transport et distribution de I'énergie électrique — Généralités

CEIl 60060-1:1989, Techniques des essais a haute tension - Partie
prescriptions générales relatives aux essais

1:

Chapitre 601:

Définitions et
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LIVE WORKING —
GLOVES AND MITTS WITH MECHANICAL PROTECTION

1 Scope

This International Standard is applicable to insulating gloves and mitts made of plastic or
elastomer with appropriate mechanical protection for use without over-gloves. Unless otherwise
stated, the use of the term glove only includes gloves and mitts.

[N
The gloves are intended to be used for working live or close to live parts nomin\a%ltages up

to 7500 V a.c. or 11 250 V d.c.

For other voltages information is not yet available.

1.1 Clagses of gloves

Three clgsses of gloves, differing in electrical charactg
class 00,|class 0, class 1 (see annex D).

bsignated

For other] classes such as class 2, clasg"S and eig di 3 .

1.2 Categories of gloves
Five categories of gloves, differing in pfope acid, oil, ination of

all are pi reme low
temperat

2 Normati

The follo this text,

constitutd editions
indicated documents are subject to revision, and parties to
agreeme at|onal Standard are encouraged to investigate the possibility
of applyi on of the normative documents indicated below. Mgmbers of

IEC and intai eg' ters’of currently valid International Standards.
IEC 600 ) 8\ International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 121} Electro-
magneti.

IEC 60050(151):1978, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 151: Electrical
and magnetic devices

IEC 60050(601):1985, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) - Chapter 601:
Generation, transmission and distribution of electricity — General

IEC 60060-1:1989, High-voltage test techniques — Part 1: General definitions and test
requirements
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CEI 60060-2:1994, Techniques des essais a haute tension — Partie 2: Systemes de Mesure

CEI 60212:1971, Conditions normales a observer avant et pendant les essais de matériaux
isolants électriques solides

CEI 60410:1973, Plans et regles d'échantillonnage pour les contrbles par attributs

CEI 60903:1988, Spécification pour gants et moufles en matériaux isolants pour travaux sous
tension

ISO 37: 1994, Caoutchouc vulcanisé ou thermoplastique — Détermination des caractéristiques
de contrainte-déformation en traction AN

ISO 472:(1988, Plastiques — Vocabulaire

ISO 2592: 1973, Produits pétroliers — Détermination des poi é fey -~ Méthode

Clevelan{ en vase ouvert

ISO 297f: 1989, Produits pétroliers et solvants hydresarba Détermination |du point

d’aniline et du point d’aniline en mélange

ISO 3104: 1994, Produits pétroliers — Liguides dpay arents — Détermination de la

viscosité|cinématique et calcul de la viscosjté dynamique

ISO 900( qualité —
Partie 1:

3 Définitions

Pour les pesoins t la'p i afionale, les définitions suivantes s'appliuent.
3.1 Termes définis g

etl
3.1.1 pd Claquage disruptif dans un isolant solide. [VEI 121-03-13
modifiée]
4
3.1.2 cg électrique court-circuitant extérieurement un corps isolpnt et se

produisamt en ecitfodes et par dessus ou autour mais non a travers I'équipemgnt testé.
[VEI 121{03-14 [

3.1.3 essai de type: Essai effectué sur un ou plusieurs dispositifs réalisés selon une
conception donnée pour vérifier que cette conception répond & certaines spécifications.
[VEI 151-04-15]

3.1.4 essaiindividuel de série: Essai auquel est soumis chaque dispositif en cours ou en fin
de fabrication pour vérifier qu'il satisfait a des critéres définis. [VEI 151-04-16]

3.1.5 essai (de série) sur prélevement: Essai effectué sur un certain nombre de dispositifs
prélevés au hasard dans un lot. [VEI 151-04-17]

3.1.6 essai de réception-essai d'acceptation: Essai contractuel ayant pour objet de prouver
au client que le dispositif répond a certaines conditions de sa spécification. [VEI 151-04-20]
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IEC 60060-2:1994, High-voltage test techniques — Part 2: Measuring systems

IEC 60212:1971, Standard conditions for use prior to and during the testing of solid electrical
insulating materials

IEC 60410:1973, Sampling plans and procedures for inspection by attributes
IEC 60903:1988, Specifications for gloves and mitts of insulating material for live working

ISO 37: 1994, Rubber-vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain
properties

ISO 472:(1988, Plastics — Vocabulary

ISO 2594: 1973, Petroleum products — Determination of flash and fire pQi %d open
cup method

ISO 2974: 1989, Petroleum products and hydrocarbon sol
and mixeld aniline point

line point

ISO 3104: 1994, Petroleum products — Transparent and L L nation of
kinematiq viscosity and calculation of dynamic vj$

ISO 900Q-1: 1994, Quality managemen uidelines

for selection and use

3 Definitions

For the purposes of thi

ms def@

ISO 472

3.1 Tel
ang

501)

3.1.1 el
modified]

21-03-13

3.1.2 flg pdes and

over or af

3.1.3 typeltest: st on one or more devices made to a certain design to show that the
design mieets certain specifications. [IFV 151-04-15]

3.1.4 routine test: A test to which each individual device is subjected during or after
manufacture to ascertain whether it complies with certain criteria. [IEV 151-04-16]

3.1.5 sampling test: A test on a number of devices taken at random from a batch.
[IEV 151-04-17]

3.1.6 acceptance test: A contractual test to prove to the customer that the device meets
certain conditions of its specification. [IEV 151-04-20]
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3.1.7 tension nominale d'un réseau: Valeur arrondie appropriée de la tension utilisée pour
dénommer ou identifier un réseau. [VEI 601-01-21]

3.1.8 plastique: Matériau qui contient comme composant essentiel un haut polymére et qui a
certains stades de sa production peut étre formé par flux. [ISO 472-1.2.22]

3.2 Définitions des termes spéciaux utilisés dans cette norme

3.2.1 paume: Partie du gant couvrant la paume de la main.

3.2.2 poignet: Partie la plus étroite du gant au-dessus de la manchette.

facilitant
%t et du

3.2.5 gant crispé: Gant dont la forme des doigts est |ég ‘ gans ung¢ position
correspondant a la tenue d'un objet.

3.2.3 gant contourné: Gant dont la partie supérieure de la manchett
la flexion|du bras.

3.2.4 foprchette: Partie du gant comprise entre la jonction de gde
pouce.

3.2.6 gant doublé textile: Gant dont ['intég hérent &
I'élastomegre.
3.2.7 gant composite: Gant composéde plysie f jointives ou superpdsées, de

différentds couleurs.

3.2.8 m
que le pg

gts autre

3.29 m

3.2.10 &

3.2.11 4
élastome

Omposeés
hbinaison

des deuy

4
3.2.12 t Tension appliguée a un dispositif pendant un temps deéfini dans
des conditions pour vérifier que le niveau d'isolation électrique est au-dessus d'une

valeur dgnnée.

3.2.13 tension de tenue: Tension que le dispositif doit supporter sans contournement,
décharge destructive, perforation ou autre défaut électrigue quand la tension est appliquée
sous certaines conditions.

4 Composition

Les gants doivent étre fabriqués en plastique ou en élastomeére. lls peuvent ou non comporter
un support intérieur, ou comporter ou non un revétement extérieur pour une protection contre
I'usure mécanique, les attaques chimiques et les effets de I'ozone.

Les gants doivent comprendre une manchette.
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3.1.7 nominal voltage:
[IEV 601-

IEC:1997 -15-

01-21]

A suitable approximate value of voltage used to identify a system.

3.1.8 plastic: A material which contains as an essential ingredient a high polymer and which
at some stage in its processing into finished products can be shaped by flow. [ISO 472-1-2-22]

3.2 Definitions of special terms used in this standard

3.2.1 palm: Part of glove covering the face of the central inside hand.

3.2.2 wrist: The narrowest part of the glove above the cuff.

3.2.3 cd
facilitate

3.2.4 fo

3.25 cJ
to the po

3.2.6 lin
elastome

3.2.7 cd
different

3.2.8 m
3.2.9 cd
3.2.10

3.2.11 o
that may

3.2.12
defined
above a 3

ntour glove: A glove shaped at the upper part of the cuffA
the bending of the arm.

rk : Part of glove at the junction of two fingers, or finger 2

rved glove: A glove on which the fingers are sligh
Sition the hand forms while holding an object.

ed glove: A glove with an inside lining
Ir.

mposite glove: A glove co
colours.

ay as to

sponding

or to the

layers of

mpounds

the time
ulation is

lashover,

3.2.13 withstan voltage: The voltage that the device shall withstand without
disruptivg _discharge, puncture or other electric failure when voltage is applied under |specified
conditions.

4 Composition

The gloves shall be manufactured of plastic or elastomer. They may be lined or unlined,
uncovered or have an exterior covering for protection against mechanical wear, chemical
attack, and the effects of ozone.

The gloves shall be provided with a cuff.
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5 Classification

Les gants traités dans la présente norme doivent étre désignés comme suit:

— par une classe: classe 00, classe 0, classe 1;
— par leurs propriétés spéciales, par I'addition d'un suffixe, conformément au tableau 1.

Un guide d'utilisation en fonction de la tension nominale du réseau est donné dans lI'annexe D.

Un guide d'utilisation des gants en fonction de la température est donné dans lI'annexe E.

Takl | Dy ooridtd P ONPN | /\
ravicAau L T IU[JI 1ICLC O J[JC\/IGIUO A
Catégorie Résistant a /\
A Acide
Huile

O T N T

Ozone
Acide, huile, ozone x
Tres basse tempéy@\

NOTES \)

1 La catégorie P gsgsogie le lites de caries /

et Z.

2 Toute combinaison de catégosies peit étr

6 Prescriptions physiques

6.1 Forn

6.1.1 L3
fleche du

a figure 1. La lettre «h» de la figure 1 reprgsente la
me d'une moufle est indiquée a la figure 2.

6.1.2 Ld auvent ¥ abriqués avec ou sans bord roulé.

6.2 Dim

6.2.1 Ld

— Cldsse00: lesYongueurs normales sont de 280 mm et 360 mm,;
— Classe 0: les longueurs normales sont de 280 mm, 360 mm, 410 mm et 460 mm;

— Classe 1: les longueurs normales sont de 360 mm, 410 mm et 460 mm.

La tolérance sur les longueurs doit étre de £15 mm pour chaque classe.

NOTE — Si d'autres classes sont prescrites, les longueurs pourront étre prises dans la CEl 60903.

6.2.2 Pour le contour de la manchette du gant, la tolérance de longueur doit étre de
50 mm £ 6 mm (voir figure 3).

6.2.3 |l n'est pas facile de spécifier d'autres dimensions, mais les dimensions types sont
données a titre indicatif dans I'annexe F.
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5 Classification

The gloves covered under this standard shall be designated as follows:

— by class as class 00, class 0, class 1;
— by special properties by the addition of a suffix as shown in table 1.

Guidance as to use in relation to nominal voltage of a system is given in annex D.

Guidance as to temperature range at which gloves can be used is given in annex E.

TaUc]x-Spcdaiwupmﬁca /\(/\\\
Category Resistant to A
A Acid
H Oil
Z Ozone \
P Acid, oil, ozone
C Extreme low temp ature

NOTES

1 Category P combines the racteristi egorl
A, H, and Z.

2 Any combination ofkcategorias mal beu .

6 Physig¢al requirements

6.1 Sha
6.1.1 TH sents the
curve of {
6.1.2 G
6.2 Dinz
6.2.1 Le¢
— Clo
- CI
— Clas

The permissible variation in length shall be 15 mm for any class.

NOTE - If other classes are required, lengths should be those of IEC 60903.

6.2.2 For contour cuff gloves the difference between the maximum and minimum lengths shall
be 50 mm + 6 mm (see figure 3).

6.2.3 It is not practicable to specify other dimensions but typical glove dimensions are
suggested in annex F.
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6.3 Epaisseur

6.3.1 L'épaisseur maximale, mesurée sur une surface plate d'un gant (et non sur une surface
nervurée, s'il en existe) doit, en vue d'obtenir de la souplesse, étre égale aux valeurs données
au tableau 2.

6.3.2 L
aux essal

6.4 Fac

6.4.1 Lds gants doivent étre exempts

Les irrédularités nuisibl

surface, |par exemple,
matiéres|étrangeres conx aux plis, les traces de pincement,
(inclusion d'air), les ne(vuresx traces de moulage proéminentes.

Tableau 2 — Epaisseur maximale

Classe Epaisseur
mm
00 1,80
0 2.30 AN
1 D
D Arétude
NOTE — Pour les classes 2, 3 et 4,
aucune valeur n'est disponible.

s définis aux articles 7 et 8.

bn et finition

satisfaire

Ktérieure,

té de la
ures, les
les vides

Les irrédularités jrrégularités de surface présentes sur les|surfaces
extérieures et intéri x imperfections de forme et de moulage et telles qui
sont inhérentes abrication. Ces irrégularités apparaissent comme des
marques des coupures, bien qu'elles ne soient en fait que des rides
de I'élast es protubérances incrustées qui sont acceptables.

6.4.2 Lﬁ suyface de la paume et des doigts destinés a augmenter l'agdhérence
ne doive cQnsidérés comme des irrégularités.

6.5 Marquage

6.5.1 Chaque gant conforme a la présente norme doit comporter les marques suivantes (voir

figure 5):

— symbole (triangle double);

— marque de protection mécanique (étoile);

— nom, marque de fabrique, ou identification du fabricant;

— cat
— tail

égorie, le cas échéant;
le;

— classe;

— mo

is et année de fabrication.
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6.3 Thickness

6.3.1 The maximum thickness on the flat surface (not ribbed area if present) of a glove shall

be as given in table 2 in order to obtain appropriate flexibility.

Table 2 — Maximum thickness

Class Thickness
mm
00 1,80
0 2,30
1 Y AN

1) Under consideration

NOTE - No value available for classes 2,
3, and 4.

6.3.2 The minimum thickness shall be determined only b
in clausep 7 and 8.

e abulty

6.4 Workmanship and finish

6.4.1 Gloves shall be free on b6
irregularities that can be detected by tho

Harmful physical irregularities shall be
surface dontour, such as pinholes,—cracks, t
creases, |pinch marks, voits (entrappedhai

assdthe tests defined

physical

, Smooth

1tSy conductive embedded foreign matter,
ripples and prominent mould marks.

Non-harmful physical ydtarit 5 bexdefined as surface irregularities present on the
inner ang outer p due to imperfections on forms or moulds|or other
imperfections in i process. These irregularities appear as mould

marks that look like are actually a raised ridge of plastic or e

indentati ' acceptable.
6.4.2 Palmdan s designed to improve the grip shall not be consi
irregularitj
4
6.5 Marki

6.5.1 Each-glove ch is claimed to comply with the requirements of this standard

astomer,

dered as

shall be

marked with the following (see figure 5):

— symbol (double triangle);

— mechanical protection mark (star);

— name, trademark, or identification of the manufacturer;
— category if applicable;

— size;

— class;

— month and year of manufacture.
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De plus, chaque gant doit comporter les marques suivantes:

a) une bande rectangulaire permettant l'inscription des dates de mise en service, des
vérifications et des contrbles périodiques. Ses dimensions et sa position sont données par
la figure 5;

b) ou une bande additionnelle colorée sur laquelle on peut percer des trous, la manchette
du gant ne doit pas étre perforée. Cette bande est fixée au bord de la manchette et les
dates de mise en service, des vérifications et des contrdles périodiques doivent étre
données par des perforations se trouvant a 20 mm au plus de la périphérie de la manchette;

C) ou toute autre marque appropriée permettant de connaitre les dates de mise en service,
des vérifications et des contrbles périodiques.

6.5.2 L marguage doit 8tre durahle et ne doit pas diminuer la qn::lifé dudant

6.5.3 Toute marque additionnelle doit faire I'objet d'un accord entre

6.5.4 Silun code de couleur est utilisé, le symbole doit corres

— clagse 00: beige;
— clagse 0: rouge;
— clagse 1: blanc.

6.6 Emhallage

Essai de [type et essai sur prélevement

Chaque paire de gants doit étre placé e solidité
suffisant¢ pour protéger co R grieur de
I'emballapge doit comport egorie, la
taille, la Ipngueur et le type'x

A la dempnde du clien ges dans
I'annexe |H ains incluses
dans lI'emballage.

7 Essaig

7.1 GéQ

Chacun d de série
ou des eg

Pour la realisation des essais de type, Il est necessaire de disposer de.

— vingt gants pour I'ensemble des essais communs a toutes les catégories de gants;
— cing gants pour ceux de la catégorie A;
— cinqg gants pour ceux de la catégorie H;
— trois gants pour ceux de la catégorie Z;
— treize gants pour ceux de la catégorie P.
La répartition de ces gants en divers lots d'essais et lI'ordre de réalisation des essais sont

décrits dans l'annexe A. Les gants utilisés dans I'essai visuel doivent étre utilisés aussi dans
un des autres essais.
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In addition each glove shall provide:

a) a rectangular band permitting the marking of the date when put into service and the
dates of periodic inspection and test. Its dimensions and position are given in figure 5;

b) or an additional coloured band in which holes can be punched, the glove cuff shall not be
punched. This band shall be affixed to the edge of the cuff and the date when put into
service and the dates of periodic inspection and test shall be given by punched holes which

shall be located at not more than 20 mm from the periphery of the cuff;

c) or any other suitable means to identify the date when put into service and the dates of

periodic inspection and test.

6.5.2 The marking shall be durable and shall not impair the quality of the %)v\e.

6.5.3 Arl\y additional marking shall be subject to agreement between t
customel|.

6.5.4 Wlhen a colour code is used, the symbol shall correspon
follows:
— claps 00: beige;
— clags 0O: red;
— claps 1: white.

6.6 Packaging

Type tesf and sampling test

r and the

pde is as

Each pailr of gloves shall be i individual container or package of |sufficient
strength fo protect properly he outside of the container or| package
shall be marked with t ) € acturgr or supplier, classification, categpry, size,
length and cuff design.

At the request of Qr according to national specifications, information comtained in

annex H : Q . instructions shall be included in the package.

7 Tests

7.1 Gefl

Each of the foltewing subclauses defines whether type, routine or sampling tests are required.

carrvy ant tha tvna tacte 1+ 1c nacaccarstn havqe
n oraer
CaH O uttHEetYy Pt St 1S HEeEeSSay—toave-

— twenty gloves to cover all tests common to all categories of gloves;
— five gloves of category A;

— five gloves of category H;

— three gloves of category Z;

— thirteen gloves of category P.

The allotment of these gloves in various testing lots and the order in which these tests are
carried out are given in annex A. The gloves used in the visual tests shall be utilized in one of

the other tests.
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Les gants doivent subir un conditionnement préalable pendant 2 h + 30 min & une température
de 23°C+2°C et a une humidité relative de 50 % +5 % (voir CEIl 60212, atmosphére
normale B).

7.2 Contrbles visuels et dimensionnels

7.2.1 Forme

Essai de type et essai sur prélevement (voir 6.1 et figures 1 et 2)

La forme

doit étre vérifiée par un contrdle visuel.

7.2.2 Di

Essai de [type et essai sur prélévements (voir 6.2 et figures 1 et 2 et gr

La longugur doit étre mesurée de I'extrémité du majeur au bord
st faite sur le gant en position de repos et le bord de § e diculaire a
la ligne de mesure.

mesure g

Pour les
position (

7.2.3 Md

Essai de

Les mesy

— Sur
— Sur
— Sur

Ces poin

Les mes
essentiel
0,02 mm
embout

totale de
surface p

ITCTISTUTTS

sure d’épaisseur

type et essai sur prélevement (Vair 6%

res d'épaisseur dojvent étre effectuée ants complets comme suit:

guatre points

un poiu@

s doiventé

late,sahs stxies™entre les faces de I'embase et du doigt du micrométre.

%tte. La

étant en

ale».

donnant

ession a
ine force
ente une

Encasd

p litige. la méthode du micrometre décrite ci-dessus doit étre utilisée.

NOTE - Une méthode pour mesurer les gants avec nervures est a I'étude.

7.2.4 Fa

Essai de

La fagcon

con et finition

type et essai sur prélevement (voir 6.4)

et la finition doivent étre vérifiées par un contréle visuel.
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Gloves shall be preconditioned for a period of 2 h + 30 min at a temperature of 23 °C +2 °C
and 50 % £ 5 % relative humidity (see IEC 60212, standard atmosphere B).

7.2 Visual inspection and measurements
7.2.1 Shape

Type test and sampling test (see 6.1 and figures 1 and 2)
The shape shall be verified by visual inspection.

7.2.2 Dimensions S~

Type tesf and sampling test (see 6.2 and figure 1 and figure 2 and anne

The length shall be measured from the tip of the second fmger to >|e cuff.
The medsurement is made with the glove in a relaxed positionand ¥ the cuff
perpendig¢ular to the line of measurement.

The diffefence in length for contour cuff gloves shall be e relaxed

position, falong a line parallel to the length dimension, &

7.2.3 Thickness

Type tesf and sampling test (see 6.3)

Thickness measurements shall be mad

— at:E
— at

— at(

area.

Such poi

a micrometer or any alternative instrument giving
micrometer shall be graduated to within 0,02 mm| have an

Measure

anvil abqut &'mn iane and a flat presser foot 3,17 mm + 0,25 mm in diameter. The
presser f 3 al force of 0,83 N £ 0,03 N. Sufficient support shall be given the
glove sg[t it Wil pre ent an unstressed, flat surface between the anvil facqs of the

NOTE — A method for measuring ribbed gloves is under consideration.

7.2.4 Workmanship and finish

Type test and sampling test (see 6.4)

The workmanship and finish shall be verified by visual inspection.
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7.2.5 Marquage

Essai de type et essai individuel de série (voir 6.5)

Le marquage doit étre vérifié par un contrble visuel. Aucun essai n'est requis pour les essais
individuels de série.

7.2.6 Emballage

Essai de type et essai sur préléevement (voir 6.6)

L'emballage doit étre vérifié par un contrble visuel.

7.3 Essais mécaniques

7.3.1 G@néralités

7.3.1.1 Tous les essais mécaniques doivent étre effectués sur\des ép QU ette itionnées
séparément en position horizontale pendant 24 h dans u drature de
23 °C = 2P C et a une humidité relative de 50 % + 5 % (vai € sphere normale B).
7.3.2 Ré4sistance a I'abrasion

Essai detype et essai sur préleveme

L'apparei nt autour
d'un axe hneau de
maintien,

Deux an ge et de
52 mm dg e brosse
élimine lgs pou uées par
aspiration.

La surfa L es deux
roues d'g t avec la
surface s

La rotatid hangeant
I'axe de ffi

L'éprouvetteldoit étré un disque de 114 mm de diametre avec un trou central de |6 mm de

diamétre . Effe doit €tre d€TOUpPEE aans fa paume du gant.

Cing gants doivent étre soumis aux esssais. Les anneaux abrasifs sont du type S 35.

L'effort vertical de chaque roue sur I'éprouvette est de 2,45 N.

Le résultat est donné en mg/tour selon la formule suivante:

ou
Mg
my
n

mo _ml
n
est la masse initiale de I'éprouvette en milligrammes (mg);

est la masse apreés l'essai de I'éprouvette en milligrammes (mg);
est le nombre de tours.
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7.2.5 Marking

Type test and routine test (see 6.5)

The marking shall be verified by visual inspection. No durability test is required for routine test.

7.2.6 Packaging

Type test and sampling test (see 6.6)

The packaging shall be verified by visual inspection.

7.3 Mecghanical tests
7.3.1 Ge@neral
7.3.1.1 All mechanical tests shall be performed on samples wh

storing gach glove separately in a horizontal position for 24
23 °C £2°C, 50 % + 5 % relative humidity (see IEC 60212, stands

7.3.2 Abrasive resistance

Type tesf and sampling test

'?oned by

rature of

The abragive tester (see figure 6) consi ‘ a central
axis at a|speed of 60 r/min £ 5 r/min. TR 3 i ed onto the disk by me¢ans of a
fixing ring.
Two abrgsive rings made wide and
52 mm in diameter. A brush
eliminatepg the particle
The surface of t The two
abrasive wheels axe’ fix he upper
surface df the test pie
The rotafi piece to
change the fictio

4 .
The test 6 mm in

diameter|i

Five gloves.shall be subjected to the test. The abrasive rings are of S 35 type.

The vertical force of each wheel which is applied onto the test piece is 2,45 N.

The result is given in mg/revolution in accordance with the following formula:

My—m
n

where

mg is the initial weight of the test piece in milligrams (mg);
mq is the weight of the test piece after test in milligrams (mg);
n is the number of revolutions.
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L'essai est réussi si la valeur moyenne des cing essais est inférieure a 0,05 mg/tr.

7.3.3 Résistance mécanique a la perforation

Essai de type et essai sur prélévement

Cing éprouvettes circulaires de 50 mm de diameétre doivent étre découpées dans le gant, et
chacune doit étre fixée entre deux disques plats de 50 mm de diamétre. Le disque supérieur
doit avoir une ouverture circulaire de 6 mm de diametre et le disque inférieur une ouverture
circulaire de 25 mm de diamétre. Les bords des deux ouvertures doivent étre arrondis de
maniére a présenter un rayon de 0,8 mm (voir figure 7).

L'aiguille llletaluque doitavoir S de diametre; et se termmier en L,UII
sommet ¢le 12° et arrondi avec un rayon de 0,8 mm (voir figure 7). L'ai
moment ge I'emploi.

o demnmitangle au
i bropre au

entre les
ment doit
doit étre

L'aiguille|[doit étre positionnée perpendiculairement au-dessus &
disques) let doit étre déplacée de facon a perforer I'éprouvette.
étre de 1 i 8 ire &
mesurée

L'essai ep
7.3.4 RA

Essai de

On ne doit utiliser que des.machines i0 ) es d'un systeme de mesure a faible
inertie.

La résisfance a la d
éprouvette préal me

me la force nécessaire pour déchirer une
maniére définie.

Deux éprpuvettes ette vers
le bout d cur de la
paume (Moir figur

Les dime S x 50 mm.
Une mcnélon , 3 bord. Le
dernier j uvette et
effectué @

Les langd $ jreise —fi $ 3 de leurs

extrémités dans la machine de traction, Ies mach0|res ecartees de 50 mm de maniére a
garantir une traction dans le plan paralléle a la direction longitudinale de I'éprouvette.

La force de traction doit étre enregistrée sur un appareil enregistreur X-Y & une vitesse de
traction de 100 mm/min + 10 mm/min.

L'éprouvette doit étre totalement déchirée. A noter que dans certains cas, le déchirement peut
ne pas se produire dans le sens de la direction longitudinale de I'éprouvette.

L'essai doit étre exécuté sur une éprouvette coupée dans chacun des quatre gants prélevés
dans la méme série.
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The test is considered as passed if the average value of the five tests is less than 0,05 mg/r.

7.3.3 Resistance to mechanical puncture

Type test and sampling test

Five circular test pieces, 50 mm in diameter, shall be cut from the glove and each shall be
clamped between two flat test plates of 50 mm diameter. The top plate shall have a circular
opening of 6 mm in diameter and the bottom plate a 25 mm diameter circular opening. The
edges of both openings shall be rounded to a radius of 0,8 mm (see figure 7).

A needle shall be made from 5 mm dlameter metalllc rod and one end se machmed to

produce mm (see
figure 7).

The nee en the
plates) and shall be driven into and through the test piece. shall be
100 mm/min £ 10 mm/min. The force required to puncture th ured.
The test [s considered as passed if the puncture resista

7.3.4 Tear resistance

Type tesf and sampling test

Only tengile testers equipped with low ineft ~ d.

The tear resistance is defined as \ i i reviously
cut in a defined manner.

Two test pieces shall l two test
pieces sHall be t@j a

The test piece dlm ' .|JA 50 mm
incision i gitudinal digection of the test piece, 25 mm from the edge] The last
millimetre i ade with a sharp unused blade straight and perpendicular to the
test piece

The preg i figyre 9) are clamped in a tensile tester, at a distance of 20 [mm from
the end, i j arated by 50 mm to ensure that the pulling direction rema|ns in the
plane palf e loggitudinal direction of the test piece.

The testing force shall be recorded on a X-Y recorder at a tensile test speed of
100 mm/min = 10 mm/min.

The test piece shall be torn totally apart. Note that in some cases the tearing may not be in the
longitudinal direction of the test piece.

The test shall be performed on one test piece cut from each of four different gloves of the
same glove series.
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La valeur de la force de déchirure de chaque éprouvette est enregistrée a sa valeur maximale.
L'essai est réussi si la plus faible des quatre valeurs d'essais est supérieure a 30 N.

7.3.5 Résistance et allongement a la rupture

Essai de type et essai sur prélevement
Cet essai ne peut pas étre réalisé si le tissu est fixé au gant.

Les éprouvettes en forme d’haltere doivent avoir la forme donnée a la figure 15. Quatre
éprouvettes doivent étre découpées dans chaque gant a I'essai, une dans Ja paume, une sur le
dessus, et deux dans le poignet (voir ISO 37).

Des ligngs de référence doivent étre tracées a 20 mm l'une de I

ur ses<ép ?vettes,
placées gymétriguement sur la partie étroite de I'éprouvette (voir .

7.3.6 Rdsistance a la coupure

Essai de [type et essai sur prélévement

L'appareiflage (voir figure 10) comporte:

ulaire en
compléte

— un
rotatia
dans |

— uneg

— ung lame circulaire d'un_diaimet angle de
coupe| de 30° & 35° iy fig La bit’étre en acier au tungstene d'upe dureté
Vickels de 740-800;

— un|support en
dispoge I'épro

equel on

— un fcadre de mé
— un

— un

NOTE4 résistance

ala col

L'essai doit étre uit a la fois sur les éprouvettes de référence et sur les épfouvettes
d'essai dgcoupées dans les gants.

— Eprouvette témoin: elle doit étre découpée dans une toile de coton définie par les
spécifications suivantes (voir annexe G).

Matiere de chaine et de trame: coton obtenu par filature a fibre libérée
Masse linéique de chaine et de trame: 161 Tex

Torsion de chafne: retors s 280 t/m, fil simple z 500 t/m

Torsion de trame: idem chaine

Compte en chaine: 18 fils au cm

Duitage: 11 duites au cm

Embuvage chaine: 29 %
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The tear resistance for each test piece is recorded at the highest peak value.
The test is considered as passed if the lowest of the four values is greater than 30 N.

7.3.5 Tensile strength and elongation at break

Type test and sampling test
This test is not applicable to gloves with attached fabric.

Dumb-bell test pieces shall have the outline shown in figure 15. Four shall be cut from each
glove under test one from the palm, one from the back and two from the~wrist area (see
ISO 37).

Reference lines, 20 mm apart, shall be marked on these test piec metic pﬁced on
the narrow part of the dumb-bell (see figure 15).

7.3.6 CJtting resistance

Type tesf and sampling test

The test pquipment (see figure 10) consists of:

— at
The h
directi

hg blade.
opposite

— alm

— a 45 mm circular blg ing~a di nd a total
angle 3 B (Vickers
Hardngss) of 740-80Q0;

— a support of~cond
placed;

piece is

— acC
— an
— acC

NOTE4

The test ves.

— Reference test piece: this shall be cut from a cotton canvas of the following |technical
specification (see annex G).

Fabric warp and weft: cotton spun from open end fibres
Linear mass warp and weft: 161 Tex

Twist warp: double twist s 280 t/m, single yarn z 500 t/m
Twist weft: same as warp

Warp: 18 threads per cm

Weft: 11 threads per cm

Crimp warp: 29 %
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Embuvage trame: 4 %

Résistance a la coupure en chaine: 1 400 N
Résistance a la coupure en trame: 1 000 N
Masse surfacique: 540 g/m?2

Epaisseur: 1,2 mm

Dimensions: 80 mm x 100 mm

L'éprouvette témoin doit étre coupée dans le sens diagonal de la toile.

61942 © CEI:1997

Une feuille d'aluminium est disposée sur le support en caoutchouc. L'éprouvette témoin est
disposée sans tension mécanique au-dessus de la feuille d'aluminium dans le cadre de
maintien. Le cadre de maintien est fixé au chassis de I'appareil. Le bragsupportant la lame

est dejscendu sur I'éprouvette témoin.
Le trapchant de la lame est vérifié comme suit.

A la dg¢tection de la coupure (signal sonore ou lumineux) on reléve le\n
Ce nombre doit étre compris entre 1 et 4 si le niveau de pe

— Epfouvette d'essai: deux éprouvettes d'essai
découpées dans la paume de deux gants.

L'éprouvette d'essai doit étre soumise au
nombire de cycles (T7) est relevé.

Cinqg gssais doivent étre réalisés s
pour ghaque essai:

1) pssai sur éprouvette témoin;
2) pssai sur éprouve
3) pssai sur éprouvette t

Les résultats Z)Etp%n/t?z

/\C/Ies (C).
inférieur

ivent étre

sus et le

suivante

Séquené pfol ette\ﬂilpoi\}\ prouvette d’'essai | Eprouvette témoin Indice |
Ex\) T1 c2 i1
2 T2 C3 i2
3 T3 c4 i3
&N
<\ 4 ca T4 cs i4
C5 T5 C6 i5
ou
=5 -
1 . . Ch—Th
I=— Z In et Iy=———
= Ca
- Cn + Cn+1
avec Ch=—m——
2

C, représente la valeur moyenne de cycles sur éprouvette témoin avant et aprés coupure

sur éprouvette d'essai T,

L'essai est réussi si la valeur la plus basse des deux valeurs calculées de «/» est d'au

moins 2,5.
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Crimp weft: 4 %

Tensile strength in warp: 1 400 N
Tensile strength in weft: 1 000 N
Mass per unit area: 540 g/m?
Thickness: 1,2 mm

Dimensions: 80 mm x 100 mm

The reference test piece shall be cut on the bias to the warp.

An aluminium foil is placed on the rubber support. The reference test piece is placed without
stretching on top of the foil within the clamping frame. The clamping frame is positioned on

the table. The arm holding the blade is lowered onto the reference test p/ieci

The sharpness of the blade is checked as follows:

The cut-through is indicated by light or sound signal. The number
The npmber of cycles shall be between 1 and 4 if the expected pe
than 3, and between 1 and 2 if the performance level is equal

— Glqgve test piece: two glove test pieces of the sam
palms|of two different gloves.

The glove test piece shall be subjected to the same te
of cycles (T) is recorded.

)

Five tgsts shall be made on each
each test:

1) test on the reference test piece;
2) test on the glove test piece;
3) test on the referenca testpi

The rgsults are presehte

Sequ}Qge) Referepce Me test piece Reference | index
t piesge test piece
)

recorded.

e\ is less

from the

P number

ience for

1 T1 c2 i1
T2 c3 i2
3 C3 T3 c4 i3
2 N
4 4 c4 T4 C5 i4
™ .
C5 T5 (o] i5
where
12 c,-T,
I=— Z In and In=
5 C
i=1 n
C.+C
. - n n+1
with C,=
2

C, represents the average value of cycles on reference test piece before and after the cut

of glove test piece T,,.

The test is considered as passed if the lower of the two "/" values is at least 2,5.
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7.4 Essais diélectriques
7.4.1 Généralités

Les essais diélectriques en tension alternative ou continue, doivent étre effectués a une
température de 23 °C £ 5 °C et entre 45 % & 75 % d'humidité relative (voir CEl 60212).

Le choix entre tension alternative ou continue doit étre convenu entre le fabricant et le client.

Pour les essais de type et de prélevement, les gants doivent étre conditionnés pour absorber
I'humidité par immersion totale dans de l'eau, aprés en avoir expulsé 'air pendant une période
de 16 h £ 30 mln Pour les essals |nd|V|dueIs de série, un tel condltlonnement n‘est pas exige.
L'essai

étension

La valeu
continue

7.4.1.1 |

Aprés le de l'eau
ordinaire ) ableau 3.
Le niveay ' ' i doit & & a l'i i extérieur du gant.

Pour des| essais individuels de série ) (par exemple, gant$ doublés
de textilg) pour lesquels l'eau pourrai itérieure, des billes|en acier
inoxydable au nickel de 4 mm de dia =T he utlllsees a la place de l'eau. L'eau a
I'intérieu it & &e & l'une des bornes de la gource de
tension [ ngeant dans l'eau. L'eau de g cuve a
I'extérieu , * s , doit étre reliée directement|a l'autre
borne de . sfoy porter de bulles d'air ou de poches d'air,
et la part < i

L'apparei is de type et de tenue, doit pouvoir [fournir a

I'éprouve on progressive sans palier. Un apparejllage de
régulation motori et“une augmentation progressive de la tension d'essai
L'appareiflage d'é i, dc € protége par un dispositif de coupure automatique, cgngu pour
couper rapidest cas de défaut sur I'éprouvette. Ce disjoncteur doit éfre concu

pour prot reilla gai dans tous les cas de court-circuit.

1 Il est recqmm wErifi 'é ' i ' i i i r s‘assurer

2 Poufr«€liminer un“exces d ozone et d eventuels amorgages le Iong de Ia manchette |I convient gqu'il y ait un

La distance d'isolement entre lea partie ouverte du gant et le niveau de I'eau est donnée dans
le tableau 3.
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7.4 Dielectric tests

7.4.1 General

Dielectric testing shall be carried out either with a.c. or d.c. voltage and at a temperature of

23 °C £5 °C and 45 % to 75 % relative humidity (see IEC 60212).

The choice of a.c. or d.c. shall be made after agreement between manufacturer and customer.

For type and sampling tests the gloves shall be conditioned for moisture absorption by total
immersion in water for a period of 16 h £ 30 min. The immersion shall be done without trapping
air. The dielectric tests shall be conducted within 1 h after completion oy:mditioning. Such

conditionjng is not required for routine tests

The pealf (crest) or r.m.s. value of the a.c. voltage and the arithmetig
voltage shall be measured with an error of not more than 3 % (see IEC ¢

7.4.1.1 (eneral test procedure

After conditioning, if conditioning is necessary, the gloves, r
water angl immersed in a tank of water to a depth in
during the test shall be the same inside and outside

For routine tests on certain types of glowes (e«
the inside surface, nickel stainless steel ms
water. The water inside the glove that fo be connected to ong
of the vo|tage source by means of a chair iding~rod_that dips into the water. Thq
the tank [outside the glove that forms|the © glectrode shall be connected direc
other terminal of the voltageg . 2 S ee of air bubbles and air po
the exposed portion of th A [ all be dry.
The test pqui ed M ithstand tests shall be capable of sup
essentially steples i Y ble voltage to the test piece. Motor-driven 1
equipment is co ovide uniform rate of rise to the test voltage,
apparatus shall bé ¢ 3 aptomatic circuit-breaking device designed
promptly ildre of a test piece. This circuit-breaking devics
designed funder any conditions of short circuit.
NOTE
1 Iti e testing equipment system be inspected and calibrated at least annuall
that th ftion of the equipment is acceptable, and to verify the characteristics and accy
test vol
2 To elimi xcessive ozone and possible flashover along the cuff, there should be a downward

of air intod4he-glove an exhaust system to remove ozone from the test machine.

the d.c.

be filled with tap

ater level

urious to
place of
terminal
water in
tly to the
tkets and

plying an
egulating
The test
to open
e shall be

y to ensure
racy of the

movement

The clearance between open part of the glove and waterline is given in table 3.
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Tableau 3 — Distance d'isolement de la partie ouverte du gant au niveau d'eau

Classe du gant

Distance d'isolement pour essais

mm

Tension alternative

Tension continue

Essai d'épreuve Essai de tenue Essai d'épreuve Essai de tenue
00 40 40 40 50
0 40 40 40 50
1 40 65 50 100
NOTES

1 La figure 11 donne la distance de la partie ouverte du gant au niveau de I'eau. /~

de

dis

ances peuvent étre augmentées de 25 mm au maximum.

2 |La tolérance admissible pour la distance d'isolement entre la partie ouverte
'eau est de +13 mm.

ant et lexpive

7.4.1.2

Les indidateurs de défaut de gant ou des circuits
en cas de défaut.

positives

7.4.2 Pr

La mesu
chacun d
d'essai.

NOTES

1 D'hg
d'épreu
I'extrém
terre et
de l'ins

haute te¢nsieh des gants, et I'eau de la cuve peut étre reliée a la terre.

ndicateurs de défaut

3 |En cas de forte humidité (supérieure a 55 %) ou de basse pression (i@‘ 9

dQive

NS

onner des indications

Brie avec
b période

les essais
BNt reliée a
t relié a la
I'exception

présentent
diaque. En
us tension
h maximale

tés du coté

4 Pour I'essai individuel de série, I'essai d’épreuve de courant est réduit a 2 mA lorsque les gants ne sont pas
soumis au conditionnement d’humidité par immersion dans I'eau.
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Table 3 — Clearance from open part of the glove to waterline

7.4.1.2 Failure indicators

Glove failure indicators or accessory circuits shall
failure.

7.4.2 A(Q test procedure

The test equipment shall comply with IF

The prodf-

Clearance for tests
mm
Class of glove AC DC
Proof test Withstand test Proof test Withstand test
00 40 40 40 50

0 40 40 40 50

1 40 65 50 100
NOTES
1 See figure 11 for open part of the glove to waterline distance.
21F ermissible tolerance for the clearance between the open part of the gl and Wat is
+13 mm.

3 Ih the cases where high humidity (above 55 %) or low barometric pres ure b ow.
engountered, the specified clearances may be increased by a maximu

positive ind|cation of

ing a milliammeter in series With each

individua towards the end of the proof-test voltage
period.
NOTES
1 ltis] 7 i ¢ of+high-vojtage test of this character with one end of the circuif grounded.
When 2 e\gtove at a time, the water in the tank is usually connected to the
groundg he milliammeter is connected in the grounded end of the|circuit and
shunted self-closing switch which keeps the circuit closed except at the instant of
reading
2 Glo urrent values during tests limited to the values indicated in tablg 4 present,
durlngg ge current values lower than the threshold of sensation or the threshold of
ventri the contact area with water during tests is much greater than the conta¢t area with
live elg ipment during usage. Moreover, the proof-test voltage is highef than the
recomn i use voltage.
3 Ifa witching arrangements are suitably insulated, they may be used in the high-voltage circuit

of the dloves, and the water in the tank may be grounded.

4 For routine test where gloves are not subjected to conditioning for moisture by water immersions, the proof-
test current shall be reduced by 2 mA.
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7.4.2.1 Essai d'épreuve en tension alternative

Essai de type, essai individuel de série et essai sur prélevement

Chaque gant doit supporter la tension d'épreuve spécifiée au tableau 4. La tension alternative
doit étre initialement appliquée a une valeur basse et augmentée progressivement a un taux
constant d'environ 1 000 V/s jusqu'a ce que la tension d'essai spécifiée soit atteinte ou qu'un
défaut intervienne, puis réduite avec le méme taux. La période d'essai doit étre considérée
comme débutant a l'instant ou la tension spécifiée d'épreuve est atteinte.

NOTE — A la fin de la période d'essai, il convient que la tension appliquée soit réduite a la moitié de sa valeur,
avant I'ouverture du circuit d'essai, a moins qu'un défaut électrique ne se soit déja produit.

hnt 3 min
duels de
a aucun

L'essai efT Jug€ Teussr si la tension
pour les |essais de type et de préléevement et pendant 1 min pour |
série; le |courant de fuite ne doit pas dépasser les valeurs spécifig
moment pendant les essais effectués a la tension d'épreuve.

7.4.2.2 [ssai de tenue en tension alternative

Essai de [type et sur prélévement

La tensign alternative doit étre appliquée comme| spé€cifié i jusgqu'a ce|que soit
atteinte, puis réduite la tenue spécifiée.

Aucune perforation électrique ne doit > de la valeur de la tgnsion de
tenue spécifiée au tableau 4. Si une ps apparait, la tension maximale
relevée gvant la défaillance doit étre conhsidérée A tension de tenue.

L'essai gst réussi si } QU ation électrique apparait est |¢gale ou
supérieute aux valeurs

7.4.2.3 fssai d@r
Essai de [type et esSai

Les gant i i ¢ lon 7.4.1 et vérifiés selon 7.4.2.1.
L'essai e > i i pécifiée est atteinte et maintenue pour une durée dg 3 min et
que la vd| ant d¢preuve du tableau 4 n’est dépassée en aucun moment de |'essai.

7.4.3 Pr

N

La tensi d'essai doit tre obtenue a Innrfir d'une source continue rnpnhln de fournir la tension

désirée. La composante de l'ondulation apparaissant sur la tension continue ne doit pas
dépasser 5 % de la valeur moyenne (voir CEIl 60060-1).

La tension continue d'épreuve doit étre mesurée selon une méthode donnant la valeur
moyenne de la tension appliquée au gant. Il est recommandé de mesurer cette tension a l'aide
d'un voltmeétre a tension continue, branché en série avec des résistances appropriées sur le
circuit haute tension. Un voltmétre électrostatique ayant une échelle appropriée peut étre
utilisé a la place de I'ensemble voltmeétre-résistances.
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7.4.2.1 AC proof test

Type test, routine test and sampling test

Each glove shall be given a proof voltage test as specified in table 4. The a.c. voltage shall be
initially applied at a low value and gradually increased at a constant rate-of-rise of
approximately 1 000 V/s until the specified test voltage level is reached or failure occurs, then
reduced with the same rate. The test period shall be considered to start at the instant the
specified proof voltage is reached.

NOTE - At the end of the test period the applied voltage should be reduced to half-value before opening the test
circuit unless an electrical failure has already occurred.

maintaineéd for 3 min, for the type and sampling tests and 1 min for thfe Youtine and the
proof-test current does not exceed the values specified in table 4 a ing\the proof
voltage test period.

AN
The test[TS considered as passed SUCCESSTUl 1T the Speciied test voliage |S{Z§ hed and
ine (test

7.4.2.2 AC withstand test

Type tesf and sampling test

The a.c. poltage shall be applied as specified in 7.4.2.1 (unti oltage is
reached,|then reduced.

e 4. If an
nsidered

No electifical puncture shall occur below
electrical| puncture occurs, the maximum->
the withstand voltage.

The test |s considered as i hjeh electrical puncture occurs shall equal
or exceed the withstand i

7.4.2.3 AC mois ab
Type test and samplin

The glovg

for 3 min
t.

The test |
and the {

7.4.3 D(

The d.c. ltest \mlmgn shall be aobtained from a d.c._saurce rnpnhlp of cuplnlying thel required

voltage. The ripple component of the d.c. test voltage when applied to the test piece shall not
exceed 5 % of the average value (see IEC 60060-1).

The d.c. proof-test voltage shall be measured by a method that provides the average value of
the voltage applied to the glove. It is recommended that the voltage be measured by the use
of a d.c. meter connected in series with appropriate high-voltage type resistors across the high-
voltage circuit. An electrostatic voltmeter of proper range may be used in place of the d.c.
meter resistor combination.
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7.4.3.1 Essai d'épreuve sous tension continue

Essai de type, essai individuel de série et essai sur prélevement

61942 © CEI:1997

Chaque gant doit tenir la tension d'essai d'épreuve spécifiée au tableau 4. Cette tension doit
étre initialement appliquée a une valeur basse et augmentée progressivement a un taux
constant d'environ 3 000 V/s jusqu'a ce que la tension d'essai spécifiée soit atteinte ou qu'un
défaut intervienne, puis réduite du méme taux. La période d'essai doit étre considérée comme
débutant & l'instant ou la tension spécifiée d'épreuve est atteinte.

L'essai est jugé réussi si la tension d'essai est atteinte et maintenue pendant 3 min pour les
essais de type et de préléevement et pendant 1 min pour les essais indiviw de série, et si

aucune | rfaration n'a el

Llieu

NOTE + A la fin de la période d'essai, il convient de réduire la tension appliquée
I'ouvertpre du circuit d'essai, & moins qu'un défaut électrique ne se soit déja prod

7.4.3.2 [ssai de tenue sous tension continue

Essai de [type et essai sur prélevement

La tensign continue doit étre appliquée comme indiq
tenue spécifiée soit atteinte, puis réduite.

Aucune perforation électrique ne doit
spécifiée| au tableau 4. Si une perforati
avant la ¢iéfaillance doit étre considérée

L'essai efst jugé réussi si

supérieute aux valeurs d

eNen

2 ce que la te

leur, avant

ension de

de tenue

b relevée

égale ou

Tableau 4 |- 0
@ avec.o
<

\Ieth

ative

Tension continue

Clgsse Wrant d’essai Tension | Tension [ Tengion
de gants mA eff. de tenue | d’épreuve | de tdnue
N\ Longueur des gants Moyen Moyénne

27D\n1rp) 360 mm | 410 mm | 460 mm kV eff. kv k

N 1) 1

op x 5 12 14 n/a n/a 5
N 5 12 14 16 18 10 2 !
i 10 nla 14 16 18 20 b !
NOITES

recommandée.

1 n/a signifie non applicable.

2 Les gants, qui au cours des essais, ont des courants de fuite limités aux valeurs du tableau 4,
présentent lors de l'utilisation pratique des valeurs de courant de fuite trés inférieures au seuil de
fibrillation cardiaque. En effet, la surface de contact avec l'eau lors de ces essais, est tres
supérieure aux surfaces de contact avec des piéces sous tension manipulées lors des diverses
utilisations. De plus, la tension d'épreuve est supérieure a la tension maximale d'utilisation

3 Pour I'essai de série, lorsque les gants ne sont pas sujets au conditionnement d’humidité par
immersion dans I'eau, le courant d’épreuve doit étre réduit de 2 mA.

D A l'étude
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7.4.3.1 DC proof test

Type test, routine test and sampling test

Each glove shall be given a proof voltage test as specified in table 4. This voltage shall be
initially applied at a low value and gradually increased at a constant rate-of-rise of
approximately 3 000 V/s until the specified test voltage level is reached or failure occurs. It
shall then be reduced with the same rate. The test period shall be considered to start at the

instant the specified proof voltage is reached.

The test is considered as passed if the specified test voltage is reached and maintained for
3 min for the type and sampling tests and during 1 min for the routine te/stgd no electrical

puncture accurs
NOTE + At the end of the test period the applied voltage should be reduced to half<4alue be (%Rn ng the test
circuit ynless an electrical failure has already occurred.
7.4.3.2 DC withstand test
Type tesf and sampling test
The d.c. poltage shall be applied as specified in 7.4.8.1 (u oltage is
reached,|then reduced.
No electifical puncture shall occur below e 4. If an
electricall puncture occurs, the maximum nsidered
the withstand voltage.
The test s considered as{passe hjeh electrical puncture occurs shall equal

Table

4 ro i
/th\ondit nintkfor

1 n/a means not applicable.

than the recommended maximum use voltage.

the proof-test current shall be reduced by 2 mA.

/\ DC tests
\_Pro0f-test current Withstand | Proof-test Withgtand
Clasp of oof\est mA r.m.s. test voltage test vgltage
gloves VO > Glove length voltage
Average Average
</\\1§V s >‘7Q mm | 360 mm | 410 mm | 460 mm kV r.m.s Y Kk
og Nz 12 14 na na 5 ) L
q 12 14 16 18 10 v !
10 n/a 14 16 18 20 Y .
NOTES

2 Gloves which, during tests, present leakage current values limited to the values indicated in table 4,
present during normal usage leakage current values much lower that the threshold of ventricular
fibrillation. Indeed the contact area with water during tests is much greater than the contact areas with
live electrical parts of equipment handled during usage. Moreover, the proof-test voltage is higher

3 For routine test where gloves are not subjected to conditioning for moisture by immersions in water,

1)

Under consideration
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7.5 Essais de vieillissement

Essai de type et essai sur prélevement

Quatre éprouvettes en forme d’haltéres doivent étre découpées comme indiqué en 7.3.5 et
placées dans une enceinte thermique pendant 168 h, a une température de 70 °C + 2 °C, avec
une humidité relative inférieure a 20 % (voir CEl 60212, atmosphére normale pour chaleur
séche).

Dans cette enceinte thermique, une circulation d'air doit assurer le renouvellement de cet air
de trois a dix fois par heure. L'air introduit doit étre a la température de 70 °C £ 2 °C, avant

d'étre mis en contact avec les éprouvettes.
[N

L'enceintp ne doit comporter ni cuivre ni alliage de cuivre. Des dispositions |\%tx3ermettre
de suspgndre les éprouvettes en respectant une distance minimale dg 9 ntre| chacune
d'elles, ef de 50 mm entre les éprouvettes et la paroi intérieure de I'é i

A la fin [de la période de chauffage, les éprouvettes d0|vent étre refire ceinte et
laissées g refroidir au moins pendant 16 h. A la fin de ce Bsistance
et d'allongement a la rupture doivent étre pratiqués sur rmément
a7.3.4.

L’'essai ept jugé réussi si la valeur la plus basse

7.6 Essais thermiques

7.6.1 Essai de non-propagation de la fj

Essai de

Le majeu gueur de
60 mm a diametre
et de 17 approxi-
mativemsg ns 24 h.
L'essai d P montée
comme i ement en
dessous

L'aIimen{ 2 débit et
compteu

NOTE + SiA'on utili u gaz naturel au lieu de méthane, il convient que son pouvoir calorifique sdit d'environ
37 MJ/mp3,waleur qui a donné, apres vérification, des résultats similaires.

La buse du brdleur doit avoir un diamétre de 9,5 mm £ 0,5 mm afin de produire une flamme
bleue haute de 20 mm £ 2 mm.

Le brdleur est placé a I'écart de I'éprouvette. Il est allumé et réglé en position verticale pour
obtenir une flamme bleue de 20 mm =2 mm de hauteur. La flamme est obtenue en réglant
I'alimentation en gaz et l'apport d'air du brdleur jusqu'a ce qu'on ait une flamme bleue de
20 mm £ 2 mm avec une pointe jaune. Puis 'alimentation en air est augmentée jusqu'a ce que
la pointe jaune disparaisse. On mesure de nouveau la hauteur de la flamme et on la corrige si
nécessaire.

Le brdleur doit étre placé dans la position indiquée a la figure 12.
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7.5 Ageing tests

Type test and sampling test

Four additional dumb-bell test pieces shall be cut as in 7.3.5 and placed in an air oven for
168h at 70°C+2°C and less than 20 % relative humidity (see IEC 60212, standard
atmosphere for dry heat).

The apparatus shall consist of an air oven in which there is a circulation of air providing
between 3 and 10 changes per hour. The incoming air shall be at 70 °C + 2 °C before coming
in contact with the test pieces.

There sh shall be
made for between
the test pi S
At the en llowed to
cool for n ied out on
the test fpur pieces in accordance with 7.3.4.
The test |s considered as passed if the lowest of the f@
7.6 Thefmal tests
7.6.1 Flame retardancy test
Type tesf and sampling test
The secdnd or third fingerof of aymitt shall be cut to a length of B0 mm to
70 mm, fllled with plaster of Pahg aSteel shaft 5 mm in diameter and 120 mm
long. Thig shaft is centgred on iteriorc inger and inserted to approximately midpoint.
The test piece sh?:I be 3
The test shall be cafri J draught-free room. The test piece shall be clamped as|indicated
in figure [L2. For the’x 8 ¢ a small burner shall be arranged in a verticgl position
below thd i i m within the extremity of the test piece.
The gas al grade methane gas with a suitable regulator and|meter to
produce

NOTE - d as an alternative to methane, its heat content should be approximately 37 MJ/m?3

which h provide similar results.
The nozzle N+2mm

high blue fIame

The burner is placed remote from the test piece, ignited and adjusted in the vertical position to
produce a blue flame 20 mm = 2 mm high. The flame is obtained by adjusting the gas supply
and the air ports of the burner until a 20 mm + 2 mm yellow-tipped blue flame is produced and
then the air supply is increased until the yellow tip disappears. The height of the flame is
measured again and corrected if necessary.

The burner shall then be placed in the test position as shown in figure 12.
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La flamme doit agir sur I'éprouvette pendant 10 s, puis est retirée. Il convient de s’assurer
gu’aucun courant d'air ne perturbe I'essai.

La propagation de la flamme sur I'éprouvette doit étre observée pendant 55 s aprés le retrait
de la flamme.

L'essai est jugé réussi si, pendant la période d'observation, la flamme n'a pas atteint le trait de
repere sur I'éprouvette, a 55 mm de son extrémité.

7.6.2 Essai a basse température

Essai de type et essai sur prélévement

Trois gapts doivent étre placés pendant 1 h dans une enceinte Sllature de
—-25°C £[3 °C. Deux plateaux de polyéthylene de 200 mm x 20Q iYent étre
conditionpés a la méme température et pendant le méme temps.

iveau du
pendant 30 s a

Moins d¢ 1 min aprées leur retrait de l'enceinte, les gants
poignet (figure 13), placés entre les deux plateaux de pol¥é
une forcqg de 100 N, comme indiqué a la figure 14.

L'essai efst jugé réussi si aucune déchirure, cassdre ou jueht prouvette
doit également subir les essais d'épre i ns condi-
tionnement a I'absorption d'humidité.

8 Essaig sur les gants avec des propri

8.1 Généralités

Les gantf des catégorjes A, P e i satisfaire
aux presgriptions géné ' ifications
contraires.

Lorsque [les prescrip exigent, les gants qui doivent étre conditionpés et/ou
immergé Q li € ¢ chargés a l'aide d'un matériau plus dense quefle liquide
(par exer ' sxydable au nickel prévues en 7.4.1.1, ou quartz ou sable sec),
puis imm . W dmmersion doit étre telle que la distance du niveau du liquide a

la partie< 2 ponde & la distance d'isolement indiquée au tableau 3.
Avant le ) essai, on doit vider et nettoyer les gants en les tournant a I'envers et
en les espuyantaJ'aide d'un chiffon doux et non pelucheux.

8.2 Catégorie A — Résistance a l'acide

Essai de type et essai sur prélevement

Les gants de la catégorie A doivent étre conditionnés par immersion dans une solution d'acide
sulfurique a 32° Baumé, a une température de 23 °C £ 2 °C pendant 8 h + 30 min. Seule la
surface extérieure du gant doit étre exposée a la solution d'acide. Aprés le conditionnement
ci-dessus, le gant doit étre rincé a I'eau et séché pendant 2 h + 30 min a environ 70 °C.

Le temps écoulé depuis la fin du séchage jusqu'au début des essais doit étre de 45 min £ 15 min.
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The testing flame shall act upon the test piece for 10 s. After this period, the testing flame shall
be withdrawn. It should be ensured that no air draught interferes with the test.

The propagation of the flame on the test piece shall be observed for 55 s after the withdrawal
of the testing flame.

The test is considered as passed if the flame does not reach the reference line located on the
test piece at 55 mm from its end, during the observation period.

7.6.2 Low temperature test

Type test and sampling test T~

Three glpves shall be placed in a chamber for 1 h at a temperature : °C. Two
polyethylene plates 200 mm x 200 mm x 5 mm thick shall be it 3 N} same

temperatpre and for the same time.

Within 1|min after being removed from the chamber, the g S ¢ the wrist
(figure 13) and placed between the two polyethylene plates.and jact of 100 N
for 30 s gs shown in figure 14.

The test |s considered as passed if no tear, brea
pass the [dielectric proof test (see 7.4) hut witho

e test piece shall also
gisture absorption,

8 Tests|on gloves with special propertiess

8.1 General

teble 1 of clause 5, shall meet in addition to
he following tests, except where ¢therwise

Gloves o
the gene
specified

When re es, gloves specified to be pre-conditiongd and/or
i{th"a material denser than the liquid (e.g. nickel|stainless
other sand) and then immersed. The depth of [the filling

cNstance from the top of the filling to the open end of the glove

8.2 Categary A — Acid resistance

Type test and sampling test

The gloves of category A shall be conditioned by immersing in 32° Be sulfuric acid solution at a
temperature of 23 °C £ 2 °C for 8 h £ 30 min. Only the outer surface of the glove shall be
exposed to the solution. Following acid conditioning, the glove shall be rinsed in water and
dried for 2 h + 30 min at approximately 70 °C.

Time elapsed between end of drying and start of testing shall be 45 min + 15 min.
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Les essais suivants doivent étre appliqués:

— essais diélectriques (voir 7.4, mais sans absorption d'humidité);
— essais de résistance a la déchirure (voir 7.3.4).

Les valeurs obtenues ne doivent pas étre inférieures a 75 % de celles obtenues sur un
échantillon du méme lot de fabrication sans conditionnement a l'acide.

8.3 Catégorie H — Résistance a I'huile

Essai de type et essai sur prélevement

Les gantgdets Sgor i é conditrofés—dans ait—peftar afrmrotirs—3—+y + 30 min
a 23 °C A wnersiondans I'huile
n° 1 (voif 3 Vi e la face
extérieur

Aprés le|conditionnement ci-dessus, le gant doit étre séché e ~ issi’ apsorbant,
propre et|non pelucheux.

Le temps écoulé depuis la sortie du gant de I'huile it étre de

45 min £(15 min.

Les essa

— esq pour absorption d'humlidité);

— esg i 7.3.4).
Les valelrs obtenues ne i & a 75 % de celles obtenues |dans les
essais pr, [ & abrication sans conditionnement 3 I'huile.
8.4 Catéggorie Z $ 35y,
Essai de [type et esgais
La compdtibilité X Spécifications de la catégorie Z est déterminée par lajméthode
suivante:
Les gany dolivent étre conditionnés dans une enceinte pendant 3 h i 30 min,
a une te + 2 °C et & une concentration d'ozone de 1 mg/m3 + 0,01 mg/m3
(0,54 % 4 r millions en volume) a une pression atmosphérique nofmale de

1 013 miar(101

Aprés essai, I'éprouvette ne doit présenter aucune craquelure visible a I'oeil nu.

Les gants doivent, ensuite, étre stockés a température ambiante (23°C +2°C, 50 % +5 %
d'humidité relative) pendant 48 h + 30 min et les essais diélectriques (voir 7.4), doivent étre
pratiqués sans conditionnement par absorption d'humidité. Le courant d'essai durant la période
d'essai ne doit pas dépasser les valeurs spécifiées au tableau 4.

8.5 Catégorie P — Acide, huile et ozone

Essai de type et essai sur prélévement
Onze gants de la catégorie P doivent étre prélevés sur le méme lot.

Quatre gants doivent étre essayés suivant 8.2 — Résistance a l'acide.
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The following tests shall then be carried out:

— dielectric tests (see 7.4 but without conditioning for moisture absorption);
— tear resistance test (see 7.3.4).

The values obtained shall not be less than 75 % of values obtained in the tests carried out on a
sample from the same batch without acid conditioning.

8.3 Category H - Oil resistance

Type test and sampling test

,,,,, y e ss—tharm—3h—+30 min at
Si {{\Njo. 1 (see

annex B) e of the

glove shall be exposed to the oil.
Followind oil conditioning the glove shall be dried using a lint-fres 8 h.
The time|elapsed between removal from oil and start of testj i n.

The folloying tests shall then be carried out:

— dielectric tests (see 7.4, but withgu
— teaf resistance test (see 7.3.4).

The valugs obtained shall not be less thian 7 s out on a
sample flom the same batch without oil\conditiopings

8.4 Category Z — OzoRe re

Type tesf and sampling
The compliance oj g

following|method:

using the

The glovg C +2°C,
and an i 1 mg/m3 + 0,01 mg/m3 (0,54 ppm =10 % by volume) at a
standarg

After the [completion of this test the glove shall exhibit no cracks under visual inspectign.

The gloves—shal—then—be—stored—at—roam—temperatare {236+ 2°C—50-9%+519 relative
humidity) for 48 h £ 30 min and the dielectric tests (see 7.4) shall be carried out but without
conditioning for moisture absorption. The leakage current during the test period shall not
exceed the values specified in table 4.

8.5 Category P — Acid, oil and ozone

Type test and sampling test
Eleven gloves of category P shall be selected from the same batch.

Four gloves shall be tested in accordance with 8.2 — Acid resistance.
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Trois gants doivent étre essayés suivant 8.3 — Résistance a I'huile.
Deux gants doivent étre essayés suivant 8.4 — Résistance a l'ozone.
Tous les essais doivent étre satisfaisants.

8.6 Catégorie C — Résistance aux tres basses températures

Essai de type et essai sur prélévement

61942 © CEI:1997

Trois gants de la catégorie C doivent étre placés pendant 24 h + 30 min dans une enceinte a une
température de —40 °C + 3 °C. Deux plateaux de polyéthyléne de 200 mpi X200 mm x 5 mm

doivent éfre conditionnés a la méme température et pendant le méme tem

Moins def 1 min aprés le retrait de I'enceinte, les gants doivent étre<plié
(voir figure 13), puis placés entre les deux plateaux de polyéthy
une forcqg de 100 N, comme indiqué a la figure 14.

L'essai et jugé réussi si, aucune déchirure, cassure ou cr
doit également subir I'essai diélectrique (voir 7.4) mai
d’humiditg.

9 Plan q'assurance qualité et essai déccepta
9.1 Généralités

Afin de sfassurer que les gants répondent g <
utiliser up plan approuvé d'assurgnce~ge\la 0 5

de la série 9000.

?oignet
t30sa

échantillon

ons de cette norme, le fabrjcant doit
} répond aux exigences des nofmes ISO

Le plan g 2 dent aux exigences de la présente norme.
En I'abs¢ e dé la qualité tel que décrit ci-dessus, on doit|effectuer
les essaig

9.2 Catd

Iy a qf

réception. i 3/\'article 3.

9.3 Reég|

gries\d'essais: de type, individuels de série, sur prélévemernts et de

Les régles d'échantillonnage doivent étre conformes aux essais de type tels que spécifiés dans

I'annexe C.

9.4 Essais d'acceptation

Le fabricant doit tenir a la disposition du client tous les résultats d'essais suivant les regles de

la procédure d'assurance de la qualité (voir annexe H).
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Three gloves shall be tested in accordance with 8.3 — Oil resistance.
Two gloves shall be tested in accordance with 8.4 — Ozone resistance.
All tests shall be successful.

8.6 Category C — Extreme low temperature

Type test and sampling test

Three gloves of category C shall be placed in a chamber for 24 h £ 30 min at a temperature of
—40 °C £ 3 °C. Two polyethylene plates 200 mm x 200 mm x 5 mm thick shall'be condijtioned at

the same| temperature and for the same time.

Within 1|min after removal from the chamber, the gloves shall b€
figure 13) and placed between the two polyethylene plates and
for 30 s gs shown in figure 14.

The test |s considered as passed if no tear, break or crack
pass the [dielectric proof test (see 7.4) but without condi '

9 Quality assurance plan and acceptange test

9.1 General
In order

series.

The qual 8 | h€ gloves meet the requirements cof

this stanq

In the ab 1 i gsurance plan as specified above the samp

containeq

9.2 Catd

There ay
in clause

9.3 Samplingpro

is standard, the manufact
employ an approved quality.assurance with the provisions of the

piece

orption|

}st (see
f 100 N

shall also

irer shall
SO 9000

tained in

ing tests

e defined

The sampling procedure shall be in accordance with the type test and as specified in annex C.

9.4 Acceptance tests

The manufacturer shall keep for inspection by the customer all test results in accordance with

the manufacturer's quality control procedures (see annex H).
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Base du pouce

Poignet

Manchette
non contournée

Manchette
a bord roulé

NOTE - Les lettres a, b, etc. renvoient au tableau de I'annexe F.

Figure 1 — Forme de gant

IEC 1160/97

1661130 @ ¢¥619
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Base of thumb

Wirist

Straight cuff

Rolled cuff

Mid-point
of curve of
second finge

<

NOTE — letters a, b, etc, refer to table of annex F

~N

Figure 1 — Shape of glove

IEC 1160/97

1661-031 @ 619
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g
f
AN
e
A e T T =~ Poignet
Cc
Sans bord roulé ni contour
d
2 =2 Bord rouié
IEC 1161/97
NOTE - e, 5hY1, j, n, r ont les mémes valeurs que pour les gants (voir la flgure 1).
4 Figure 2 — Forme des moufles
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g

f

/N
e
X k- c > Wrist
Without cuff roll —straight cuff
g ] Rolled cuff
d
IEC 1161/97
NQTE\- Dimensions\a, b,>ed, e, f, g, i, j, n, r are the same as for gloves (see figure 1).
¢ Figure 2 — Shape of mitts
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Longueur L

A

— 1\

/_\J

Vue latérale

Longueur L /\

Longueur moins contour {\
9 Contour

0 + 8mm

\ue é
Le ganit peut étre a bord roulé ou non
IEC 1162/97
Q Dimensions en|millimétres

re Contour des gants (voir 6.2.2)
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Length L

A

/

\
T ,J

Side view

Length L

Length less contour

FIa viegs
Can haye either rolled or straight cuff
IEC 1162/97
Q Dimensions in millimetres.
re s —

Contour of glove (see 6.2.2)
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Surface habituellement en contact
avec le matériel sous tension
(partie hachurée)

NOTE + En usage normal,
le courant dans la main

Figure 4 + Exee 2

bnvient que

ace habituellement en contact avec le matériel sous tengion
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Area usually in contact
with energized
equipment (shaded)

NOTE +
exceed

should not
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AN
1,6 X
_ Voirnote2

Fabricant

(==
1,5 X

[
|
| Voi 3
Mois Année |

[

16 ' '

) | I

|
| [ N / 16
25 [ b o5
‘ L L 1 ) 5
—x%
Emplacements fypes
IEC 1164/97

NOTE - Il convient que le symbole ne
soit pas placé a moins de 2,6 mm de la
manchette.

Dimensions en|millimétres

2 L'en

ées dans les zones d'inscription n'est donné qu'a titre indicatif. Il peut| également
étre plalcé au-

symbole graphique.
3  Maximum: 32 let

4 Dimensions: X peut valoir 15, 25 ou 40
Y = X/2
e = épaisseur du trait: 1 mm.

Figure 5 — Symboles et emplacement des symboles (voir 6.5.1)


https://iecnorm.com/api/?name=e211202ab0dca24030f06dfbb5fac7c2

61942 © IEC:1997

—57-—

AN

153
>

. See note 2 /\&

1,6 X

™" Class/Category |

16

25

NOTES
1 Tolg

2 The|
also all

3 M

4 Dimlens

Typical locatio

NOTE - Location of symbol
be closer than 2,5 mm from

Dimensions in|

, 25 0r 40

ness of the line: 1 mm.

o] '
i 16
: F 25
2,5
X
s
IEC 1164/97

should not
Cuff.

millimetres

provided is

Figure 5 — Symbols and symbol location (see 6.5.1)
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Anneau
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e maintien

AT
aj

neaux _~

rasifs

52 £1

Figure 6 — Abrasimétre (voir 7.3.2)

IEC 1165/

Dimensions en

D7

millimétres
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Al

Fixing
252 ing

. 52 £
Abrasive -
rings
@ 100
@110
IEC 1165/9
4

Dimensions in|millimetres

Figure 6 — Abrasimetre (see 7.3.2)
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- @ 6 minimum

7

Disque supérieur — /

Disque ifpférieur ——

ol \\ DY _ _ _ _>‘\\212

R =0,8

IEC 1166/97

Toutes les dimensions sont en milliméetres, sauf les angles.

Figure 7 — Perforation mécanique (voir 7.3.3)
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- @& 6 minimum

Top plate —»] /

© 50

G
A

{

o ANV

Bottorh plate ——»]

R 0,8

IEC 1166/97

All dimensions are in millimetres except for angles.

Figure 7 — Mechanical puncture (see 7.3.3)
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IEC 1167

Figure 8 — Prélevement des éprodve

AL

N Ua|
O P

S

e

IEC 1168/97

Dimensions en milliméetres

Figure 9 — Forme des éprouvettes (voir 7.3.4)
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&

IEC 1167/97
3

ee

Figure 8 — Test piece locatjon X

N

Qp P
O P

e

Figure 9 — Shape of test piece (see 7.3.4)

IEC 1168/97

Dimensions in millimetres
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Roue et bielle

Enceinte moteur

- 64 —

61942 © CEI:1997

Mouvement alternatif de la lame

! . Systéme
et détection électronique coulissant SN
___ Bielles
A}
— N *]
0,
= *]
d'entrainement § RN
qu\\v 7<ame circulaire
N (;/ AACHT A1~ ﬂQ«
S~
R

rte-é?uvette

\O Partie supérieure *

60

Support isolant

| Caoutchouc conducteur

\ Eprouvette

100

Dimension de I'éprouvette témoin

IEC 1169/97

Dimensions en millimétres

Figure 10 — Appareil de mesure de la résistance a la coupure par tranchage
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Compartment of motor and
electronic detection

Wheel and

— 65—
Alternative motion of the blade
Sliding 5N
system
Rods
— *)
@ E Iy '}
] L~

driving rpd

7 \
Vo]
\J\ © -
\ ///
<,
\\ //

iMLde

Toothed rack

L \
Counter

-

rrrr s
\\\\\

rr Fre s
% ‘\\\\\

Dy \' DTy O
LS '/\ ,,,‘5}, \@

Upper part

Insulated support

™~ Conductive rubber

\ Specimen

Circular blade

ouU

100

Control specimen size

specifications

32525

IEC 1169197

Dimensions in millimetres

Figure 10 — Apparatus or testing lade resistance o protectie gloes
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[
Contour

-y

|

Niveau d'eau
D>

Niveau d’eau
D1

44
Fr#—b-4uﬂpn4-i~4
M1

144
-14»#&-1-@[-'-#%“-1-1'«“'\‘

Longueur

Majeur

re 1+ Distance D de la partie ouverte du gant au niveau d'eau (voir 7.4.1.1

IEC 11Y0/97
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[
Contour

X

|

Waterline
D2

Waterline
D4

l

Length

44
-1-1«“--1-1--!-»-1-1“““‘

oves.

\> Second finger

IEC 1170/934
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Entre 60 et 70

Entre 30 et 35

<—— Eprouvette

pt——

| i

| N

Q™

A
/ 55 Al
Marque

Braleur

& IEC 1171/97

Dimensions en|milliméetres

on de la flamme (voir 7.6.1)

@gu
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Between 60 and 70

Between 30 and 35

<— Test piece

/ 55 /\\ 1
Mark

Pt——

| 1
| I,

Burner —/

IEC 1171/97
Dimensions in|millimetres

etardancy (see 7.6.1)
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Majeur \

Ligne de
—————— pliage

\

Extrémité de la manche
non contournée oud

NOTE + Pour I'e cem
I'annex

Fig

IEC 1172/97

Qir fes dimmensions données dans les figures 1 et 2 et le|tableau de

age) pour essai de tenue a basse température
(voir 7.6.2)
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Second finger \

—-71 -

NOTE -

Fold line

See figt@

Figur

IEC 117497
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Force de 100 N

Plateau de polyéthyléne

A A, L) femm

Gant /
- - - Axe médian du pliage
AN
— Al

L A (\ LA

C/117397

Figure 14 — Plateau de polyéthyléne pour l'es texapérature
extrémement basse (voir 7.6.2(et 3t

&
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Force of 100 N

Polyethylene plate

17/ s, S

Glove /
Centre line of fold
/\

L //// /
N

C 1173/9

~

Figlire 14 — Polyethylene plates for extreme low té 3 .6.2’and 8.6)

&
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Vue en plan \>
1174/97

Référence Dimensions 4

mp/_\

< B \2@11,6\ G
N SN
(o~ Q0 N\

E 8%05
POV mu
N
prr vette en forme d'haltere (voir 7.3.5)
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A

Plan view

Reference

Dimensions 4
mm

25%1

R 3

2521

e\

A

D 12.5% 1

C 1174/97
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Annexe A
(normative)

Liste et classement des essais

Tableau A.1 — Procédure générale d’essai
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Descri

ption des essais

Essais de type

Lotl | Lot2 | Lot3 | Lot4 | Lot5

A

Paragraphe

Lot 6

Lot 7 Essais
V4 individuels

Visuels (7
Forme

2)

7.2.1

[E

Dimensio
Epaisseur
Facon et f
Marquage
Emballagd

inition

722
7.2.3
7.2.4
7.2.5
7.2.6

> 00~ W N

@\

Mécaniqu
Résistanc
Résistanc|
Résistanc
Résistanc
Résistanc

bs (7.3)

P a I'abrasion

E a la perforation
e a la déchirure
E et allongement
e a la coupure

7.3.2
7.3.3 8
7.3.4 9 2
7.3.5
7.3.6

/>
7

5N

4

Diélectriq
Alternatif
Continu

ies (7.4)

22)

Vieillissern

hent (7.5)

Thermiqug
Non-prop{
Basse ten

s (7.6)

gation de la fla
pérature

2"

Propriétéq
Cat. A—HR
Cat. H - H
Cat. Z - R

Cat. P — Ré

I'huile, I'03
Cat. C —4{
extrémem

spécial
ésistance a’l'a€i

29

2D

29

29

2°)

Taille de ¢
('unité es

haque o
le g;:‘)\>

16 3 8 3 7

a) Le chd

ix\d€s essais en courant alternatif ou en courant continu peut étre fait selon accord entre le g

bricant

et le client (les valeurs en courant continu sont a I'étude).
b) Les essais sont réalisés suivant 8.2 pour la catégorie A ou 8.5 pour la catégorie P.
) Les essais sont réalisés suivant 8.3 pour la catégorie H ou 8.5 pour la catégorie P.
9 Les valeurs spécifiées différent dans le cas des gants de catégorie C.
) Les essais sont réalisés suivant 8.4 pour la catégorie Z ou 8.5 pour la catégorie P.

NOTES

1 Les essais d’acceptation sont effectués selon un accord entre le fabricant et le client.

2 Les chiffres indiqués dans le tableau donnent I'ordre dans lequel les essais seront réalisés.

3 Les prescriptions sur les essais de prélévement sont les mémes que celles définies pour les essais de

type. La taille de chaque lot pour les essais par prélevement est donnée en annexe C.

4 Les gants soumis aux essais de type ou aux essais sur prélevement ne doivent pas étre réutilisés
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Annex A
(normative)

List and classification of tests

Table A.1 — General test procedure

Type tests
Type of test Subclause | Lotl | Lot2 | Lot3 | Lot4 | Lot5 [ Lot6 | Lot7 | Routine test
A H z

Visual (7.2)
Shape 7.2.1 1 e
Dimensions 7.2.2 2
Thicknes$ 7.2.3 3 1 1 1 1 1
Workmariship and finish 7.2.4 4
Marking 7.2.5 5 \ 1
Packaging 7.2.6 6 \
Mechanigal (7.3) \ )
Abrasion|resistance 7.3.2 7 \ \
Puncture|resistance 7.3.3 8 /\ >
Tear resigtance 7.3.4 9 \/2(\ \
Tensile ahd elongation 7.3.5 10 /\(\ Q
Cutting rgsistance 7.3.6(\\{1 (
Dielectrid (7.4) N \\_/
AC test pfocedure 7.4.2 a 29
DC test procedure 7.4.3 ( (‘\\2%\ 22)
Ageing (1.5) N N\ 4
Thermal (7.6) \l \)\
Flame refardancy 7.6.1
Low temgerature 7.& 2D
Special p operties\/
Cat. A — Acid resistan \ 8 2¢)
Cat. H — 29
Cat. Z - 2°)
Cat. P — 290 | 29 | 29
resistanc ob)
Cat. C —4 Q
Size of e iCh\VSQ \ 16 3 8 3 7 7 3
(unit is thie gloyve

a) I|3y agreemeﬂnt beﬁeén the manufacturer and the customer, either a.c. or d.c. tests should be used [d.c.

values are-urder-consideration

ottt

9 values specified are different in the case of gloves of category C.

b) Test is performed according to 8.2 for category A or 8.5 for category P.

©) Test is performed according to 8.3 for category H or 8.5 for category P.

€) Test is performed according to 8.4 for category Z or 8.5 for category P.

NOTES

1 The acceptance tests are made by agreement between manufacturer and customer.

2 The numbers given in the table indicate the order in which the tests are to be made.

4 Gloves which have been subjected to type tests or sampling tests shall not be reused.

3 The requirements of the sampling test are the same as those for type tests. The size of each lot for
sampling tests is given in annex C.
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Annexe B
(normative)

Huile pour essais de gants de catégorie H —
Résistance a I'huile

L'huile n° 1 servant a I'essai doit avoir les caractéristiques définies dans le4ableau ci-dessous.

L'huile egt du type minéral et produisant une faible augmentation de volu

Par sougi d'uniformité, l'origine de cette huile doit étre égalem acifi facon
suivante:| cette huile doit é&tre un mélange sévérement contrélé dhyile iNg onsiste
en un résidu paraffinique préalablement extrait au solvant, traie ch' ) éparaffiné,

et en huile naturelle. Cette huile ne doit contenir aucun add
environ) ¢g'un produit abaissant le point d'écoulement qui pe&ut e e

référenc

ISO 1817%:

e (0,1 %

Tableau B.1 - Caracte?\@k\

Propriét{s < A KHu\ie)n
Point d’aniline °C ! X W

Viscosité cmemathu{ m?/s M +1) x 1078

Pomt;o{elr °C/(_|m|r}\{1m)\{ \\ 243

1 voi ISN

3104).

veland en vase ouvert (voir

Internationale de Normalisation (ISO) a laquelle il est fait
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Annex B
(normative)

Qil for tests on gloves of category H —
Oil resistance

B.1 General

Oil No. 1 shall have the characteristics shown in the table below. Generallyitis of the mineral

oil type, and a low-volume increase oil.

To ensurg uniformity, the source of this oil shall also be specified ag a
of minerpl oils consisting of a solvent extracted, chemically

residuum|

(approximately 0,1 %) of a pour point depressant may be added.

B.2 Ref

Internatid

ISO 1817
4

and natural oil. The oil shall not contain any &dditi

Table B.1 — Characteristics ofQi

Property /\\ ) /OiI/\No.\i\
Aniline point °C ) /\ /\\ > ( 1€4>t l‘\>

Kinematic viscosity, me/s 2\’\ \ (Z\Q\i 1) %0‘6

Flash point, °C (minim

m) 3
) See ISO 2977. v
2 Mgasixed At 98, %0 310%).
el

3)[\Mea ure y;:]gv en cup method (see ISO 2592).

erence do:c < %

iOR ta dization (ISO) publications referenced in this anr

243

beryvulcanized — Determination of the effect of liquids

blend
araffinic
a trace

ex:
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Annexe C
(normative)

Procédure d’échantillonnage

C.1 Généralités

La procédure d'échantillonnage ne suit pas complétement celle donnée dans la CEl 60410. Le
produit correspondant a la présente norme, de par sa nature, ne se préte gas\?a\l‘application de
la norme[Mentionnee ci-aessus.

La procddure d'échantillonnage utilisée conjointement a cette n
spécialement développée a partir des pratiques de la série ISO 900
ne sont pas applicables, la procédure de cette annexe s'appliq

ansur\esNgams a été
angdhc eperiptions

C.2 Clapsification des défauts
Les défalits sont classés en majeur et mineur (voir le

Le tabledu C.1 donne la nature des d rocédure

d'échantillonnage.

Tableau C.1\-
Description B‘aiéssais B Paragfaphe Type de défauts
[\ ('\ \)\/g? Mineur Majeur
Contréle~xisuel (7.2) \>
Forme@ 7.2.1 X
Dimensio 7.2.2 X
Epaisséur 7.2.3 X
Fago \piti 7.2.4 X
Maxguage 7.2.5 X
<\ E 7.2.6 X

ESsajsméciniqués (7.3)
Résistanse &1'abrasion .3. X

Ricict Sl £ i
eSSt te—araperoratoh

~
w
N

N
&
&

Résistance a la déchirure 7.3.4 X
Résistance a la coupure 7.3.6 X
Essai diélectrique (7.4)

Tension d’épreuve c.a. (3 min) 7.4.2 X
Tenue — Tension alternative 7.4.2 X
Tension et courant absorption d’humidité 7.4.2 X
Vieillissement (7.5) 7.5 X

Essais thermiques (7.6)

Non-propagation de la flamme 7.6.1 X

Basse température 7.6.2 X
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Annex C
(normative)

Sampling procedure

C.1 General

The sampling procedure does not follow in its entirety the sampling procedure developed in
IEC 60410. The product covered by this standard does not lend itself to tpeﬁQpIication of the
above-m¢entioned standard, dUe 10 {15 nature.

The sampling procedure used in conjunction with this standard on/glo pecially
developed based on the quality assurance practices of the ISO 9 i ; those
requiremgnts are not followed, the procedure of this annex is applica

C.2 Clasgsification of defects

Defects gre classified as major or minor (see IEC 60410).

Table C. sampling
procedurge.

(EN
Ty f test \) Subglatrse Type of defect
N Minor Major
Visual (7.2) _
Shape 7.2.1 X
Dimen 7.2.2 X
Thickness 7.2.3 X
Workmahskipnand finish 7.2.4 X
Marking 7.2.5 X
Packagi 7.2.6 X
7.3.2 X
7.3.3 X
7.3.4 X
Cdtting resistance 7.3.6 X
Dielectric (7.4)
AC voltage proof (3 min) 7.4.2 X
AC voltage withstand 7.4.2
Voltage and current moisture absorption 7.4.2
Ageing (7.5) 7.5 X
Thermal (7.6)
Flame retardancy 7.6.1
Low temperature 7.6.2
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C.3 Plan d'échantillonnage général

C.3.1 Plan pour défauts mineurs

Tableau C.2 — Plan d’échantillonnage pour défauts mineurs

61942 © CEI:1997

C.3.2 P

Lot Nombre Nombre de défauts Nombre de défauts
d’échantillons pour acceptation pour rejet
2a 90 5 1 2
91 a 150 8 2 3
1513 3200 13 3 VRN
3201 a 35000 20 5

an pour défauts majeurs

Tableau C.3 — Plan d’échantillonnagem ajeu
AN

Lot Nombre No e%g)e;éut No%b(e de défauts
d’échanth }\m pt ioqf\ \ pour rejet
2a 9 3 - (o Q//)\/ 1
91a 3200 13 2
3201 a 35000 20 2 3

C.4 Profcédure d’éch ec propriétés spéciales
Un premier éch péciales doit étre sélectionné selon|les plans
d’échantillonnage don
De plus, ddit étre sélectionné selon le tableau C.2 et sopmis aux
essais dgfi ectivement pour chaque catégorie spéciale.
C.5 Prdq| les essais effectués dans un laboratoire

autre
Si, pendant/Ja co ite des essais diélectriques, les gants d'un lot ne satisfont|pas aux
spécifications—de—F4—tes—essais—doivent—etre—arrbtes—ettHrfermation—doit—8tre—transmise au
fabricant ou au fournisseur.

Dans un tel cas, le fabricant ou le fournisseur peut demander au client ou au laboratoire de

fournir la preuve que

spécifications de cette norme.

la procédure d'essais et les équipements sont conformes aux

Quand une telle preuve a été établie, le fabricant ou le fournisseur peut demander que son
représentant assiste aux essais effectués sur un échantillon complémentaire de gants.

Tous les lots refusés doivent étre renvoyés selon les instructions du fabricant ou du
fournisseur sans marquage permanent. Toutefois, les gants perforés, aprés les essais
selon 7.3, doivent étre tamponnés, perforés ou coupés avant d'étre renvoyés au fournisseur
pour indiquer qu'ils sont inaptes a l'usage électrique.
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