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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

BORNES PLATES A CONNEXION RAPIDE

PREAMBULE

© CEI 1983

1) Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités
d’Etudes ol sont représentés tous les Comités nationaux s'intéressant a ces questions, expriment dans la plus grande

mesure possible un accord international sur les sujets examinés. TN

2) |Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comm

3)|Dans le but d encourager I'unification internalionale la CEI exprime le veeu

permettent Toute divergence entre la recommandauon de la CEl et

ités nationaux.

naux adoptent
s nationales le

4)|La CEI n’a fixé aucune procédure concernant le marquage comméd
engagée quand il est déclaré qu'un matériel est conforme a I'uned

Les Comités
cqtion:

mesure du possible, étre indiquée en termes clairs dans cette derniére.

La présente norme a ét¢ établie p
d¢la CEI: Composants ¢électromécan

inte doit, dans la

nsabilité n'est pas

¢ {’Etudes no 48

b en 1975 et 4
i Central)117,
hvier 1979.

des pays\ci-apres se sont prononcés explicitement en faveur de la publi-

Norvége
Pays-Bas
Roumanie
Royaume-Uni
Suede

Suisse
Tchécoslovaquie
Turquie

Autres publications de la CE| citées dans la présente norme:

Publications n® 68:

68-2-20:

512-2:

512-3:

512-5:

512-7:
512-8:

Essais fondamentaux climatiques et de robustesse mécanique.

Deuxiéme partie: Essais ~ Essai T: Soudure.

Composants électromécaniques pour équipements électroniques; procédures d’essai de base
et méthodes de mesure, Deuxiéme partie: Examen général, essais de continuité électrique et
de résistance de contact, essais d’isolement et essais de contrainte diélectrique.

Troisiéme partie: Essais de courant limite.

Cinquiéme partie: Esssais d'impact (composants libres), essais d'impact sous charge statique
(composants fixes), essais d'endurance et essais de surcharge.

Septiéme partie: Essais de fonctionnement mécanique et essais d’étanchéité.

Huitiéme partie: Essais mécaniques des connecteurs, des contacts et des sorties.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FLAT, QUICK-CONNECT TERMINATIONS

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the TEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international

consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They have
sense.

3) In order to|promote international unification, the IEC expresses the wish that alt Nationa
1EC recommendation for their national rules in so far as national condjtie
between the 1EC recommendation and the corresponding national rules should, as fqr as pos

text of the

the latter.

4) The 1EC |
when an it

This sta
Committee

Drafts w
1977. As a
the Nation

ndard has been prepared by
No. 48: Electromechanical Compo

he form of recommendations for international use and they are accepted by the Natj

as not laid down any procedure concerning marking as an indicatte
m of equipment is declared to comply with one of its recommendatio

ibility

hical

ch in
ed to

Romania

South Africa (Republic of)
Spain

Sweden

Switzerland

Turkey

United Kingdom

United States of America

Other 1EC publications quoted in this standard :

Publications Nos. 68:
68-2-20: Part 2: Tests - Test T: Soldering,

512-2:

512-3:

512-5:

512-7:
512-8:

Basic Environmental Testing Procedures.

Electromechanical Components for Electronic Equipment; Basic Testing Procedures and
Measuring Methods, Part 2: General Examination, Electrical Continuity and Contact
Resistance Tests, Insulation Tests and Voltage Stress Tests.

Part 3: Current-carrying Capacity Tests.

Part 5: Impact Tests (Free Components), Static Load Tests (Fixed Components),
Endurance Tests and Overload Tests.

Part 7: Mechanical Operating Tests and Sealing Tests.

Part 8: Connector Tests (Mechanical) and Mechanical Tests on Contacts and Terminations.
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BORNES PLATES A CONNEXION RAPIDE

1. Domaine d’application

La présente norme est applicable aux bornes plates a connexion rapide comportant une
languette avec trou ou.empreinte et un clip d’accouplement. Pour des raisons de sécurité, il est
recommandé de ne pas interchanger les terminaisons a connexion rapide avec celles qui sont
décrites a l'article 4 quand celles-ci dépassent le domaine d’application de cette norme.

2. Objet

1.1 Etablir des conditions uniformes pour les dimensio
nement des bornes plates 4 connexion rapide.

s de fonction-

de fonctionnemgnt supplémentaires
aMisations peuvent Etre demandés.

tre rapidement

ctuer des essais
tes fournit des

wtla languotta
TR guetee:

a
o

A8 1 k] 1 2 S PP P PG P DT Ty
I ATVIV VU ULV UUTTHV d VUTTTIVATUIT l“}}lu\’ \iul IUYUAI.

3.5 Dispositif de verrouillage

Empreinte (creux) ou trou pratiqué sur la languette pour recevoir une saillie du clip, four-
nissant ainsi un verrouillage des parties accouplées.

3.6 Point de référence

Point spécialement repéré, utilisé quand on effectue des mesures d’essai électrique.

Note. — Les paragraphes consacrés a la terminologie de la présente norme seront supprimés quand ces termes
auront été insérés dans le VEI (Vocabulaire Electrotechnique International).
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FLAT, QUICK-CONNECT TERMINATIONS

1. Scope

This standard is applicable to flat quick-connect terminations consisting of male tabs with
hole or dimple detents and the mating female connectors. For reasons of safety, it is recom-
mended that quick-connect terminations beyond the scope of this standard shall not be inter-
changeable with those listed in Clause 4.

/N

2. Objeq

-

2.1 To ¢gstablish uniform requirements for the dimensions and the
flat) quick-connect terminations.

2.2 Torpcommend a standard test program.

Notd — With respect to the various applications, additional pe
fications either from the TEC or other bodies may app

nd tests included {n speci-

3. Termjfnology

3.1 Quigk-connect terminations

A tan be

3.2 Test

ucting

me( und to

pro

33 Ma

3.4 Fen

a r faquick-c

3.5 Detent

A dimple (depression) or hole in the male tab which acts to engage a raised portion on the
female connector, thus providing a latch for the mating parts.

3.6 Reference point

A specially marked point, used when making electrical test measurements.

Note. — The terminology clauses in this standard will be removed when these terms have been included in the IEV
(International Electrotechnical Vocabulary).
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4. Classement en groupes

© CEI 1983

On classe les bornes plates & connexion rapide en groupes, suivant la largeur nominale de

la languette. La présente norme couvre les groupes suivants:

Série de 2,8 mm (0,110 in).
Série de 4,8 mm (0,187 in).
Série de 5,2 mm (0,205 in) (pas recommandé pour nouveaux modéles).
Série de 6,3 mm (0,250 in).
Série de 9,5 mm (0,375 in).

S. Valeurs de courant

Les valeurs données dans la figure 7, page 26, ne sont valable;vqugpour

les essais. Les

14,15, 16, 17 et 18, pages 42 a 46.

6.| Marquage

Chaque languette méle ou clip doit porter I'indic
indélébile:

valeurs spécifiques seront determinées par | analyse des courbes i lustree\ir es figures 13,

facon claire et

Les dimensions des languettes et ; 3 givre celles qui sont dgnnées dans la
présente norme. Les dimensions pour les ettes sont données dans les figufes 1, 2a, 2b et

3, pages 10 et 16. Les dimensijons onit données dans les figures 4 ¢t 4a, pages 18
et 20. La for ps différe g €tre légérement différente des fgrmes données
dans les figuresy po es\dimensiohs spécifiées ne soient pas influencéps. Les dimen-
sions donn production soit en millimétres soit en finches.
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4. Classification into groups

Flat quick-connect terminations are classified into groups according to the nominal width

of the male tabs. This standard covers the following groups:

2.8 mm (0.110 in) series.
4.8 mm (0.187 in) series.
5.2 mm (0.205 in) series (not recommended for new designs).
6.3 mm (0.250 in) series.
9.5 mm (0.375 in) series.

5. Values of current

The

male tab or female connector shall have the followi
arked upon it:

Mark of origin (manufacturer’s name or trade

7. Dimensjons

Thd dimensions of the male tabs and famale.con
hereirl. Dimensions for male tabs are presented 18
Dimensions for the female connectors are%'
shape| of the various pdrts may deviate\fro
speciffed dimension i 8
eitherjthe millimetre

9,

irfdel-

att comply with those specjfied
1, 2a, 2b and 3, pages 11 and 17.
es 4 and 4a, pages 19 and 21.|The
given in the figures, provided thaj the



https://iecnorm.com/api/?name=f9b007d5fc0cff6deacdca798bbdd6b9

[ F et}

rox.}
1

-10- 760 © CET 1983

DI J——

|

A

Centre dis dispasitif /-\

T
:
i

Cemre duaTsposit

de verrouillage de verrou:ilage

Epaulement
facultatif

1.14 mm {0.043 in} min.

4 —
5. -

[

L.
—| O o—

GCh rein alternatif

(vpir note 2)

Centre du dispositif
de verrouillage

| O |

168483

Pouples dimensions du dispositif de verrouillage & F, M et N, voir les figures 2a, 2b ¢} 3, page 16.
Le/chanfrein A4 X 45° peut ne pas étre rectiligne, s'il se tient dans les limites donnéesyil peut aussi €tre un
segment de cercle ayant un rayon Pet une hauteur (fléche) A.

Toutes les parties des contacts représentés doivent étre plates et exemptes d’ébarbyres ou de saillies, a

surface définie par
une ligne entourant I'emplacement du creux d’empreinte et distante de celui-ci de 1,3 mm (0,051 in).

La dimension L n’est pas donnée et peut varier si 'application I'exige.

Le matériau sera du laiton mi-dur, Rockwell 30T 62+ 7, ou tout autre matériau équivalent de méme
dureté. ‘

FiG. 1. — Dimensions des languettes méles (voir aussi figures 2a, 2b et 3).

g ) f—
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fot———— [ —— -]

1983 ~11-

1.14 mm (0.043 in) min:
B8 -l

| A
)<4B°(app
ZI !

rox.) %5" {approx.)
; i

e

L

R

Centre of detent
» 0 __| ~Centre of detent W ulder

Notes |

3

4.
5.

R AN

|
L

j——— £ ]

= A |-—

/\ G
Alternative bevgl
ee Note
\P\]
e Y
\k/\ Centre of detent

I O T———

168753

vel 4 X¥45° need not be a straight line if it is within the confines shown, or it may be a segmeht of a

< /All portisns of the tabs shown shall be flat and free from burrs or raised plateaus, except that thefe may
T i i [¢ [ i aline

surrounding the detent and distant from it by 1.3 mm (0.051 in).
— Dimension Lis not specified and may vary as required by the application.

— The material shall be half-hard cartridge brass, hardness 62 £ 7 Rockwell 30T, or other material of equi-
valent hardness,

FiG. 1. — Dimensions of male tabs (see also Figures 2a, 2b and 3).
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Dimensions des languettes males (millimétres)

Dimensions B ) 0]

nominales 4 (min.) ¢ b E oF J M N P (min.)
2,8x%0,5 0,7 70 0,54 2,9 1,8 1,3 12° 1,7 1,4 1,4 8.1
aempreinte 0,3 ’ 0,47 2,7 1,3 1,1 8° 1,4 1,0 0,3 ’
2,8%0,5 0,7 7.0 0,54 29 1,8 I3 12° _ 1,4 8.1
atrou 0,3 , 0,47 2,7 1,3 1,1 8° - 0,3 g
2.8%0.8 07 0.84 29 1.8 L4 1,4 81
3 empreinte 0,3 B 0,77 2,7 1,3 1 0,3 ’
2,8%0,8 07 70 | 084 29 1,8 } 1,4 o]
A trou 03 Pl | 2 1,3 >,3 .
4,8 x 0,5% 0,9 2,8 S w7
Aempreinte | 0.6 6.2 23 L 0.6 1.3
4,8 x 0,5% 0.9 3.4 1,7
2 trou 0.6 6.2 3.0 - 0.6 7.3
4,8 % 0,8 1,0 2, 1,5 1,8
dempreinte | 0.7 6.2 23 12 || 07 1.3
4,8 0,8 1,0 , 1,8
a trou 0,7 6.2 > - 0.7 X
5,2%0,5* 1,0 2, 2,0 1,7
hempreinte | 0.7 6.2 23 ) g | 22 8 || o6 1.3
5,2x0,5% 1,0 3, blﬂ 12° 1,7
A trou 07 6.2 0 16 g - - 0.6 13
5,2 % 0,8* 10 \6{ 0, ; 1,9 12° 2,5 2,0 1,8 13
a empreinte 7 ’ 2,3 1,6 8° 2,2 1,8 0,7 >
5,2 X0,8* 1,0 0,8 3 3.4 1,9 12° _ _ 1,8 73
a trou 7 ’ N4 5 3,0 1,6 8° 0,7 >
6,3%x0,8 f R 7 ,84 L 6,4 4,1 2,0 12° 2,5 2,0 1,8 8.9
aempreinte {0, ’ X 6,2 3,6 1,6 8° 2,2 1,8 0,7 i
6,3%x0,8 0 78 0834 6,4 4,7 2,0 12° _ _ 1,8 8.9
atrou g, ’ 0,77 6,2 43 1,6 8° 0,7 ’
9,5x\,2 1) 1,23 9,6 5,5 2,0 14° _ _ 2,0 13.1
% 0,7 ’ 1,17 9.4 4.5 1,6 6° 1,0 i
Ceswg &ne Wecommandées pour de nouvelles conceptions.
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Dimensions of male tabs (millimetres)

Nominal B Q
size (min.) (min,)

28x0.5
with dimple

2.8x0.5
with hole

2.8x0.8
with dimple

2.8x%0.8
with hole

4.8 X 0.5%
with dimple

4.8 x0.5*%
with hole

4.8%0.8
with dimple

48%0.8
with hole

5.2x0.5*
with dimple

5.2x0.5*
with hole

5.2x0.8%
with dimple
5.2x0.8%
with hole

6.3%0.8
with dimple

6.3x0.8
with hole

9.5%1.2
with hole <

* Not recommiendedfgrnew deésigns’
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Dimensions des languettes méles (inches)

Dimensions B
nominales 4 (min.) ¢ b E oF J M N P (min.)
0110x0,020 | 0028 | (.o | 0021 | 0,114 0067 | 0,055 | 0055 | (..
aempreinte | 0012 | 0,019 | 0.106 0,055 | 0,039 | o012 | 9319
0,110%0,020 | 0,028 0,021 | 0,114 0,055
4 trou 0,012 | %275 | o019 | 0106 7 | ooz |
OTT0X0,052 | 0028 | (- | 0,053 | .14 /Q[gm 055 || 0,055 | (o
aempreinte | 0,012 | 0.030 | 0,106 0\ SQ 00 o012 | %
0,110%0,032 | 0,028 0,033 | 0,114 0,055
3 trou 0012 { %273 1 0030 | 0.106 \ >o,012 0,319
0,187 % 0,020% | 0,035 0,021 | 0,190 0%67 N\ 0,0 0,067
aempreinte | 0,024 | %2% | 0190 | 08l N0,0 047 || 0024 | 0287
0,187 X 0,020* 0,190 0,067
A trou 0,181 = | 0024 | 0287
0,187 X 0,032 0,190 >},067 0,059 || 0,071 | (oo
a empreinte 0.181 0,055 | 0047 || 0027 | ©
0,187 % 0,032 0 0,071
3 trou &gl - = | oo27 | %287
0,205 X 0,020+ 020 0,098 | 0,080 || 0,067 | (oo
4 empreinte 0,20 0,086 0,070 0,024 ’
0,205 X 0,020* 0240 0,067
atrou 20 - = | oo2a | ©27
0,205 X 0,032* 4,210 0,008 | 0,080 [ 0,071
a empreinte NS 0,086 | 0,070 || 0027 | %287
0,205 X 0,933+ 010 0,071
a'trou @ 201 - = | 027 | O2%7
0,250 X 0,032 0,253 0,098 | 0,080 || 0,071 | (.o
a emprein 0,244 0.086 | 0,070 [ 0,027 | &
0,250 X 0,032 0,253 0,071
A'tr 0.244 - — || o027 | 0350
375% 0,047 0,379 0,080
ﬂ%\ 0\ 0.370 - = | o039 | %516
X
Ces yaleurs ne sent pas recommandées pour de nouvelles conceptions.
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Dimensions of male 1abs (inches)

Nominal B 0
size 4 (min.) ¢ b E oF J M N P {min.)
0.110x0.020 0.028 0.275 0.021 0.114 0.071 0.051 12° 0.067 0.055 0.055 0319
with dimple 0.012 : 0.019 0.106 0.051 0.043 8° 0.055 0.039 0.012 ’
0.110 x0.020 0.028 0.275 0.021 0.114 0.071 0.051 12° _ __ 0.055 0319
with hole 0.012 ) 0.019 | 0.106 | 0.051 0.043 8° /_w ’
0.110x0.032 0.028 0.275 0.033 0.114 0.071 0.051 12° 0.067 0.05 0.055\ od19
with dimple 0.012 : 0.030 | 0.106 | 0.051 0.043 8° 0.055 | 0039 Q12 71
0.110x0.032 0.028 0.275 0.033 | 0.114 | 0.071 0.051 12 0455 >

with hole 0.012 0.030 0.106 0.051 0.043 8° - 0.0 &
0.187 x 0.020 0.035 0.244 0.02t 0.190 0.110 0.060 12 67 . 8.027 DO‘:

with dimple | | 0.024 0019 | 0.181 | 0091 | 0050 | 8 Kk 005
0.187x0.0200 | 0035 | (.. | 0020 | 0190 | 0.134 | 0.060 12°<\
with hole 0024 | O 0019 | 018t | 0117 | 0.050 /s"\\

067

e | 0387
0.187x0.032f | 0040 | ... | 0033 | 019 | o110 | 0.060 0670, 0071 | (o
with dimple | | 0.027 | © 0.030 | 0.181 8/ | 0.0 . 0.027 | %9
0.187%0.032| | 0.040 0.033 | 0.190 144 > 0071 | |
with hole 0027 | 2% | 0030 | o1 84 - \DM?\/ = | o027 | %187
0.205x0020f | 0.040 | (.| 0021 | 0210 1220698 | 0080 | 0067 | |
with dimple | | 0.027 | & 0.019 | 0.201 g8 | 0086 | 0070 | 0024 |
0.205 x 0.020F | 0.040 0.021 | 0210 | 0067 |
with hole 0.027 | %% | Gwo | e g° - — | o002 | %
0.205x0032F | 0040 | 033\ 0.210 122 | 0008 | 0080 | oomt | Lo
with dimple | | 0027 | * 0030 | 0, g | 0086 | 0070 | 0027 | °]
02050032 | 0040 Ko | 0038 02 120 B 0071 | oo
with hole 0.02§> 0.0 201 g° = o027 | %
0.250x0.032| | 0040 M AN\ N33 023 122 | 0098 | 0080 | o071 | |
with dimple | | 0.027 0.0 4 g | 0086 | 0070 | 0027 |
0.250%0032( | 0,040\ NN\, 0.18 | 0.080 | 12° B 0071 | o1
with hole ' 030\] 0244 | 0169 | 0063 | 8° — | oo | 0%
0.375 x 0.047] . S 09 f 0379 | 0217 | 0080 | 14° B 0080 | 1
with hole : 0.046 | 0370 | 0.177 | 0063 | 6° = | o030 |

* Not recommgénded far-new designs.
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O 076 mm (0.003 in) min.
Rayon
-

0076mm {0,003 in) min.
Coupe X- X

ptte.

o

Le dispositif de verrouillage doit étre a moins de 0,076 mm (0,003 in)

F1G. 2a. — Dimension de '’empreinte sphérique du
(voir figure 1, page 10).

0,076 mm {0,003 in) min.
Coupe Y-Y 17083

doit étre a moins de 0,13 mm (0,005 in) de I’'axe de la langugtte.

preinte rectangulaire du dispositif de verrouillagd (voir figure 1).

Coupe Z-Z
171/83

Le dispositif de verrouillage doit étre 4 moins de 0,076 mm (0,003 in) de I'axe de la languette.

F1G. 3. — Dimension du trou du dispositif de verrouillage (voir figure 1).
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X J—~OO76 mm (0.003 in} min.
Radius
aF
X L
- 0.076 mm (0.003 in) min.
Section X-X !
169/83 T~

Detent shall be located within 0.076 mm (0.003 in) of the centre-line of the tal’

F1G. 2a. — Dimensions of round dimple detents (see Figure

~d 1

AN
1]

s

]

XN

R

==07076 mm (0.003 1n} min
on Y-Y 170753

mm (0.005 in) of the centre-line of the tab.

of rectangular dimple detents (see Figure 1).

z Section Z-Z
171/83

Detent shall be located within 0.076 mm (0.003 in) of the centre-line of the tab.

FIG. 3. — Dimensions of hole detents (see Figure 1).
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- + - - By
IQ—LA——» ,‘
Ly—e-it L Ly
172/83
Fi1G. 4. — Dimensions des clips.

Dimensions des clips (millimétres) (voir figure AT~
|

Clip pour D By L Ly T
languette de (max.) (max.) ! (max.)
6,6
2,8x0,5 1,2 3,8 6.0 5,7
6,6
2,8%0,8 1,2 38 60 < 5,7
4,8 0,5% 14 6,0 6,6 4,5
48%0,38 6 O 4,5
5,2 % 0,5% 6 2.9 0,5 4,5
s 1) 6,0 El L] *
6,
5,2% 0,8* . 2,9 0,5 4,5
6,3%0,8 8.1 3,5 0.5 45
9= L 7’5 * Al *
12,2 40 0.5 7,0
9.% 109 , 3 :
Vv
* Ces valeutrd'ng’é 5 a%@r de nouvelles conceptions.
g \ Dimensions des clips (inches) (voir figure 4)
ChPRoN L L o | L
anguette ! (max.) (max.) (max.)
Ng
0,260
0,048 0,150 o2 0,091 0,020 0,225
0,260 R
0,048 0,150 0256 0,091 0,020 0,225
0,187 % 0,020 0,055 0.236 P 0,115 0,020 0177
0.187 X 0,032 0,055 0.236 0.260 0,115 0,020 0,177
: 0.236
0,205 x 0,020% 0,063 0,256 o0 0.115 0,020 0.177
0.205 X 0,032* 0,063 0,256 g%‘;g 0.115 0,020 0,177
0,319
0,250 % 0,032 0,063 0,307 0,138 0,020 0,177
. 0.295
0,375 % 0,047 0,063 0,438 3j§g 0,157 0,020 0,276

* Ces valeurs ne sont pas recommandées pour de nouvelles conceptions.
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—-‘ D ja—
|
G A— 3[ e
if_“; .’
L3 Ly Lo
17283
FI1G. 4. — Dimensions of female connectors.
/N
Dimensions of female connectors (millimetres) (see Figure 4)
N\
Connectof for D B; L L, 3 \ Ly
tab siz (max.) (max.) ! (max.) maX,) (max
™.
SO
2.8% 0.9 12 3.8 60 23 \ \ 7
\
bl
2.8x0. 1.2 38 60 \\\é\/ 57
4.8x0.4* 1.4 6.0 4.5
4.8x0. 1.4 6.0 < > 0.5 4.5
5.2 % 0.§* 1.6 6.5 0.5 4.5
5.2x0.8* 1.6 \(rs\ 0.5 4.5
6.3%0. 1.6 78 0.5 4.5
95x 1 0.5 7.0
* Not recomt \/
ale connectors (inches) (see Figure 4)
Connectdpfor \ B; L L, TT Ly Laq
tab side \ W.) (max.) ! (max.) (max.) (max.)
N 0.260
0.110 x (1020 0.048 0.150 : 0.091 0.020 0.22b
0.236
0.110x 0L.p32 0 048 0 150 0.260 0091 0.020 029K
U235
0.187 X 0,020 0.055 0.236 0.260 0.115 0.020 0.177
0.236 :
0.260
,
0.187 x 0.032 0.055 0.236 0236 0.115 0.020 0.177
0,205 X 0.020* 0.063 0.256 8‘%22 0.115 0.020 0.177
0.205 x 0.032* 0.063 0.256 gggg 0.115 0.020 0.177
0.319
0.250 X 0.032 0.063 0.307 0295 0.138 0.020 0.177
0.375 % 0.047 0.063 0.438 8‘252 0.157 0.020 0.276

* Not recommended for new designs.
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l—-—[_a-—-

PO S

e}

[_6-—>)<_.

— L3 lq———h

WB/83
FI1G. 4a. — Dimensions des variant

(\Ilp pour B_\ B4 Ls L
languetie de (max.) {max.) max.) (max.)

2.83%0,5

2,8x0,8

4,8x0,5*% 6.2 0.4 1.2
4.8x0,8 6,2 0,4 1.2
5.2%0,5% W (AYétude)

5,2%0,8 (A 'étude)

Q
6<>08 3 8 7’7 2.3 1.4 4,1 0,4 1.5
9, P2 (A I'étude)
* Ces valéurs Resont pag rWes pour de nouvelles conceptions.

mensions des variantes de clips (inches} (voir la figure 4a)

</\ N
\Nﬁw B, B, L L, Ly L Ls L
langueyte d {max.) {max.) ! {max.) {max.) {(max.) (max.) (max.)
0,170 97020 (A Tétude) _
U, TTOX 0,032 [ATetude)
0,260
0,187 x 0,020* 0,245 0,055 0,240 0,075 0,055 0,130 0,016 0,047
0,260
0,187 X 0,032 0.245 0,055 0.240 0,091 0,055 0,130 0,016 0,047
0,205 x 0,020* (A 'étude)
0,205 % 0,032* (A P'étude)
0,323
0,250 % 0,032 0,307 0,071 0.307 0,091 0,055 0,161 0,016 0,060
0,375 % 0,047 | (A létude)

* Ces valeurs ne sont pas recommandées pour de nouvelles conceptions.
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| 4

| Y T

\
* N
Bq - + - 4H-— 5
1 | |

L6—> fot— /-\
—’1 ks b o e ae 17378

F1G. 4a. — Dimensions of female connectors, alternativéde

Dimensions of alternative design female connectors (m@«& (eelbigurg 4a)

Connector for Bs By L L, m E Ls »

tab size (max.) (max.) : (max.) MX.) (1may.) > (max.) (max.)

2.8x0.5 % 6

2.8x(.8

4.8 % 10.5% 1.4 3.3 0.4 2

48%xD8 1.4 3.3 0.4 2

5.2xP.5*

5.2x.8*

6.3x .8 §>7.8 14 41 0.4 5

9.5x1.2

I
* Not recommended.for new

4 i enﬁ(){ of

Conned lm‘%\ 2] B, —[ L L, Ly Ly Ls Le, —I
tab gize K(m X.) (max.) ! {max.) (max.) (max.) (max.) (max.)
0.110 x]0.020 (Under consideration)
0.110x0.032 (Under consideration)
0.260
0.187 % 0.020* 0.245 0.055 0.240 0.075 0.055 0.130 0.016 0.047
0.260
0.187 X 0.032 0.245 0.055 0240 0.09] 0.055 0.130 0.016 0.047
0.205 x 0.020* (Under consideration)
0.205 % 0.032* (Under consideration)
0.323
0.250 x 0.032 0.307 0.07] 0.307 0.09] 0.055 0.16] 0.016 0.060
0.375 % 0.047 (Under consideration)

* Not recommended for new designs
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8. Essais de type

Les essais qui suivent figurent dans la Publication 512 de la CEI: Composants électromé-
caniques pour équipements électroniques; procédures d’essai de base et méthodes de mesure.
Ils devront étre effectués pour I'homologation des produits congus pour répondre aux
prescriptions de la présente norme.

Titre de l'essai N°de l'essai N°de la publication
Examen visuel la 512-2h)
Examen de dimension et masse lb 512-21)
Résistance de contact - Méthode du courant d’essai spécifié 512-2H)
Echauffement Sa 512-32)
Surcharge électrique par résistance 512-53)
Forces d’insertion et d’extraction 31& 12-74
Résistance a la traction (connexion sertie) /\ 512-8%)

D Deuxie¢me partie: Examen général, essais de continuité éleCth ' essais d'isolement et
essais de contrainte diélectrigue.

2 Troisiéme partie: Essais de courant limite.

3 Cinquiéme partie: Essais d’impact (composants ljfres), essaisd’i ati lomposants fixes), es-
sais d’endurance et essais de surcharge.

4 Sepueme pame Essals de fonctlonnement PAEE

: fonditions atmos-
ges pour les essais de la Publicatign 68 de la CElL:

¢ robustesse mécanique.

ésistance de contact et de surcharge électfique doivent étre
est-a-dire sous un débit inférieur 4 10 m/min |a la température

Aux mesures, les éprouvettes doivent étre précondifionnées dans les
sphériques normales prévues pour les essais, pendant un¢ durée suffisante

pérature ambiante et "humidité relative sous lesquelles les mesures sont effectuées

10.1 Les essais doivent étre effectués avec les languettes et les clips tels qu’ils ont été livrés par le
fournisseur. En aucun cas, il ne faut nettoyer ou préparer de quelque maniére que ce soit les
éprouvettes avant I'essai, sauf mention explicite.

10.2 Les languettes et les clips seront faits, de préférence, de la méme matiére. En cas de matiére
différente, on consultera les figures pour trouver les valeurs applicables.

10.3 Les bornes a sertir doivent étre serties sur leur fil au moyen de I'outil approprié, réglé suivant
les instructions du fabricant.
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Type tests

The following tests from IEC Publication 512: Electromechanical Components for Elec-
tronic Equipment; Basic Testing Procedures and Measuring Methods, should be carried out
for type testing of products designed to conform to the requirements of this standard.

Title of test Test No. Publication No.
Visual examination la 512-2D
Examination of dimension and mass lb 512-21)

Conf
Temperature rise 5a

Electrical overload, resistive 10d
Insertion and withdrawal force 13b
Tensile strength (crimped termination) 6

1 Patg 2: General Examination, Electrical Continuity and Contact Resd

Strgss Tests.
2} parjt 3: Current-carrying Capacity Tests.
3 Part 5. lmpact Tests (Free Components), Static Load Tests (Fixed ¢ ; P P erload

oltage

5) Par 8: ConnectorTests(Mcchamcal)dnd A

Test cpnditions
Ulnless otherwise spécified, 4 £S S iech : ic ondi-
tionk for testing as gpeci dures.
T:mperat n still

air; |.e. airflowde

under
entire
made

Test specimens

The tests shall be carried out with male tabs and female connectors as received from the

supplier. In no case shall the test specimens be cleaned or otherwise prepared prior to test
unless explicitly required.

Male tabs and female connectors shall preferably be made from the same material. When
different materials are used, reference shall be made to the figures for applicable values.

Crimp terminations shall be crimped to the associated wire with a crimping tool which has
been adjusted in accordance with the manufacturer’s recommendations.
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Soixante-quatre éprouveties sont nécessaires pour chaque section de languette et de fil &

soumetire a I’essai. Chaque éprouvette doit &tre soumise a un examen visuel et un examen des
dimensions avant d’étre connectée. Dix éprouvettes de chaque section de languette devant

etre soumises a P’essai des forces d’insertion et d’extraction n’ont pas besoin

d’étre connectées.

Les éprouvettes pour les essais de résistance de contact, d’échauffement, de surcharge élec-

trique et d’essai de traction doivent étre serties de la maniére normale au

x deux extrémités

d’un fil de cuivre étamé ou non plaqué, long de 165 mm (6,5 in), isolé au polychlorure de

vinyle (p.c.v.) sur une épaisseur de 0,8 mm (0,031 in). Le fil utilisé¢ doit
valeurs spécifiées, par le fabricant, pour I’emploi du raccordement.

10.4.1  Vingt éprouvettes de chaque section de languette et de fil 4 soumettre a I’

correspondre aux

essai de résistance

de contact doivent avoir au centre un segment de 6 mm (0.25 in) de longueur, dénudé et étamé
avec de la soudure 60/40 étain-plomb, conformément a l’annexe/B-d:\la Publication 68-2-20

de Ta CEI: Essals fondamentaux climatiques €t de robusiesse

de fil utilisé pour sertir les
figure 7.

10.4.3 Douze éproyvettes de chiaque ion de M
électrique do é Sparées stivant legparagraphes 10.4.1 et 10.4.2.

——— 10mm (0.4 in) ———]

euxiéme partie:
aque languette

*essai d’échauf-
0,05 mm? (30
6, page 26. Les
e Ou une petite
couple doit étre
ttes doivent étre
e 305 mm (12 in)
me I'indique la

sai de surcharge

D -

/-

— i~

1

Pownt de reférence

[-'—1.5 mm (0,06 in} 10 mm (0.4 in)

F1G. 5. — Embout a double extrémité.

* AWG = American Wire Gauge (calibre de fil selon baréme américain).

174783
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10.4  Sixty-four test specimens are required for each tab size and wire size. All test specimens are
to be subjected to visual and dimensional examination prior to wiring. Ten test specimens of
each tab size to be tested for insertion and withdrawal force need not be wired. Test specimens
for contact resistance, temperature rise, electrical overload and tensile testing shall be
crimped in a normal manner on each end of a 165 mm (6.5 in) length of tinplated or unplated
copper wire having polyvinyl chloride (p.v.c.) insulation 0.8 mm (0.031 in) thick. The wire
used shall be as specified by the terminal manufacturer for use with the termination.

10.4.1 Twenty test specimens of each tab size and wire size to be subjected to the contact resistance
test shall have a section m the centre of the lead assembly approx1mdtely 6 mm 0 25 m) long,

shall
same

b the

1043 Tw
overl

trical

Omm{0.4in) —

Reference point

—= ~— 1.5 mm (0.06in) 10mm (0.4 in)
174783

FIG. 5. — Double-end tab.

* AWG = American Wire Gauge.
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Emplacement des thermocouples

10mm {04 in) 76 mm{3,0in)

g X X G

1.5mm (0,06 in) 6 mm (% in) dénudé

079 mm (V52 in) p.c.v. ‘ l

+
e =

Embouts a double extrémité,

Point de référence :
selon figure b

FIG. 6. — Emplacement des pd i ermiocouples.

Connexions faftices

175/83

ol

206 mm (10in)
Pprox.

Embout a double extrémité

.
sn el

| — [

19mm {0.75in) ! )
l --«—— Vis acier et manchon
19mm (0.75 in)
plague en résine phénolique / '
i N L

Avant-trou

F1G. 7. — Connexions pour essais électriques.

305 mm (12 in)

longueur de référence
pour la mesure de

tension B

176/83
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Thermocouple placement area

10mm (0.41n)

1.5mm (0.06in)

0.79 mm (Y210 p.v.C. l

76 mm (3.0 1)

6 mm (Y2 in) strip

I
{ f‘\A_(LL X X
D

7 =
Reterence point Double-end tabs/

Fi1G. 7. — Connections for electrical tests.

per Figure 5
17583
FIG. 6. — Location of test points 4
3y connectors
178mm(7|n)ap OX. /\
£
l U
205 mm (101in)
approx. /
£/ / (3} 305 mn {12 in}
referenge length for 8
voltage|measurement
|
A
Power connectors
Double-end tab
0
7
19 mm (0.75in) '
-———Steel screw and sleeve
19 mm (0.75in}) !
phenolic laminate W /
% N, A
Counter bore 176/83
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L’examen visuel doit étre effectué en accord avec I’essai 1a de la Publication 512-2 de la

CEl; il comprend les points suivants:

11.1  Marquage

Le marquage doit étre conforme aux prescriptions de article 6 et doit re
tous les essais spécifiés.

ster lisible aprés

11.2  Exécution
Les piéces doivent présenter un état de fini soigné et conforme aux régles de I’art.
(2. Examen de dimension et de masse

13.1

, page 26. Pour chaque
sont nécessaires. La chute de

(12 in) de
tension

- - = résistance de la connexion
urant de surcharge d’essai

sistance calculées par la méthode décrite ci-dessus ne doiy
licables spécifiées aux figures 9, 10, 11 ou 12, pages 30 a 36.

A

12 éprouvettes sont essayées comme suit:

14.1

la stabilité thermique soit établie. Les températures des connecteurs et
ambiante sont mesurées et enregistrées.

R
4

la CEI. Les

e en accord avec
int de surcharge
B0. Une fois que
arge spécifié est

section de fil et
tension avec le

ence de 305 mm

lée comme suit:

ent pas dépasser

3dela CEI. Les

On fait passer le courant d’essai indiqué a la figure 8 a travers les connexions jusqu’a ce que

la température

14.2 L’échauffement d’une connexion individuelle quelconque est calculé comme suit et ne doit

pas dépasser 30°C;

température des connecteurs — tempéraure ambiante = échauffement
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1.

11.2

12.

13.

13.1

13.2

14.

14.1

14.2

Visual examination

Visual examination shall be performed in accordance with Test {a of IEC Publication
512-2, and shall include the following:

Marking

The marking shall be in accordance with Clause 6 and it shall be legible after any of the
specified tests.

Workmanship

The parts shall be finished in a careful and workmanlike manner.

ExalLination of dimension and mass

This test shall be performed in accordance with Test 1b of IE¢ P
dimgnsions shall be checked and shall comply with Clause 7.

12- >The

Contact resistance — specified test current method

The
accq
ovel

red in
he test
e drop

at thi « ; ached
from the stripped portion of each lead to\tht i . This 1 wn as
volt h wire
size bss the

305
pagy

igure 7,

= resistance of termination

d Wnt

d from these measurements shall not exceed the applicabl¢ limits

Tel-:]perature ise
IS test shiall be performed in accordance wi est ba o ublication -3. The 12

test specimens are to be tested as follows:

The test current shown in Figure 8 shall be passed through the terminations until thermal

equilibrium has been established. The temperatures of the connectors and the room temper-
ature shall be measured and recorded.

The temperature rise of any individual termination shall be calculated as follows and shall
not exceed 30°C;

temperature of connectors ~ room temperature = temperature rise


https://iecnorm.com/api/?name=f9b007d5fc0cff6deacdca798bbdd6b9

-30- 760 © CEI 1983

100 F' —
80
60
50 e
40 I |
* F'Tétamé
| /1
20 . >
_ ‘, <
_<_( Sections de fit - \\ |
% 2i89rvgr;11,r'{51,2mm,6,3mmxk\ <\\ \Filno\\{Iaqufe
£ — AN i
5, 7NN
3 A PN
6 — PRBNEER NNAN
5 7 < \\ N
4l / /;/w« ( \/
3 pd (\AVT LCS
2 OIS |
N
| ;\ﬁ\\\\
NA
L O b | D] oo o | o) e
, ) , ) , . k , 2 3 4 5 6 7 mm?
177/83

)7
N
/ // Y
v
/4
l
1

X
I R I
@ \§ N } Laiton/laiton
8 2.5— \ . 24 ~ - .
o N 500 ~! Etain/étain
@ 9 et
8 2~ stainaiton
15 1 ]
22 20 18 16 } AW
100 (1) (n) (u)l LL) J( Gl
0.1 072 03 04 0506 08 10 2 3 4 5 6 8 mm?

Section de fil — Fil étamé ou non plaqué 17883

FI1G. 9. — Résistance de contact — Section de fil de 2,8 mm.


https://iecnorm.com/api/?name=f9b007d5fc0cff6deacdca798bbdd6b9

760 © 1IEC 1983

Resistance (maximum} (mQ)

100

-31-

80

60
50

40

30

20

Tin plated wire

by

o~

8mm,

52mm. 63 mm

}

- N
= and 9.5 mm sizes ™~ Upidiated wi
\/ SR
5 4 PAENBNAGE
% pa e X
& I S N pd L\ oY
NN
, A N
1 / [ AN >
/ '\J\ \ku.a)s e tin\olate
B A VN ornplaféd
2 7
(\
K&d/\\ N
2 18 6 14 12 10 AWG
: NN B NN L B U |
01 0 3\ 04 056 08 TU 2 3 4 5 6 7 mm?
Wive crogs-sectional area
1778
~A\Testqurrents for temperature-rise test.
10 ANRNANY
8 % \ > I
RN SN
\ &
X ]
) DI
N \\
3 TN w00~y = —1—
05 e S o4 ! }vBrass to brass
I~ 500~( y Tintotin
2 . tand
24~ 'tintobrass
15
22 (201] | (18) (16 (AWG)
10 1 m 1
01 02 03 04 0506 08 10 2 3 4 6 8 mm?
Wire cross-sectionat area — Tin plated or unplated wire 178/83

F1G. 9. — Contact resistance — 2.8 mm size.
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]

r
——

i

Résistance {maxinjale) (M)
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10 1

A /4.4

100 4——— ]

08

Resistance (maximum} (mQ)

06
05

04

03

02

0.1
0.1

4 5 6 8 mm?

173
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|
8 T
4
3 N
\\N
g ? \\\<
£ N ~
o N |
: N\\\(\@ Ny
S N NAOR PN
A ~1\ AN
8 o8 N D\ O N L\; 1]
e ANHANID2E ol
'§ 06 Z\ N N a )L
05 \ N N :
| ) <7 —
04 / \ X\ .
03 4 )7 AN
02 == N
< RN
20 ( (16) (14) {12} (10) (AWG)
01 [l [l L | y 1
01 > 8 10 . 2 3 4 5 6 8 mm?
Q fil — Fils étamés ou non plaqués 15083
Fi1G, ntact — Sections de fil de 6,3 mm et 9,5 mm. Laifon/laiton.
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10
1
8
6
5 - :
4 \ - :
3 AN N o !
_ NN | L
2
% | N A~
g l \\\ <& QN
£ T ~ N
g 08 | < A\ S
5 ~J 508~
o Ny =524~
8 06 <\
« NN NG
06 WA }
0a | <) A S |
03 r </\(\ 6 Q >% i
\k \ N/ |
02 ‘L ! ‘
RNRRNY
D j
A i
01 N NN O NS 0t 2 | o | e
g1 02 4 05 0 0 10 2 3 4 5 6 8 mm?
Q Wirg’crodg-sectionaNgrea’-- Tin plated or uniplated wircs 18
F1G resistapce — 6.3 mm and 9.5 mm sizes. Brass-to-brass.
N
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15. Résistance sous surcharge électrique

Cet essai doit étre effectué en accord avec I’essai 10d de la Publication 512-5dela CEI.

15.1 Les éprouvettes préparées doivent étre soumises a 500 cycles. Chaque cycle se compose de
45 min sous un courant de surcharge d’essai égal au double du courant d’essai spécifié a la
figure 8, page 30, et de 15 min sans courant. Au cours de cet essai, on enregistre les données
suivantes aprés 24 cycles et a la fin des 500 cycles:

a) Chute de tension avec le courant de surcharge d’essai mesurée entre le segment dénudé du
conducteur et le point de référence porté sur la languette (mesure A4 de la figure 6, page 26).

b) Chute de tension mesurée aux extrémités d'un segment de 305 mm (12 in) de conducteur
soumis au courant de surcharge d’essai (mesure Bde la figure 7, page 26).

¢} lemperature aes connecteurs.

d) Température ambiante.

5.2 La résistance de chaque connexion doit étre détermifiée st iptions du para-
i $9,10, 11 et 12,

15.3 ptions du para-

essai 13b de la Publication 512-7dela CEI. Des
§s pour cet essai. Dix languettes et 10 clips de
peuvent étre des languettes d'essai spéciales,
effectuer cet essai.

éprouvettes neuves non esgayé
chaque dimepsion sont requis.

i elles soqt utilisées, doivent étre fabriquées en laitdn mi-dur et étre

ageN 0, Sauf que la tolérance sur la dimension C foit étre comme
et\que latsaillie autour du dispositif de verrouillage ne doit pas dépasser
apport a I’épaisseur de la bande. Les languettes d’essai ne doivent

paisseur nominale de la languette Dimension C

. 0,516 mm (0,0203 in)
0,5 mm (0,020 in) 0,500 mm (0,0197 in)
e i 0,820 mm (0,0323 in)

S-mm0,03 24 0,805 mm (0,0377m)

1,201 mm (0,0473 in)

1.2mm (0,047 in) 1,186 mm (0,0467 in)

16.2 Une languette d’essai ou une languette de série neuve est utilisée pour chaque clip essayé. On
peut utiliser soit une languette avec empreinte soit une languette avec trou. Le type de
languette employée doit étre indiqué dans le rapport d’essai. Chaque paire de languette et clip
est accouplée lentement et réguli¢rement puis désaccouplée six fois a une vitesse d’environ
10 mm/min (0,4 in/min).
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15.

15.1

15.2

15.3

16.

l16.1

Electrical overload resistance

This test shall be performed in accordance with Test 10d of IEC Publication 512-5.

The prepared test specimens shall be subjected to 500 cycles of operation. Each cycle shall
consist of 45 min under an overload test current of twice the test current specified in Figure 8,
page 31, and 15 min at no load. During this test, the following data shall be taken after
24 cycles and at the completion of 500 cycles:

a) Voltage drop at the overload test current measured from the stripped portion of the lead to
the reference point on the tab (measurement A4 in Figure 6, page 27).

b) Voltage drop at the overload test current measured across a 305 mm (12 in) section of lead
wire (measurement Bin Figure 7, page 27).

¢) Temperature of the connectors,
d) Room temperature.
The resistance of each termination shall be determined as sp&cifi ! and
shall not exceed the applicable limits shown in Figures 9, 10
The temperature rise of each termination shall be e 14.2
and phall not exceed 85°C.
Insention and withdrawal force
This test shall be performed in acgords W i New
untested test specimens are required for e tabs and 10 female connectors of
eachysize are required. The ances
for the specific purpose
Malje test tabs)\i bure |,
pagg |1, exc hteaus
aroynd the dete k ness.
Theftest tabs
4 MMickness Cdimension
. 0.516 mm (0.0203 in)
0.5 mm (0.020in) 0.500 mm (0.0197 in)
0820 mm (0.0323in)

vemm (8.0521m) 0.805 mm (0.0317 in)

1.201 mm (0.0473 in)

[.2mm (0.047in) [.186 mm (0.0467 in)

16.2 A new male test tab or a production tab shall be used for each female connector tested. A

male tab having either a hole or dimple detent can be used. Indication of the type of male tab
shall be included with the test results. Each combination of male tab and female connector

shall be slowly and steadily inserted and withdrawn six times at a rate of travel of approxi-
mately 10 mm/min (0.4 in/min).
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163 Les mesures des forces sont effectuées a I'aide de n’importe quel dispositif d’essai approprié
qui est capable de procurer un alignement précis et de maintenir la lecture. Un exemple de
dispositif convenable est représenté a I'annexe A. Les efforts relevés doivent étre conformes
aux caractéristiques indiquées dans le tableau I. Il n’est pas nécessaire d’utiliser des languettes
d’essai si les limites des forces peuvent étre atteintes avec les languettes de série.

17. Reésistance a la traction (connexion sertie) -

Cet essai doit étre effectué en accord avec I’essai 16d de la Publication 512-8 de la CEI.
Pour chaque dimension de languette, clip et section de fil & essayer, 10 éprouvettes neuves
doivent étre utilisées. Chaque éprouvette doit étre sertie sur son fil au moyen de Poutil

- approprié, reglee correctement sulvant les 1nstruct10ns du fabricant du clip. Si le clip a un
ur arracher un

connecteur de son fil ne doit pas étre inférieure a la valeur ap be a la figure 13,
page 42.
Premiére Wn Sixiéme extraction
insertion (
Dimensions m’Folrce . Fo e \ﬁorce minimale Forg¢e minimale
ividuel Moyenne Individuelle Moyenn Individuelle
Langucttc laiton 5\% ) W ¢ \(m{ (N) (b | (Ny @bH | (N) (b | (N) (b
clip laltoy\

9,5 mm (0375 18 30 6,75 20 4,5 30 6,7p 20 4.5
6,3 mm (0, n) 18 27 6 18 4 22 5 18 4
5,2mm (0 20 22 5 13 3 13 3 9 2
4,8 mm (0, 187\ 20 22 5 13 3 13 3 9 2
2,8m (0 0i 10 13 3 9 2 9 2 5 1

A

eﬂe‘a‘ bty et \&) abf) | (N) (bH [ (N) (bf) | (N) (bH | (N) (bh | (N) (Ibf)
ch ét \

100 24,75 | 80 18 40 9 23 5 40 9 23 5

76 17 76 v7 22 5 13 3 18 4 13 3

67 15 89 20 22 5 13 3 i3 3 9 2

4,8vmm (0,187 in) 67 15 89 20 22 5 13 3 13 3 9 2
2,8 mm (0,1101n) 53 12 44 10 13 3 9 2 9 2 5 l

Les forces en pounds sont les valeurs originales.
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16.3 Force measurements shall be made using any suitable testing device providing accurate
alignment and being capable of holding the reading. An example of a suitable device is shown
in Appendix A. The test specimens shall exhibit the force characteristics shown in Table 1.
Test tabs are not required if the force limits specified can be met with production tabs.

17. Tensile strength (crimped termination)

This test shall be performed in accordance with Test 16d of IEC Publication 512-8. Ten
new test specimens shall be used for each male tab size, female connector and wire size to be
tested. Each test specimen shall be crimped to its associated wire with _the appropriate
cri I;-cn op -adiu dasspectficdby v cto a —Hiheee
hasla wire insulation support, it shall be rendered mechanically ineffective\The 2 required
to geparate a connector from its attached wire shall be not less ¢ i
shown in Figure 13, page 43.

TABLE (I
Insertion@‘h\awa orce

d i
. F|r5_t < (&@N\}@ Sixth withdraw4l
mserfion

{ 4 ‘\) &m}

atr vy

Thb size Maxi ipfmum force Minimum forcq
axi

W \Axeg;ge Individual Average Indiyidual
Unplated|brass tab ; N)
brass conhector @ 5{ t W (N b [ ()b | N dbn | Ny [ b

NN\ A

9.5 mm (Qf375 in) i ;}’g 30 6.75 20 4.5 30 6.75 20 4.5
6.3 mm (01250 in) 80 i8 27 6 18 4 22 5 18 4
5.2 mm (01205 in) 20 22 5 13 3 3 3 9 2
4.8 mm (0} 187} 89 20 22 5 13 3 13 3 9 2
28mm (%1101 A\ 44 10 i3 3 9 2 9 2 5 |
Unplatedibrass tab\an
lin-plate%i}me\ % &@ dbfy | (N) (b | (N) (b | (N) (bf) [ (N) {bf) | (N) | (IbD
9.5mm (375 in) 100 2475 | 80 18 40 9 23 5 40 9 23 5
6.3 mm ({.250,in) 76 17 76 17 22 5 13 3 18 4 13 3
5.2 mm (02651m 67 5 89 20 2 Bj 3 3 3 3 9 2
4.8 mm (0.187 in) 67 15 89 20 22 5 13 3 13 3 9 2
2.8 mm(0.1101n) 53 12 44 10 13 3 9 2 9 2 S I

Forces in pounds are original.
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Tensile strength (minimum) (N)
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