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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE
OUTILS ELECTRQPORTA:I'IFS A MOTEUR -
SECURITE -

Partie 2-5: Régles particuliéres pour les scies circulaires

AVANT-PROPOS

1) La fommission Electrotechnique Internationale (CEl) est une organisation mopdiale plisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités natiors a CEIl a
pour ans les
domai es|Normes
inter ibles au
publ ige a des
com iper. Les
orgahi grticipent
égalg n (1S0O),
selo

2) Les mesure
du p| P la CEI
intére

3) Les agréées
com e la CEI
s'as onsable
de l'¢

4) Dan toute la
mes ications
natig lications
natig

5) La pas sa
resp

6) Toug possession de la derniére édition de cette publicatipn.

7) Aucl a ses administrateurs, employés, auxiligires ou
man i i € pactisuliers et les membres de ses comités d'études et des [Comités
natid E b gjudice causé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tqut autre
dom \ oit,Adirecte ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris |les frais
de ju e decotlant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de la CEl ou de
toute i

8) L'attenii %€ es références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de pubjications
référencé s yatoire paur une application correcte de la présente publication.

9) L’attp g fait que certains des éléments de la présente Publication de la CEIl peuvent faire
I’obj de p opriété intellectuelle ou de droits analogues. La CEl ne saurait étre tenue pour
resppnsaple’de ne pag’avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existencg.

La Notme”internationale CEI 60745-2-5 a été établie par le sous-comité 61F: Sécurité des

outils électroportatifs a moteur, du comité d’études 61 de la CEIl: Sécurité des appareils
électrodomestiques et analogues.

Cette quatrieme édition annule et remplace la troisiéeme édition parue en 2003, dont elle
constitue une révision technique. Les changements principaux comprennent: ['Article
19 :Dangers mécaniques, des clarifications en ce qui concerne la protection, des modfications
éditoriales dans I’Annexe AA, I'addition de I’Annexe M: Sécurité des plans de travail pour le
fonctionnement avec des outils électroportatifs a moteur et des modifications édioriales pour
correspondre a la quatriéeme édition de la CEl 60745-1.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

HAND-HELD MOTOR-OPERATED ELECTRIC TOOLS -
SAFETY -

Part 2-5: Particular requirements for circular saws

EQREWORD

1) The |nternational Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for, izati mprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). promote
interhational co-operation on all questions concerning standardization in the elg ) elds. To
this lend and in addition to other activities, IEC publishes International Standards y cations,
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guide s \ s “IEC
Publjcation(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; interested
in the subject dealt with may participate in this preparatory wor 2 Qe hd non-
govgrnmental organizations liaising with the IEC also participate i thi gparati g closely
with|the International Organization for Standardization (ISO) i 9 '\ ined by
agrepment between the two organizations.

2) The formal decisions or agreements of IEC on technical matfers ex a national
congensus of opinion on the relevant subjects since ¢ i from all
interpsted IEC National Committees.

3) IEC |Publications have the form of recomfpendatior i i a National
Comjmittees in that sense. While all reasonsg i t of IEC
Publjcations is accurate, IEC cannot be held responsi < way” i i for any
misipterpretation by any end user.

4) In ofder to promote international uniformit lications
trangparently to the maximu } iergence
between any IEC Publicatior cated in
the lptter.

5) IEC for any
equi

6) Allu

7) No |l erts and
men National Committees for any personal injury, property damage or
othe whether direct or indirect, or for costs (including legal fdes) and
expg isi out of the\'publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC
Publ S

8) Attention™y § ormative references cited in this publication. Use of the referenced publications is
indigpé 3 pplication of this publication

9) Attention i to\the pdssibility that some of the elements of this IEC Publication may be the s{bject of
patept ri : ot be held responsible for identifying any or all such patent rights.

Interngtional’ Standard IEC 60745-2-5 has been prepared by subcommittee 61F: Safety of

hand-h - i ' ' : sehold

and similar electrical appliances.

This fourth edition cancels and replaces the third edition published in 2003, of which it
constitutes a technical revision. Main changes include: Clause 19: Mechanical hazards,
clarifications in respect to the guarding, editorial modifications in Annex AA, the addition of
Annex M: Safety of working stands for operation with hand-held motor-operated electric tools
and editorial modifications to match with the fourth edition of IEC 60745-1.
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Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
61F/643/FDIS 61F/644/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée conformément aux Directives ISO/CEI, Partie 2.

La pl’é GIItG Palt;c 2'5 dUIt étlc :UU L;UIIjU;IItCIIICIIt avioyu :G dclll;elc c'ditiun

Sécurité des appareils électrodomestiques et analogues — Sécurité —

générgles. Elle a été établie sur la base de la quatriéme édition (2006) 4

NOTE 1| L’expression “Partie 1” utilisée dans la présente norme fait référence a |4

La présente partie 2 compléte ou modifie les articles correspdnda

facon [a transformer cette publication en norme CEIl: Ré

circulajres.

Lorsqu'un paragraphe particulier de la Partie 1 n'es 2, ce

paragraphe s'applique pour autant qu’il est raisonn pécifie

“additipn”, “modification” ou “remplace , it étre

adapté en conséquence.

NOTE 2

— les pparagraphes, les points, les tableaux ef figu S plément
de ¢eux de la Partie 1;

— les pnnexes supplémentair

NOTE 3| Dans la présente

— exipences: caracté

- mo

—  not

Une lis Outils

électrg

Le co ate de

maintejnance ns les

donnégs refatives ala’publication recherchée. A cette date, la publication sera

* recpnduite;

* supprimeée;
* remplacée par une édition révisée, ou
+ amendée.
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The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
61F/643/FDIS 61F/644/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.

ThiS Palt 2 5 ;Q tU bU uccd ;II L:UIIquIl.at;UII vv;th thc :atcct cd;t;un \Jf :EC Gn_’-‘rS 1, l’l’Cll d'he/d
motor-pperated electric tools — Safety — Part 1: General requirements. I{ < ished on
the basis of the fourth edition (2006) of that standard.

NOTE 1| When “Part 1” is mentioned in this standard, it refers to IEC 60745-1.

This p
conver

as to

When
as far
the rel

bpplies
ment”,

NOTE 2
— sub
- add

NOTE 3
— redquirements: in roman typg;
— tes
—  not¢s: in smalle@an

A list jof all partsVof Ik

erated

electri afy
The cd d until
the mai .ch" in

the da

*  rec
* withdrawn;
+ replaced by a revised edition, or
* amernded:
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OUTILS ELECTROPORTATIFS A MOTEUR -
SECURITE -

Partie 2-5: Régles particulieres pour les scies circulaires

1 Domaine d’application

L’articl de la Partia 1 ast annlicahlg avagce 'axcention suivants
le—a8—+a—+—a+H + =P Say 8% PHOR—StH Va6~

Additign:

La prégente norme s’applique a tous les types de scies circulaires.
il est |[question dans cette norme sont désignées par des sCies.
s’appliue pas aux scies utilisées avec des roues abrasives.

2 Reéférences normatives

L’article de la Partie 1 est applicable.

3 Termes et définitions
L’article de la Partie 1 est applicable ayec uivantes.

Définitfons complémentaire

3.101
scie circulaire Q
outil dg¢stiné a coupge

3.102
bordure co
les 20 % exte

» avec une lame dentée rotative

3.103
semelle

partie fle la~scie resiant sur le matériau a débiter (voir Figure 113)

3.104
protecteur inférieur

dispositif mobile recouvrant la lame qui, en position fermée ou de repos, est généralement

situé en dessous de la semelle

3.105
protecteur supérieur
carter fixe et/ou mobile de la lame situé au-dessus de la semelle

3.106
couteau diviseur

piece métallique placée dans le plan de la lame de scie afin d’empécher que la piéce a

travailler ne soit en contact avec la partie arriere de la lame de scie
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HAND-HELD MOTOR-OPERATED ELECTRIC TOOLS -
SAFETY -

Part 2-5: Particular requirements for circular saws

1 Scope

i | fPaort 11§ L bl t foll :
This clause-of Part 1 is applicableexceptasfollows:

Additign:

as saws. This standard does not apply to saws used with abrasjve

2 Normative references

This clpuse of Part 1 is applicable.

3 Tdrms and definitions
This clpuse of Part 1 is applicable, excgpt as foNQ
Additignal definitions:
3.101
circulir saw

tool intended fm@n

3.102
cutting edge zone
the outer 20 2

a rotating toothed blade

ius
3.103

guide plate
the paft of thes 5ting on the material to be cut (see Figure 113)

3.104

lower gtrard

grred to

movable blade-covering device which, in the closed or rest position, is generally situated

below the guide plate

3.105
upper guard
fixed and/or movable cover of the blade situated above the guide plate

3.106
riving knife

metal part placed in the plane of the saw blade with the intent of preventing the workpiece

from closing on the rear part of the saw blade
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protecteur pendulaire extérieur

scie dont le protecteur inférieur pivote a I'extérieur du protecteur supérieur (voir Figure 101)

3.108
scie a

protecteur pendulaire intérieur

scie dont le protecteur inférieur pivote a I'intérieur du protecteur supérieur (voir Figure 102)

3.109
scie a

protecteur montant

scie dont le protecteur inférieur glisse le long du protecteur supérieur (voir Figure 103)

3.110
recul
réactio
sortir |

3.111

scie p
scie c
loger |

4 Ré

n soudaine observée sur une lame de scie pincée, bloqug
h scie de la piece a travailler de maniére incontrolée

ongeante
pbmportant seulement un protecteur supérieur
brsqu’elle n’est pas utilisée (voir Figure 104)

exde scie rev

gles générales

L’article de la Partie 1 est applicable.

5 Conditions général

L’article de la Partie 1

6 V4cant :

7 CI

L’articlle ¢

8 Marquages

faisant

ent se

L'article de la Partie 1 est applicable avec les exceptions suivantes:

8.1  Addition:

Les sc

ies doivent porter les indications suivantes:

- le sens de rotation, indiqué sur 'outil par une fleche en relief ou encastrée, ou par tout
autre moyen non moins visible et indélébile;

- la vitesse nominale a vide de I'arbre de sortie;

- le diamétre recommandé de la lame.


https://iecnorm.com/api/?name=3ac22995458efde5cb813a27f2e8c295

60745-2-5 0 |IEC:2006 -13 -

3.107
saw with outer pendulum guard

saw having a lower guard which swings outside the upper guard (see Figure 101)

3.108
saw with inner pendulum guard
saw having a lower guard which swings inside the upper guard (see Figure 102)

3.109
saw with tow guard
saw having a lower guard which slides along the upper guard (see Figure 103)

3.110

kickbgck
sudde1 reaction to a pinched, bound or misaligned saw blade, caus
lift up &nd out of the workpiece

3.111
plungeé type saw

saw having only an upper guard into which the saw
Figure|104)

4 General requirements

This clpuse of Part 1 is applicable.

5 General conditions

This clpuse of Part 1 is

6 Void
7 Classifi
This clp pplicable.

8 Markinga structions

This clpuse of Part 1 is applicable, except as follows:

d|saw to

8.1  Addition:

Saws shall be marked with:

- direction of rotation, indicated on the tool by an arrow, raised or recessed or by any other

means no less visible and indelible;
- rated no-load speed of the output spindle;
- recommended blade diameter.
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8.12.2 a) Addition:
101) Instructions interdisant I'usage de roues abrasives

102) Pour les scies avec couteau diviseur, les instructions doivent contenir les informations

suivantes:

S’assurer que le couteau diviseur est réglé de fagon que la distance entre le couteau
diviseur et le contour de la lame de scie ne soit pas supérieure a 5 mm, et que le
contour de la lame de scie ne s’étende pas a plus de 5 mm au-dela du bord le plus
bas du couteau diviseur.

8.12.2 b) Addition:

101) |Instructions pour la procédure de changement de lame

Paragraphe complémentaire:

8.12.1]101 Les instructions de sécurité complémentaires sujvantes iVE jonnées.
Si elles sont rédigées en anglais, elles doivent figurer textuellexnente 3 suiyant, si
applicables et équivalentes dans toute autre langue. La pfésente primée

Touteq les notes ne doivent pas étre imprimées, . bour le

concepteur du manuel.

8.12.1]101.1 Instructions de sécurité

h)

bardez
s deux

la deuxiéme main sur la poignée a iaj
malins tiennent la scie, @ nteas\étre

NOTE Pour les scies re des |2 possible

quell’instruction «Gard ie i @ peignée auxiliaire ou sur le boitier du moteur» ne figlre pas.
N’éxposez ausune i sous la piéce a travailler. Le protecleur ne
pelit pas vo @ 24 a piece a travailler.

épaisseur de la piéce a travailler. /I convignt que
i toutes les dents de la lame soit visible sous la piéce

débiter dans vos mains ou sur vos jambes. Assureg-vous
e trouve sur une plate-forme stable. /I est important|que la
outenue convenablement, afin de minimiser I’exposition du|corps,

par les surfaces de prise isolantes, si I'outil coupant, en marche,
petit{étre en contact avec des conducteurs cachés ou avec son propre cable. Le
comtact avec un fil «sous tension» mettra également «sous ftension» les |parties

métalliques exposées de l'outil et provoquera un choc électrique sur I'opérateur.

Lors d’une coupe, utilisez toujours un guide paralléle ou un guide a bords droits.
Cela améliore la précision de la coupe et réduit les risques de grippage de la lame.

Utilisez toujours des lames dont la taille et la forme (diamétre et rond) des alésages
centraux sont convenables. Les lames qui ne correspondent pas aux éléments de
montage de la scie ne fonctionneront pas bien, provoquant une perte de contréle.

N’utilisez jamais de rondelles ou de boulons de lames endommagés ou inadaptés.
Les rondelles et les boulons de lames ont été spécialement congus pour votre scie, afin
de garantir une performance optimale et une sécurité de fonctionnement.
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8.12.2 a) Addition:

101) Instructions not to use any abrasive wheels

102) For saws with riving knife the instruction shall include the following:

Instructions to ensure that the riving knife is adjusted so that the distance between the

riving knife and the rim of the blade is not more than 5 mm, and the rim of the
does not extend more than 5 mm beyond the lowest edge of the riving knife.

8.12.2 b) Addition

101) | Instructions for the blade changing procedure

Additignal subclause:

blade

8.12.1]101 The following additional safety instructions shall be given. i in ist y shall
be verpatim and in the following order as applicable and eqyiva i guage.

All notes are not to be printed, they are information fopthe ™

8.12.1)101.1 Safety instructions for all saws

a)

hand on auxiliary handle, or moto ing. . ds are holding the sa
ca

NOTE For circular saws with 140 mm or smal

&

ece. " THh

ﬂbANGER: Keep hands away %ro i 3 e‘blade. Keep your second

, they

es, the "Keep your second hand on puxiliary

blade

ess of the workpiece. Less than a full tpoth of

gur’hands or across your leg. Secure the workpiece

metal parts of the power tool "live" and shock the operator.

causing /oss of contro/

Never use damaged or incorrect blade washers or bolt. The blade washers an

b body

od gripping surfaces when performing an operation|where
tact hidden wiring or its own cord. Contact with a "live" wire

This improves the

arbour

d bolt

were specially designed for your saw, for optimum performance and safety of operation.
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8.12.1.101.2 Instructions de sécurité supplémentaires pour toutes les scies

Causes du recul et prévention par I'opérateur:

le recul est une réaction soudaine observée sur une lame de scie pincée, bloquée ou mal
alignée, faisant sortir la scie de la piéce a travailler de maniére incontrolée dans la
direction de I'opérateur;

lorsque la lame est pincée ou bloquée fermement par le fond du trait de scie, la lame se
bloque et le moteur fait retourner brutalement le bloc a 'opérateur;

si la lame se tord ou est mal alignée lors de la coupe, les dents sur le bord arriére de la

lame _peuvent creuser |la face supérieure du bois, ce qui fait que la lame sort du trait de
sci¢ et est projetée sur I'opérateur.

Le rectl est le résultat d’'un mauvais usage de la scie et/ou de procéd itions de

fonctionnement incorrectes et peut étre évité en prenant les préca \ S cifiées

ci-desgous.

a) Malintenez fermement la scie avec les deux mains ition s _pras afin de
régister aux forces de recul. Positionnez votre ce¢ % lame,
mdis pas dans l'alignement de la lame. Le rec arriere,
maélis les forces de recul peuvent étre maitri hutions
adg¢quates sont prises.

NOTE Pour les scies circulaires dont le diamé 3 possible
que]les termes «avec les deux mains» ne/figubent pé

b) Lofsque la lame est grippée ou\orsyg lelque
raison que ce soit, relachez le bot mobile
dans le matériau, jusqu’a ce 2 nner.
N’¢ssayez jamais de xetirer la sci iéce/a travailler ou de tirer la sicie en
arrfiere pendant que 3 . t ou que le recul peut se produire.
Reftherchez et pre ¢ fin d’empécher que la lame ne se grippe.

c) Lofsque vous remette ‘ lame
de| scie da i nt pas
rentrées dan cher la
piélce a travaille

d) PI sques
de ir sous
leu S, pres
de

e) N’utilise : Pes ou
ma ibpage
de

f) La|profondeur de la lame et les leviers de verrouillage et de réglage du biseau
doivent etre solides et stables avant de realiser la coupe. S/ l'ajusitement de la lame

dérive pendant la coupe, cela peut provoquer un grippage et un recul.

Soyez d’autant plus prudent lorsque vous faites une «coupe plongeante» dans des
parois existantes ou dans d’autres zones sans visibilité. La /lame saillante peut couper
des objets qui peuvent entrainer un recul.
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8.12.1.101.2 Further safety instructions for all saws
Causes and operator prevention of kickback:
- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or misaligned saw blade, causing an

uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece toward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the kerf closing down, the blade stalls and
the motor reaction drives the unit rapidly back toward the operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the wood causing the blade to climb out of the kerf
and jump back toward the operator.

Kickbalck is the result of saw misuse and/or incorrect operating procedurg iohs and

can be| avoided by taking proper precautions as given below.

a) Mdintain a firm grip with both hands on the saw and posifi resist
kidkback forces. Position your body to either side of the blade ' e with
the blade. Kickback could cause the saw to jump backward ckba gs lcan be
co
NO may be
omi

b) WH rigger
an mplete
stq while
the ctions
to g

c) WH check
thg gy walk
up

d) Su Large
pa gnel on
bo

e) Do roduce
na

f) Blgde depth_ an before
maki ack.

g) Us blind

arega
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8.12.1.101.3 Instructions de sécurité pour les scies représentées aux Figures 101, 102

et 103

a) Vérifiez que le protecteur inférieur soit bien fermé avant chaque utilisation. Ne
mettez pas la scie en marche si le protecteur inférieur ne se déplace pas librement
et ne se ferme pas instantanément. Ne serrez jamais ou n’attachez jamais le
protecteur inférieur en position ouverte. S/ /a scie tombe accidentellement, le
protecteur inférieur peut se tordre. Soulevez le protecteur inférieur avec la poignée
rétractive et assurez-vous qu’il bouge librement et n’est pas en contact avec la lame ou
toute autre partie, a tous les angles et profondeurs de coupe.

NOTE Une autre formulation peut remplacer «poignée rétractive».

b) VéJ’IerZ le fonctionnement du ressort du protecteur inférieur. Si rotectellr et le
regsort ne fonctionnent pas correctement, ils doivent étre révigé ation.
Le|protecteur inférieur peut fonctionner lentement en raison d’élégerits geés, de
dépots collants ou de I'accumulation de débris.

c) Le|protecteur inférieur peut revenir se loger manueller i ur les
coupes particuliéeres telles que i oupes
complexes». Soulevez le protecteur inférieur par la paig : que la
lame entre dans le matériau, le protecteur inférieu i % tes les
aulres découpes, il convient que le protecteur inférieurtqnctionne a
NOTE Une autre formulation peut remplacer « poignée rétractiye .

d) Vérifiez toujours que le protecte a scie
sur un établi ou sur le sol. Une ¢ inertie
entrainera la scie en arriere, et ceupexa q ectoire.
Soyez conscient du temps nécessairesa 9 eur est
relché.

8.12.1]101.4

a) Veérifiez que le prp ant chaque utilisation. Ne mettez |pas la
scile en margche si déplace pas librement et n’enferme pas la
lame instan ais ou n’attachez jamais le protecteur lorgque la
lame est exp ompe accidentellement, le protecteur peut se |tordre.
Aspurez-vous ARres Ve[i ] y& le protecteur se deplace librement et n’entre pas en
cofptact avec : § élément, dans tous les angles et profondeurs de coupe.

b) Vérifiez <le T i 3 et I'état du ressort de rappel du protecteur.| Si le
prIte > ne fonctionnent pas correctement, ils doivent étre rgvisés
avan protecteur peut fonctionner lentement en raison d’él¢ments
enflom s collants ou de I’'accumulation de débris.

c) Aspurez=vo la semelle de la scie ne dérivera pas en réalisant la qcoupe
plgngeante» lorSque le réglage du biseau de la lame n’est pas a 90°. La déviafion de
la lanie’entrainera un grippage et probablement un recul.

d) Vérifiez toujours que le protecteur recouvre la lame avant de poser la scie sur un

établi ou sur le sol. Une lame non protégée et continuant a fonctionner par inertie
entrainera la scie en arriere, et coupera alors tout ce qui se trouve sur sa trajectoire.
Soyez conscient du temps nécessaire a la lame pour s’arréter aprés que l'interrupteur est
reléchée.

8.12.1.101.5 Instructions de sécurité complémentaires pour toutes les scies avec

a)

couteau diviseur

Utilisez le couteau diviseur approprié pour la lame en cours d’utilisation. Pour que le
couteau diviseur fonctionne, il doit étre plus épais que le corps de la lame, mais plus fin
que la denture de la lame.
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8.12.1.101.3 Safety instructions for saws shown in Figures 101, 102 and 103

a) Check lower guard for proper closing before each use. Do not operate the saw if
lower guard does not move freely and close instantly. Never clamp or tie the lower
guard into the open position. If saw is accidentally dropped, lower guard may be bent.
Raise the lower guard with the retracting handle and make sure it moves freely and does
not touch the blade or any other part, in all angles and depths of cut.

NOTE Alternate wording may be substituted for "retracting handle."
b) Check the operation of the lower guard spring. If the guard and the spring are not

operating properly, they must be serviced before use. Lower guard may operate
sluggishly due to damaged parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

c) Lo BCia g cuts”
and "compound cuts." Ralse Iower guard by retracting handle a oon.ag blade
enters the material, the lower guard must be released. For all ot} b lower
guard should operate automatically.

NOTE Alternate wording may be substituted for "retracting handle."

d) Always observe that the lower guard is covering the blade before(pla down
onTbench or floor. An unprotected, coasting blade willte wards,
culting whatever is in its path. Be aware of the time™ ade to stop after
swijtch is released.

8.12.1

a) Ch Q : operate the saw if|guard
dops not move freely and enclose th b de i . Never clamp or tie the|guard
with the blade exposed. ] | & 7 guard may be bent. Check to
make sure that guard moves freely an h the blade or any other part, in all
angles and depths of ¢

b) Chleck the operation\and i ard return spring. If the guard and the
spfing are not ope DE ey must be serviced before use. Guafd may
operate sluggishly dus to my deposits, or a build-up of debris.

c) Aspure thal@ bi 3 will not shift while performing the “plunge
cut” when t ade ol rsetti i Blade shifting sideways willl cause
binding and likels

d) Al hha ard/is covering the blade before placing saw down on
be]: j wards,
cufti p after
swit

8.12.1

a) Usp the appropriate riving knife for the blade being used. For the riving knife t¢ work,
it mustbe thicker than the body of the blade but thinner than the tooth set of the blalde.
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b) Ajustez le couteau diviseur en suivant les informations décrites dans ce manuel
d’instructions. Un espacement, un positionnement et un alignement incorrects peuvent
faire en sorte que le couteau diviseur ne puisse plus empécher le recul.

c) Utilisez toujours le couteau diviseur sauf lors d’'une coupe plongeante. Le couteau
diviseur doit étre remplacé apres une coupe plongeante. Le couteau diviseur provoque
des interférences au cours de la coupe plongeante et peut créer un recul.

d) Pour que le couteau diviseur puisse fonctionner, il doit étre rentré dans la piéce a
travailler. Le couteau diviseur n’empéche pas le recul pendant les coupes bréves.

e) Ne faites pas fonctionner la scie si le couteau diviseur est tordu. Méme une légere
interférence peut ralentir le rythme de fermeture d’un protecteur.

9 Protection contre I'accés aux parties actives

L’article de la Partie 1 est applicable.

10 Deémarrage

L’article de la Partie 1 est applicable.

11 Puissance et courant
L’article de la Partie 1 est applicable.
12 Echauffements

L’article de la Partie 1 g

13 Courant d@t

L’articl

14 Reésist

L’articl

15 Rigidité diélectrique

L’article de la Partie 1 est applicable.

16 Protection contre la surcharge des transformateurs et des circuits associés

L’article de la Partie 1 est applicable.

17 Endurance

L’article de la Partie 1 est applicable.
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b) Adjust the riving knife as described in this instruction manual. /ncorrect spacing,
positioning and alignment can make the riving knife ineffective in preventing kickback.

c) Always use the riving knife except when plunge cutting. Riving knife must be
replaced after plunge cutting. Riving knife causes interference during plunge cutting and
can create kickback.

d) For the riving knife to work, it must be engaged in the workpiece. The riving knife is
ineffective in preventing kickback during short cuts.

e) Do not operate the saw if riving knife is bent. Even a light interference can slow the
closing rate of a guard.

9 Pr[)tection against access to live parts

This clpuse of Part 1 is applicable.

10 Sfarting

This clpuse of Part 1 is applicable.

1

This clpuse of Part 1 is applicable. <l : @

12 Heating

This clpuse of Part 1 is apyp

13 Leakage curren

This clpuse of Part

14

This clpdse ©

15 Electric str

I fPart 11 IH hl
This cleuseof Part 1 is applicable-

Input and current

Mpisture

16 Overload protection of transformers and associated circuits

This clause of Part 1 is applicable.

17 Endurance

This clause of Part 1 is applicable.
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18 Fonctionnement anormal

L’article de la Partie 1 est applicable.

19 Dangers mécaniques
L’article de la Partie 1 est applicable avec les exceptions suivantes:

19.1 Remplacement:

cesaccidentel a la
stemes de

Les sdies doivent étre protégées de fagcon a minimiser les risques d’a
lame rfotative, pour autant que les conditions d’utilisation le permetje
protecfion ne doivent pas pouvoir s’enlever sans I'aide d’un outil.

Il'y a puatre systémes de protection généralement utilisés po S i Ssentes aux
Figures 101, 102, 103 et 104. Les systémes de protection pe ent etre A lame
sur le |c6té droit ou gauche de la scie. Ces systémes d i & accord
avec lgs exigences de 19.101 et 19.102. Chacun de ces type System n peut
étre cgngu avec ou sans le couteau diviseur (numéro i

- Si jun systéme de protection est congu ave U i il doit étre en jaccord

- Si|un systéeme de protection est ¢
exigences complémentaires de '’Anne

iviseur, il doit répondre aux

D’autr¢s moyens de parvemr au de 5 ' écurité mécanique sont auforisés,
pourvy qu’ils soient d’'une ef J: S

La vérlfication est effectyé

19.3 [e parag

Paragraphes complem

19.101
19.101,. iefur.
19.101,. eme de

protecfion @u~-dessus/de la semelle doivent étre congues de sorte que le calibre d’esgai «a»
de la Riglure ™05, lorsqu’il est inséré a n’importe quel angle et a la profondeur autorisée|par sa

butée, lnerpuisse-pas-entreren-contactaveclazone de coupe-de-toutelame-recommandée
, He—pH pa AHeieh Atact-aV +a—Z£0hRe-a tHo-6-G-6+oUHe a6 mRAREaR .

19.101.2.1 Sur le c6té moteur du protecteur supérieur, adjacent a la zone de coupe sur le
devant de la lame, une ouverture peut étre faite afin de voir la ligne de coupe. Cette ouverture
de visualisation doit soit satisfaire aux exigences de 19.101.2, comme le montre la
Figure 106, soit étre limitée par les restrictions de proximité et de hauteur.

= Restriction de proximité

La distance en ligne droite entre un point de mesure défini sur la surface de la poignée
auxiliaire et la zone de coupe de toute lame recommandée doit étre d’au moins 120 mm,
comme le montre la Figure 107. S’il n’'y a pas de poignée auxiliaire, la distance doit étre
mesurée a partir de I’'enveloppe du moteur. Si I’enveloppe du moteur ne peut pas étre saisie
correctement, la mesure est effectuée a partir du centre géométrique de la surface de
préhension de l'interrupteur déclencheur avec l'interrupteur en position arrét.
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18 Abnormal operation

This clause of Part 1 is applicable.

19 Mechanical hazards
This clause of Part 1 is applicable, except as follows:

19.1 Replacement:

Saws ghall be so guarded as to minimise the risk of accidental access to the rotating bllade as
far as conditions of use will permit. Guarding systems shall not be re the aid
of a topl.

There pre four commonly used guarding systems for saws, as 2,103
and 104. Guarding systems can be designed with the blade on\the ri side of
the saw. These guarding systems shall comply with the requiterpenrts of 19.10T and 19.102.
Each ¢ne of these guarding system types can be desig i j knife
(item g in the figures).

- If B guarding system is designed with a ditional

requirements of Annex AA.

- If & guarding system is designed jitional

requirements of Annex BB.

Other
that th

ovided

Compl
19.3

Additig
19.101

19.101,.

19.101|. ecified
below,| shall \be designed such that the test probe ‘a’ of Figure 105, when inserted [at any

angle and-to the depth allowed by its stop, shall not be able to contact the cutting edgle zone
of any kecommended-blade-

19.101.2.1 On the motor side of the upper guard, adjacent to the cutting edge zone at the
front of the blade, an aperture may be provided for viewing the line of the cut. This viewing
aperture shall either meet the requirements of 19.101.2, as illustrated in Figure 106, or it shall
be limited by proximity and height restrictions.

=  Proximity restriction

The straight line distance from a defined measuring point on the auxiliary handle surface to
the cutting edge zone of any recommended blade shall be a minimum of 120 mm as shown in
Figure 107. If there is no auxiliary handle provided, the distance shall be measured from the
motor casing. If the motor casing is not suitable for grasping, the measurement is made from
the geometric centre of the switch trigger grasping surface with the switch in the off position.
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La vérification est effectuée par les mesures suivantes, qui doivent étre faites lorsque la
semelle est réglée a une profondeur de coupe quelconque et a un angle de 90°.

Afin d’établir le point de mesure sur la poignée auxiliaire ou sur I'’enveloppe du moteur, suivez
la procédure détaillée ci-dessous. La semelle est réglée a la profondeur maximale de coupe
et & un angle de 90°.

a) Déterminez quels sont les points les plus rapprochés (A) et les plus éloignés (B) sur la
surface de préhension définie de la poignée auxiliaire ou de I'enveloppe du moteur a partir
de la lame. Pour I’'enveloppe du moteur, le point le plus rapproché (A) de la lame est
supposé se trouver dans le plan de la poignée principale la plus éloignée de la lame.
A distance égale entre les points \/A) et (R) mais pas a plus de 45 mm du point (A) tracez
la ligne d’intersection verticale du plan, parallélement a la lame e a [a\surfaecq de la
poignée auxiliaire ou de I’enveloppe du moteur, selon le cas.

b) Déterminez quels sont les points les plus rapprochés (C) et le b partir
du [plan de la semelle sur la surface de préhension définie de Is ird ou de
I'enveloppe du moteur. A distance égale entre les poin 1@ ligne

d’intersection horizontale du plan, parallelement a la semellg : oignée
auxiliaire ou de I'enveloppe du moteur, selon le cas.

c) L’intersection des lignes verticale et horizontale 56 5 fase”applicable| est le
point de mesure défini.

= Reptriction de la hauteur

La ha partir du plan inférieur| de la
semell au point ou la ligne de visipn, du
positio ‘extrémité de la lame de scie dgbitant
le bois

La hadteur maximale imetres, Jest donnée par la formule

ou

U est millimétres, de la zone de coupe a la surface extérigure du

pratecteu sup’ émité supérieure de l'ouverture de visualisation, mesurée
perpg plan de la lame de scie (voir Figure 108b);

S est i SE; xWilJimetres, entre le plan de la lame de scie et un plan central parallele
dela p0|gn munie d’un interrupteur (voir Figure 108c).

La vérffication est effectuée par des mesures, qui doivent étre faites lorsque la semelle est
régléelald profondeur maximale de coupe et a un angle de 90°.

19.101.2.2 Il n’est pas nécessaire que le protecteur supérieur sur le c6té opposé au moteur
recouvre entierement la lame. La projection perpendiculaire du protecteur supérieur sur la
lame doit recouvrir au moins la zone de coupe de la lame la plus petite recommandée.
L'espace entre le protecteur supérieur et la lame doit étre congu de sorte que le calibre
d’essai «a» de la Figure 105, lorsqu’il est inséré a n'importe quel angle et a la profondeur
autorisée par sa butée, ne doit pas pouvoir entrer en contact avec les extrémités dentées de
la lame de scie de la lame recommandée, comme le montre la Figure 106.

19.101.2.3 Pour les scies ayant une semelle inclinable, la distance X entre la semelle et le
bord du cété latéral du protecteur supérieur sur le c6té opposé au moteur et adjacent a la
zone de coupe avant de la lame, tel que représenté a la Figure 109, ne doit pas dépasser:

a) 38 mm pour les scies circulaires avec un diamétre de la lame inférieur a 265 mm;
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Compliance is checked by the following measurements, which shall be conducted with the
guide plate set to any depth of cut and 90°.

To establish the measuring point on the auxiliary handle or the motor casing, follow the
procedure outlined below. The guide plate is set to maximum depth of cut and 90°.

a) Establish the closest (A) and the most distant (B) points on the auxiliary handle or motor
casing defined grasping surface from the blade. For the motor casing, the closest (A) point
to the blade is assumed to be in the plane of the main handle farthest from the blade.
Equidistant between points (A) and (B), but not more than 45 mm away from point (A),

draw the vertical intersecting line of the plane parallel with the blade and the surface of
the, :auyili:ary handle or motor n:ming, as :a,n,nlir-:ahln

b) Establish the closest (C) and the most distant (D) point from the pla : ide plate
on |the auxiliary handle or motor casing defined grasping surfacg. idi btween

points (C) and (D), draw the horizontal intersecting line of the pl i b guide

c) The intersection of the vertical and horizontal lines drawn is the

defined measuring point.

= Hejght restriction

The hgight of the viewing aperture (H) measured g of the guide plpte, as
shown| in Figure 108a, is limited to i sight, from the ofdinary
operatpr’s head position to the tip of i yo0d, is intersecting the¢ outer
surfac¢ of the upper guard.

The m by the formula
H=2
2(

where

U ist , from the cutting edge zone to the outer surface of
the e viewing aperture, measured perpendicularly| to the
pla g 108b);

S ist i i iThirs , from the plane of the saw blade to a parallel centreplane of
the| swi [

Compl 1 y/measurement, which shall be conducted with the guide platg set to

maxim

19.101[.2¢2, The upper guard on the side opposite the motor need not completely coyer the
blade. FFheperpendicularprojection-of theupperguard-onto-the-blade shallcoveratleast the
smallest recommended blade-cutting edge zone. The space between the upper guard and the
blade shall be designed such that the test probe 'a' of Figure 105 when inserted at any angle
and to the depth allowed by its stop, shall not be able to contact the saw blade teeth tips of
the recommended blade, as illustrated in Figure 106.

19.101.2.3 For saws having an inclinable guide plate, the distance X between the guide
plate and the edge of the lateral side of the upper guard on the side opposite to the motor and
adjacent to the front cutting edge zone of the blade, as shown in Figure 109, shall not exceed:

a) 38 mm for circular saws with a blade diameter less than 265 mm;
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b) 45 mm pour les scies circulaires avec un diamétre de la lame supérieur ou égal a 265 mm;

c) 55 mm pour les scies circulaires avec un diametre de la lame supérieur ou égal a 265 mm,
et ou le protecteur inférieur n’est pas prévu avec une poignée rétractive quelconque et ou
le seul dispositif pour faire fonctionner le protecteur inférieur est éloigné du c6té moteur
du protecteur supérieur.

La vérification est effectuée par des mesures de la distance X le long des lignes
perpendiculaires au plan de la semelle, tel que représenté a la Figure 109.

Pour toutes les scies pour lesquelles le réglage de la profondeur de coupe est obtenu en

faisant pivoter la semelle sur la partie avant de la lame, les mesures doivent étre effectuées
avec la_semelle réglc’-n poUL UNe coupe a.90° et a la ,nrnfnnrlnllr de caupe maximale

Pour lgs scies pour lesquelles le réglage de la profondeur de coup - faisant
pivotenl la semelle sur la partie arriere de la lame, ou pour lesgae €S semullgs a la

profonfleur minimale et a la profondeur maximale sont paralle/es Ie ] 6 jvent étre
effectUées avec la semelle réglée pour une coupe a 90° e fe| coupe
quelcohque.

19.101[.2.4 Afin de vérifier 'accessibilité de la zone de Cie au-
dessug de la semelle, i trer en
contact avec la lame lorsque la scie est réglée po r uQie) coupe z et une profondeur de
coupe [quelconque et lorsque le calibre «b» est C 9 thaque
plan pgrpendiculaire a la lame et p 2 N se le montre la Figune 111.
L’essa| est repete avec le calibre «b» drojte du centre de la lame puis
décalé

La vérlfication est effectuée

19.101|. i c c i $ ) doivent étre équipées d’'un profecteur
supéri¢ur dans leque e +€e doit automatiquement revenir sg loger
lorsqulelle n’est i s le protecteur supérieur permettant le passage
de la lame et dt er’a un, doit étre conforme a 19.101.2, comme le

montrg la Figure Y106\ De périeur doit fermer la lame automatiquempent en
position fermée, 3, West pas en contact avec la piece a travalller et
maintejnue dans Ni llevposjtion susceptible de se produire en usage normal.

L’'ouvefture mini S e Mouvement plongeant du moteur par rapport au profecteur
supéri¢ utse t gentre la semelle et le c6té inférieur du moteur.

La vérffication’est effectuée par examen et par des mesures.

19.102 - Protection en dessous de la semelle

19.102.1 Pour les scies représentées aux Figures 101, 102 et 103, la projection
perpendiculaire du protecteur inférieur sur la lame doit recouvrir au moins la bordure
coupante de la lame la plus petite recommandée, sauf pour I'exposition de la lame spécifiée
en 19.102.4.

19.102.2 Le protecteur inférieur doit retourner automatiquement a la position fermée lorsque
la semelle n’est pas en contact avec la piéce a travailler et maintenu dans n’importe quelle
position susceptible de se produire en usage normal.

La vérification est effectuée par examen.
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b) 45 mm for circular saws with blade diameter equal or greater than 265 mm;

c) 55 mm for circular saws with blade diameter equal or greater than 265 mm and where the
lower guard is not provided with any retracting handle and the only means for operating
the lower guard is remotely from the motor side of the upper guard.

Compliance is checked by measurement of the distance X along the lines perpendicular to the
plane of the guide plate, as shown in Figure 109.

For all saws where the depth of the cut setting is achieved by pivoting the guide plate front of
the blade, the measurements shall be conducted with the guide plate set for the 90° setting
and to maximum depth of cut.

For salwvs where the depth of the cut setting is achieved by pivoting the guide plate atthe rear
of the|blade or where the guide plate at minimum and maximum k el, the
measuyements shall be conducted with the guide plate set for the 90/ depth
of cut.

19.101[.2.4 For checking the accessibility of the cutting edge\zone>a{t! e saw
above [the guide plate, the rigid test probe ‘b’ of Figure 140 sha when
the saw is set for a 90° cut and any depth of cut and the pr s\ i blade
then aflvanced in any single plane perpendicular to plate,
as speified in Figure 111. The test is repeated wit of the
blade ¢entre and then offset 13 mm to the left of(the

Compliance is checked by inspection and meg

19.101[.3 Plunge type saws (see Figure equipped with an upper guard into
which gny recommended bla etract when not in use. The opening in the
upper puard for the passage of t ads ing Knife, if any, shall comply with 191101.2,
as illugtrated in FigurenJ06\The\upper 9 ock the blade automatically in the |closed
position, when the guideNplate.is nqt \contact-with the work piece and held in any gosition
likely t

The m guard
may be provided

Compl

19.102

19.102. of the
lower guard on to the’blade shall cover at least the smallest recommended blade-cutting edge
zone, Txcept for the blade exposure specified in 19.102.4.

19.102.2 The lower guard shall return automatically to the closed position when the guide
plate is not in contact with the work piece and held in any position likely to occur in normal
use.

Compliance is checked by inspection.
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19.102.3 Pour les scies ayant une lame d’un diamétre inférieur a 210 mm, le temps de
fermeture du protecteur inférieur, de la position totalement ouverte a la position totalement
fermée, ne doit pas dépasser 0,2 s. Pour les scies dont le diamétre de la lame est de 210 mm
ou plus, le temps de fermeture du protecteur inférieur, de la position totalement ouverte a la
position totalement fermée, en secondes, doit étre inférieur a I'équivalent numérique du
diameétre de lame le plus grand recommandé, exprimé en métres, mais pas supérieur a 0,3 s.
Pendant la mesure, la scie est réglée pour une coupe a angle droit, a la profondeur maximale
de coupe, la semelle étant en position horizontale et la scie n’étant pas retournée.

La vérification est effectuée par des mesures.

19.1022 2 bst pas

incliné eur est

en po he doit

pas d

- 0°, : bsé au
moteur ou si la distance principale H de la semelle, repké CI-N igu 3, est

inferieure a 0,10 D;

— 109, si la section extérieure de la semelle enferme Ja 3 teur et
si |a distance principale H de la semelle, représe e entre
0,10 D et 0,15 D;

— 259 teur et
si lla distance principale H de la sem & & ~i{gure 113, est supérieure a
0,1p D.

La vérffication est effectuée par exam

19.102.5 Pour les scies doit se

bloquefr automatiquemp
avec lp piéce a trave

produife en usa@

La vérlfication est eff

3¢ lorsque la semelle n’est pas en ¢ontact
importe quelle position susceptible|de se

19.102.6 Pour les préséntées aux Figures 102 et 103, qui sont équipées d’'un
couteau diviseur de gur inférieur doit permettre le passage de la lame, du cputeau
divisel ouvertures dans le protecteur inférieur doivent étre réduites
autant ibfaX’ouverture dans le protecteur inférieur doit étre congue de sorte|que le
calibre [ 4 Figure 105, lorsqu’il est inséré a n’importe quel angle ¢t a la
profonfleur auiorisée par sa butée, ne doit pas entrer en contact avec la bordure coupgnte de
la lamg¢ la plus large~fecommandée, comme le montre la Figure 106.

La vérification est effectuée par examen.

19.103 Semelle

19.103.1 La semelle doit entourer le protecteur inférieur (ou lame en cas de scies
plongeantes), au moins a partir du devant, de l'arriere et du c6té moteur du protecteur
inférieur. Si la section extérieure de la semelle est amovible ou pivotante, la distance H doit
étre mesurée dans la position la plus défavorable. La semelle doit avoir les dimensions
principales suivantes représentées a la Figure 113:

F>02D
H>0
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19.102.3 For saws having a blade with a diameter less than 210 mm, the closing time of the
lower guard from the fully open position to the fully closed position shall not exceed 0,2 s. For
saws having a blade diameter 210 mm and above, the closing time of the lower guard from
the fully open position to the fully closed position in seconds, shall be less than the numerical
equivalent of the largest recommended blade diameter, expressed in metres, but not more
than 0,3 s. During measurement, the saw is set to cut at a right angle and for maximum
cutting depth, with the guide plate in the horizontal position and the saw not inverted.

Compliance is checked by measurements.

19.102.4 For saws shown in Figures 101 and 102, when the guide plate is not inclined and is
set forfmaximum depth of cuf, and the Tower guard is in the closed positio OACB
of blade exposure, as specified in Figure 112, shall not exceed

— 0°,|if the outboard section of the guide plate does not enclos ; e side
opposite the motor or the principal dimension H of the guide Yla 2 ied in
Figure 113, is less than 0,10 D;

— 104, if the outboard section of the guide plate encloses
mofor and the principal dimension H of the guide pfe
0,10 D to 0,15 D;

— 259, if the outboard section of the guide plate encloges thexblade on’the side oppogite the
mofor and the principal dimension H of the guide’pla as\specified in Figure (113, is
grelater than 0,15 D.

ite the
Figure 113, is

Compl

19.102 the lower guard shall automatically
lock in|the closed position W : i contact with the work piece and held
in any jposition likely to ocsur i :

Compliance is checgkea

19.102.6 For sa:ié as sl igures>102 and 103 equipped with a riving knife, thT lower
guard ~ allow e passage of the blade, riving knife and its holder, the
apertu € f kept as small as possible. The aperture in thg lower

at the test probe ‘a’ of Figure 105 when inserted at any angle
stop, shall not be able to contact the cutting edge zonqg of the
illustrated in Figure 106.

guard
and to
largest

Compl

19.103 . Guide plate

19.103.1 The guide plate shall surround the lower guard (or blade in the case of plunge
saws) at least from the front, rear and the motor side of the lower guard. If the outboard
section of the guide plate is removable or hinged, the dimension H shall be measured in the
most unfavourable position. The guide plate shall have the following principal dimensions as
specified in Figure 113:

F>02D
H >0
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ou
D est le diamétre de la lame;

F est la dimension de la périphérie de la lame la plus large recommandée au bord avant de
la semelle mesurée le long de la surface inférieure de la semelle a une profondeur de
coupe maximale;

H est la dimension du bord extérieur de la semelle sur le c6té de la lame a la surface proche
de la lame la plus épaisse recommandée d’une semelle non inclinée.

La vérification est effectuée par des mesures.

19.103 nt étre
étudié¢s afin qu’il n’y ait pas de grippage de la lame.

La vérification est effectuée par I'essai suivant.

La sci¢ est réglée sur une profondeur de coupe maximale, la fanmse L igeur, le
cas édhéant, étant déplacés. Pour les scies plongeantes, ] 2 ¢ 104, la
semelle est fixée de sorte qu’elle reste a la profondeur nraximate. Y S cie est
ensuit¢ placée sur une surface plate horizontale : scies
représenté aux Figures 101, 102 et 103 est fixé en positiQn Dit pas
bascul } emelle
étant r

19.104 Flasques

Le diatl | fois le
diamé re bloqué ou verrouillé a I'aidg d’une
clé a v sques,
représ

La vér

19.105

Les sc t avoir
au moi

Pour | nasse est inférieure a 6 kg, I'enveloppe du moteur, si €lle est
correc étre considéré comme une seconde poignée.

La vérification est\effectuée par examen et par des mesures. La masse de la sgie est
mesurg¢e(sans la lame de scie et sans le cable ou cordon souple.

19.106 Changement de lame

Des précautions doivent étre prises afin de permettre a 'opérateur de remplacer la lame sans
difficulté.

On peut citer par exemple: verrouillage de I'arbre, méplats sur le flasque extérieur ou autres
moyens recommandés par le constructeur.

La vérification est effectuée par examen.
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D is the diameter of the blade;

F is the dimension from the periphery of the largest recommended blade to the front edge of
the guide plate measured along the bottom surface of the guide plate at maximum cutting
depth;

H is the dimension from the outside edge of the guide plate on the blade side, to the near
surface of the thickest recommended blade of a not inclined guide plate.

Compli

19.10

ance is checked by measurement.

2 The guide plate dimensions and the weight distribution of the saw shall b

such

that it does not cause blade binding.

Compl

The s4
plunge

ance is checked by the following test.

guide plate of the saw is placed on a horizontal flat su

shown

and the guide plate shall remain the only supporting
guide plate set at 90° and at the maximum bevel set

19.104

The oy
and at

Compl

19.105

Flanges
ter diameter of the contact surfac i 0,15 times the blade di
least one of the flanges shall bg R, d\to the output spindle. The ovd

the clamping area of the two flanges shall e m wide, as specified in Figu

Handle<>
Saws with a maxi J blade diameter larger than 140 mm shall have §

two hahdles.

For salvs witia~uass les 6 kg, the motor casing, if suitably shaped, may be cong

Compl

withoul saw blade and without flexible cable or cord.

19.106

Blade changing

d. For
en the
f saws
p over
ith the

ameter
rlap of
e 114.

t least

idered

asured

Provisi

on shall be made to enable the operator to replace the blade without difficulty.

Examples of such designs are: spindle lock, flats on the outer flange or other means
recommended by the manufacturer.

Compliance is checked by inspection.
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20 Résistance mécanique

L’article de la Partie 1 est applicable avec les exceptions suivantes:

20.1 Addition:

Pour les scies avec un couteau diviseur, les déformations du protecteur inférieur diminuant la
conformité a 19.102.6 sont négligées, et I'essai fonctionnel du systéme de protection inférieur
n'est pas mené aprés I’essai de choc de 1 m. Pour les scies n’ayant pas de couteau diviseur,
I’essai fonctionnel du protecteur inférieur est mené sur un échantillon séparé en accord avec

’Annexe BB

21 Construction

L’article de la Partie 1 est applicable avec les exceptions suivan

21.18 | Addition:

Les scjes circulaires doivent étre munies d’un interrup

que le motpur est

automItiquement mis hors circuit aussitdét que l'organe~de Wanoe de l'interrupteur est

relache.

Cet interrupteur ne doit pas avoir de di Iocae@psition «marche».

L’inter i i g equipé d’un dispositif qui Ie met
automatiquement hors circuit lorsque Yorg vre est relaché, de sorte que deux
mouvements sont nécess i qu le transfert de «arrét» a «marche» de
la partje de I'organe de m int IkqQui a la trajectoire la plus grande he doit

pas étfe inférieur a 6,4/t

La sci¢ ne doit &
retournement, sa tilTs ssoires ou sans modifications.

La vér

22 Cq

L’articl

23 Cq

L’article 'de |la Partie 1 est applicable.

simple

24 Raccordement au réseau et cables souples extérieurs

L’article de la Partie 1 est applicable.

25 Bornes pour conducteurs externes

L’article de la Partie 1 est applicable.

26 Dispositions de mise a la terre

L’article de la Partie 1 est applicable.
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20 Mechanical strength

This clause of Part 1 is applicable except as follows:

20.1 Addition:

For saws with a riving knife, deformations of the lower guard impairing the compliance with
19.102.6 are disregarded, and the functional test of the lower guard system is not performed
after the 1 m drop test. For saws without a riving knife, the functional test of the lower guard
is performed on a separate sample in accordance with Annex BB.

21 Cq

This clause of Part 1 is applicable except as follows:

21.18

The mai

the sw

The mpi

“Off” p
tool, o
travel

The s4
station

Compl

bnstruction

Addition:

22 In

This cl

23 Cor

This cl

24 STppIy connection and external flexible cords

hber of

in the
s are required to energjse the
witch actuator that has the greatest

applicable.

This clause of Part 1 is applicable.

25 Terminals for external conductors

This clause of Part 1 is applicable.

26 Provision for earthing

This clause of Part 1 is applicable.
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27 Vis et connexions
L’article de la Partie 1 est applicable.

28 Lignes de fuite, distances dans l’air et distances a travers l’isolation

L’article de la Partie 1 est applicable.

29 Résistance a la chaleur, au feu et aux courants de cheminement

L’article de la Partie 1 est applicable

30 Protection contre la rouille

L’article de la Partie 1 est applicable.

31 RLyonnements, toxicité et dangers analogues

@%

L’article de la Partie 1 est applicable.

e
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27 Screws and connections
This clause of Part 1 is applicable.

28 Creepage distances, clearances and distances through insulation

This clause of Part 1 is applicable.

29 Resistance to heat, fire and tracking

This clause of Part 1 is applicable

30 Resistance to rusting

This clpuse of Part 1 is applicable.

31 REdiation, toxicity and similar hazards

@%

This clpuse of Part 1 is applicable.

e
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EIC 2978/02

Figure 101 — Scie circulaire a
brotecteur pendulaire extérieur

IEC

re 103'— Scie

girculaire a protecteur
montant

IEC 29

1/02

Figure 104 — Scie plongeante

Légende des Figures 101 a 104

1
2
3

[e>N& F N

Protecteur supérieur

Evacuation de la sciure

Indication du sens de rotation de la lame de
scie

Protecteur inférieur

Semelle

Couteau diviseur

Ao 0o~
)

12

13

Direction de I'ouverture du protecteur inférieur
Attache pour couteau diviseur

Interrupteur

Lame de scie

Levier de déblocage du dispositif de verrouillage du
protecteur montant

Levier de déblocage du dispositif de verrouillage de
la partie plongeante du protecteur

Direction du mouvement plongeant
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EIC 2978/02

IEC

- 37—

Figure 101 — Circular saw with

outer pendulum guard

Figure 103 =~ Circwlatr saw with tow guard

lar'saw with

lum guard

Figure 104 — Plunge type saw

IEC 29

¢ 2979/0p

1/02

Key to Figures 101 to 104

DA WN =

Upper guard

Chip ejection port
Indication of direction of saw blade rotation

Lower guard
Guide plate
Riving knife

Direction of lower guard opening
Holder for riving knife

Switch

Saw blade

Lever for unlocking tow guard lock
Lever for unlocking plunge guard lock
Direction of plunging movement
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R6

4
Y
Y

A

1

égende

Section de poignée
Section d’essai

2982/02

Figure 105 — Calibre d’ess

™
W\
D
ame de scie
N
Protecteur de
<« lalame

)

N VAV.YAVARYAN

s enmm

%Cabre d’essai ‘a’

IEC 2983/02

Figure 106 — Ouverture pour la lame et/ou le couteau diviseur
dans le protecteur inférieur et ouverture du protecteur supérieur
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1 2
l l R6
Yo © AN
o, d E
P 30 _? P 50 |
2982/02
Key
1 Handle section s in mm
4 Test section
Figure 105 — Test probe
(&
A N
aw blade
X [
: X
§> Blade guard
N

Test probe ‘a’

IEC 2983/02

Figure 106 — Aperture for blade and/or riving knife in the lower guard and
aperture of the upper guard
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Point e

de mesure
défini

Poignée

-’

120 mm min.

Lame

IEC 2984/02

Figure 10;— i

ce de prise a la zone de coupe de la lame
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Defined e

measurement
point

Handle

)

)

120 mm min. >

iz
-

IEC 2984/02

9,

Figure 107 = gripping surface to the blade’s cutting zone



https://iecnorm.com/api/?name=3ac22995458efde5cb813a27f2e8c295

—-42 - 60745-2-5 0 CEI:2006

IEC 2485/02

D86/02

Figure 108a — Hauteur de I’ouverture

IEC 2987/02

Figure 108c — Dimension S

Figure 108 — Restriction de la hauteur de I’ouverture (voir 19.101.2.1)
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IEC 2

Figu

IEC 2

‘e 108a — Height of viewing aperture

D86/02

IEC 2987/02

Figure 108c — Dimension S

Figure 108 — Height restriction of the viewing aperture (see 19.101.2.1)
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()
=7

Figure 109 — Distance entre le bord du coté latéra

e
- ﬁ\;ﬁ

1
IEC 2989/02

%} 110 — Calibre d’essai «b»

Dimension|

périeur et la sémelle

s enmm
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Figure 109 — Distance from the edge of thg
to the guide
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IEC 2989/02
: Dimensions in mm
x pe 110 — Test probe 'b’
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(@)

Légend¢
A Poin

B Poin

jue coté
ou a|l’extrémité avant du protecteur mobile, 4u

C Cenfre de la lame

Figure 112 — Angle d’exp du protecteur inférieur

& A

N

. , . F
Section extérieure de la semelle /

IEC 2992/02

NOTE La forme de la semelle ne nécessite pas d’étre rectangulaire ni celle représentée ici.

Figure 113 — Dimensions principales de la semelle
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(@)

Key

A BIg

B Bla front tip
of

C Ce

]
|

Outboard section of guide plate / F

IEC 2992/02

NOTE The shape of the guide plate need not be rectangular nor the one shown.

Figure 113 — Principal dimensions of the guide plate
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Annexes

Les annexes de la Partie 1 sont applicables avec les exceptions suivantes:

Annexe K
(normative)

Outils fonctionnant sur batteries et blocs de batteries

K.1 Additicn:

Tous les articles de la présente Partie 2 s’appliquent sauf spécificatie
annexe.

K.8.1211.101.1 Instructions de sécurité pour toutes les scig

Remplacement de alinéa e):

e) Majntenez I'outil par les surfaces de prise isg oupant, en m
pelit étre en contact avec des conducteurs cachés. antact avec un fil

tenision» mettra également «sous tension» |
pravoquera un choc électrique sur

Outils fonction

connefo

L.1 Addition:

Tous lgs arti : prese Partie 2 s’appliquent sauf spécification contraire dan

annexe.

blocs de batteries équipés d’u
. avec des sources non isolées

5 cette

arche,
«sous
butil et

ne

5 cette
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Annexes

The annexes of Part 1 are applicable, except as follows:

Annex K
(normative)

Battery tools and battery packs

K.1 Additicn:

All cladises of this Part 2 apply unless otherwise specified in this anne

K.8.1211.101.1  Safety instructions for all saws

Replagement of item e):

e) Ho|d power tool by insulated gripping surface
where the cutting tool may contact hidden wiring.
make exposed metal parts of the power tool "live" a

Battery tools ant batte

L.1 Addition: Q

All cla@ises of thi r Iy~ otherwise specified in this annex.

ill also
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Annexe M
(normative)

Sécurité des plans de travail pour le fonctionnement
avec des outils électroportatifs a moteur ¥

NOTE Les paragraphes, tableaux et figures qui sont complémentaires a ceux de ’Annexe m de la Partie 1 sont

numérotés a partir de 301, afin de les distinguer des ajouts apportés a I’Annexe m de la Partie 1.

M.1 Domaine d’application

L’articIL de la Partie 1 est applicable avec I'exception suivante:

Additign:

La pr4sente annexe s’applique aux tables de scies destin
circulaires portatives a moteur avec un diamétre maxima
destinges a couper le bois et des matériaux analogues.

Tous les articles de '’Annexe m de la Partie 1 s’app
la prégente annexe.

M.2 |Références normatives

L’article de la partie 1 est applicable ayec I@p i

Additign:

ISO 820:1975, Paffe

M.3 |Termes et d

finition et classification

L’articl < icable avec les exceptions suivantes:

M.3.301

table de

plan de travail avec Nequel une scie circulaire portative peut étre utilisée, semblable

scie cifculaire-a établj/avec un accés en position fixe a la lame de scie (voir Figure M.3

M.3.302

e dans

a une
D1)

protecteur de lame

dispositif de protection monté au-dessus de la table de scie, qui empéche 'accés a la lame de

scie (voir Figure M.301)

M.3.303
systéme électrique
raccordement au réseau et systémes de commande associés

1) Cette annexe est basée sur la quatriéeme édition de la CEIl 60745-1 et son Annexe M.
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Annex M
(normative)

Safety of working stands for operation
with hand-held motor-operated electric tools "

NOTE Subclauses, tables and figures which are additional to those in Annex M of Part 1 are numbered starting

from 301 to distinguish them from additions to Annex M of Part 1.

M.1 ([Scope
This clause of Part 1 is applicable, except as follows:

Additign:

This apnex applies to saw tables intended to be equippegthwit
circulay saws with a maximum saw blade diameter of 260™m [
similarfmaterials.

All clayises of Annex M of Part 1 apply unless ot

M.2 |Normative references
This clpuse of Part 1 is applicable exc

Additign:

ISO 840:1975, P{%/ b

M.3 |[Terms andd

This cl

M.3.301
saw table
workinf standw

in a stationary po 7l access to the saw blade (see Figure M.301)

M.3.302

ich a hand-held circular saw can be used similar to a circular saw

erated
bd and

bench

blade guard

protection mounted above the saw table which prevents access to the saw blade (see

Figure M.301)

M.3.303
electrical system
mains connection and associated control systems

1) This annex is based on the fourth edition of IEC 60745-1 and its Annex M.
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M.8 Marquage et indications
L’article de la Partie 1 est applicable avec les exceptions suivantes.

M.8.1 Remplacement:
Les tables de scies doivent porter les indications suivantes:

— sens de rotation de la lame de scie;

— profondeur de coupe maximale ou diamétre maximal de la lame de scie;

— podr les tables de scies avec des systémes électriques: tension assig nce ou

coyrant maximal(e) assigné(e).

NOTE |Les tables de scies sont équipées de systémes électriques et nécessi sristiques

assignées de tension et de puissance ou de courant.

La vérification est effectuée par examen.

M.8.12.1 Addition:

Les in
suivan{s:

- ne|pas retirer a la main les cop
trayailler, au voisinage de la lame de\sciexe
- ne

t», c’est-a-dire en guidant la piéce a
gle ni guide inclinable.

- ne
tra

La vér

M.8.12

Les irn doivent comporter, en substance, les indigations

suivan

— desgi i a¢copr’ de monter et de fixer la scie portative sur la table de sfie;

- de ati sur Yes dimensions recommandées des lames de scie (épaisspur du
colps des dents), afin de s'adapter au couteau diviseur;

— des i tans sur la fagon de remplacer le couteau diviseur de la scie portative par le
support du proteeteur de lame avec la fonction du couteau diviseur et son réglage;

— deg instructions pour toujours ranger le poussoir avec la table de scie lorsqu’il n'gst pas
utilisé;

— une utilisation correcte du protecteur de lame;

- des informations expliquant le phénoméne de recul et des instructions relatives aux
procédures de coupe, afin d’éviter le recul;

— une utilisation et un réglage corrects du couteau diviseur;
— des procédures recommandées pour fixer la scie sur la table de scie;

— des procédures relatives aux coupes transversales et aux coupes longitudinales; une
utilisation correcte du guide transversal (guide inclinable) et du guide paralléle;

- un alignement de la lame avec les fentes du guide paralléle et du guide transversal (guide
inclinable);
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M.8 Marking and instructions

This clause of Part 1 is applicable except as follows:

M.8.1 Replacement:

Saw tables shall be marked with:

NOTE [Baw tables are equipped with electrical systems and thus require voltage and {

Complfance is checked by inspection.

M.8.12.1 Addition:

The opgerating instruction shall contain warning statemen

Compliance is checked by it

M.8.12.2 Addition:

The ogerating in

rotation direction of the saw blade;

maximum cutting depth or maximum saw blade diameter;

for|saw tables with electrical systems: rated voltage and maximum rated input or cufrent.

not to use the hands to remove loose splinters, imite kpiece

nofl to use the saw table outdoor w

nofl to perform any sawing operatio ith the

hand, without a rip fence or mitre gz

infprmation how

infq body,
cutfi

infq guard
suf

ins n use;

pro

infgrmation explaining the phenomenon of kickback and instructions for cutting procedures
to :Aunirl kickhacle

H .
vV OTO oo Tit

proper use and adjustment of the riving knife;
recommended procedures for securing the saw to the saw table;

procedures for cross-cutting and ripping; proper use of cross-cut fence (mitre gauge) and
the rip fence;

alignment of the blade with the rip fence and with the cross-cut fence (mitre gauge) slots;

recommended procedures for depth of cut and bevel angle adjustments;
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- des procédures recommandées relatives aux réglages de la profondeur de coupe et de

I'angle de biseau;

- des recommandations sur la fagon de soutenir la piéce a travailler a la sortie et sur le c6té

de la surface de la table;

— des procédures recommandées relatives au rainurage et a la feuillure;

— des lignes directrices relatives a une utilisation correcte et a la construction de base pour

les accessoires, tels que les poussoirs, les guides auxiliaires et les rainures;

— des procédures relatives au changement et au réglage de l'insert de table;

— des applications inappropriées de la table de scie, c’est-a-dire ne pas utiliser la table de

scie_pour couper des bhliches de bois de chauffage:

— ung sélection de la lame de scie en fonction du matériau a couper;
— unfexamen pour vérifier si la lame de scie n'est pas déformée ni

- lorg du sciage, raccordement de la scie circulaire a un dispositif
M.19 [Dangers mécaniques

L’article de la Partie 1 est applicable avec les exceptions suivante

M.19.1 Addition:

La table de scie doit étre munie d'un
exigences de M.19.1.301 a M.19.1.302.

M.19.1.301 Protection e

Si la cpnception de la tabl
contacf avec la plaque| d

plaque| de la tab@t &

La vérlfication est éffé

Q
&

Le cal
minima
de tou

M.19.1|. yn au-dessus de la partie supérieure de la table

M.19.1.302.1 Protecteur de lame

d la Figure 105 est appliqué a la profondeur de
oute inclinaison de la lame de scie. Il ne doit pas étre p

re aux

pas en
e etla
e.

coupe
bssible
bricant

Un protecteur de lame doit étre fourni pour protéger la partie de la lame de scie au-dessus de

la partie supérieure de la table qui n’est pas requise pour la coupe.

Les tables de scies circulaires doivent avoir un protecteur de lame pour la partie supérieure et
la partie avant de la lame de scie, qui peut étre un protecteur réglable, un protecteur a
fermeture automatique ou une combinaison de ces deux protecteurs. Un protecteur réglable,
lorsqu’il est ajusté, doit rester dans toute position nécessaire pour donner la protection

requise.
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- recommendation on how to support the workpiece on the outfeed side and on the side of
the table surface;

— recommended procedures for slotting and rabbeting;

— proper use and basic construction guidelines for work helpers, such as push stick, push
block, auxiliary fence and featherboard;

— procedure for changing and adjusting the table insert;

- inappropriate applications of the saw table, i.e. not to use the saw table for cutting
firewood logs;

— selection of the saw blade depending on the material to be cut;

- inspectionm fora deformedor damaged saw btade;

— connecting the circular saw to a dust collecting device when sawing
M.19 |Mechanical hazards
This clpuse of Part 1 is applicable except as follows:

M.19.1  Addition:

The sgw table shall be equipped with an adequate |\gudrd yste ich shall comply with
the requirements of M.19.1.301 to M.19,1.302.

M.19.1.301 Guarding below the tab

tontact
nd the

If the design of the saw table is such {
with the table plate, the cuiting edge
table plate shall be guardgd b fixed

Compliance is checked b

The tekt probe @
any inglination of thg

saws n

ut and
h of all

P
e .

M.19.1.
M.19.1[.3

A blad
which

ble top

Circuls e that
may be an adjustable guard, a self-closing guard or a combination of these. An adjustable
guard when adjusted shall remain in any position necessary to give the required protection.
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M.19.1.302.1.1 Le protecteur de lame doit étre congu afin d’éviter tout contact avec la
périphérie et/ou les deux cbtés de la couronne dentée de la lame de scie, le couteau diviseur
étant considéré comme une mesure de sécurité contre tout contact avec la partie montante de
la couronne dentée. Cette protection doit étre donnée pour toute position inclinée de la lame
de scie. Le protecteur de lame doit pouvoir étre abaissé ou rabattu sur la surface de la table
en face de la lame de scie.

La vérification est effectuée par examen.

M.19.1.302.1.2 Le protecteur de lame doit étre constitué d’'un matériau (par exemple

plastique, aluminium) suffisamment tendre pour pouvoir étre coupé avec la lame de scie sans

endo maaarcaetta darniara  Sur lac nratactarire da lamac nan trancnarante o linna A Coupe
mager-cetio-derniore—Surles—protesteurs-do-tames-hontransparents—atigne-d

doit étre indiquée.

La vérification est effectuée par examen.

M.19.1.302.1.3 Le protecteur de lame doit étre muni d’un orificé d¢é

La vérffication est effectuée par examen et par I’'essai suivg

Il ne doit pas étre possible de toucher des parties 3 calibre
d'essa apres
avoir retiré les parties amovibles. Au cours de I’ [ > ntre la
partie supérieure de la table, et la scig¢ IRE 4 élevée

prévud doit étre montée.

M.19.1.302.1.4 Les parois latérales du protecte ame doivent, soit avoir une épaisseur

minimale de 6 mm, soit avoir des neryure§ internes™avee une épaisseur minimale de|3 mm,
congugs pour supporter le d e ie s

sur le protecteur de lame.

La vérlfication est effe(

M.19.1.302.1.5 Pete G doit étre congu de telle sorte qu'il se souléve |ors de
I’introcluction d’une 2 aiffer\d’une épaisseur de 20 mm au-dessus de la hauteur
ajusté ~

La vérificatioh esteffeciuee\pargxamen et par un essai manuel.

M.19.1].
M.19.1|. .2. otecteur de lame doit étre maintenu par un support qui est placé

- dansda ligne de coupe et qui a en méme temps la fonction d’un couteau diviseur, ou

— a I’exterieur de la ligne de coupe.
Le remplacement du couteau diviseur par un support de protecteur qui a en méme temps la

fonction d’un couteau diviseur, n’est autorisé que lorsque cela est spécifié par le fabricant de
la scie circulaire.

La vérification est effectuée par examen.

M.19.1.302.2.2 Un support de protecteur de lame placé a I'extérieur de la fente de coupe
doit étre disposé de telle sorte qu’il soit possible de scier avec la largeur de coupe maximale
pouvant étre fixée par le guide paralléle sans étre géné par le support du protecteur de lame.

La vérification est effectuée par examen.
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M.19.1.302.1.1 The blade guard shall be designed to prevent contact with the periphery
and/or both sides of the toothed rim of the saw blade, the riving knife being considered as a
safety measure against touching the rising part of the toothed rim. This protection shall be
given at any tilted position of the saw blade. The blade guard shall be capable of being
lowered or turned down onto the table surface in front of the saw blade.

Compliance is checked by inspection.

M.19.1.302.1.2 The blade guard shall be made of a material (e.g. plastic, aluminium) which
is soft enough to be cut with the saw blade without damage to the saw blade. On non-
transparent blade guards, the line of the cut shall be indicated.

Complfance is checked by inspection.

M.19.1.302.1.3 The blade guard shall be fitted with an exhaust o
Compliance is checked by inspection and the following test.

re 105
ng the
nighest

It shal
throug
test, th
intende

F 6 mm
nst the

M.19.1
or sha
body o

Compl

M.19.1
workpi

g in a

Compl

M.19.1.

M.19.1|.
either

placed

- in the cuitingdine and has the function of a riving knife at the same time, or

- outside\the cutting line.

Replacing of the riving knife by a guard support, which has the function of a riving knife at the
same time, is permitted only when this is specified by the manufacturer of the circular saw.

Compliance is checked by inspection.

M.19.1.302.2.2 A blade guard support placed outside the cutting slot shall be arranged such
that it is possible to saw with the maximum cutting width which can be set by the rip fence
without being impeded by the blade guard support.

Compliance is checked by inspection.
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M.19.1.102.2.3 Le support du protecteur de lame doit avoir une stabilité suffisante.
La vérification est effectuée par l'essai suivant, effectué sans lame de scie.

Les éléments suivants s'appliquent (voir Figure M.302).

— Le point X est la partie du protecteur la plus proche de I'opérateur a I'entrée.

- Le point Y est la partie du protecteur qui est alignée avec la premiére dent de la lame de
scie destinée a une profondeur de coupe maximale.

Le protecteur de lame doit étre soumis a une charge de 20 N au niveau du bord avant du
protecieur de lame (point X), d’abord dans la direction A puis dans la dire B. La-d|stance
entre les deux déviations, mesurée au point Y, ne doit pas étre supérieyke 9

M.19.1.303 Couteau diviseur

M.19.1.303.1 Les tables de scies qui sont prétes a fonctionfer dej ; Mipées d’'un
couteau diviseur. Cette exigence est satisfaite lorsqu’une sgie\cirgula ecC son
propre|couteau diviseur est installée.

Pour monter une scie circulaire sans couteau divis nstallé
séparément, permettant le réglage a chaque pro

Le codteau diviseur doit étre fixé rigide Y : €& avec
le plan 3 i ure de
coupe; ne doit
pas ch

La vérification est effectue
Le couteau diviseuy e outeau
divisedr est fixé ctiohs exigées par M.8.12.2. Au centre de I'exfrémité
du codteau diviseur / est appliquée pendant 1 min dans le seng de la

coupe somme représenté a la Figure AA.101.

Penda QOUN f[seur ne doit pas entrer en contact avec la zone de coupg de la
lame. : &y smité du couteau diviseur ne doit pas avoir été déplacée dle plus
de 3 n 9

M.19.1|. . Le colteau diviseur et son support doivent étre congus de fagon tellg¢ qu’ils
permeftent-’ajustement du couteau diviseur, pour tous les diamétres de lame donngnt des
profonfletrs“de coupe entre 100 % et 90 % de la profondeur de coupe maximale, afin d’étre
conformée:-aux conditions suivantes de l1a Figure AA 102:

a) au-dessus de la table, la distance radiale entre le couteau diviseur et le bord de la lame
ne doit en aucun cas dépasser 5 mm a la profondeur de coupe;

b) la distance entre I'extrémité du couteau diviseur et le contour de la lame ne doit pas
dépasser 5 mm, lorsqu’elle est mesurée le long de la ligne perpendiculaire a la partie
supérieure de la table.

La vérification est effectuée par examen et par des mesures.

M.19.1.303.3 Le couteau diviseur ne doit pas avoir une épaisseur supérieure a la largeur de
la rainure de coupe par la lame de scie et ne doit pas avoir une épaisseur inférieure au corps
de la lame.
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M.19.1.302.2.3 The blade guard support shall have sufficient stability.

Compliance is checked by the following test, carried out without a saw blade fitted.

The following applies (see Figure M.302).

Point X is the part of the guard nearest to the operator on the infeed side.

Point Y is the part of the guard which is in line with the very first tooth of the saw blade
intended for maximum cutting depth.

The blade guard shall be subjected to a load of 20 N at the front edge of the blade guard

(point JIX), first in the direction A and then in direction B. The distance\ betweeh both
deflections, measured at point Y, shall not be more than 30 mm.

M.19.1.303  Riving knife

M.19.1.303.1 Saw tables which are ready for operation sk riving
knife. [This requirement is met when a hand-held circula nife is
installgd.

For m installed
which

The riyi ith the
plane ; it shall
not comtact the blade. The position of t ration.
Compl

The rivi riving
knife is of the
riving to the
guide |

During shalVnot touch the blade’s cutting edge zone. After thijs test,
the tip Rot have been displaced by more than 3 mm in direction of the
force.

M.19.1,. nife and its holder shall be so designed as to allow the adjustment
of the fivi e for all blade diameters resulting in cutting depths between 100 % anfgd 90 %
of the maximum c g depth, to comply with the following conditions of Figure AA.102

a) abqve*the table, the radial distance between the riving knife and the edge of thg blade

b)

shall not at any point exceed 5 mm at the depth of cut set;

the distance from the tip of the riving knife to the rim of the blade shall not exceed 5 mm,
when measured along the line perpendicular to the table top.

Compliance is checked by inspection and by measurement.

M.19.1.303.3 The riving knife shall not be thicker than the width of the groove cut
saw blade and not thinner than the body of the blade.

by the
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Pour les scies dont la profondeur de coupe assignée dépasse 55 mm, le couteau diviseur et
son support doivent étre congus de fagon que, lorsque la profondeur de coupe est réglée, le

couteau diviseur continue automatiquement a étre conforme aux exigences de M.19.1.3

La vérification est effectuée par examen.

03.2.

M.19.1.303.4 Le couteau diviseur, s’il est fourni avec la table de scie, doit étre en acier avec
une dureté comprise entre 35 HRC et 48 HRC et une résistance a la rupture au moins égale a

800 MPa.

Son extrémité doit étre arrondie, avec un rayon d’au moins 2 mm, et ses bords ne doivent pas

du colteau diviseur doivent étre planes, lisses et paralléles e
chanfrginées sur le bord en face de la lame.

W telle que spécif
airement a la lame, comme le

evdoit pas avoir été déplacée dans
outeau diviseur. L’essai est effectu

Charge appliquée au couteau diviseur

N

\Q\ \\D:?mf 10
< \\ 60}Ds100 15

\ 100 < D <200 20
200 < D < 250 25
D > 250 30

M.19.1.304 Partie supérieure de la table

diviseur — résistance du couteau diviseur

e de la

iametre

5 faces

erement

be a un
andée,
ictions

ee au
montre

e sens
é dans

M.19.1.304.1 Les tables de scies doivent étre conformes aux dimensions indiquées a la

Figure M.303, en fonction des diamétres maximaux de la lame de scie.
La vérification est effectuée par examen et par des mesures.

M.19.1.304.2 La largeur de la fente dans la table ne doit pas dépasser 12 mm.

S’il est nécessaire de modifier la largeur de la fente en raison de l'utilisation de différentes

lames de scies ou pour des coupes inclinées, cela peut étre effectué en utilisant des
de table interchangeables.

inserts
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For saws with a rated cutting depth exceeding 55 mm, the riving knife and its holder shall be
so designed that when the cutting depth is adjusted, the riving knife automatically continues
to comply with the requirements of M.19.1.303.2.

Compliance is checked by inspection.

M.19.1.303.4 The riving knife, if provided with the saw table, shall be made of steel with a
hardness of between 35 HRC and 48 HRC and a resistance to rupture at least equal to
800 MPa.

Its tip shall be rounded, with a radius of not less than 2 mm, and its edges shall not be sharp.
The width of the riving knife, measured at the table top level for the maximum cutting depth

q
nce with the marking required by M.8.1. ‘ g cknifie shall
e, smooth and parallel and shall be slightly chamfered on the ed c \

Compl

The cirg justed

for the \ The riving knife
is faste
At the (1 min
perperi
After this test, the tip of the riving knife sha splaced in the direction of the
force by more than half the thicknegs of the nife. The test is performed in both

directipns.

I)K (AN
/> bim\{te\é; saw\w Load applied to riving knife
m N

KON o
QNN LY E

0 <\D>< 200 20

O Nz00wB < 250 25
K ) D > 250 30

M.19.1.304 ,* Tabletop

M 19 1204 1 Sy tahlac chAall ~~WA N ianra M 202 Aa ndln
. « ITOUS T oTvy taoTC o ST CoTpP goTrc—1Ivirooo—GT g
S

Compliance is checked by inspection and by measurement.
M.19.1.304.2 The width of the slot in the table shall not exceed 12 mm.

If it is necessary to alter the width of the slot because of using different saw blades or for
tilted cuts, it may be carried out by using interchangeable table inserts.
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La fente de la table doit étre doublée d’un matériau suffisamment tendre (par exemple bois,
plastique, aluminium) pour pouvoir étre coupé par la lame de scie pour une largeur d’au
moins 3 mm.

Les inserts de table doivent étre fixés de telle sorte qu’ils ne puissent pas étre projetés par la
partie montante de la lame de scie.

La vérification est effectuée par examen et par des mesures.

M.19.1.304.3 Lorsque la table est destinée a étre utilisée pour des coupes de chanfrein, le
réglage doit étre effectué en inclinant la lame de scie et non en inclinant |la table.

La vérification est effectuée par examen.

M.19.1.305 Guidage de la piéce a travailler
M.19.1.305.1 Guide paralléle

Les taples de scies pour les scies circulaires portatives. doivent-€tre mynies d’un| guide
paralldle ou d’'un guide transversal, qui peut également étre_utilise\commeUn guide paralléle
(voir Flgure M.301).

Le coOt¢ e bois,
plastigue, aluminium) suffisamment te le sans
endommager cette derniére, a moins que leN(ey i que le
guide paralléle et la lame de scie ne puiSsent pa

Un guide paralléle doit a ins g'¢ i a lame
de sciq.

Si le guide parallgle b de le
fixer dgns une ie soit
située lentre les points

La hayteur mini 2 gale a
la moifié de | aleurs
qui est ! 2e, petites profondeurs de coupe, la hauteur du guide paralléle
en contatt™avec ¥ ece_a fravailler doit étre comprise entre 6 mm et 15 mm. Un guide
paralldle™doit &¢ i seule partie avec les deux cétés du guide paralléle de hauteur
différepte qui e montés dans deux positions soit deux parties avec des cQtés de
hauteur différentexmontés alternativement.

Si la lame“de scie peut étre inclinée vers un guide paralléle avec deux hauteurs différentes,
elle ne doit pas toucher le point B du guide paralléle (voir Figure M.305).

Les cbtés guidage et la surface supérieure du guide paralléle doivent étre lisses et sans
espaces. Les trous jusqu’a 10 mm ne sont pas pris en compte.

La vérification est effectuée par examen et par des mesures.

M.19.1.305.2 Guide transversal

Les tables de scies qui peuvent aussi étre utilisées comme une scie japonaise doivent étre
munies d’un guide transversal ou d'un guide angulaire qui peut étre utilisé comme un guide
transversal (voir Figure M.301).
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The table slot shall be lined with a material which is soft enough (e.g. wood, plastic,
aluminium) to be cut by the saw blade for a width of at least 3 mm.

Table inserts shall be fixed such that they cannot be thrown out by the rising part of the saw

blade.

Compliance is checked by inspection and by measurement.

M.19.1.304.3 When the table is intended to be used for bevel cutting, the adjustment shall
be performed by tilting the saw blade and not by tilting the table.

Compl
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Compliance is checked by inspection and by measurement.

M.19.1

.305.2 Cross-cut fence

Saw tables which also can be used as a pull saw shall be provided with a cross-cut fence or
an angular fence which can be used as a cross-cut fence (see Figure M.301).
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Le dispositif de fixation doit assurer que le guide ne peut pas se soulever ni pivoter, tel
qu'illustré a la Figure M.306.

La hauteur minimale de la surface de guidage du guide doit étre de 30 mm, ou de la
profondeur de coupe maximale, en prenant celle des deux valeurs qui est la moins élevée.

Si le guide transversal arrive sous le protecteur, cette partie du guide transversal doit avoir
une hauteur maximale de 15 mm.

Un guide transversal rigide doit avoir des dimensions telles que la distance «e» entre le guide
transversal et la lame de scie, telle qu’indiquée a la Figure M.303, ne soit pas dépassée.

Si le gpide transversal est réglable, il doit étre possible de le fixer dans ufie po |t|on telle que

la distnce entre le guide transversal et la lame de scie ne dépasse psg idn «e»,

telle qy’'indiquée a la Figure M.303.

Si un ¢ontact entre le guide transversal et la lame de scie ne partie

prochdg de la lame de scie doit étre constituée d’'un matéria i, plastique,

aluminjum) sufflsamment tendre pour pouv0|r étre coupé scig sans
cie en
B lame
ession

nécesy tendre

(par exemple bois, plastiquexaldmin ie sans

endommager cette derpiéere

La longueur minippale ble, en
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M.19.4 Remplaceine

Les ta

La vérifi

La tab hui est

susceptible-de~donney’les résultats les plus défavorables pour les besoins de cette exigence.

Confoimgment aux instructions exigées par M.8.12.2, |la table de scie est installée ou montée

sur un|panheau de particules a trois couches, conformément a I'ISO 820.

Une force horizontale est appliquée, exergant une pression contre le bord avant de la surface
de la table. Une force de 300 N ne doit pas entrainer de basculement de la table de scie, et
une force de 100 N ne doit pas provoquer de déplacement de la table.

M.20

L articl

M.20.1

Résistance mécanique
e de la Partie 1 est applicable avec les exceptions suivantes:

.301 La table de scie doit avoir une résistance suffisante.

La vérification est effectuée en chargeant la table avec une masse de 15 kg. La charge est
appliquée au centre de la table, distribuée de fagon égale sur une surface rectangulaire de
dimensions égales a 0,5 x la longueur de la table fois 0,5 % la largeur de la table.
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The fixing arrangement shall ensure that the fence cannot rise or swing out of position, as

illustrated in Figure M.306.

The minimum height of the guiding surface of the fence shall be 30 mm or the maximum depth

of cut, whichever is the smaller.

If the cross-cut fence reaches under the guard, this part of the cross-cut fence shall
maximum height of 15 mm.

have a

A rigid cross-cut fence shall be dimensioned such that the distance “e” between the cross-cut

fence and the saw blade as given in Figure M.303 is not exceeded.

If the ¢ross-cut fence is adjustable, it shall be possible to fasten it in suchaposition t
distange between cross-cut fence and saw blade does not exceed the dimension “é™a
in Figure M.303.

close {o the saw blade shall be made of a material (e.g. woad
soft enough to be cut by the saw blade without damage tg_the
come into contact with the moving saw blade.

Compliance is checked by inspection and by measureg
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M.20 Mechanical strength
This clause of Part 1 is applicable except as follows:

M.20.1.301 The saw table shall have adequate strength.

Compliance is checked by loading the table with a mass of 15 kg. The load is applied in the
table centre, distributed equally on a rectangular area with the dimensions of 0,5 x table

length times 0,5 x table width.
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Apres le retrait de la masse, la table de scie ne doit présenter aucune déformation permanente.

M.20.1

.302 Les caractéristiques du matériau pour le protecteur de lame doivent étre:

a) pour un alliage léger, les éléments suivants:

b) pol
pla
mo

La vér

par l'e

matéri

M.21

L’articl

M.21.1

Résistance a la rupture par traction Epaisseur minimale
N/mm? mm
160 2,5
200 2,0

ycarbonate avec une épaisseur de paroi d’au moins 3 mm ou (tout aytre-m

Construction
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La vérification est effectuée par examen.

M.21.1

8.301 La table de scie doit étre munie d’un dispositif de verrouillage de l'interrupteur
de la scie circulaire portative dans la position «marche». Ce dispositif doit se débrayer
lorsque la scie est retirée de la table de scie.

La vérification est effectuée par examen et par un essai manuel.

M.21.203 Addition:

Apres rétablissement de la tension a la suite d’'une coupure d’alimentation, la scie circulaire
installée dans la table de scie ne doit pas redémarrer automatiquement.

La vérification est effectuée par examen et par un essai fonctionnel.
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After removing the mass, the saw table shall not show any permanent deformation.

M.20.1.302 The characteristic of the material for the blade guard shall be

a) for light alloy as follows:

Ultimate tensile strength Minimum thickness
N/mm? mm
160 2,5
200 2,0

b) polycarbonate with a wall thickness of at least 3 mm or other plastig
impgact strength equal to or better than a polycarbonate of at least

Compliance is checked by examining the relevant drawings,
inspecfion and by receipt of conformation of the ultimate stren
material.

M.21 |Construction

This clpuse of Part 1 is applicable except as follows:

M.21.1| Addition:

A saw| table shall be provided with
crosswise to the direction of cutting. |
the stgps may be adjustablé

shifting of the circular saw fin and
installation of different circulgr saws

Screws
Compl

M.21.1

Saw t3 3 with a device for switching the circular saw "on“ and "off“. The
actuat i b table
(see F

This s
motion|.

e push

Compliar

M.21.18.301 The saw table shall be provided with a device for locking the switch of the
hand-held circular saw in the “on” position. This device shall disengage when the saw is
removed from the saw table.

Compliance is checked by inspection and by manual test.

M.21.203 Addition:

After voltage recovery, following an interruption of the power supply, the circular saw installed
in the saw table shall not restart automatically.

Compliance is checked by inspection and by a functional test.
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M.21.301 La table doit étre munie d’un dispositif de maintien du protecteur inférieur de la
scie circulaire en position ouverte lorsque celle-ci est montée sur la table. Le dispositif
permettant de maintenir le protecteur inférieur en position ouverte doit étre obtenu par des
moyens mécaniques adéquats.

La vérification est effectuée par examen.

IEC 1R18/06

de table avec une fente pour la lame de scie
Couteau diviSeur

Support du protecteur de lame

Protecteur de lame

Scie circulaire

Guide transversal

Guide paralléle

10 Protecteur sous la table

11 Interrupteur avec fiche et socle de prise de courant
12 Dispositif de stockage pour le poussoir

13 Poussoir

14 Orifice d’évacuation

Figure de gauche: protecteur de lame monté sur un support de protecteur séparé
Figure de droite: protecteur de lame monté sur le couteau diviseur

© 0 Ny A WN =~

Figure M.301 — Table de scie munie d’une scie circulaire portative
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M.21.301 The table shall be provided with a means to keep the lower guard of the circular
saw open while mounted to the table. The means proved to keep the lower guard open shall
be accomplished by adequate mechanical means.

Compliance is checked by inspection.

IEC 1P18/06

1

2

3 sert with slot for saw blade
4 Riving knife

5 Blade guard support

\%J orautc BUGIU

7 Circular saw

8 Cross-cut fence

9 Rip fence

10 Guard below the table

11 Switch with plug and socket
12 Storage means for push stick
13 Push stick

14 Exhaust outlet

Left figure: blade guard mounted on a separate guard support
Right figure: blade guard mounted on the riving knife

Figure M.301 — Saw table fitted with hand-held circular saw
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