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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

MACHINES A LAVER LE LINGE POUR USAGE DOMESTIQUE -
METHODES DE MESURE DE L'APTITUDE A LA FONCTION

AVANT-PROPOS

1) La Commission Electrotechnique Internationale (CEl) est une organisation mondiale de normalisation
composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEl). La CEIl a
pour objet de favorlser Ia cooperatlon mternatlonale pour toutes Ies questlons de allsatlon dans les

domaings—d A—ee ges Normes
internat]i ssibles au
public (| hfiée a des
comitég iciper. Les
organis| SEl,| participent
égalemp isgtion (1SO),
selon dp

2) Les dégisi 3 la mesure
du pos$i de la CEI
intéresgé

3) Les Pu nt agréées
comme ofit entrepris afin|que la CEI
s'assure peut pas étre tenue responsable
de I'éveg onque utilisateur finpl.

4) Dans Ig ! 'uni ité i ati Qité tlonaux de la CEI s'engagent, dgns toute la
mesure ible, & i 3 & i de la CEIl dans leurs gublications
nationa &gi . i Rublications de la CEl et toutes fublications
nationa &gi i étre indighé termes clairs dans ces derniereq.

5) La CEl n’ 2 e indication d’approbation et n'engape pas sa
respons 4 ] 3

6) Tous le idation.

7) Aucung o8 i e & I, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou
mandatpires, y i i ers ep les membres de ses comités d'études et dg¢s Comités
nationapx de la ]l e causé ep’cas de dommages corporels et matériels, ou dg tout autre
dommape de quel p ] it\dirette ou indirecte, ou pour supporter les colts (y comptis les frais
de justice 5. dé de Ja\pdblication ou de I'utilisation de cette Publication de la| CEl ou de
toute a i i lui

8) L'attent ublications
référengé

9) L’attent uvent faire
I'objet(] proprigté intellectuelle ou de droits analogues. La CEIl ne saurait étre {enue pour
respons ir jdentifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existgnce.

La Norme jintermati le CEI 60456 a été établie par le sous-comité 59D: Apppreils de

lavage duyinge, du™>omité d'études 59 de la CEIl: Aptitude a la fonction des pppareils

électrodomestiques.

Cette quatriéme édition annule et remplace la troisiéme édition parue en 1998 et constitue
une révision technique.

Le texte anglais de cette norme est issu des documents 59D/239/FDIS et 59D/246/RVD. Le
rapport de vote 59D/246/RVD donne toute information sur le vote ayant abouti a I'approbation
de cette norme.

La version frangaise de cette norme n’a pas été soumise au vote.

L'expérience de l'utilisation de la CEIl 60456, troisiéme édition, ainsi que quelques conditions
d'essai révisées et une charge de base commune avec la CEl 61121 constituent les raisons
qui ont conduit a I'élaboration de la présente quatriéme édition.
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Internatignal
appliancers, of1E

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CLOTHES WASHING MACHINES FOR HOUSEHOLD USE -

METHODS FOR MEASURING THE PERFORMANCE

FOREWORD

The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comprising
all national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object /6f ¥EC is to promote

this engl and in addition to other activities, IEC publishes International Standar

ical

internafional co-operation on all questions concerning standardization in the electricall and elestroni
:
red

Technigal Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (he
Publication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any | 8
in the |subject dealt with may participate in this preparatory work.
governmental organizations liaising with the IEC also participate in this prepagation.
with the International Organization for Standardization (ISO) in accordance Wwith
agreemfent between the two organizations.

The forfnal decisions or agreements of IEC on technical matters ex € posgible, an iy
consengus of opinion on the relevant subjects since each ica i épresentati

interested IEC National Committees.

IEC Puplications have the form of recommendations fo

Commiftees in that sense. While all reasonable effortg are rwade hat the technical con

Publications is accurate, IEC cannot be
misintefpretation by any end user.

In order to promote international uniformity, ¥eC Nati ittees”undertake to apply IEC H
transpafently to the maximum extent posgible in thei ional and regional publications. Any

betweep any IEC Publication and the corre
the latter.

IEC provides no marking proced
equipmpnt declared to bg.i

No liabllity shall attae
membefs of its te

other damage of an

atftonal Committees for any personal injury, property
ether direct or indirect, or for costs (including lega

expenses arising t 1 i ge of, or reliance upon, this IEC Publication or any

Publications.

Attentign i 9 e references cited in this publication. Use of the referenced pul

indispe K ation of this publication.

c fields. To
cifications,
b as “IEC
iaterested

nd non-
tes closely
ermined by

ternational
bn from all

C National
ent of IEC
or for any

ublications
divergence
ndicated in

le for any
xperts and
damage or

fees) and
other IEC

lications is

subject of

IEC 60456 has been prepared by subcommittee 59D: Homeé laundry
nical committee 59: Performance of household electrical appli

ANCes.

This fourth edition cancels and replaces the third edition published in 1998 and constitutes
a technical revision.

The text of this standard is based on the following documents:

FDIS Report on voting
59D/239/FDIS 59D/246/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.

Experience with the use of the third edition of IEC 60456, together with some revised test
conditions and a common base load with IEC 61121 are the reasons for this fourth edition.
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Les principales modifications par rapport a la troisiéme édition, significatives sur le plan

technique, sont énumérées ci-dessous.

1) Reproductibilité et répétabilité des résultats des essais:

— cet aspect a été amélioré en spécifiant les limites de tolérance pour l'instrumentation,

les charges de base et les détergents;

— l'instrumentation de mesure du facteur de réflectance optique a été spécifiée.

2) Charges:

— les spécifications des charges de base pour le coton et les textiles a entretien facile
ont été révisées pour inclure les matériaux d'essai adaptés qui sont actuellement

disponibles sur le marché. Les trois charges sont désignées « ch

€]
se pour les textiles en polyester »;

— lep tolérances pour les dimensions et la masse par unité de
lalcharge de base ont été modifiées;

— la] procédure et les conditions de prétraitement, de
ngment sont définies de maniére plus précise.

3) Machine a laver de référence:

— la| quantité d'eau peut étre réglée et contrélée
débitmeétre spécial, qui est disponible chez
référence.

4) Autrep modifications:

— lal composition du détergent de
«A*»;

— lal formule de correg
mlodifiée;

rgvisées eila ptoc

é¢ssais des machines a laver le

s de base pour
rges de

ﬁaux de

ondition-

par un
laver de

igné par
de a été

ont été

linge pouyr usage

nouvelle machine a laver de référence et de mouveaux

iMpour les programmes de lavage de la laine, y compris la mesure du

essai“de |'aptitude au rincage;

— méthode de mesure du volume du tambour.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.

Dans la présente norme, les caractéres d’imprimerie suivants sont utilisés:

modalités d'essais: caracteres italiques;

notes: petits caracteres romains;

autre texte: caractéres romains

les mots en caractéres gras sont définis a I'Article 3.
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This edition includes the following significant technical changes from the previous edition.

1) Reproducibility and repeatability of the test results:

— these have been improved by specifying tolerance limits for instrumentation, base
loads and detergents;

— instrumentation of measuring optical reflectance has been specified.
2) Loads:

— the specifications of cotton and easy-care base load have been revised to include
suitable test materials which are currently available on the market. The three loads are
”, “easy-care textile base load” and “polyester textile base

named “cotton base load”,
}e%hanged;

load”; T~
— tolerances for size and mass per unit area of base load material

;ing are
— the water quantity can be adjusted and controlled Av &Cl cial flow-

megter, which is available from the supplier of the referen s hi yachine|

— procedures and conditions for pre-treatment, normalizatiof
defined more precisely.

3) Reference washing machine:

4) Otherf changes:

— the composition of the reference detergent-has c} ; etergent is named A*;

- th as been
modified;

- s

— procedure
— ripsing perfor

This puz.]'

In this s

— test dpecifications)Nin italic type;

— notes:|imsmall roman type;

— other text: in roman type.
— words in bold in the text are defined in Clause 3.


https://iecnorm.com/api/?name=029d6576a756731475636ea404ae37ec

—12 —

60456 © CEI:2003

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant 2006-05.

A cette date, la publication sera
* reconduite;

s supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou

* amendée.

Le contenu du corrigendum de septembre 2005 a été pris en considération dans cet

exemplaire.

AN

g

@%
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The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until
2006-05. At this date, the publication will be

* reconfirmed;

* withdrawn;

» replaced by a revised edition, or
*+ amended.

The contents of the corrigendum of September 2005 have been included in this copy.

AN

@%
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MACHINES A LAVER LE LINGE POUR USAGE DOMESTIQUE -

METHODES DE MESURE DE L'APTITUDE A LA FONCTION

1 Domaine d’application et objet

La présente Norme internationale traite des méthodes de mesure de I'aptitude a la fonction
des machines a laver le linge a usage domestique, avec ou sans dispositif de chauffage et
alimentées en eau froide et/ou en eau chaude. Elle traite également des appareils a essorer
le linge par la force centrifuge. De méme, elle est applicable aux appareilgdestinés a laver et

sécher |
performa

L'objet d
fonction

normalis¢es de mesure de ces caractéristiques.

Cette no

a la foncfion.

NOTE 1
laveries a

d'applicatidn.
NOTE 2 |

n'y a eu, a
machines

qui

E linge (appelés machines lavantes-séchantes) pour c
ce de lavage.

cQnRcy

2 Réfdrences normati

Les doc

iments de refé
documenit. Pou @ S

non daté

e I'édition citée s'applique. Pour les ré
es, la derré

rne leur

Ede ala

néthodes

I'aptitude

bles ou les
n domaine

a laver, il
me sur des

présent
férences

ent de référence s'applique (y compris les ¢ventuels

amendements).

CEI 6073 ! omestiques — Aptitude a la fonction — Eau dure pour le§ essais
CEl 6204 inement de comptage de I'électricité (c.a.) — Prescriptions partiqulieres —
Partie 21|: atiques d’énergie active (classes 1 et 2)

ISO 206(,.“Fextiles ils sur enroulements — Détermination de la masse linéique (masse par

ISO 2061, Textiles — Détermination de la torsion des fils — Méthode par comptage direct

ISO 3801, Textiles — Tissus — Détermination de la masse par unité de longueur et de la
masse par unité de surface

ISO 7211-2, Textiles — Tissus — Construction — Méthodes d'analyse — Partie 2: Détermination
du nombre de fils par unité de longueur

EN 12127, Textiles — Etoffes — Détermination de la masse surfacique sur de petits
échantillons
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CLOTHES WASHING MACHINES FOR HOUSEHOLD USE -
METHODS FOR MEASURING THE PERFORMANCE

1 Scope

This International Standard deals with methods for measuring the performance of clothes
washing machines for household use, with or without heating devices and for cold and/or hot
water supply. It also deals with appliances for water extraction by centrifugal force and is
applicable to appliances for both washing and drying textiles (called washer-dryers) with
respect tp their washing performance.

The objd S?sehold
electric washing machines and spin extractors and to descrj ods for
measurin

This stan|

NOTE 1 1] i Lnderettes,
but washi
NOTE 2 V| b there has

been only | ard.

The followi ocument.
For dateq st edition
of the ref

IEC 6073

IEC 6205 P1: Static
meters fd

ISO 206 per unit
length) b

ISO 2061

|SO 380 y TU/\tI’I’UO IV‘VIUVUII fabl I'UO DUtUI Illl.llatl.ull Ufllla\)\) ’JUI Ulll't /Ullyth aud nmrao per Unit
area

ISO 7211-2, Textiles — Woven fabrics — Construction — Methods of analysis — Part 2:
Determination of number of threads per unit length

EN 12127, Textiles — Fabrics — Determination of mass per unit area using small samples
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3 Termes, définitions, symboles et dimensions

3.1 Termes et définitions

Pour les besoins du présent document, les définitions suivantes s'appliquent.

3.1.1
machine

a laver

appareil destiné a laver et a rincer les textiles en utilisant de I'eau. Il peut aussi étre doté d'un

dispositif

3.1.2

d'essorage prévu pour éliminer I'excédent d'eau des textiles

machine
machine
et dans

autour dé son axe vertical suivant un mouvement alterné (agit
généralement le niveau d'eau maximal

3.1.3
machine|

machine|

et partie
rotation
alterné

3.14
machine
machine
et dans |
suivant

pulsateur).

3.1.5

machine| 3

machine
partiellen
par un d
étant soit

<

3.1.6
machine

machine| 3

a laver a agitateur
a laver dans laquelle les textiles sont complétement immerg:
aquelle l'action mécanique est produite par un dispositi

a laver a tambour horizontal

a laver a pulsateur
a laver dans laque

extiles sont placés dans un panier a axe V|
¢ lavage, et dans laquelle I'action mécanique est
panier et animé d’un mouvement de nutation, le mg

Q-
o
—h
©
(72}
C
>
D
—
o
=]
(@]
=
o
=}
o
(1]
7]
7]
]
=
Q

(Q

e lavage

ong ou
if| dépasse

u incliné
ife par la
quement

e lavage
son axe
ions (un

ertical et
produite
uvement

séchage

u

des textil

3.1.7

e et un dispositif de
d St tamhor e

a
™ o

b
D
D
P
D
3
b
¢
-Th
P.
D
b
b
4
[
p
]
5
T

a
ogoT-TtTCTT TSToTTr T toot T |3=aanavavaey)

essoreuse centrifuge
essoreuse dans laquelle I'eau est extraite des textiles sous I'effet d’'une force centrifuge

3.1.8

essorage
fonction qui consiste a extraire I'eau des textiles sous l'effet d’'une force centrifuge. Cette
fonction est habituellement intégrée dans une machine a laver mais elle peut également étre
effectuée par une essoreuse centrifuge
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3 Terms, definitions, symbols and dimensions
3.1 Terms and definitions

For the purposes of this document, the following definitions apply.

3.11
washing machine

appliance for cleaning and rinsing of textiles using water which may also have a means of

extracting excess water from the textiles

3.1.2
agitator washing machine
washing| machine in which the textiles are substantially immerséd
the mechanical action being produced by a device moving about
with a regciprocating motion (an agitator). This device usuall

water level

3.1.3
horizontal drum washing machine

washing| machine in which the textiles are pl
partially immersed in the washing wate

the drum|about its axis, the moveme

ing produced by r
riodically reverse

3.14
impeller washing machine
washing y immersed in the washing W
mechanig¢al action being ) g about its axis continuously
reverses|after a number of Sluti A ). The uppermost point of this
substantially below the mi

3.1.5

washing| machi
immersed in the
the botto
reversion

<

jles are placed in a vertical axis basket and
echanical action being produced by a nutatio
Qvement being either continuous or periodically with ¢

3.1.6
washer-dryer
washing|machine ch includes both a water extraction (spin) function and also a n

rum and
btation of
d

ater, the
or which
device is

partially
h plate in
r without

heans for

drying thetextiles, ||e||9||y h\ll hnnfing and hlmhling

31.7
spin extractor

water-extracting appliance in which water is removed from textiles by centrifugal action

3.1.8
spin extraction

water-extracting function by which water is removed from textiles by centrifugal action. This is

usually included as a function of a washing machine but may also be performed in a
extractor

spin
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3.1.9
charge de base
charge de textile sans bandes de salissures

3.1.10

charge d’essai

charge de base avec des bandes de salissures ou échantillons de laine pour I'essai de
rétrécissement

3.1.11

programme
série d'opérations qui est prédéfinie dans la machine a laver et qui est péqurée appropriée
pour le Igvage de certains types de textiles

3.1.12
cycle
traitemer|t complet de lavage, tel qu'il est défini par le progra
série d'opérations différentes (lavage, ringage, essorage, eis,

nsis{ant en une

3.1.13
capacité assignée
masse m
comme p

fabricant

3.2 Symboles

3.21

Cy d'essai

c S quatre

thest

Ctest

Crof dleurs de réflectance de la machine a laver de référg¢nce

m 4

n

P ntervalle

q rapport entre la somme moyenne, Ci,;, de la machine a laver en essai et la somme
moyenne, G, de la machine a laver de référence

Sq écart-type du rapport g

sc écart-type de C;

S; écart-type pour chaque salissure dans un cycle d'essai donné

tw-1, 0,05 facteur de «Student T» pour les (w-1) degrés de liberté pour une confiance de 95 %
(c’est-a-dire 2,776 pour cinq cycles d’essai sont équivalents a quatre degrés de liberté)

w nombre de cycles d'essai

X; valeurs moyennes de réflectance pour chaque type de salissure

Xjj valeur moyenne de réflectance des relevés individuels pour chaque piéce de salissures
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3.1.9
base load
textile load without soiled test strips

3.1.10
test load
base load plus soiled test strips or wool shrinkage specimens

3.1.11
programme

series of operations which are pre-defined within the washing machine and which are

declared as suitable for washing certain textile types

3.1.12
cycle
completel washing process, as defined by the programme selg
different pperations (wash, rinse, spin, etc.)

3.1.13
rated capacity
maximum mass in kg of dry textiles of a particular de
that can be treated in a programme

3.2 Symbols

3.21 Symbols relating to Clause §

%ries of

ufacturer

Ck

C types of

Cr hder test

test

Ctest r test

Crof eference

m

n

p

q washing
machine, Cyef

Sq standard deviation of the ratio ¢

sc the standard deviation of C;

S; the standard deviation for each soiling within a given test cycle

fw-1, 0,05 the “Student T” factor for (w-1) degrees of freedom for a confidence of 95 % (i.e.
2,776 for five test cycles equals four degrees of freedom)

w the number of test cycles

X; the average reflectance values for each soil type

Xjj the average reflectance value of the individual readings for each soiled test piece
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Am,test

Am,ref

3.2.5
LS
SR
SR;

Wik-1)
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Symboles se rapportant a I'Article 9

quantité d'alcali de lavage qui reste dans les textiles
augmentation de la concentration d'alcalinité de I'eau d'essorage
concentration d'alcalinité de I'eau d'essorage

concentration d'alcalinité de I'eau du réseau d'alimentation
quantité d'alcali de la machine a laver en essai

quantité d'alcali de la machine a laver de référence avec le programme de
référence tel qu’il est décrit a ’Annexe A

masse de la charge de base conditionnée (g) RN

masse de la charge de base aprés essorage (g)

ndice de ringage

moyenne des indices de ringage pour tous les cycl sion dinrdsultat du

bremier cycle d'essai
ndice de ringage d'un cycle d'essai

cart-type entre les cycles d'essai

empérature

empér@

volume d'éa

rgie pour I'eau froide déterminée au cours de I'essai (kWh)
totale mesurée au cours de I'essai (kWh)

Energie talcytée pour I'eau chaude utilisée au cours d'une opération (kWh)

z [ | ! e Il 1 ! ol ! 1L VARV V)
ClIITTYIT 1ULAIT LalLUuITT PUUT TTAU LITaUUT UlTToTT dU CUUTS UT 1TSSl (RVVIT

~+

énergie totale (kWh)

Symboles se rapportant a I'Article 12
pourcentage de rétrécissement en longueur (%)
taux de rétrécissement
indice du taux de rétrécissement

mesures moyennes (largeur ou longueur) des échantillons de laine pour I'essai de
rétrécissement lavés lors du cycle d'essai du programme laine précédent
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3.2.2 Symbols relating to Clause 9

Am the amount of wash alkali remaining in the textiles

Ay the increased concentration of alkalinity in extracted water

W, the concentration of alkalinity in extracted water

Wi the concentration of alkalinity in tap water

Am test measured in the washing machine under test

Am ref measured in the reference washing machine with the relevant programme as

described in Annex A

M the mass of the conditioned base load (g)

M, the mass of base load after spin extraction (g)

R rinsing index

R the mean of rinse indices for all cycles excluding the-es >cyc|e
Ry the rinsing index from one test cycle

s standard deviation between the test cycles

3.2.3 Symbols relating to Clause 10

RM remaining moisture
M the mass of the conditione

3.2.4

LS the percentage of the length shrinkage (%)
SR the shrinkage rate
SR, the shrinkage rate index

Wik-1) the mean measurements (width or length), of the washed wool shrinkage
specimens of the previous wool programme test cycle
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w, mesures moyennes (largeur ou longueur) des pieces d'essai de rétrécissement

lavées aprés chaque cycle d'essai du programme laine

ws pourcentage de rétrécissement en largeur (%)

y moyenne arithmétique des relevés individuels pour chaque série de trois mesures

Vi relevés individuels pour chaque série de trois mesures

3.2.6 Symboles se rapportant a I'Article C.5

A vieillissement moyen de la charge en nombre de cycles d'essai

a; vieillissenjen.t d’'un articlia (aprés conditionnem?nt) - S~

n; nombre d’articles (du méme type et ayant le méme vieillisseme

w; boids par piéce indiqué dans le Tableau B.1

3.3 mensions

Hauteur ¢4 = dimension verticale mesurée en ~ ité i u sol) et

un plan horizontal a la haute ima porte/le
couvercle étant fermé. Si deg pi ise a niveau sont fournis, ils
doivent étre réglés succe hauteurs
maximale et minimale po

Hauteur §» = dimension v nférieure

(au sol) et un ur maximale de l'agpareil, la

porte/le couve i des pieds de mise A niveau
t étre réglés successivenjent pour
e et minimale possibles.

Largeur 4 i i i re les parois latérales, mesunée entre
alleles placés contre les parois latgrales de
les protubérances.

Profonde imedsi hoxizontale mesurée entre un plan vertical sitIé sur la

i deM'appareil et la partie la plus saillante d¢ la face
bowtons et les poignées n'étant pas pris en compte, la

Profonde € sur la

afriere de l'appareil et la partie la plus saillante de¢ la face
< ayant, les boutons et les poignées étant pris en compte, la porte/le
cguvercle étant fermé.

Volume dqu tam Le volume d'une machine a laver a tambour horizontal, d'une

machine a laver a nutation ou d'une essoreuse centrifuge est

; ; ur dans
lequel les textiles sont placés, dont on a déduit les nervures ou
autres protubérances internes, etc. Le volume d'une machine a
laver a pulsateur ou agitateur est le volume du bol, dont on a
déduit les nervures, les protubérances de I'agitateur et/ou d'autres
protubérances internes, au niveau maximal d'eau de la machine a
laver lorsqu'elle est remplie sans charge.

NOTE La méthode de mesure du volume du tambour est a I'étude.
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W, the mean measurements (width or length) of the washed wool shrinkage
specimens, after each wool programme test cycle

WS the percentage of the width shrinkage (%)

y the arithmetic mean of the individual readings for each set of three measurements

Yi the individual readings for each set of three measurements

3.2.6 Symbols relating to Annex C.5

A average age of the load as number of test cycles
a; age of item; (after conditioning)

AN
n; nurhber of items; (of the same fype and age)

w; welght per piece given in Table B.1

3.3 Dimensions
Height a4 = vertical dimension measured from the lowe or) to a

closed. If adjustable levelling feet a i 3 d up and

Height a4 = maximum vertical dimension of, theNlower edge (on the floor) to
a horizontal plane 3 &i theappliance with the door/lid
open. If adjustable | cet areprqvided, they shall be moved up and
down to determine minimum\and maximum-pdssible heights.

Width & = horizontal dimension{ between i , as measured between twp parallel
vertical pJanes against th appliance including all projeg¢tions.

Depth ¢4 = Ne s, measuned” from a vertical rear plane against the

preminent part of the front, knobs and hanpdles not

Depth ¢o i § i easured from a vertical rear plane agfainst the
he wostyprominent part of the front, knobs and han/dles also

Drum volume rizontal drum washing machine, nutator type |washing
ine pin extractor is determined as the inside volume, inf litres, of

hasket in which the textiles are placed, after the subtfaction of
4 i her inward protrusions, etc. The volume of an impeller or agitator
i machine is the volume of the bowl, after the subtraction of ribs,
tor and/or other inward protrusions, to the maximum water leyel of the
ashing machine when filled without a load.

NOTE The method of measurement of the drum volume is under consideration.
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4 Capacité assignée

Si la capacité assignée n'est pas déclarée, la capacité assignée pour une charge en coton
doit étre déduite du volume du tambour conformément aux rapports suivants:

— machine a laver a tambour horizontal 1kg/131;

— machine a laver a agitateur 1kg/151;

— machine a laver a pulsateur 1kg/201I;

— machine a laver a nutation 1kg/101;

— essoreuse centrifuge 1kg/4,61.

Sila ca spécifiée
par le fabri oton.

Lorsque
particulig

run type

NOTE Lalcapacité assignée d'un appareil est habituellement différenté gs de textiles.

5 Conditions générales pour les mesures

5.1 Généralités

Sauf spécifications contraires dans la ffectuées
sur une machine neuve installée et utih ricant. Si
I'installat nue pour
I'essai. Avant de commen er les me d'essai
complets|a la température 3 Brence et

le second a vide et sans d

5.2 Ressourc@et
5.2.1 Alimentatig

La tensiq toute la
durée de blors étre
la tensiof no

La fréque i ion doit étre maintenue a la fréquence assignée +1 % pendant toute
la durée i. SV i doit étre la
fréquenc

NOTE Il convient que Tes stabilisateurs de tension solent congus de maniere que le tonctionnement normal de la
machine a laver ne provoque pas de distorsions inacceptables de la forme d’onde de tension.

5.2.2 Alimentation en eau

Pour tous les processus sur la charge d'essai, on doit utiliser une dureté de l'eau de
(2,5 £ 0,2) mmol/l pour tous les programmes. Si la dureté de 'eau nécessite d’étre ajustée,
elle doit étre préparée conformément a la CEIl 60734.

NOTE L'utilisation d'une deuxiéme dureté de I'eau égale a (0,5 + 0,1) mmol/l est a I'étude.
La température de I'’eau d'alimentation doit étre la suivante:

— pour l'eau froide (15+£2)°C

— pour I'eau chaude température indiquée par le fabricant + 2 °C, ou (60 +2) °C, si
aucune valeur n'est donnée.
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4 Rated capacity

If the rated capacity is not declared, the rated capacity for a cotton load shall be deduced

from the volume of the drum according to the following ratios:
— horizontal drum washing machine 1kg/131;
— agitator washing machine 1kg/151;
— impeller washing machine 1kg /201l
— nutator washing machine 1kg/10I;
— spin extractor 1kg/4,61.
If the ratg ifacturer,
the load $
When th¢ manufacturer gives a range of values for the rated capac ; textile
type, the|highest value shall be used.
NOTE Foy different textile types the rated capacity of an appliance is
5 Gengral conditions for measurements
5.1 Ggneral
The measurements shall generally beNcarriedN\o pachine installed and used in
accordance with the manufacturer’s ins i ¢ K quired by this standard. If there
is more for testing shall be reportefd. Before
commeng¢ing measuremen i for two complete test dycles at
maximum temperature, thé fi with>50 g of the reference detergent and the
second Wi
5.2 Resource d\a
5.21 Flectricity sup
The supply voIt Nk ped at the rated voltage 2 % throughout the [test. If a
voltage r ingi R the supply voltage shall be the nominal voltage of thg country
in which

4
The supp all’be maintained at the rated frequency =1 % throughout thg test. If a
frequenc |s indicated, the test frequency shall be the nominal frequency of thg country
in which intended to be used.
NOTE Voltage stabilisers should be designed such that the normal operation of the washing machine does not

cause undue distortion of the voltage waveform.

5.2.2 Water supply

For all processes on the test load a water hardness of (2,5 + 0,2) mmol/l shall be used for all
mes. If water hardness needs to be adjusted, it shall be prepared according to
IEC 60734.

program

NOTE The use of a second water hardness of (0,5 + 0,1) mmol/l is under consideration.

The temperature of the water supply shall be:

— for col

d water (15 £ 2) °C;

— for hot water temperature indicated by the manufacturer 2 °C, or (60 = 2)

value is given.

°C, if no
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Lorsque le fabricant spécifie une plage de température d'eau chaude incluant (60 = 2) °C, la
température d’eau chaude doit étre réglée a (60 = 2) °C, valeur qui doit étre choisie pour le
réglage. Lorsque le fabricant spécifie une plage de température d'eau chaude n'incluant pas
la valeur de (60 + 2) °C, la température d’eau chaude doit étre réglée a I'’extrémité de la plage
de température qui est la plus proche de (60 £ 2) °C. Lorsque le fabricant spécifie une seule
température avec une tolérance, alors cette température doit étre utilisée pour le réglage de
la température d’eau chaude.

La pression statique de l'eau d'alimentation a chaque arrivée d'eau doit étre maintenue a
(240 £ 50) kPa pendant toute la durée de I'essai, y compris pendant le remplissage.

La température et la pression de I'eau mesurées doivent étre consignées. —

5.2.3 Température ambiante

)XGp r>oute la

La tempdrature ambiante de la salle d'essai doit étre maintenue
durée de|l'essai. La température ambiante mesurée doit étre c@

5.3 M4chine a laver de référence

Une mag¢hine a laver de référence doit fonctlon . ¢ la maching a laver
soumise |aux essais, en appliquant la méme pro hines pour permettre
une mesyire d' aptltude a la fonction reI ive et ¢ S ctibles. Les spégifications

NOTE Leg rapports et les tolérances de réflectance optigue e différents programmes donnds en E.4.3
peuvent étie utilisés comme critéres généraux g€ qualification\pour ¢ systeme d'essai.

6 Mateéeriaux

6.1 Charges de ba

6.1.1  [Charg @

La charge de bas
mains do

e

etr'e constituée de draps, de taies d'oreiller et |d'essuie-
ées a I'Annexe B.

La charg nstituée de la charge de base et des bandes de dalissures
comme gpecifié 4, arge d'essai est ajustée de maniére a corresporndre a la
programme spécifié de la machine soumise a I’essai. L¢ nombre
iller et d'essuie-mains dans la charge de base pour |le coton
correspondant ifférentes capacités assignées est donné dans le Tapleau 1.
L'ajustement final la charge d'essai comprenant les bandes de salissures est rgalisé en
ajoutant e Tombre éTESSAiTe d'EessUe-TTains de fagomr que ta masse totate—soitaussi pres
que possible de la capacité assignée, en utilisant le poids mesuré au cours du dernier
conditionnement des textiles au début de cette série de cycles d’essai.
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When the manufacturer specifies a hot water temperature range, which includes (60 + 2) °C,
the hot water temperature shall be set at (60 £ 2) °C. When the manufacturer specifies a hot
water temperature range, which does not include (60 = 2) °C, the hot water temperature shall
be set at the end of the temperature range which is closest to (60 = 2) °C. When the
manufacturer specifies a single temperature with a tolerance, then that temperature shall

be used.

The static (gauge) pressure of the water supply at each water inlet shall be maintained at

(240 £ 50) kPa throughout the test, including filling.

The measured water temperature and pressure shall be reported.

5.2.3 Ambient temperature

The ambjent temperature of the room shall be maintained at (23 *
The meagured ambient temperature shall be reported.

5.3 Reference washing machine

A refererjce washing machine shall run in parallel

applying the same procedure to both machines to pfovid relative per
and reprpducible results. Specifications for the e achine are
Annex A,

NOTE The¢ ratios and tolerances of optical refle L the different Jprogrammes given in E
used as geperal qualification criteria for the test s

6 Materials

6.1 Bgse loads

6.1.1 Cotton@

The cotton base 103 heets, pillowcases and hand-towels as sp
Annex B,

The test|load ase load and the soiled test strips as specified in 6.4.

load is aldj
the test
for vario
the soile

at it cO

sponds to the rated capacity for the specified progn
e.nu ber of sheets, pillowcases and hand-towels in the cotton

ies is given in Table 1. Final adjustment of the test load |including
ade by adding the required number of hand towels so thaf the total

achine bein

>|e test.

g tested,
formance
given in

.#.3 may be

pcified in

The test

amme of
ase load

last condjtioning of fhe textiles at the commencement of the present series of test cy¢les.

mass is Ts close~as pwssible to the rated capacity, using the weight as measured during the
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Tableau 1 — Nombre d’articles pour la charge d'essai du coton

pour différentes capacités assignées

Capacité assignée

Nombre de draps @

Nombre de taies

Nombre d'essuie-mains

kg d'oreiller @

2 1 2
2,5 1 3

3 1 4

3,5 2 3 Nombre nécessaire pour

constituer la charge d'essai
4 2 4 apres |'ajout des bandes de
45 2 6 salissures de 64 pour étre
aussl prochjie que pessiblg

5 2 6 (60 g) de aciteé

55 2 8 assi .

6 2 8

6,5 2 10

7 2 12 Q

7,5 3 1

8 3 14

8,5 3 1

9 3 18 6

9,5 3 20

10 3 2

a8 PBRour les capacités assignées autres que

de taies d'oreiller de la

eses’au Tableau 1, le nombre de draps et

es. SD'W
i doit étrs al a ce

i spécifié pour la capacité immédiatement

infétieure indiquée au 1, l'ajustement de | pacité assignée étant réalisé avec|des
esslie-mains. ,\
6.1.2
La charge de ba Chemises
d'homme i
La charge égal de
chemiseic . L’ajustement final de la charge d'essai est effectué aprés
ajout degy res spécifiées en 6.4, en ajoutant ou en retirant une chemise ou
une taie ce qui permet d’ajuster la charge d'essai au plus prgs de la

capacité|assig

Si le fabricant spécifie la charge pour textiles a entretien facile avec un « nombre de
chemises », la capacité assignée (kg) doit étre le nombre de chemises multiplié par 0,2.

6.1.3

Charge de base pour textiles en polyester pour programme laine

La charge de base doit étre constituée de piéces d'essai de textile polyester a double tricot
dont les caractéristiques sont définies a I'Annexe B.

La charge d'essai est constituée de la charge de base et de trois échantillons de laine pour
essai de rétrécissement comme défini en 12.2. Il convient d’ajuster la charge d'essai en
ajoutant ou en retirant un nombre d’articles de la charge de base pour étre le plus proche
possible de la capacité assignée.
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Table 1 — Number of items in the cotton test load for various rated capacities

Rated I((:spaclty Number of sheets 2 pi“g$2:;:5f a Number of hand-towels
2 1 2
2,5 1 3
3 1 4
3,5 2 3
4 2 4
4,5 2 6
5 2 8
5,9 2 8 Number required
6 2 8
6,9 2 10
7 2 12
7,4 3 12
8 3 14
8,4 3 16
9 3 18
9,4 3 20
10 3

a2 For ratpd capacities other than those spe |f|ed in Takle th number of sheets and pillowcaseg in the test
load sHall be equal to that specified for the \next r ca , with the balance of the rated capaclity made up
with hapd-towels.

6.1.2

The easy
Annex B.

The easy
adjustme
subtractin
rated capa it

If the manufacturer
capacityT(kg) sha

eclares the easy-care textile load as a “number of shirts”,
he number of shirts multiplied by 0,2.

efined in

ges. Final

st to the

the rated

6.1.3

Polyester textile base load for wool programme

The base load shall consist of double knitted polyester textile test pieces as defined in

Annex B.

The test load consists of the base load and three wool shrinkage specimens as defined
in 12.2. The test load should be adjusted by adding or subtracting the number of base load
items to be closest to the rated capacity.
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6.2 Utilisation

Un article ne doit pas étre utilisé pour plus de 80 cycles d'essai, sans compter le pré-
traitement et les cycles de normalisation entre deux séries d’essai.

Pour minimiser I'influence du vieillissement des textiles, la charge de base pour le coton doit
étre constituée d’articles qui sont répartis également selon leur vieillissement pour tous les
types d’articles afin d’obtenir un vieillissement moyen pondéré de la charge compris entre 30
et 50 cycles d’essai, en utilisant les poids nominaux donnés a I’Annexe B. Un exemple de la
maniere dont les textiles peuvent étre échangés est donné a I’Annexe J, et un exemple de
calcul du vieillissement moyen pondéré de la charge est donné en C.6. Le vieillissement
moyen doit étre consigné.

Pour minfimiser I'influence du vieillissement des textiles, la moitié de | ase pour
les textiles a entretien facile doit étre constituée d’articles utilisés 3 isNet 'autre
moitié d’articles utilisés plus de 40 fois. De plus, pour les textiles a\entxeti i ;harge
de bas{ doit étre constituée d’articles, chemises et taies”® i répartis
également selon leur vieillissement afin d’obtenir un vieilliss ré de la
charge compris entre 20 et 60 cycles d’essai.

6.3 Prgparation de la charge de base

6.3.1 Pré-traitement

Les articles textiles neufs doivent étre traité eré utilisation en subissant, a
cing reprjses, un processus de lavage de noxmali ¢ cela est défini au 6/3.2 mais

sans sédghage intermédiaire et en utili
traitemer|t est suivi d'un traitemen
conditionhement conformément a 6

3 _détergent de référence A*| Ce pré-
5 conformément a 6.3.2| et d'un

La charg

6.3.2

Tous les lisée. La
normalisation deg’c

Le traiten isatfen consiste a laver la charge de base dans une machin¢ a laver
de référg

Pour les rélavage
mais con r jusqu'a

l'obtention~d“an conténu d'humidité final d'environ 0 %.

Pour les textiles a entretien facile, utiliser le programme textiles a entretien facile de
référence sans prélavage mais comprenant rincage et essorage, puis sécher dans un séche-
linge a tambour jusqu'a I'obtention d'un contenu d'humidité final d'environ 2 %.

La charge de base pour les textiles en polyester n'a pas a subir de normalisation.

6.3.3 Conditionnement

Tous les textiles doivent étre séchés jusqu'a l'obtention d'un contenu d'humidité final inférieur
a 0°% et ensuite étendus ou aplatis a la main avant conditionnement.

Les textiles doivent étre suspendus un a un, séparément, de telle sorte que ['air puisse
circuler librement. La charge est laissée a une température ambiante de (20 £ 2) °C et a une
humidité relative de (65 + 5) % pendant au moins 15 h.
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6.2 Usage

An item shall not be used for more than 80 test cycles, not counting pre-treatment and the
normalization cycles between two test series.

To minimise the influence of ageing of the textiles, the cotton base load shall consist of items
that are well distributed in age for all different types of items to give a weighted average age
of the load between 30 and 50 test cycles, using the nominal weight given in Annex B.
An example of how this can be achieved is given in Annex J and how average age of the load
can be calculated is given in C.6. The average age shall be reported.

To minimise the influence of ageing of the textiles, half of the easy care/h{se load should
consist ofiterms usedup to 40 timesand—the other fratf moretham40—tifres—Additignally the
easy-car¢ base load shall consist of items, both shirts and pillgy > ‘t%aiare well
distributgd in age to give a weighted average age of the load betweeg 1 68 testcycles.

6.3 Preparation of the base load
6.3.1 Pre-treatment
e rformalizafion wash

Y and using 1% g /kg of
according to 6.3.2 and by

New text
process
the refer

condition

The poly

6.3.2

After ead bn of the
loads is f

For norm ergent).
For cotto including
rinsing a a tumble
dryer.

For easf hout pre-
wash buf and spinning and then dry to a final moisture content of gbout 2 %

in a tumble dr

The polye

6.3.3 Conditioning

All textiles have to be dried to below 0 % moisture content and then stretched or flattened
by hand before conditioning.

The textiles shall be hung singly and separately so that air can freely circulate. The load is left
in an ambient temperature of (20 + 2) °C and relative humidity (65 £ 5) % for a period of not
less than 15 h.
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Autre méthode: on laisse les textiles a une température ambiante de (20 + 2) °C et a une
humidité relative de (65 + 5) %, jusqu'a ce que le poids de la charge soit inférieur de moins de
0,5 % entre deux mesures successives. Les mesures sont effectuées a des intervalles de 2 h
minimum.

En variante, la méthode de séchage absolu spécifiée a ’Annexe D peut étre utilisée.
La méthode utilisée doit étre consignée

6.4 Bandes de salissures

6.4.1 Caractéristiques AN

aﬁst\lristiques

la piece

Différents types de salissures sont utilisés pour permettre la mesufe
suivantes:
— effet

d'ess
—  élimin du sar|g;

—  élimir g ISEe~E alie’par du chocolat et
du lai;

— effet

Les spéc

6.4.2

Les ban . pieces de tissu carrées mesurant
(150 £ 5))mm x (150 + 5) ) ifférénts types de salissures artificielles
normalis¢es et attaché : er une bande avec les différents|types de

salissurep dans I'
— piéce[sans sa

— noir de carbon
— sang;
— chocd
— vinrg

Les orientations~donhéesd ci-dessous font référence a la vue en plan de la serviettg et de la
bande dsg

Les serviettes sur lesquelles sont fixées les bandes de salissures pour un essai d'aptitude au
lavage doivent étre aplaties avant de fixer les bandes. Fixer les bandes de la fagon suivante:

« Le dessus des piéces (c'est-a-dire le co6té portant le numéro de série) doit étre tourné vers
le bas, la piéce sans salissures étant placée en position « a 12 heures ».

« La serviette est ensuite centrée par rapport a la bande de salissures et placée de fagon
telle que le bord gauche de la bande recouvre la serviette. Le chevauchement doit étre de
(10 £ 5) mm.

« La bande de salissures est fixée a la serviette dans cette position en cousant ou en
utilisant des attaches non-métalliques.
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Alternatively the textiles are left in an ambient temperature of (20 + 2) °C and relative
humidity (65 = 5) % until the weight of the load has changed by less than 0,5 % for two
successive measurements. These measurements are carried out at intervals of 2 h or more.

As an alternative the bone-dry method of Annex D may be used.
The method used shall be reported.

6.4 Soiled test strips

6.4.1 Characteristics

be measufred:

ﬁe used

— the rgmoval of organic pigments, the test piece used bei ' ith cf nd milk;

Differenttypes of soiling are used to enable the following characteristics.t

— the spouring effect, chiefly due to mechanical and thermal a
being| soiled with a mixture of carbon black and mineral oil;

— the rgmoval of protein pigments, the test piece used being Soiled

— the bleaching effect, the test piece used being soile

The defirfitions of test pieces with standardized soiling

d fom

6.4.2 Preparation and fixing of sgi

Soiled tept strips consist of square piece
different types of standard artificial soil an
of soil in[the following order;

mm x (150 £ 5) mm| carrying
\er into a strip with the different kinds

unsoiled piece;

— carbgn black/mineralqil;
— blood]
— chocq

— redw

Orientati re 1.

Towels 4 shall be

flattened

« The ff
face down, with the unsoiled swatch placed at the “12 o’'clock” position.

e placed

« The towel is then placed centrally to the left of the soil strip such that the left edge of the
soil strip overlaps (on top of) the towel. This overlap shall be (10 + 5) mm.

« The soil strip is fastened to the towel in this position by sewing or using non-metallic
fasteners.
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Piéce sans
salissures

Bande d’essai
salie

V\

Essuie-mains ou
taie d’oreiller

Chevau
10 mm

Le nombfe de bandes(de ‘sakss i .
capacité assigt ilyest determiné au Tabteau 2:

Tableau 2 —

che S
451/03

andes’de salissures

—

ures\utliisées_pour un essai de lavage est proportionnel a la

e’salissures en fonction de la capacité assignée

X:a\pﬁit}\{ssignée en kg

VAN

(2N

\%

Capasité assignée < 2,5

5,5 = capacite assignée < 6,5
6,5 < capacité assignée < 7,5
7,5 < capacité assignée < 8,5

8,5 < capacité assignée < 9,5

Nombre de bandes de salissures
2
<35 3
<45 4
<55 5
(¢
7
8
9
et ainsi de suite

6.5 Deétergents

La spécification et le dosage pour les détergents de référence A* et C de la CEl 60456 sont
donnés a I'Annexe F.

NOTE Le détergent de référence A de I'ancienne édition de la CEl 60456 n'est plus disponible.
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| Unsoiled
piece
Soiled
pieces
AN
Overlapping
10 mm %

Hand-towel or pillowcase

&_2451/03

The numper of soiled test strips used fior a

and is determined in Table 2;
Table 2 — er f 9

5 proportional to the rated ¢apacity,

ips referring to rated capacity

ated c}p\s\tyNg Number of soiled test strips
2
3
4
5
g 6
</\ 6,5 s\rated capacity < 7,5 7
\\ sAfated capacity < 8,5 8
,5 < rated capacity < 9,5 9
and so on

6.5 Detergents

The specification and dosage for the IEC 60456 reference detergents A* and C are given in
Annex F.

NOTE The IEC 60456 reference detergent A is no longer available.
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7 Instrumentation et précision
Pour les essais, on doit utiliser des instruments ayant la précision suivante.

7.1 Masse

Les mesures doivent étre précises a £0,1 %.

7.2 Température ambiante

Les mesures doivent étre précises a £1,0 K y compris les erreurs de non-linéarité dans la

c
+ A i H + 10 °0 + LN o
plage de températures—compriseentre—4+0—=Cet+56—2C-

7.3 Huymidité ambiante

Les mesures doivent étre précises a +3 % sur la plage de tem rise_enfre 15 °C

et 25°C.

7.4 Température de l'eau

Les mesjures doivent avoir une résolution d'au
y compris les erreurs de non-linéarité, a la tempé¢

7.5 Vdlume d'eau

Les meslres doivent étre précises a £1 %.
NOTE Il gonvient que les dispdsiti i t e vi soie
15 K et la (fitesse nominale d'écq

7.6 Pr

talonnés a la température nominale réelle de

Les compteurs<utili doivent étre conformes a la spécification de la classe 1 de la CEI

7.9 Durée

Les mesures doivent étre précises a =5 s.

7.10 pH

Les mesures doivent étre précises a +0,1 pour le pH, dans une plage de températures
comprise entre 10 °C et 20 °C.
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7 Instrumentation and accuracy
Instruments having the following accuracy shall be used for tests.

7.1 Mass

Mass shall be accurate to £0,1 %.

7.2 Ambient temperature

Ambient temperature shall be accurate to +1,0 K including non-Iin%aw error in the

temperatpre-ranrge—+H0—c+to-50—C-

7.3 Ambient humidity

Ambient humidity shall be accurate to £3 % over the temperatupé

7.4 Water temperature

Water temperature shall have a resolution of at Igast 0,2
including|non-linearity error, at the nominal temperafure(m d

7.5 Water volume

Water vo

NOTE Deyi
flow rate.

7.6 Water pressure

Water pr¢

7.7 WT

Water ha

7.8 Electrical en

Energy n

7.9 Tillne

Y\ accuracy ¢

pominal temperature +5 K, and t

N .

f +0,5 K

he nominal

Time shall be accurate to +5 s.

7.10 pH

pH shall be accurate to pH +0,1 over a temperature range of 10 °C to 20 °C.
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7.11 Mesure de réflectance pour des bandes d’essai

Des mesures optiques des différents types de piéces de bandes d'essai lavées sont
effectuées a l'aide d’un photomeétre spectral. Les conditions de mesure sont indiquées ci-
dessous:

Instrument de mesure photométres spectraux qui fournissent des données de
réflectance a un minimum de 16 longueurs d’onde espacées a
des intervalles de 20 nm, ou de valeur plus étroite, entre 400 nm

et 700 nm
Parameétre composante trichromatique Y (CIE Nr. 15.2, 1986)
Illuminant/observateur D65/ 10° T~
Géomeétrie de mesure d/8°
Filtre UV Barriere UV a 420 nm, c'est-a-dire me

sans rayonnement UV
Diametrel de mesure minimum 20 mm

Brillance/spéculaire /spgculaire

Etalonnape tensiorf ou au
Ui suit:
carreau
reau de
Le photomeétre spectral do au moins

une fois par an.

Pour la nanipu
suivre leg instructio

lonnage,
8 Apti
8.1 G4
Cet artig ndes de
salissure ). L'objet

de cet egsai.est d'évaluer l'aptitude de la machine a laver en essai a éliminer les salissures
types, par rapport a la machine a laver de reference (voir 5.3).

NOTE 1 L'essai correspondant a cet article peut étre combiné a l'essai de rincage de I'Article 9, l'essai
d'essorage de I'Article 10 et les mesures de consommation de I'Article 11.

8.2 Matériau et équipement

La charge d'essai est constituée d'une charge de base séche conforme a 6.1, composée
soit de coton soit de textiles a entretien facile, avec des bandes de salissures conformes a
6.4, ou d'une charge de base de polyester avec des piéces d'essai conformes a 12.2. La
masse totale de la charge d'essai doit correspondre a la capacité assignée pour le type de
textile spécifié.

Le détergent et le dosage doivent étre conformes a 6.5.
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7.11 Reflectance measurement for test samples

Optical measurements of the different types of washed test strip pieces are made with a
spectral photometer. The measuring conditions are indicated below:

Measuring instrument spectral photometers that provide reflectance data at a minimum
of 16 wavelengths spaced at 20 nm intervals, or closer, between
400 nm and 700 nm

Parameter tristimulus value Y (CIE Nr. 15.2, 1986)
llluminant / observer D65/ 10°
Measuring geometry d/8°

UV-filter

Measuring diameter minimum 20 mm
Gloss / specular excluded, i.e. measurement with open gl
Calibration each time the spectral photometer i st once

per working day with:

* white standard: barium sulp
white ceramic tile

» black standard: black
ceramic tile

The speg y.

For geng erve the

operating

8 Was

8.1 Gegneral

This claJ vhich are
washed fogether wi e _loa evaluate
the typi bn to the

referencsd

NOTE TH ion test in

Clause 10,

8.2 Material and equipment

The test load consists of a dry base load in accordance with 6.1 of either cotton or easy care
textiles with soiled test strips in accordance with 6.4, or a polyester textile base load with test
pieces in accordance with 12.2. The total mass of the test load shall correspond to the rated
capacity for the specified textile type.

The detergent and dosage shall be in accordance with 6.5.
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On doit utiliser un fer a repasser ou une machine a repasser ayant une température de
surface comprise entre 130 °C et 150 °C.

8.3 Procédure
8.3.1 Généralités
Pour la détermination de I'aptitude au lavage, la machine a laver doit étre chargée avec la

charge d'essai du bas vers le haut. Les bandes de salissures et les piéces d'essai du méme
lot doivent étre utilisées pour la machine d'essai et la machine a laver de référence.

8.3.2 Charge d’essai de coton

La charg S \d%ndiqué a
I'Annexe|C.2. L'dge moyen exigé de la charge doit étre ajusté de i€ aire aux
prescriptions du 6.2 (un exemple montrant la marche a suivre est d S 3

8.3.3 Charge d'essai de textiles a entretien facile et char

La charmﬁe d'essai doit étre répartie de maniére uniform i i a laver. Le
vieillissement moyen requis pour la charge doit étre 4 : isfai scriptions
du 6.2.

8.34 Fssai
Le progr

NOTE 1
fabricant.

onsulter le

Parallelement a chaque
machine| a laver de
référence et les dgsag

ine a laver, un cycle est effectué sur la
me de référence. Les programmes de
pécifiés a I'Annexe A et doivent étre conjsignés.

NOTE 2 PRour réd ient qu'un
programm bi (type de
charge, ten

Un mini selon le
program de base
normalisé £es.
Dans les le a laver
de référe banne de

la mach 2 7 a un défaut ou une panne de l'instrumentation ou du dispositif de
comman i i i Xt —dans des

conditions identiques.

S'il est établi qu'un des cycles d'essai a été mal effectué, un sixieme cycle d'essai peut étre
ajouté dans des conditions identiques. La raison de ce cycle supplémentaire doit étre indiquée
dans le rapport d’essai. Le cycle incorrect est supprimé complétement de I'évaluation.

La normalisation n’est effectuée qu’apres ce sixieme cycle d'essai.

Si plus d'un cycle est invalidé dans une série, alors la série entiére est invalidée,
indépendamment de la raison.

A l'issue du programme de lavage, toutes les bandes d'essai sont séchées par repassage en
utilisant une méthode qui évite I'effet de lustrage en surface (repassage entre deux pieces de
tissu ou avec une machine ou une presse a repasser).
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An iron or an ironing appliance with a surface temperature between 130 °C and 150 °C shall
be used.

8.3 Procedure
8.3.1 General
For the determination of the washing performance the washing machine shall be loaded with

the test load from the bottom to the top. Soiled test strips and test pieces from the same
batch shall be used for the test machine and the reference machine.

8.3.2 Cotton test load

order 'ndicated in
blies with

The cottpn test load shall be loaded to the washing machine in
Clause G.2. The required average age of the load shall be adjusted
the requifements in 6.2 (an example of how this can be achieved is<i

8.3.3 Epsy care textile test load

The test
the load §

834 T

114
()
~

The prog

NOTE 1 | sulted.

Parallel 1 reference
washing| machine with a‘refe sYgoYe . Hetergent
dosages |are specified n An /

NOTE 2 Ih order to minimise thé\ & iti ials, rogramme

should be felected thaiNs i st machine
(load type, |claimed V

At least five complete selected
program bach test
cycle, nd
In circu eference
machine [i tation or
control g
identical

If evidence is given that one of the test cycles was made incorrectly, a sixth test cycle may
be added under identical conditions. The reason for the extra cycle shall be reported. The
incorrect cycle is eliminated completely from the evaluation.

Normalization is carried out only after this sixth test cycle.

If more than one cycle is invalid in a series, then the whole series is invalid, irrespective of
the reason.

After the completion of the washing programme, all test strips are dried by ironing using a
method that avoids surface “shine” (i.e. ironed between two pieces of fabric, or with an ironing
appliance or press).
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NOTE 3 L'humidité résiduelle des bandes de salissures influence les résultats de mesure, de méme qu'une
surchauffe durant le repassage.

NOTE 4 Des méthodes similaires peuvent étre utilisées a la place du repassage, s'il s'avére qu'elles donnent le
méme résultat.

Les mesures de réflectance sont effectuées avec un minimum de quatre couches de la méme
piéce type salie et lavée, aux fins de support des pieces mesurées. Chaque piéce lavée est
mesurée deux fois sur chaque face, aux emplacements indiqués dans la Figure 2. La valeur
moyenne des quatre relevés est consignée pour chaque piece de salissures.

Les mesures sur les pieces de salissures sont effectuées au centre de chacun des quatre carrés.

8.4

Le calcul|est effectué en

Les étap
laver de

a)

AN

de salissures

Evlaluation

achine a

Les \ q données
comme la vafeu ieces de
saliss

ou

Xj est la valeur moyenne de réflectance des relevés individuels pour chaque piéce de
salissures;

n estle nombre de bandes de salissures par cycle d'essai.

NOTE L'écart type s; pour chaque type de salissure i, c’est-a-dire xij dans le cadre d'un cycle d'essai donné

peut étre calculé comme suit:
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NOTE 3 Residual humidity in the soiled test strips will influence the measurement results, as will overheating
during ironing.

NOTE 4 Instead of ironing similar methods may be used, if proven to give the same result.

The reflectance measurements are carried out with not less than four layers of the same
washed soiled type piece as backing for the pieces being measured. Every washed piece is
measured twice on both sides, at the positions indicated in Figure 2. The average value of the
four readings is reported as the value for that soiled test piece.

Positions fo

8.4 E\]‘aluation

The calc

Steps a)|to d) are calcu eference

washing|machine.

a) The average péflecta
cyclg of thein

follows:

e per test
Ulated as

piece;

theshumber’of soiled test strips per test cycle.

NOTE The standard deviation s, for each soil type i, i.e. xl_j, within a given test cycle may be calculated as:
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b) La somme C, des valeurs moyennes de réflectance (valeurs-Y) pour chaque cycle d’essai
est calculée comme suit:

ou
X; est la valeur moyenne de réflectance pour chaque bande de salissures calculée en a);

m est le nombre de types de salissures par cycle d'essai.

c) La somme moyenne C des valeurs de réflectance (valeurs-Y) pour chacun des quatre
types de salissure, pour tous les cycles d'essai, est calculée comme syitt~_

C, egt la somme des valeurs moyennes de réflegtance ue cycle
d’essai calculée en b);

w esgt le nombre de cycles d'essai.

d) L'écalt type Sc de C, est défini cat

ue cycle

C, egt la so
d’gssai, ¢ >

s chacun
nc);
Cref
ou
Chost est la somme moyenne des valeurs de réflectance de la machine a laver en essai,
calculée en c);
Cret est la somme moyenne des valeurs de réflectance de la machine a laver de

référence, calculée en c);

f) L'écart type Sq du rapport g est défini comme suit:

w C
D ( (_l;test _q)2
_1k=1 ref

Sq—

w—1
ou
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b)

The sum C; of the average reflectance values (Y-values) in each test cycle is calculated
as follows:

where

X: is the average reflectance value for each soil type, as calculated in a);

m is the number of soiling types per test cycle.

The average sum C of the reflectance values (Y-values) for each of the four types of

soilings, for all test cycles is calculated as follows: AN
w
2 G
C=k=1
w

wherg

C, is[ the sum of the average reflectance values Q
cglculated in b);

N test gycle, as

w is|the number of test cycles.

The standard deviation s- of C,, is defined ag

C, is| the sum of
cglculated in b)

ycle, as

C is|the avéragd
iling, for al

types of

is calculated as:

test

Cref

q:

der test,

as calculated in c);

Co Is the average sum of the reflectance values for the reference washing machine,
as calculated in c).

The standard deviation s, of the ratio g, is defined as:

w C
z ( gktest _q)2
k=1 ref
w=1

Sq—

where
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C, est la somme des valeurs de réflectance pour chaque cycle d’essai de la
test

machine a laver en essai, calculée en b);

Cref est la somme moyenne des valeurs de réflectance pour chaque cycle d’essai de
la machine a laver de référence, calculée en c);

q est le rapport des sommes moyennes, calculé en e);

w est le nombre de cycles d'essai.

g) L'intervalle de confiance p pour le rapport des sommes moyennes, g, est défini comme
suit:

AN

p=q=* ﬁ BW—1,o,05

ou
s est I'écart type du rapport calculé en f);
t,1 dos est le facteur de « Student T » pour les bour une

confiance de 95 % (c’est-a-dire, 2,776 p 3 s ssai sont équivalents
a quatre degrés de liberté);

essai.

w est le nombre de cycles d

NOTE 1 $i pour le programme de lavage de t en e) est
supérieur 3 0,0175 (= 1,75 %), il convient que itt aboratoire soient vérifiées. Les tolérances pour
d'autres prpgrammes sont a |'étude.

NOTE 2 l'équation suppose i 3 machine a laver en essai et de I|p machine

a laver de féférence.

9 Apti

9.1 Gé

ons pour un essai utilisant I'alcalinité résiduelle de Ila
harge de base, aprés l'essorage, en tant que mesure de

Cet artig
solution
I'aptitude]
4

Son obje ualité de ringage d'une charge de textile type.

NOTE L'egsai ant a cet article peut étre combiné a l'essai de nettoyage de I'Articld 8, l'essai
d'essoragg de\'Article 10 et les mesures de consommation de I'Article 11.

9.2 Essoreuse centrifuge

Il est nécessaire d'utiliser une essoreuse centrifuge. Le diamétre intérieur de son tambour
doit étre compris entre 250 mm et 300 mm et la fréquence de rotation doit atteindre environ
2 800 rpm. Le diamétre et la vitesse centrifuge doivent étre consignés.

Si d'autres essoreuses centrifuges sont utilisées, il doit étre prouvé qu'elles permettent
d'obtenir la méme efficacité d'essorage.

NOTE La spécification de I'essoreuse centrifuge est a I'étude.
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is the sum of the reflectance value in each test cycle of the washing

under test, as calculated in b);

machine

is the average sum of the reflectance value in each test cycle of the reference

machine, as calculated in c);
is the ratio of the average sum, as calculated in e);
is the number of test cycles.

g) The confidential interval p for the ratio of the average sum is defined as:

p

where
Sq is the standard deviation of the ratio ¢, as calculated in
tw—1 olos is the “Student T" factor for (w-1) degrees of freed

NOTE 1 |

0,0175 (=
considerati

NOTE 2 The equation assumes parallel running

machine.

9 Rinding performa

9.1 General

This clayse co

solution i

The purp

NOTE Th
Clause 10

reported.

,75 %) the laboratory conditions s
bn.

In a ba

>Ievel of

higher than

are under

P washing

jetergent
e.

ion test in

mm and

shall be

If other spin extractors are used, it has to be proven that the same spinning efficiency

is achiev

ed.

NOTE The specification of the spin extractor is under consideration.
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9.3 Procédure
9.3.1 Procédure d'essai initiale
L'essai est réalisé conformément a I'Article 8. Au moins cinq cycles d'essai complets doivent

étre effectués selon le programme sélectionné. Pour chaque cycle d'essai, des bandes de
salissures neuves doivent étre utilisées.

A lissue du programme de lavage, [l'essorage et ['échantillonnage sont effectués
conformément a 9.3.2.

9.3.2 Essorage et échantillonnage
9 9 AN

Un échantillon d'eau d'1 | est prélevé de ['alimentation d'eau (ea 'a/ime»l\at\icn) de la
machine| a laver, en relation avec la réalisation d'un essai de ringage

Apres url programme complet comprenant le lavage, le ringagé ( f Zage, la
charge d'essai est immédiatement retirée et seule la charge\de basg 5 putes les
bandes ¢e salissures ayant été retirées (il est a notey’ que ¥ arge est
également nécessaire pour déterminer l'indice d'essorage icle but autre
essorage). Si I'opération d'essorage n'a pas lieu & I'isste dy<{progranime de lavage, la

pesée n'g¢st pas nécessaire.

La charge de base est transférée,/si\néce nsembles
similaire§ se composant si possible u mém er et de
serviettey, dans I'essoreuse centrifuges 3 U extraite
est recugillie, le volume restant es i1 clinant l'essoreuse centrifige vers
I'écoulement et I'eau est entierement ent, sans

aucune pgause.

térieures
Ssus.

Pour préparer I'essore

sont rincées avec :e /"
9.3.3 Mesures d'alca

Effectuern L prélevé
de I'essqg

Prélever< et titrer
rapideme sant une
éprouvet derriere
la virgule).

L'alcalinité de I'eau est exprimée en milliéquivalents par litre.

9.4 Evaluation

L'augmentation de la concentration d'alcalinité de l'eau d'essorage par rapport a l'eau
d'alimentation est calculée comme suit:

Ar = Wy = Wi [milliéquivalents par litre]
ou:
A, est l'augmentation de la concentration d'alcalinité de I'eau d'essorage;
W, est la concentration d'alcalinité de I'eau d'essorage;

W est la concentration d'alcalinité de I'eau du réseau d'alimentation.
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9.3 Procedure
9.3.1 Initial test procedure
The test is conducted in accordance with Clause 8. At least five complete test cycles shall be

carried out using the selected programme. For each test cycle new soiled test strips shall
be used.

After the completion of the washing programme, the spin extraction and sampling is carried
out in accordance with 9.3.2.

9.3.2 Spin extraction and sampling

A water [sample of 11 is taken from the washing machine water h&&water) in
connection with the performance of a rinsing test.

After a c erations,
the test bst strips
removed on of the
water ex ere is no
spin ext ihg is not
necessaly.

The base load is transferred, if necessary i > jsti the same
number 9 i 1 spun for
5 min. A | \the by tilting the spin extractor
towards / ~ ] ] hout any
pause.

To prepd ax¢ ‘ ey’'the inner and outer tubs are rijmsed with
tap wate Z ] i y 1

9.3.3

Carry ou ter taken

from the

Take 10(
about 1@
amount d

ly within
cord the

The alka1inity of th ter is expressed in milliequivalents per litre.

9.4 Evaluation

The increased alkalinity concentration of spin extracted water relative to tap water is
calculated as:

A= W= Wi [milliequivalents per litre]
where
A, is the increased concentration of alkalinity in extracted water
W, is the concentration of alkalinity in extracted water
Wi is the concentration of alkalinity in tap water.
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La quantité d'alcali de lavage restant dans les textiles en milliéquivalents par kg de charge de
base est calculée par la formule:
M, -M

Am = Ay =

ou

Apm est la quantité d'alcali de lavage restant dans les textiles;

A, est l'augmentation de la concentration d'alcalinité de I'eau d'essorage;
M est la masse de la charge de base conditionnée;

M, est la masse de la charge de base aprés essorage.

Un |nd|C dc |;||yayc, l’:, cot dé‘lcllll;llc’ |JGI :G fUIIIIu:G: /\

R — m,test

Am,ref
ou
Am test €st la quantité d'alcali mesurée dans la machine a
Amref €$t la quantité d'alcali mesurée dans la avec le
programme correspondant comme cela e
NOTE 1l g bssorage a
I'issue du g
Le résulf lisé pour
I'évaluati t utilisés
pour lad
L'écart ty
ou
R; estli
R moye indj e ringage pour tous les cycles a I'exclusion du résultat ddi premier
cycle i

w est lelnombre de“cycles d'essai.

10 Aptitude a I'essorage

10.1 Généralités

Cet article contient des spécifications pour la mesure de I'eau résiduelle dans la charge de
base.

L'efficacité de I'essorage est exprimée comme la quantité d'humidité restant dans la charge
de base, aprés essorage par rapport a la masse conditionnée de la méme charge. Son objet
est d'évaluer l'efficacité de I'élimination de I'eau d'une charge de linge type a la fin d'un cycle
de lavage.

NOTE L'essai correspondant a cet article peut étre combiné a I'essai de nettoyage de I'Article 8, I'essai de
ringage de I'Article 9 et I'essai de consommation de I'Article 11.


https://iecnorm.com/api/?name=029d6576a756731475636ea404ae37ec

60456 © IEC:2003 - 51—

The amount of wash alkali remaining in the textiles in milliequivalents per kg of base load is
calculated by:

where

Ap is the amount of wash alkali remaining in the textiles;

Ay is the increased concentration of alkalinity in extracted water;
M is the mass of the conditioned base load,;

M, is the mass of base load after spin extraction.

A rinsing|index, R, is determined by:

where

Am test 18

Am ref is vant programme as

dé

NOTE It
completion

pin extraction opergtion at the

The resUult of the first test cycle after/normalizinyg all not be used for the assegsment of
the rinsin 3 < pe used for the determinatipn of the
rinsing ef

The stan

where
Ry is thé|ri

R s the i indices for all test cycles excluding the result of the first testcycle;
w is thel number oftést cycles used.

10 Spin extraction performance

10.1 General

This clause contains specifications for the measurement of the residual water in the base
load.

The water extraction efficiency is expressed as the amount of moisture remaining in the
base load after spinning relative to the conditioned mass of the same load. The purpose
is to evaluate the effectiveness of water removal from a typical textile load at the end of
a washing cycle.

NOTE The test in this clause may be combined with the cleaning test in Clause 8, the rinsing test in Clause 9,
and the measurements in Clause 11.
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10.2 Procédure
10.2.1 Machines a laver avec fonction d'essorage

La masse M de la charge de base conditionnée est déterminée. L'essai est effectué
conformément a I'Article 8.

A l'issue de l'essorage, la masse, M, de la charge de base est deéterminée (toutes les

bandes d'essai ayant été retirées), et le rapport de I'hnumidité restante RM est calculé pour
chaque cycle d'essai et il est exprimé sous la forme d'un pourcentage:

ou

M est lajmasse conditionnée de la charge de base;
M, est lalmasse de la charge de base aprés essorage.

Au moing cinqg cycles d'essai complets du programme séles 98 g tués.

10.2.2 Essoreuses centrifuges séparées

Les essajs, le calcul et le nombre de cycles son [outefois,
les opérs 2 j tambour
horizont 5 égale a
60 °C po

Aprés le liere, les
articles 4 5 articles
atteignen & r vers le
centre, de fagcon a combler’le deux fois
tandis que le tam g / verte au
sommet avec les Jefni >

L’eau est de base pendant la durée indiquée par le fabricant ol 4 min si
aucune i 5

10.3 E

L'efficacifé en 10.2.

Elle est gxprimee.en ppourcentage et arrondie au pourcentage entier le plus proche.

11 Consommation d'eau et d'énergie et durée du programme

11.1 Généralités

Cet article spécifie la procédure et I'évaluation pour la détermination de la consommation
d'eau et d'énergie pendant les fonctions types de lavage, de ringage et d'essorage. Il spécifie
également la méthode de détermination de la durée compléte du programme.

Son objet est d'obtenir des données reproductibles pour le calcul de l'influence sur
I'environnement et le codt de fonctionnement.

NOTE 1 Cet article est aussi applicable aux machines a laver sans essorage.

NOTE 2 Les essais de cet article peuvent étre combinés avec les essais des Articles 8, 9 et 10.


https://iecnorm.com/api/?name=029d6576a756731475636ea404ae37ec

60456 ©

IEC:2003 - 53 -

10.2 Procedure

10.2.1 Washing machines with a spinning operation

The mass, M, of the conditioned base load is determined. The test is conducted in

accordan

ce with Clause 8.

After the completion of the spin extraction, the mass, M, of the base load is determined
(with any test strips removed), and the remaining moisture RM is calculated for each test
cycle and expressed as a percentage:

where
M is the
M; is the

At least fi

10.2.2

The test
10.2.1. H
washing
than 60 1

After wag
the drum
drum, th
the centr

base logd is fina cO
double fgr this p .

The wateg
instructio

10.3 Ev

<
The spin
expresse

mass of the conditioned base load;
mass of the base load after spin extraction.

Separate spin extractors

5, calculation and the numbg

bhing and rinsing d evenly, with the items plag
wall of the extxracto e d h about one-third of the heig
b jitems are ppshed ) qference to the centre so as to fill the
e of the drum. This ¥ d onceor twice as the drum gets filled fur
the last standard textile, which is fo

nce with
fal drum
not less

ed along
ht of the
hollow in
ther. The
ded over

r 4 min if

10.2. It is

11 Water and energy consumption and programme time

11.1 General

This clause specifies the procedure and evaluation for the determination of water and energy
consumption during typical operations of washing, rinsing and spin extraction. It also

specifies

the method for determination of the duration of the complete programme.

The purpose is to obtain reproducible data for the calculation of environmental impact and
cost of operation.

NOTE 1 This clause is applicable also to washing machines without spin extraction.

NOTE 2 The tests in this clause may be combined with the tests in Clauses 8, 9 and 10.
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11.2 Procédure

Les essais de cet article sont effectués comme dans les Articles 8, 9 et 10, mais avec des
instruments pour mesurer le volume d'eau et I'énergie électrique. On commence les mesures
au démarrage de l'appareil comme en utilisation normale. On arréte les mesures a la fin d’un
programme.

Le programme est terminé lorsque la machine indique la fin du programme et lorsque la
charge est accessible a l'utilisateur. S'il n'y a pas d'indicateur de fin de programme et si la
porte est bloquée pendant le fonctionnement, le programme est terminé lorsque la charge est
accessible a l'utilisateur. S'il n'y a pas d'indicateur de fin de programme et si la porte n'est
pas bloquée pendant le fonctionnement, le programme est terminé quand la consommation

d’énergip de I'n’n’n::rnil décroit jllequ’:‘: une valeur stable et qu::nrl aucuné fonetion n'est p[us

réalisée.

Un minimum de cinq cycles d'essai complets doit étre effec &ramme
sélectionpé.

NOTE Leltemps mesuré ne comprend pas |'éventuel retard délibéré du illsateur.

11.3 Evaluation
On calcule la moyenne arithmétique des valeurs nares
Les volur
La durée
L'énergig électrique est e
Facteur ge correction d'énefgie i b 'entrée
n'est pag a 15 > éterminé

lorsque Ilélémen chaude,
en utilisant la formu

ou

4 . . .

We e ergie pour eau froide en kWh pour une opération. Les valeurs W,
de ch arafion applicable doivent étre additionnées pour donner la gorrection
tgtale’d ig pour eau froide Wy;

tc estTa temperature de 'eau frolde mesuree a I entree, en - C,

Ve est le volume d'eau froide utilisée au cours d'une opération;

1/860 est I'équivalent d'énergie.

NOTE 1 |l convient que la correction soit effectuée lorsque la température de l'alimentation en eau froide est
comprise entre 13 °C et 17 °C. En dehors de cette plage de températures, I’essai n’est pas valable. Noter que la
valeur W peut étre positive ou négative.

NOTE 2 |l est préférable que les relevés de température et de volume soient intégrés a chaque fonction pour
obtenir des valeurs moyennes pondérées précises de température et de volume afin de déterminer le facteur de
correction d'eau froide.
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11.2 Procedure

The tests in this clause are performed as in Clauses 8, 9 and 10, but with instrumentation for
the measurement of water volume and electrical energy. Measurements are started when the
appliance is started as in normal use. They are stopped at the completion of the programme.

The programme is complete when the machine indicates the end of the programme and the
load is accessible to the user. Where there is no end of programme indicator and the door is
locked during operation, the programme is complete when the load is accessible to the user.
Where there is no end of programme indicator and the door is not locked during operation,
the programme is complete when the power consumption of the appliance drops to some
steady state condition and is not performing any function.

At least fjve complete test cycles shall be carried out using the selected rogra)n%.

NOTE Thée¢ time measured does not include any deliberate starting delay programp

11.3 Evaluation

The arithmetic mean of the measured values is calculated:

Water vo
Program
Electrica
Cold wat deviates
from 15 perations
where th 3 e machine draws in external hot water

using the

where

We is ) ction in kWh for the operation. The value of W] for each
a all be summed to give total cold water energy correctign W;

tc ig perature of the cold water in degrees Celsius;

Ve is| the’cold water used during an operation;

1/860 is

NOTE 1 Thevcorrection should be done when the temperature of the cold water supply is between| 13 °C and

17 °C. Outside of this temperature range the test is invalid. Note the value W may be positive or negative.

NOTE 2 It is preferred that readings of temperature and volume are integrated over each operation to get an
accurate average weighted temperature and volume for use in the determination of the cold water correction factor.


https://iecnorm.com/api/?name=029d6576a756731475636ea404ae37ec

- 56 - 60456 © CEI:2003

Energie pour eau chaude: lorsque l'appareil est alimenté par une source d'eau chaude
extérieure, I'énergie pour eau chaude doit étre calculée en utilisant la formule suivante:

Wy =V, x (1, — 15)) / 860
ou
Wy, est I'énergie calculée pour I'eau chaude utilisée au cours d’une opération, en kWh;
t, estlatempérature de I'eau chaude mesurée a I'entrée, en °C;

7y, estle volume d'eau chaude extérieure utilisée au cours d’une opération.

Les valeurs W, de chaque opération applicable doivent étre additiopnégs pour donner

I'énergie [totale calculee pour eau chaude Wy;.

NOTE 3 |l est préférable que les relevés de température et de volume soient jitegrés & ction pour
obtenir deq valeurs moyennes pondérées précises de température et de volume a 8 de } %ie d'eau
chaude.

Energie fotale: I'énergie totale est déterminée comme suit:

ou

Wet €8

Wy es

Wn es

12 Rétrécissement pen

12.1 Généralité

Cet article contieg & endant le
programme de lavag

122 M

La chardgexest capstiuég e charge de base, comme spécifiée en 6.1.3, et| de trois
échantil i gssai de rétrécissement ayant les spécifications suivantes.

Qualité d 100 % tissu de laine — texture simple

Masse paruniité de surface (150 = 10) g/m2 (ISO 3801)

Chaine (114 + 10) extrémités pour 10 cm (ISO 7211-2)

Trame (118 = 10) fils pour 10 cm (ISO 7211-2)

Torsion du fil plié chaine/trame 380 £ 20 T/m

Dimensions des échantillons de laine pour essai de rétrécissement (34 x 35) cm
(approximativement), avec des fils d'identification sur les
bordures

NOTE Un tissu d'essai approprié est indiqué a ’Annexe |.

Détergent et dosage comme spécifiés a I’Annexe F.
Récipient a fond plat d'environ 50 cm x 50 cm et avec des cbtés d'environ 5 cm de hauteur.

Régle d'acier précise a +0,5 mm.
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Hot water energy: when the unit is supplied with an external hot water source, the hot water
energy shall be calculated using the following formula:

Wy = (Vy % (t, — 15)) / 860
where
Wy, is the calculated hot water energy in kWh for the operation;

t, is the measured hot water inlet temperature in degrees Celsius;
Vi, is the volume of external hot water used during the operation.

The value of W, for each applicable operation shall be summed to give/t.he\calculated total
hot waterenergy, 7 -

NOTE 3 |t is preferred that readings of temperature and volume are integrated o
accurate ayerage weighted temperature and volume for use in the determination of

to get an

Total engrgy: The total energy is determined as follows:

Wiotal = Wet + Wer + Wiy

where

Wet I8

Wo I8

Wh s

12 Shri

12.1 Ggneral

This clag the wool
wash prg

The load specified in 6.1.3 and three wool shrinkage specimens
as specif]

Wool qudli 100 % wool fabric — plain weave

Mass per (150 £ 10) g/m2 (ISO 3801)

Warp (114 £ 10) ends per 10 cm (ISO 7211-2)

Weft (TT8 £ 10) picks per 10 cm (ISO 7271T-2)

Folded yarn twist warp/weft (380 £ 20) T/m

Size of wool shrinkage specimens (34 x 35) cm (approximately), with marker threads along

the edges

NOTE A suitable test fabric is given in Annex I.

Detergent and dosage as specified in Annex F.
Tray with flat bottom about 50 cm x 50 cm and with about 5 cm high sides.

Steel ruler accurate to +0,5 mm.
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12.3 Procédure
12.3.1 Préparation des échantillons de laine pour I’essai de rétrécissement
Trois échantillons de laine sont préparés pour chaque cycle d'essai.

Le tissu est effrangé sur les quatre cétés sur 0,5 cm, pour réduire le feutrage des bords qui
pourrait entrainer une déformation du tissu. On fait des coupes en « V » sur chaque cété du
tissu comme indiqué dans la Figure 3. L’échantillon de laine soumis au rétrécissement
comporte des fils d’identification, dans le sens de la chaine et dans le sens de la trame,
comme indiqué sur la Figure 3.

L
<'§
<j§
o%
<'§
<’§
=
(.

AN

Bords effrangds sur
environ 0,5 cm

Découpe en\V d’une
profondeur de 3 mm
au plus (valeur adapté
pour éviter toute
déformation)

D

[

IEC 24$3/03

On mél ) 40 °C a 3 g de poudre de base du détergent de référence A*. Les
échantilld aike~poup essai de rétrécissement sont alors immergés dans ce|mélange
pendant SsaSont enSuite rincés trois fois dans au moins 1,5 | d'eau a 15 °C| pendant
10 min s

On réalise les mesures des échantillons de laine pour essai de rétrécissement aprés avoir
immergé ces derniers dans l'eau, dans le récipient a fond plat, a une profondeur de 1 cm a
15 °C pendant 15 min. lls sont complétement immergés et toutes les poches d'air sont
éliminées sans déformer le tissu. D’autres informations dimensionnelles sont données a la
Figure 3. Les mesures moyennes initiales de la largeur et de la longueur sont alors calculées
(voir 12.4 et la Figure 3 pour plus de détails).

12.3.2 Essai au programme laine

La machine a laver est remplie avec les trois échantillons de laine pour essai de
rétrécissement préalablement préparés, en méme temps qu'une charge de base de textiles
en polyester conformément a 6.1.3 correspondant a la capacité assignée de la machine a
laver en essai. Si la machine a laver comporte plusieurs programmes disponibles pour le
lavage de la laine, le programme a température la plus élevée doit étre utilisé pour I'essai.
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12.3 Procedure
12.3.1 Preparation of wool shrinkage specimens

Three wool shrinkage specimens are prepared for each test cycle.

0,5 cm is frayed round all four sides in order to reduce edge felting, which can cause
distortion of the fabric. Make “V” cuts into each side of the fabric as shown in Figure 3. The
wool shrinkage specimen has marker threads in both the weft and warp directions, as
illustrated in Figure 3.

e T~
F Vv \ \ \V3 B —

>

/\

> =
(\
> \

D
X

1,5 | watg 1 ixed with 3 g of basic powder of the reference detergent A*. |The wool
shrinkagé ; e then immersed in the liquid for 1 h. They are then wateted three

I

Frayed edgeg
about 0,5 cm

V -cuts, not more
than 3 mm deep
(the number adjusted
to what is needed o
avoid distortion)

= [7 A &
i IHIllIIIIIIIIIIIIIIHIIIIl|||||l|||||IllllllllllllllWlllll

IEC 2p§53/03

The me e—wool-shrinkage—specirens—are—established—afterthey—have been
immersed in water to a depth of 1 cm at 15 °C for 15 min in the tray. They are then completely
immersed and any air bubbles removed without distorting the fabric. More information on
dimensions can be obtained from Figure 3. The original average measurements of the width

and length are then calculated — see 12.4 and Figure 3 for more details.

12.3.2 Wool programme test

The washing machine is loaded with the three wool shrinkage specimens previously
prepared together with a base load of polyester textiles in accordance with 6.1.3
corresponding to the rated capacity of the washing machine under test. If the washing
machine has several programmes available for washing wool, the programme with the
highest temperature shall be used for the test.
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A l'issue du programme de lavage de la laine (y compris I'essorage lorsqu'il est prévu de
facon automatique, mais a I'exclusion du séchage), retirer les échantillons du tambour et les
préparer en vue de la mesure. Une mesure peut étre réalisée apres le premier cycle d'essai a
titre de contréle mais elle n'est pas nécessaire pour le calcul. Si I'essorage n'est pas effectué
automatiquement, suivre les instructions du fabricant. Si aucune instruction n'est spécifiée et
s'il existe un programme d'essorage, celui-ci doit étre utilisé. En I'absence de possibilité
d'essorage, retirer les échantillons et les presser doucement a la main.

Transférer les échantillons dans le récipient pour les mesures, en les aplatissant doucement a
la main. Dans le cas d'une déformation du tissu rendant les mesures impossibles, refaire des
découpes en «V» aussi souvent que nécessaire. Mesurer et consigner les longueurs et les
largeurs, comme il est prescrit au 12.4.

AN

Nse dans
d >cycles

Répéter |jusqu'a la réalisation de six cycles d'essai. Essorer la
I'essoreyse centrifuge entre les cycles. Ne pas sécher les écha
d'essai cpnsécutifs.

Répéter de tissu
pour obtd

12.3.3

Chaque de laine pour llessai de
rétrécissq 2 lavage dans la machine a
laver de 2 se-de\la laine fourni dans I'"Annexe A. Un
niveau d » S iné selon la méme grocédure
qu'au 12]3.2.

12.4 Ewvaluation

Les meslires des écha avant et
aprés le lavage dans I'c
Les calculs suivan:s
a) Largeg
La m de trois

b) Rétrécissement de feutrage linéaire aprés chaque cycle de lavage
Le rétrécissement de feutrage linéaire, pour la largeur et la longueur, est calculé comme

suit:
Wiy =W,
WSouLS % =—*2 "k x100
(k=1)
ou
WS est le pourcentage de rétrécissement en largeur;
LS est le pourcentage de rétrécissement en longueur;

W1y et W, sont les mesures moyennes (largeur ou longueur) des échantillons de laine

pour I'essai de rétrécissement, aprés chaque cycle d'essai du programme laine,
comme spécifié en 12.3.2.
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On completion of the wool wash programme (including spin extraction where included
automatically but excluding drying), remove the three wool shrinkage specimens from the
drum and prepare them for measurement. Measurement after the first test cycle can be done
for control, but is not necessary for calculation. When spin extraction is not carried out
automatically, follow the manufacturer's instructions. If there are no specific instructions and
there is a spin extraction programme, this shall be used. In the absence of a spin
extraction facility, remove the wool shrinkage specimens and gently squeeze by hand.

Transfer the wool shrinkage specimens to the tray for measurement, gently flattening them by
hand. In the event that fabric distortion makes accurate measurement impossible, renew the
“V” cuts as often as is necessary. Measure and record the lengths and widths as required

in 12.4.
AN

S\P\M\‘thractor
gve test

batch of

Repeat until six test cycles have been completed. Spin the base lo
between |the cycles. Do not dry the wool shrinkage specimens b
cycles.

Repeat the same procedure once with new wool shrinkage
fabric to pbtain a second set of measurements.

12.3.3 [alibration of wool shrinkage specimen

Each batch of fabric used in the produgtion of SHi plibrated.
This is Hdone by washing in the rg&fereance i ine” with the referenpce wool
programme given in Annex A. A refe age\level /for the batch is dgtermined
according to the same procedure as in

12.4 Ewvaluation

The meg washing

in the fol

The follo

a) Averg
The dri
(e.g.

4

mdividual readings y, for each set of three measprements
-H, A-E) is calculated

3
734

b) Linearfefting shrinkage after each testcycle

The linear felting shrinkage, for width and length is calculated:

Wiy =W,
WS or LS % =—+"_"% x100
Wiie-1)
where
wSs is the percentage of the width shrinkage;
LS is the percentage of the length shrinkage;

W(i-1), and W, are the mean measurements (width or length) of the washed wool
shrinkage specimens, after each wool programme test cycle as specified in 12.3.2.
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c) Taux de rétrécissement de feutrage surfacique

Le taux de rétrécissement de feutrage surfacique aprés chaque cycle est calculé comme
suit:

WS x LS

SR=WS+LS— ——
100

d) Indice du taux de rétrécissement
La moyenne du pourcentage du rétrécissement de feutrage surfacique est calculée pour la

machine a laver en essai, uniquement pour les cycles d'essai 3, 4, 5, et 6 des deux
séries SRiest- Les résultats du premier et du second cycle ne doivent pas étre utilisés

dans les calculs. La valeur correspondante du méme lot d’ échantillons de laine pour
I'essai de rétrécissement, SRref, est également calculée pour la Wne a laver de
référence{voir+233—Potrte—cateutdetindicedutatderétréeissementte—5Rqr Utilisé

ne ddit pas dater de plus de trois mois.
Bsuit:

L'indice du taux de rétrécissement, SR;, pour la machine a lave

SRi= SRtest / SRref

13 Données a consigner dans le rapport d’es

NOTE Un|formulaire de rapport d’essai est a I'étude. L'Annexe\H p&

&

ut/étre uthisée conime guide.
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c) Area felting shrinkage
The area felting shrinkage after each test cycle is calculated:

WS x LS

SR=WS+LS— ——
100

d) Shrinkage rate index

The average of the percentage area felting shrinkage only for test cycles 3, 4, 5, and 6 of
the two sets SRiest is calculated for the washing machine under test. The results of the
first and second cycle shall not be used in the calculations. The corresponding value from
the same batch of wool shrinkage specimens, SR.ef is also calculated for the reference
washing machine (see 12.3.3). To calculate the shrinkage rate index/the\used SRt shall

not beofderthram 3months:
The ghrinkage rate index, SR;, for the washing machine is calculgt&d asfo O\V\k

SRi= SRtest / SRref

13 Data to be reported

NOTE The form of reporting is under consideration. Annex H may

&
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Annexe A
(normative)

Description de la machine a laver de référence

et méthode d’utilisation

Au moins une fois par an, la machine a laver de référence doit étre étalonnée conformément
aux instructions d'étalonnage qui peuvent étre obtenues auprés du fabricant. Lancer un
programme spécial de démarrage si la machine n’a pas été utilisée pendant 5 h.

. A o8
Drmers —— Q ot

ice et les
programmes. La F|gure A.1 indique Ies pomts de mesure de la tempérdture

Tableau A.1 — Spécification de la machine a laver

Tambour |ntérieur Aubes Nombre
(concentrique avec le Hauteur
tambour extérieur) Rayon a so m t
Larg)eur\ 5 mm
Perforation Diameétr mm
(fraisure) ofondeur deya fr ure~] 2,5 mm
[\SuHace tutale perforég 520 cm2
Matériau an 18/8 acier inoxydable
Diamétre \ > 575 mm
Tambour gxtérieur Fond decuve—~ '\ NN (3 400 + 100) ml

Mate’\igu \& V 18/8 acier inoxydable

Vitesse du tambour La (7Wee/charge d'essai de | (52 £ 1) rpm
<> \5>kg et 52 | d'eau)

Essorage_ (500 + 20) rpm

Cadence {l'inversion W\/\\\/ Marche (12+0,1) s
Arrét (3+0,1)s

% N_" Marche (3+0,1)s

Arrét (12+0,1) s
Niveaux dfeau V riabW Par paliers de 2 mm
/ < | Répétabilité +5 mm
\ arigtion continue Réglages indépendan{s pour
toutes les séquences fle lavage
Thermostats Précision de la 1 °C
température de coupure
Température <4 °C au-dessous de la
d'enclenchement température de coupure
Vidange Vanne de vidange
Précision du niveau d'eau Niveau de réglage
+5mm(x11)
Puissance de chauffage 54 kW +2%
Arrivées d’eau Eau froide

NOTE 1 Les machines a laver présentant les caractéristiques appropriées, les Wascator FOM 71 MP et les
FOM 71 MP/Lab, ne sont plus disponibes. Ces machines sont remplacées par une nouvelle machine a laver de
référence, la Wascator FOM 71 CLS, spécifiée au Tableau A.5.

NOTE 2 Le modéle Wascator FOM 71 MP/LAB peut étre équipé d'un débitmétre particulier, permettant de régler et de
contrdler la quantité d'eau de maniére plus précise et reproductible. Le débitmétre peut étre commandé auprés du service
pieces détachées de Electrolux Laundry System dans le pays concerné. La référence de ce débitmeétre est 472 99 02 98.

NOTE 3 Les filtres d'arrivée d’eau, les éléments chauffants et les vannes de vidange nécessitent d’étre
nettoyés régulierement conformément aux instructions du fabricant.
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Annex A
(normative)

Description of the reference washing machine and method of use
At least once a year calibrate the reference washing machine according to the calibration

instructions, which can be obtained from the manufacturer. Run a special start-up
programme when you have not used the washing machine for 5 h.

Tables A.1-A.6 give the specifications of the reference washing chine and the

Table A.1 — Specification of the reference washil'g\\ ing

Diameter /\\QZ\m}Q
Volume \ 6\5\1\§getx

Number 3\>
Inner drum Lifting vanes ?elgh %33 m
(concentfic with Blp ra ? m
outer drum) ase 65 m

Perforation a e:f c unt ; 5mmm
(countersink) (\ Tota hole rea 520 cm?
Material 18/8 stainless steel

Diameter / 575 mm
Outer drdm Sump (Y / (3400 + 100) ml

Qfatéigl /\\ ) . > 18/8 stainless steel

5 kg of test (52 £ 1) rpm

e (Witlh
Drum speged (\ and 52 | water)

Spin N (500 + 20) rpm
\/ orma) On (12+0,1) s
\N/\ A Off (3+0,1)s
On (3+0,1)s
Off (12+0,1) s
iab In steps of 2 mm
Rep at ility +5 mm

[ <\
N .
4 ntinuous variable Independent settings [for all
wash sequences
Thermoslats Accuracy at switch-off +1°C

Reversing rhythm

Water leyels

temperature
Switeh o tomboratiss <4 °C below switch-off
""" R temperature
Drainage Drain valve
Water level accuracy Set level £ 5 mm (1 1)
Watts input to heater 54 kW +2 %
Water inlets Cold

NOTE 1 The washing machines with the proper characteristics, Wascator FOM 71 MP and FOM 71
MP/Lab, are no longer available. These machines are replaced with a new reference washing machine,
Wascator FOM 71 CLS, specified in Table A.5.

NOTE 2 The Wascator FOM 71 MP/LAB can be equipped with a special flowmeter, by which the water
quantity can be adjusted and controlled more accurate and reproducible. The flowmeter can be ordered via
the Electrolux Laundry System Spare part sales in each respective country. The part number of the flowmeter
is 472 99 02 98.

NOTE 3 Water inlet sieves, heating elements and drain valves have to be cleaned regularly according to
manufacturer instructions.
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Tableau A.2 — Programme de lavage pour le coton

Cycle de lavage Coton 40 °C Coton 60 °C Coton 85 °C

Charge d’essai 5 kg 5 kg 5 kg
Lavage principal
Quantité de détergent de référence A* 180 g 180 g 180 g
Niveau d'eau approximatif Hauteur 100 mm | Hauteur 100 mm | Hauteur 100 mm
Quantité d'eau 2 (26 £ 1)1 (26 £ 1) | (26 £ 1) |
Remplissage statique Oui Oui Oui
Cadence d'inversion pendant les cycles 12 s "marche"/ 12 s "marche"/ 12 s "marche"/

Sstarrétt Sstarrétt Ssarrét"

Phase d'enzyme a 40 °C - 15 mj S)ymin

Température maximale 40 °C < 85y°C

Durée d¢ lavage a température maximale 15 min 5m

Action ngrmale de vidange 1 min ™Nfin

Ringagep \/

Niveau dfeau approximatif Hauteur 1 Hauteur[130 mm

Quantité|d'eau a b (30 30 +1 (30 x 1)1

Remplisgage statique i Oui

Cadencej d'inversion 12 s "marche"/ 12 s "mjarche"/
> 3 g"arrét" 3 s "arrét"

Nombre fle ringages 4 4

Durée négtte de ringage:

— premigr ringcage 3 min 3 rpin

— seconf rincage 3 min 3 min

— troisieme ringage 2 min 2 min

— quatrigme ringage 2 min 2 rpin

Action ngrmale de vidangp.apres _chague rincag 1 min 1 pin

Durée d'essorage aprés M e rin@ 5 min 5 rpin

NOTE 1| Il conviént gue i 'eWale d’un programme de lavage pour le coton|soit de

(98 + 3) |.

NOTE 2 i h 4 %. Si

ces vale harge en

laboratoi

NOTE 3 D °C soit

de (1,8 4

NOTE [Vascator

FOM 71

a |l conyient quwué d'eau soit ajustée a cette valeur. Il est recommandé d'utiliser un débitmgtre a cet

usage.

soit de (18 + 0,5) I.

b Y compris le chargement. En utilisant un débitmeétre, il convient que la quantité d'eau de ringage a I’entrée

Pour les détails exacts du programme, voir I'Annexe G.
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Table A.2 — Wash programme for cotton

Washing cycle Cotton 40 °C Cotton 60 °C Cotton 85 °C
Test load 5 kg 5 kg 5 kg
Main wash
Dosage reference detergent A* 180 g 180 g 180 g
Approximate water level Height 100 mm Height 100 mm Height 100 mm
Water quantity @ (26 £ 1)1 (26 £ 1)1 (26 £ 1) 1
Static fill Yes Yes Yes
Reverse rhythm during cycle 12 s “on”/ 12 s “on”/ 12 s “on”/
F-s—off* 3 et 3-s off”
Enzyme ptep at 40 °C - \‘Ssnin
Maximurh temperature 40 °C 85]°C
Washing|time at maximum temperature 15 min 15 mi
Drainagq normal action 1 min in
Rinses \/
Approximate water level Height 130 mm
Water qyantity a2 b (30 N1
Static fill s Yes
Reversinlg rhythm s “on”/ 12 s|'on”/
“off” 3 s [off”
Number pf rinses 4 4
Net rinsipg time:
— first rinse 3 min 3 rpin
— second rinse 3 min 3 min
— third ripse ( 2 min 2 rhin
— fourth finse 2 min 2 rhin
Drainagq normal action after eash rinse 1 min 1 min
Spinning|time after fourth|rinse “ 5 min 5 rpin
NOTE 1 | Total w@ i n the wa r}o\g}zmme for cotton should be (98 + 3) I.
NOTE 2| Final moisfu t sh (85>t 4) % with a standard deviation of less than 4 %/ If these
values afe exceeded in the laboratory practice of treating the load.
NOTE 3 | The energy coansyme 60 °C programme should be (1,8 + 0,15) kWh.
NOTE 4| The specifisati the™¢otton 60 °C programme for the reference washing machine \Vascator
FOM 71 CLScan be { le A26.
a The \% terguanti s%ﬂd e aMsted to this value. It is recommended to use a flowmeter for this purpose.
b Includlhg\car Ve ing @ flowmeter, the rinsing water inlet should be (18 £ 0,5) I.
For exact program details, see Annex G.
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Tableau A.3 — Programme de lavage pour les textiles a entretien facile

Cycle de lavage 40 °C 60 °C

Charge d’essai 2 kg 2 kg
Lavage principal
Quantité de détergent de référence A* 150 g 150 g
Niveau d'eau approximatif Hauteur 100 mm Hauteur 100 mm
Quantité d'eau 2 (22 1)1 (22 £ 1)1
Remplissage statique Oui Oui
Cadence d'inversion pendant les cycles 12 s "marche"/ 12}1[@che"/

3 > "anél"
Hhase d'enzyme a 40 °C -
empérature maximale 40 °C
urée de lavage a température maximale 15 min

Refroidissement

Remplissage jusqu'au niveau haut 130 mm \
Lavage au niveau haut Z

Agction lente de vidange m

oo B |

Ringages
iveau d'eau approximatif > Hayteu Hauteur 130 mm
uantité d'eau a b 5+1)1 (25+1)1
emplissage statique i Oui

adence d'inversion 12 s "marche"/ 12 s "marche"/

35 "arrét" 3 s "arrét"
> 3 3

Q10O =Z

b

ombre de ringages
urée nette de ringa

[w]

- premier ringag 3 min 3 min
- second ringage 3 min 3 min
- troisiémefinca 2 min 2 min
Action noe idangefapres\ehaqie ringage 1 min 1 min
Qurée d'essrzg/\a{ le troigiéme ringage 2 min 2 min

A R ~ )
OTE Il ¢énv queda\econsommation d'eau totale d’'un programme de lavage pour textilg
entretien Yacilg sojt de\(88 * | pour un programme a 40 °C, et de (94 £+ 3) | pour u
rogr{fﬁﬁw\ 60 RC a¥ec refroidissement.

0 Q0 7

=77

a
xe la quaMd'eau soit ajustée a cette valeur. Il est recommandé d'utiliser un

ement. En utilisant un débitmeétre, la quantité d'eau de ringage a I'entrée

Q T A o

Pour les

[TV o
, VUII' TATITICAT O.
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Table A.3 — Wash programme for easy-care textiles

Washing cycle 40 °C 60 °C
Test load 2 kg 2 kg
Main wash
Dosage reference detergent A* 150 g 150 g
Approximate water level Height 100 mm Height 100 mm
Water quantity @ 22+ 1)1 22+ 1)1
Static fill Yes Yes
Reverse rhythm during cycle 12 s “on”/
3 S “Uff”_

Hnzyme step at 40 °C - 15 min
Maximum temperature 40 °C 0°
Washing time at maximum temperature 15 min 15 Nin
Gool down x
Hill to high level 130 mm Yes
Wash at high level min
Orainage gentle action min

Rinses \)
Approximate water level Height 130 mm
Water quantity @ b 25+ 1)1
Ytatic fill Yes
Reversing rhythm 12 s “on” / 12 s “on”/

s “off” 3 s “off”
Number of rinses % 3 3
Net rinsing time: >
— first rinse 3 min 3 min
— second rinse 3 min 3 min
—{ third rinseg 2 min 2 min
Orainage a 1 min 1 min
Ypinning time M rins N 2 min 2 min
NOTE To ater cWe wash programme for easy care textiles should be, for
a[ 40 °C programme,_ (8 3)Kand/for a 60 °C programme with cool down, (94 + 3) |.

VAN

In ry ovek Using a flowmeter the rinsing water inlet should be (22 + 0,5) I.

P The wa antity lshould e adjusted to this value. It is recommended to use a flowmeter
for this purpese.
ing K@key

N\

For exact programme,details, see Annex G.
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Tableau A.4 — Programme de lavage pour la laine

Cycle de lavage Laine 40 °C

Charge d’essai 1 kg
Lavage principal
Quantité de détergent de référence A* 70 g
Niveau d'eau approximatif Hauteur 130 mm
Quantité d'eau 2 (26 £ 1) 1
Remplissage statique Oui
Chaleur statique Oui
Cadencedmversiom pemdanttestyctes Ss‘mmarchett

Température maximale

Durée de lavage a température maximale
Remplissage jusqu'au niveau haut 130 mm
Action lente de vidange

Ringages

Niveau d'eau approximatif

Quantité d'eau @ b

Remplissage statique Oui
Cadence d'inversion C 3 8""marche"/
12 s "arrét"

Nombre de ringages 3
Durée nette de ringage:
— premier ringage 3 min

3 min

2 min

Oui

1 min

6 min

II C V|e t qu }w(ommatlon d'eau totale d'un programme de
Ia age peyur la 0|tde 104 £ 3) I

d

la quantité d'eau soit ajustée a cette valeur. Il est
iliser un débitmetre a cet usage.

e al’entrée est de (26 + 0,5) I.

x compns le chargement. En utilisant un débitmétre, la quantité d'eau de

détails exacts’ du programme, voir I'Annexe G.
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Table A.4 — Wash programme for wool

Maximum temperature

Washing time at maximum temperature
Fill to high level 130 mm

Drainage gentle action

Washing cycle Wool 40 °C

Test load 1 kg
Main wash
Dosage reference detergent A* 70 g
Approximate water level Height 130 mm
Water quantity @ (26 £ 1)1
Static fill Yes
Static heat Yes
RUVUIOU Ihythlll dul;lly ‘f"f:c

Rinses

Approximate water level
Water quantity @ b
Static fill

Reversing rhythm

Number of rinses
Net rinsing time:
— first rinse

ight 130 mm
+ 1)l
Yes
s “on” /
12 s “off”
3

3 min
3 min
2 min

1 min
6 min

Nm}% \p(;zrﬁ in the wash programme for wool should be

se flowmetex for this purpose.

qua tltMJld be adjusted to this value. It is recommended

b Inchugi er. Using a flowmeter, the rinsing water inlet should be
</\ (B8t 0,5).

For exact programme,details, see Annex G.
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Tableau A.5 — Spécifications de la machine a laver de référence
Wascator FOM 71 CLS

Type Machine a laver a
chargement frontal
Tambour intérieur | Diamétre (520 £ 1) mm
Profondeur (315+ 1) mm
Volume 611
Aubes Nombre 3
Hauteur (50 £ 1) mm
Longueur Profondeur du tambour
étendue
Espacement 120"
Matériau 18/8<§:|\\r inoxydabie
Perforation Diamétre %H\ \
Tamblour extérieur | Diamétre 5\&4 N )\um
Matériau ( CI |n da
Minuferie \ P;ggr m ble
Vitesse du Vitesse de lavage Gamme \ W (20 3 59)
tambour mi e 1 tr/min
Tolérande 1 tr/
char e de 5 kg et 26
/\
Essorage U }>rogrammable
)\ (200 & 1 100) tr/min
%%nce + 20 tr/min
Systéme chauffant | Puissance de chauffé 54kW 2%
Thermgstat mm\e\\/ (4a97)°C
\Q[éci ionde la +1°C
température de
rcoupure
Température < 4 °C en dessous [de la

'enclenchement

température de coupure

AN
\@

Cadence Programmable (0 a250)s
d'inversion (0 3 250) s
Pas 1s
Systﬂlme o}me\d\eﬁ froide Avec une pression (20 % 2) I/min
d’alimentdtion d’eau de 240 kPa
eau \Zabﬁeriveau Pas <3 mm
4 X Répétabilité +5mm(x11)
Céptéur de poids Normal (Poids)
Pas 0,1kg
Précision de dosage + 0,2 kg
Précision de pesée + 0,1 kg
Systéme de vidange Vanne de vidange > 30 I/min
NOTE 1 La machine a laver présentant les caractéristiques appropriées est I'Electrolux Wascator

FOM 71 CLS. Cette derniere peut étre obtenue d’Electrolux Laundry Systems Ljungby, Suéde. D'autres
machines de caractéristiques équivalentes peuvent étre utilisées aprés essais de corrélation avec les

machines ci-dessus.
NOTE 2

Il convient que le systéme de pesée soit utilisé pour de meilleures précision et répétabilité.

NOTE 3 Ne pas incliner la machine et ne placer aucun objet au dessus de la machine pendant la
séquence de pesée (les séquences de remplissage) sous peine de fausser les résultats.

NOTE 4 Les filtres d'arrivée d’eau, les éléments chauffants et les vannes de vidange nécessitent d’étre
nettoyés réguliérement conformément aux instructions du fabricant.
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Table A.5 — Specification of the Wascator FOM 71 CLS
reference washing machine

\L§V\e|§e{sﬁ

Type Front loading horizontal
rotating machine
Inner drum Diameter (520 £ 1) mm
Depth (315+ 1) mm
Volume 611
Lifting vanes Number 3
Height (50 £ 1) mm
Length Extended the depth of the
inner drupm—_
Spacing 120" (/
Material 18/8&t§nlmsteét\
Perforation Diameter 5/m\Q \
Outef drum Diameter (§Q4 }\1)\nm
Material ( é\Stéﬁple ste
Timer \ P‘(og%mrr}able
Drun} speed Wash speed Range &We (20 4 59)
m,\stepsjZe 1 rpm
Tolerante a\e\st\ £ 1rp
load ofl 5 kg and 26
RSN
Hydroextraction (spin) <§\nge< K U /Brogrammable
)\ (200 —1.100) rpm
\T\o}e(anc%\ + 20 rpm
Heating system Heating power ( 54kW+2%
Thermaqstat ange \/ (4-97)°C
\Aécugg}at switch off | +1 °C
tempenrdture
[\/\ % itch on temperature | < 4 °C below switgh-off
temperature
Revefrsing Q rmal/Géntle\ON Programmable (0-250)s
rhythm IGextle ORF (0 - 250) s
N /N\ Step size 1s
Water system }XQW ew At a water pressure of | (20 + 2) I/min
240 kPa
Step size <3 mm

Repeatability

+5mm(x11)

=

Wt sensing

Standard (weight)

Step size 0,1 kg

Dosing accuracy + 0,2 kg

Weighting accuracy + 0.1 ka
Drain system Drain valve > 30 I/min

NOTE 1

scribed above.

Washing machine with the proper characteristics is Electrolux Wascator FOM 71 CLS. The
machine can be obtained from Electrolux Laundry Systems Ljungby Sweden. Other washing machines
of equivalent characteristics may be employed after correlation tests with the washing machine de-

NOTE 2 The weight sensing system should be used for best accuracy and repeatability.

NOTE 3 Do not lean on the machine or place any objects on the top of the machine during the weight-
ing sequence (the filling sequences), as otherwise the weight control will give a false result.

NOTE 4 Water inlet sieves, heating elements and drain valves have to be cleaned regularly according
to manufacturer’s instructions.
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Table A.6 — Programme de lavage coton 60 °C pour la machine a laver
de référence Wascator FOM 71 CLS

Action normale de vidange

Cycle de lavage Coton 60 °C
Charge d’essai 5 kg
Lavage principal
Quantité de détergent de référence A* 180 g
Niveau d'eau approximatif Hauteur 100 mm
Quantité d’eau (26 + 0,5) kg
Remplissage statique Oui
Cadence d'inversion pendant les cycles 12 s "marche"/
3 s "arrét"
Phase d’enzyme a 40 °C 15 min
reriperdiure Illd)(illldle oU U
Durée de lavage a température maximale 9 mi

AN

Ringages

Niveau d'eau approximatif

Quantité d’eau a fournir

Quantité d’eau approximative incluant I'eau
emmagasinée

Remplissage statique

Cadence d'inversion

Nombre de ringages
Durée nette de ringage
— premier ringage

— second ringage

60 °C spi
NOT
inférieu 4/9

— troisieme rincage 2 min

— quatrieme ringage 2 min

Action normale de vidange aprés thaq 1 min

rincage

Durée d'essoragenapres\le quatri 5 min

NOTE 1 \ e la consgmm tMu totale d’'un programme de lavage cotgn
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Table A.6 — Wash programme for cotton 60 °C for the Wascator FOM 71 CLS
reference washing machine

Wash cycle Cotton 60 °C
Test Load 5 kg
Main wash

Dosage reference detergent A* 180 g
Approximate water level Height 100 mm
Water quantity (26 £ 0,5) kg
Static fill Yes

4.0 ’I/\

n bt PA ] i K.
everserymm—eautrihig—tyere TZz—S—01—

Enzyme step at 40 °C

Maximum temperature

Washing time at maximum temperature
Drainage normal action

Rinses

Approximate water level

Water quantity to be supplied

Approximate water quantity including carry over
Static fill

Reverse rhythm

Number of rinses
Net rinsing times
— first rinse

— second rinse
— third rinse

— fourth rinse
Drainage normal
Spinning tim

S

[¢]

in the Cotton 60 °C programme should be (1,8 + 0,15) kWh
ing system shall be used for best accuracy and repeatability.
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IEC 2454/03

Légende

Bac pourr le détergent
Enveloj
Connexj iché SR pouwant étre utilisée pour le capteur de I'appareil enregistreur de température
Capteu de de température
Fond d¢ cuve

Elémen

Electrovanne de vidange

@ M m O O @ >»

Figure A.1 - Indication des positions pour les mesures de température
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Annexe B
(normative)

Spécification des charges de base

B.1 Charge de base pour le coton

La charge de base pour le coton doit étre constituée de draps, de taies d'oreiller et d'essuie-
mains conformes aux spécifications données dans le Tableau B.1 (les mesures étant
réalisées a 20 °C + 2 °C, 65 % = 5 % d'humidité relative et certifiées par Ie/t%nisseur):

TLbIeau B.1 — Spécification des textiles de la charge de ba e\c}u@n
N\

Critére pour de nouveaux ; ; ‘orei E u%ﬁ:}%s
textilgs conditionnés Draps de lit Taies d orely\ \Q%ﬁ}\d'a eilles

Matiére de |base Pur coton éa/&g\b&es fibre

Fil Contintra a \Q\ux\ N

Torsion dy fil (T/m)
Chaine 600 +2 610 + 20
Trame 490 + 15

Nombre dg fil (tex)

Chaine 36 +
Trame 97 £
Tissage /\\ um 1 Nid d’abgille

Compte dgs fils (p/cm)

Chaine 20 +
Trame 24 1 12
Masse par|surface (MA 185+ 10 220+ 10

Dimensions (mm) \m}
Longugur 2 + 150 800 + 50 1000 =[50
Largeuf 1600 + 40 800 + 20 500 + 30
Poids pal({eée\@\k 725 £ 15 240+ 5 110+ B
N

Finition \ Décatissage, débouillissage, grillage, blanchiment, pas de dimepsion

de remplissage ou de raidissage
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Annex B
(normative)

Specifications for base loads

B.1 Cotton base load

The cotton base Ioad shall consist of sheets, pillowcases and hand towels conforming with

certified
Table B.1 — Specification of the cotton base load textiles
Criterion for conditioned Bed sheets Pillowcase \ uckaback
new textiles hand towels

AN
Substrate Long/s.taEl‘e\p\ure tto\\ )
un
N\

Yarn / Ring

Yarn twist|(T/m) \)
Warp + 2 G 610 £ 20
Weft 50Q + 1 490 = 15

Yarn Counft (tex)
Warp 3+ 36
Weft /\ £ 1 97 +

Weave ,\ N ~ Neweave)inen 11 Huckaback
Pick counf{ (pick/cm)
Warp Q K \>24 +1 20 +
Weft (\ 24 + 1 12+
Mass per l.rl'llt area (Q/n}{{ ) 185+ 10 220 + 10
Dimensions (m Q
Length 2 400 £ 150 800 + 50 1 000 £|50
Width 4 \ 1600 £ 40 800 + 20 500 + 30
Weight pef pieteyd) \ 725 £ 15 240+ 5 110 +

{

Finish Desizing, boiling off, singeing, bleaching, no filling or stiffening|size
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Critére pour textiles lavés 2 Draps de lit Taies d’oreiller Essuie-mains
en nid d'abeille

Absorption d'eau en % P 138 £ 10 138 £ 10 250 = 15
Pourcentage de
rétrécissement de la chaine ¢
Apres le 5 cycle par rapport -5=+1 71 S~ 16,5 £ 1
aux nouvegux tEXtES /\&
Aprés le 2d"™ cycle par rapport -3%1 -3+1 3+
aux valeurg apres le 5"° cycle
Pourcentape de \/
rétrécissement de la trame
Aprés le 5T° cycle par rapport -5+1 -11 1
aux nouvegux textiles
Apres le 24" -3¢ -3+

aux valeurs

cycle par rapport

. éme
aprésle 5 cycle

DRAPS: L4

ords longs

(lisiéres) ne sont pas ourlés. Le 2,|distance
de la coutufe par rapport aupbordN9 m
TAIES D'OREILLER: Une S coupeés)
qui suivent|le bord fermé so ée,
I'intérieur étant sortiNg e matériau
de couturelest en cotow'p
SERVIETTES: Les quat au de
couture est m,
longueur d
a Les cyc
Cycleé
Cycle ¢ : utilisant le
prograjnme de éférence pour le coton a 60 °C (sans prélavage mais avec ringage et essorage)l mais sans
normali
b | a proqédure utilisée (voir Bibliographie — DIN 53923) est établie pour la détermination de lla capacité

d'absorption d'eau des textiles a capacité d'absorption d'eau élevée. La capacité d'absorption d'eau correspond
a la quantité d'eau qu'un tissu textile, conditionné a (20 + 2)°C / (65 * 2)% HR absorbe au cours de sa
présence dans I'eau a 20 °C pendant 60 s. L'échantillon a masse conditionnée mc est fixé sur une passoire en
acier inoxydable et placé sur une assiette plate avec de I'eau a 20 °C. Au bout de 60 s, I'échantillon est retiré
de l'eau, il est égoutté pendant 120 s puis il est de nouveau pesé (m60). La capacité d'absorption d'eau wac est
de (m60 — mc) x 100: mc. Les données sont mesurées apres 25 cycles comme spécifié dans la note de bas de

tableau

a.

¢ Détermination du rétrécissement conformément a I''SO 3759 aprés le lavage comme spécifié dans la note de
bas de tableau .
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Table B.1 (continued)

Criteria for . Huckaback
washed textiles @ Bed sheets Pillowcases hand towels

Water uptake in % P 138 + 10 138 + 10 250 £ 15

Shrinkage ¢ warp in %

After 5™ _cycle as compared to -5+ 1 7 +1 -16,5 + 1

new textiles

After 25" cycle as compared -3+1 -3+1 -3+1

to after 5" cycle

Shrinkage weft in % 7~

After 5" cylcle as compared to -5+ 1 -7+ 1 /\& -MD[

new textile

After 25" cycle as compared

to after 5" cycle -3+£1 3+ 3+

SHEETS: s) are not

hemmed. mm, stitch

length 3 m

PILLOW ( hext to the

closed ed idle out and

the open gdge (selvedges) lock stitched 0,5 imgle seam,

lock stitch| stitch length 3 mm.

TOWELS: ingle seam,

lock stitch| distance of seam from edge is 4 m

a Wash clycles are carried out
Cycles|1 to 5: pre-treatmentacco
Cycles| 6 to 25: test ¢ C cotton
referengce programme halization
betweep cycles.

b The prqcedure u ) is established for the determination of water absorption
capacit pacity. Water absorption capacity is the amount of yater that
a textild + 2) % RH, takes up during storage in water of 20 °( for 60 s.
The sa is fixed on a sieve of stainless steel and dipped into g4 flat dish
with 20| e”Is taken out of the water, drop dried for 120 s and then|weighted
again ( rption_capacity wac is (m60 — mc) x 100: mc. The data are measyred after
25 cycl

¢ Deternq cording to ISO 3759 after the washing process as defined in footnote P
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Tableau B.2 — Spécification des textiles pour la charge

de base de textiles a entretien facile
Critéres pour textiles neufs Chemises pour hommes Taies d'oreiller
conditionnés
Matiére de base (65 £ 3) % Polyester (65 £ 3) % Polyester
(35 + 3) % Coton (385 + 3) % Coton
Fil Tissage continu Tissage continu
Torsion du fil (T/m) RN
Chaine 450 + 20 /\& 1 05050,
Trame 450 + 20 /\\ \1\0}9\1 50)
Nombre d¢g fils (tex)
Chaine 131 <\ \\\@
Trame 13 +£1 < \\ \1501r4
Tissage Uni 1/1 N \\/Uni 11
Nombre dq fils par cm \)
Chaine 3 47 = 2
Trame < \30 k j\ 31+£2
Masse par unité de surface (g/m?) }‘% 125 £ 10
Dimensions (mm) D|men5|o man e 41
Longueu 800 * 50
Largeur <\( 800 + 20
Poids par piéce (g) / \295/1 10 165 + 10
Finition <> k 2 Wnent mercerisage, Décatissage, layage,
sanforisage blanchiment, thermjpfixation
CHEMISEY POUR HOMNMIES: i \Qg?mes boutonnées, boutons en plastique, sans
bouton/boutonnieres outors dexmanchettes, col simple, sans doublure
TAIES D'OREILLER 60 cm est pliée en 80 cm x 80 cm, les deux bords (bords goupés) qui
suivent le Qord int noué a 1 cm du bord. La taie d'oreiller est ensuite retournée,|l'intérieur
étant sorti p I'extérieur e.byrd ovyvert/(lisieres) est cousu au point noué a 0,5 cm du bord. Le matériay de
couture es)/eNo n p&ye ter,\couture unique, point noué, longueur du point 3 mm.
NN
B.3 Chiarge de base de textiles en polyester pour le programme laine

Textile polyester tricoté

Masse (35+3)g
Masse par unité de surface (200 £ 25) g/m2
Taille (30 £ 3) cm x (30 = 3) cm double couche cousu le long

des quatre bords.

Les articles doivent étre exempts de toute trace d’huile avant la livraison.
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B.2 Easy-care textile base load

Table B.2 — Specification of the cotton base load textiles

Criterion for conditioned

. Mens’ shirt Pillowcases
new textiles
Substrate (65 £ 3) % Polyester (65 + 3) % Polyester
(35 + 3) % Cotton (35 + 3) % Cotton
Yarn Ring Spun Ring Spun
Yarn twist (T/m)
Warp 450 + 20 /1850 + 50

Weft 450 + 20 /\\ ;\050\1\50

Yarn Counft (tex)
Warp 13+1 158 +

e TR AN AT

Weave Plain 1/1 < \‘ \Plain 11

Pick counf{ (pick/cm) N
Warp 43 + m 47 + 2

Weft \3\// 31+2

Mass per upnit area (g/m?) <165 -_0610 ‘\, 125+ 10
Dimensionls (mm) n size 41
Length 800 + 50
Width 800 £ 20
Weight pef piece (g) 165 £ 10
NN

Finish each WIZIHQ, sanforizing Desizing, washing, hleaching,
thermofixatign

MENS’ SHIRTS: B@d iterlining
PILLOW CASES: A pi the closed
edge are lqck stitched d the open
edge (selvedges) lock stitc ,|lock stitch,
stitch lengt

4
B3 P
Knitted pplyester textile
Mass (35£3)¢g
Mass per unit area (200 + 25) g/m2
Size (30 £ 3) cm x (30 = 3) cm double layer sewn along all four edges.

The items shall be free of process oil prior to delivery.
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Annexe C
(normative)

Manipulation et calcul du vieillissement moyen
de la charge de base pour le coton

C.1 Généralités

La fagon de charger la machine influence les résultats en particulier en ce qui concerne
I'aptitude_au _lavage. Pour obtenir_des résultats reproductibles, il est nécessaire de
définir laljmaniére de charger la machine et de suivre précisément les in

yription

L'instruction de base consiste a charger une machine du bas vers

suivante.

Les bang harger la
serviette cela est
représen b de telle
maniere

Il convie he soient

pas placd
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Annex C
(normative)

Handling of load and calculation of average age
of the cotton base load

C.1 General
The way of loading the machine influences the results especially for the washing

performance. To get reproducible results it is necessary therefore to define the way of loading
the machine and to follow the instructions accurately.

AN
Basic ingtruction is to load a machine from the bottom to the top accoxdi to\% following
description.
Soiled tejst strips are fixed on the towels according to 6.4.2. ToJoaY t }e fixed

strip into|the machine, the strip is folded as shown in C.3 so that it eQ¥xers .|Then the
towel is fplded in such a way that strip parts do not cover thewse

Towels with soiled test strips attached should not be plac
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C.2 Ordre de chargement des articles

Tableau C.1 — Ordre de chargement des articles dans la machine

Nombre/type 11001 95| 9,0 | 85 | 80| 75|70 |65|60|55|50]|45|40]|35]30]|25]|20
de piéces
1| Taiesdoreiter [ 3 | 2 [ 2 [ 4 [ 1 [ 141111 1] 1]
2| seniettesa | 4 | 4 | 4| a4 | a]a|a]a]la]s]3|2-42-5]3
3 |servietterbande [ 1+ [ 1 [ 1 [ 1 [ a1 [ 1111 ]1]1]1
4 | Taiesdoreiler | 4 | 4 | 4| 4 | 3|33 |2]2]-2 101 |1
5 serviettetbande 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 '/—\1\
6 Draps 1l el e a1 N L C\(b
7 | servidtterbande | 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ o a1 ] 1] 1 AR N1 |
8 | Taieddoreiler | 4 [ 4 [ 3| 3|3 ]2]2]2]1]1 N N o
9 | sefietesa |o-30-3[0-3[0-3|1-4|1-4[1-4[1-4]1-5]0-3]0-4 X > 42 -3]2-3
10 | Servigtte+tbande | 2 2 2 2 1 1 1 1 \ w\ 1
11 Draps B EEERERERE 2N B2 ' IERE
12 | servidtte+bande | 1 | 1 [ 1 [ 1 | 1 | 1 ( K 11 1
a dN

13| seriettesa  [1-3[1-3[1-3[1-3[1-3]1-3|1- 41\ 4|12 dloP3[0 g 4 |2-§/23| 2
14| Taiegdoreiter [ 4 [ 4 |3 [ 3 [ |C@ 2| HP ) pf2] 1] 1

: N
15 | Servigtterbande | 1 | 1 | 1 | 1 | 1|1 [ 1“.}%4 SBZEERE 1 1]
16 Draps AR R NN R RRE

. >
17 [ servidtterbande [ 1 | 1 | | 1 [ 1\| \ |} W ]
18 | Taieg doreiter [ 4 [ 4<] 4N 4 s e 2|2 "R IERE
19 [ Senvigtterbande [ 1 [N [ n | T o NN D[ [ [ |1 |
20 |  Seryiettes a 4 K4 AN N KaNa [a]a]3]3|2-52-5
21 ] Taieg d'oreiller 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1

age (par
berviettes
rieur, qui

a Lorsqug le nombr
exemple 0 — 4),
indiqug sur ces d
figurera, sel n ligne\9 ou sur la ligne 20.

<
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C.2 Order of placing load items

Table C.1 — Order of placing load items into the machine

Number/ type

one, with the

hex nuiber being allo

ed to row 9 or row 20, as applicable.

mberl ty 10,0{ 9,5 9,0 [8,5]8,0|75|7,0|65|6,0]55|50]45|40](35]30]25]2.0

1] Pilowcases | 3 |2 [ 2 [ 1|1 [ 11111 ]1]1]1]1
2 Towels 4 lalalalalalalalal|s]|s|2-42-53
3| Towetsstrip [ 1 [ 4 |1 [ [ a1 ] 1]
4| Pilowcases | 4 [ 4| a|a|3]|3|3]2]2]2 N ERE
5 Towel+strip 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 '/-\1\
6 gheets 1l a7 0N L0 NS
7| Toqemstip [ 1 [ [ [ [ a1 AR NN |
8| Pilgweases |4 [ 4 |3 |33 |2]2]2]1]n1 2 N\
9 Towels 0-30-3‘2'0-31-41-41-41-41-50-3\-4\rb»\“ 2. dl2 - 3[2- 3
10| Towelrstip | 2 |2 [ 221 [ 1] 1]+ \1%(\\ 1
11 Sheets N EEEEERERE NP 'l ERE
12| Towel+strip [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 (O, & N 'YK
13| Towels  [1-3[1-31-3[1-3[1-3{1-3]1 4|1 1 Alo[30 -3, 4 [2-9]23] 2
14| Pilgweases | 4 [ 4 [ 3] 3 | 8 | A K[ R 2 | N K
15| Todel+strip | 1 [ 1 [ 1 | 1| 1 [\ 1;\\\‘1 BEZEEEE ' I ERE
16 Sheets vl (] N N[ 1]
17 | Towel+strip | 1 | 1 1N 1IN NI 4
18 | Pillgweases | 4 [ 4 /\} \(4? XK §:> 2 | 2 Nl ERE
19| Towel+strip | 1 I EINENE N R
20 Towels [ 4 [ | 4 \4\.\‘;55)\4\ 4| afla]s|3]|2-502-5
21| Pillgweases (M AXNL2 PN M [ [ [ 1]
2 Where [the numbe f\gvi\wi out soil \’gast strips is specified as a range in more than one rfow (rows

2 and 20 or 9 and\13:\in the folm 0> 4), the number of towels in each of those rows shall be equal of differ by

VAN

X\ Y
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C.3 Fixation des bandes d'essai sur une serviette

60456 ©

CEI:2003

]

IEC 2455/03

e Les sprviettes doivent étre aplaties pour la fixation des bang
* La bande est étendue sur la serviette.

« La fage de la bande comportant le nom du fournisse
EMPAXxxx) est située dessous.

« La partie non-salie de la bande doit étre cousue en hapt,a dirQite ducodté de la lorn

la serjviette.

e« La bande doit étre cousue sur la ser me in@u
distance entre la couture et le bord i

NOTE Une autre méthode pour fixer les band

exemple,

gueur de

ssus. La
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C.3 Fixing of test strips on a towel

]

IEC 2455/03

« The tpwels for fixing the strips have to be flattened.
e The strip lies upon the towel.

e The side of the strip with the supplier and seria
undefside.

s on the

 The Unsoiled part of the strip has to be sewn ¢ i e towel.

¢ The gtrip has to be sewn on the toW i distance
to thg strip and towel edges shall be

NOTE Aslalternative method to fix the strips wi
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C.4 Facon de plier les articles avant de charger la machine a laver

c.41 Serviette + bande

Fournisseur et numéro
de série visibles

Face supérieure

de fagon a laisser
de salissures sur la face

milieu de la serviette. serviette.
IEC 3456/03
C.4.2 PBerviette sa
Prendre I3 serviette a; :e Secouer la serviette pour qu'elle pende librement.

IEC 2457/03]
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C.4 Way of folding the items before loading the washing machine

C.41 Towel + strip

Supplier and serial
number visible

Upper side

%

side of test strip
perpendicular to drum axis

IEC 2456/03

Shake the towel so that it hangs loosely.

IEC 2157/03
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librement.

Cc.43 Taie d’oreiller
Prendre la taie d’oreiller au centre. Secouer la taie d’oreiller pour gu'elle pende
/
C.4.4 DPrap de lit
Leg draps de lit sont pliés en deux de la fagon suivardte:
Prendre le drap de lit au centre. er le teap de linpour qu'il pende
J
Lep

Tasser légérement le drap plié avant de le placer dans le tan

ier deux f&&%@a €
AN

EC 2458/03

librement.

hbour.

IEC 2459/03
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C.4.3

Grasp the pillowcase in the centre.

IEC:2003 - 93 -

Pillowcase

/

/

C.4.4

Be

Shake the pillowcase so that it hangs loosely.

IEC 2458/03

Bed sheet

] sheets are folded twice in following way.

Grasp the bed sheet in the centre.

\
v

Fold it t

vice to a third of its totalsize.

mprgss the folded bed sheet lightly before placing it into t

he drum.

>

IEC 2459/03
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C.5 Charge de la machine a laver étape par étape

C.5.1 Exigences générales
* Les lave-linge sont toujours chargés en couches du bas vers le haut.

< A chaque étape, la charge de lavage est répartie de maniére réguliére sur un méme
niveau dans le tambour ou le panier.

e |l convient de ne pas exercer une force excessive.

« Les serviettes sur lesquelles les bandes de salissures sont fixées sont toujours mises
dans la machine a laver avec la face salie de la bande vers le haut aweu du tambour
ou dypamier:

« |l convient que le c6té long des bandes de salissures soit place bur ou le

panigr perpendiculairement a I’'axe du tambour ou du panier.

e Pour[charger d'autres types de machines a laver, les pre vent étre

suivigs le plus prés possible.

C.5.2 PDescription du chargement pour chaque yeau\

Nombre/type Commentaires

d’articles

h ement
par le dessus

s,

_‘ Droite
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C.5 Loading of the washing machine step by step

C.5.1 General requirements

e« Washers are always loaded in layers from bottom to top.

« The wash load for each subsequent step is evenly distributed in one level of the drum
or basket.

+ Excessive force should not be used.

¢ Towels with attached soiled test strips are always put in the washing machine with the
soil strip side facing upwards in the middle of the drum or basket.
wendicular

« When loading other types of washing machines the instructioRs >Ilowed
as clgsely as possible.

« The lpng side of the soiled test strip should be placed in the drum o
to theg axis of the drum or basket.

C.5.2 Description of the loading for each level

Number/type % Comments

of item

—

Bottom '

oploader

s,

Bottom



https://iecnorm.com/api/?name=029d6576a756731475636ea404ae37ec

— 96 —

60456 © CEI:2003

Taies d’oreiller

0a3

Saisir la taie d’oreiller au
centre, la secouer de sorte
gu’elle pende librement et la
mettre dans le tambour ou le
panier perpendiculairement a
leur axe.

Une seconde taie d’oreiller (si

nécessaire) est
sens inverse a
premiére taie d’or

placée en
c6té de la
eiller.

Saidic 1o cwpintt
aHsHta-servedt

B’:lu centre, la

rte qu’elle
et la mettre
u le panier

toté de la
te de sorte
5 serviettes

gparties dans

Se

rviette+bande
0a1

Placer I'article co|
serviette et d
plié, au centre d
du panier.

nstitué d’'une
une bande,
Ll tambour ou

Saisir la taie
centre, la seco
qu’elle pende lib|
mettre dans le tg
panier perpendic
leur axe .

Une seconde taig
nécessaire) est
sens inverse a
premiere taie d’or

H'oreiller au
er de sorte
rement et la
mbour ou le
ulairement a

d’oreiller (si
placée en
coté de la
eiller.

Placer I'article co|

hstitué d’'une

-

serviette et d

une bande,

plié, au centre du tambour ou

du panier.
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1 Pillowcases
0to3

Grasp pillowcase in the
centre, shake it so that it
hangs loosely and put it
into the drum or basket
perpendicular to drum or
basket axis.

Second pillowcase (if
necessary) has to be
placed in the opposite
position beside the first
pillowcase.

2 Towels
0to5

in the

t so that it
}nd put it
or basket
drum or

towels
bside  the
b that all
owels are wegll distrib-
uted in this layer.

w
—]

owel + strip

Put towel ahd folded

Oto 1 item in the migdle of the
drum or basket.
N
(
4 Pillow€ases + Grasp pillowcase in the

o

centre, shake |t so that it
hangs loosely|and put it
into the drum| or basket
perpendicular to drum or
basket axis.
Second pillowcase (if
necessary) hps to be
placed in the opposite
position beside the first
pillowcase.

5 Towel + strip
0to1

Put towel and folded
item in the middle of the
drum or basket.
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6 Drap de lit Mettre le drap de lit plié le plus
< a plat possible dans le tambour
0a1 ou le panier.
7 |Serviette+tbande Placer I'article constitué d’une

1

serviette et d

une bande,

plié/,/cru\qantre du tambour ou

ufpdanier.

AOQ&
AN

lies d’oreiller
1a4

la secol

ier perpendic
r axe .

ne seconde taig
nécessaire) est
sens inverse a
premiére taie d’or

Ia\g;&é H'oreiller au

er de sorte

ibrement et la

mbour ou le
Llairement a

d’oreiller (si
placée en
c6té de la
eiller.

Serviettes
0as

9

Saisir la serviette
secouer de s
pende librement
dans le tambour
parallelement a |

Placer les autres
alternance a
premiére servief
que toutes leg
soient bien réf
cette couche.

lau centre, la
brte  qu’elle
et la mettre
ou le panier
bur axe .
berviettes en
oté de la
te de sorte
serviettes
arties dans

NONS

10

Se

rviettexhande
021

Placer I'article co
serviette et o’

hstitué d’'une
lne bande,

olid—au-contra-—di
g

tambour ou

L .
du panier.
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6 Bed sheet o Put the folded bed sheet

drum or basket.

0to1 as flat as possible into the

Towel + strip
1

Put towel and

the folded

item in the middle of the
drum or basket.
VRN

Pillowcases
1to 4

Second pillo
necessary) h
placed in thg
position besid
pillowcase.

ase in the
t so that it
and put it
or basket
to drum or

wcase  (if
s to be
opposite
e the first

Towels
Oto5

9

VAN

Grasp towel
centre, shake
it is hangs lo

in the
it so that
osely and

put it into the¢ drum or

basket parallg
or basket axis
Place other
alternately bq
first towel sq
towels are w
uted in this lay

| to drum

towels
pside  the

that all
eIl distrib-
er.

AN
NAN

10

1Iowel§\s\tﬁ>p
0to 1

Put towel a

hd folded

item in the middle of the

drum or baske

t.
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11 Drap de lit . Mettre le drap de lit plié le plus
< a plat possible dans le tambour
0a1 i ou le panier.
12 |Serviette+bande * Placer l'article constitué d’'une
N | serviette et d’'une bande,
0a1 plié, au centre du tambour ou
du M
@\d =
13 | [Serviettes ' Kef::}“e u centre, la
< uer\ de ) sorte qu’elle
0a4 librarfient|et la mettre
tambour|ou le panier
lIélement a lgur axe .
cer’les autres gerviettes en
alternance a oté de la
remiére serviefte de sorte
que toutes leg serviettes
soient bien répgarties dans
cette couche.
14 | Taies d’oreiller. Saisir la taie d’oreiller au
. centre, la secoupr de sorte
1a4 qu’elle pende libfement et la
mettre dans le tambour ou le
panier perpendiclilairement a
leur axe .
Une seconde taie|d’oreiller (si
nécessaire) est | placée en
sens inverse a |c6té de la
premiere taie d’orgiller.
N
AN
15 [Selr 'et\tég- W «  Placer l'article cofstitué d’une

serviette et d’
plié, au centre dy
du panier.

Lne bande,
tambour ou
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11 Bed sheet
0to1

Put the folded bed sheet
as flat as possible into
the drum or basket.

12 | Towel + strip
0to1

Put towel and folded
item in the middle of the

drum or basket.
VAN

13

Towels
0to4

or’basket axis
lace other to
nately beside
towel so that
are well dist
this layer.

>

in the
it so that
ly and put
drum or
| to drum

wels alter-
the first
all towels
ributed in

14

Pillowcases

N

Grasp pillowca
centre, shake i
hangs loosely
into the drum
perpendicular
basket axis.

Second pillo

placed in the
position besid
pillowcase.

se in the
t so that it
and put it
or basket
o drum or

vcase (if

necessary) has to be

opposite
 the first

15

Put towel a

hd folded

item in the midgdle of the
drum or basket.
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16

Drap de lit
0a1

. Mettre le drap de lit plié le plus

a plat possible dans le tambour
ou le panier.

17

Serviette+
bande
0a1

¢ Placer I'article constitué d’une
serviette et d'une bande,
plié, au centre du tambour ou

du&ani%

o

>

18

Taies d’oreiller
1a4

NN
i a thie
; segou
pen lib

Ung seconde taie

cessaire) est
sens inverse a
premiére taie d’or

Foreiller au
er de sorte
ement et la
mbour ou le
lairement a

d’oreiller (si
placée en
c6té de la
biller.

19

Serviette+
bande

Placer I'article co
serviette et d’
plié, au centre dy
du panier.

hstitué d’une
Lne bande,
tambour ou

PNy
L

20

Servi
0a

VAN

Saisir la serviette
secouer de s
pende librement
dans le tambour
parallelement a |
Placer les autres
alternance a

premiere servief
que toutes leg
soient bien réf
cette couche.

au centre, la
brte  qu’elle
et la mettre
ou le panier
bur axe .
berviettes en
oté de la
te de sorte
serviettes
arties dans

21

Taies d’oreiller
0a3

Saisir la taie d’oreiller au
centre, la secouer de sorte

qgu’elle pende librement et la
mettre dans le tambour ou le
panier perpendiculairement a
leur axe .

Une seconde taie d’oreiller (si
nécessaire) est placée en
sens inverse a co6té de la
premiere taie d’oreiller.
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16 Bed sheet
0to1

Put the folded bed sheet
as flat as possible into
the drum or basket.

17 | Towel + strip
0to1

Put towel and folded
item in the middle of the
drum or basket.

AN

18 Pillowcases
1to 4

Wcz se in the
shake it so that it

pendicular

and put it
or basket
o drum or

asket axis.
Second pillowcase (if
necessary) has to be
placed in the opposite
position beside the first
pillowcase.

19 | Towel + stri
0to1

Put towel apd folded
item in the midst of the
drum or basket.

O
/N

20 T
to

VAN

Grasp towell in the
centre, shake|it so that
it hangs loose]y and put
it into the [drum or
basket parallgl to drum
or basket axis
Place other towels alter-

nately beside the first
towel so that all towels
are well distributed in
this layer.

21 Pillowcases
0to3

Grasp pillowcase in the
centre, shake it so that it
hangs loosely and put it
into the drum or basket
perpendicular to drum or
basket axis.

Second pillowcase (if
necessary) has to be
placed in the opposite
position beside the first
pillowcase.
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C.6 Détermination du vieillissement moyen pondéré

Le vieillissement moyen de la charge de base pour le coton est calculé comme suit:

Zn Enﬂvﬂh

; estl'age de l'article (aprés conditionnement);

t |-\ nombra dlarticlac (A m A fvna At A o
est |le-rembre-d-articles—{du-méme-type-et-du-mém e

B
&
B

w; estle poids par piece donné au Tableau B.1;

A estlg vieillissement moyen de la charge en nombre de cycles d

&
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C.6 Determination of the weighted average age

The average age of a cotton base load is calculated as follows:

DZn E
Zn
where

a; is the age of item; (after conditioning);

n; is the number of items; (of the same type and age);

1

w; is thI weight per piece given in Table B.1;

A is the average age of the load as number of test cycles.

@%
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Annexe D
(normative)

Méthode du séchage absolu

La masse de textiles en séchage absolu est déterminée de la fagon suivante:

a)

b)

Le séche-linge & tambour utilisé pour déterminer la masse en séchage absolu doit étre
conforme aux spécifications suivantes:

La masse nom/nale en séchage absolu des articles seches en une seule charge ne doit

pas ! 1 ‘elle est

exprimée en kg, la masse doit étre inférieure a 3,3 fois la puissance igné ‘élément

chauf

NOTE itées, on

recom e sens de

rotatio

Si nég bs étapes

b)etg

NOTE absolu en

une se|

Placé bnt sur le

progr

Touteg ifiés pour

s’ass i¢les, ceci

enfer orte, doit

étre fai

Apreés es avant

le ref rminer la

massg

Répéter les @ ¢ excepté que le séche-linge & tambour fpnctionne

pendant 20 mi'se 9

Si la| masse a charge 3 i imi 4 mesure

précé {

Sinon soit dans

les /’Z

La ma

- pd . comme
1,106ois la sse en séchage absolu;

— pour une charge d'essai pour les textiles a entretien facile, la masse conditionnée est
prise comme 1,025 fois la masse en séchage absolu.
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Annex D
(normative)

The bone-dry method

The bone-dry mass of textiles is determined as follows:

a)

The tumble dryer used to determine the bone-dry mass shall comply with the following
requirements:

not more

The 1
than
be les

NOTE

mass ratios, or reversing tumble dryers, or both, are recommended.

If ned

to c) gpplied separately to each portion.

NOTE

divided.

Place

kg, shall

h kW).
& }ement to

essary, the test load shall be divided into not mofe I steps b)

the dry items in the tu

programme for 30 min.

Every
has 1
open

After
down
to be

Repegpt step

If the

aSmb .

If not

If the items
done as quic

mass of!Ii ¢’ te

bn and not

perature/

t no item
including

it cools
s, this is

O—D

ry mass.
times the
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Annexe E
(normative)

Spécifications pour les éprouvettes de salissures normalisées

E.1 Sa

lissures artificielles

L'aptitude au lavage d'une machine a laver a usage domestique résulte des actions
mécanique et chimique et de la combinaison de I'une avec l'autre. Les salissures naturelles
contiennent des matieres grasses, des protéines, des pigments orgaqiques

organiqu

sensibleg a l'action mécanique, d'autres a I'action chimique, p
(blanchiment), la solubilisation et I'émulsion. Les hautes températ
des actipns mécanique et chimique. L'aptitude caractéristique d

éliminer

normalis¢es artificielles:
— éproy

décrg
— éprod
— éprod

orgariques
— éproy
NOTE L'a

et non

s, en melanges complexes. Certains types de salissures

es salissures est déterminée au moyen des différen

ont plus
pxydation
s effets

ver a
alissures

I'effet de

Biques;
pigments

E.2.1 IIIatériau
Le tissu (itilisé c@e
E.2.2 Texture
Caractéristiq
Poids (El
Torsion d
CHat
Tr (450 £ 100) T/m
Nombre de-fils
Chaine (34 = 2) double fil /cm
Trame (20 £ 2) fils /cm
Nombre de fils (ISO 2060)
Chaine (30 £ 1) Tex
Trame (50 £ 1) Tex
E.2.3 Blanchiment
Le tissu est prétraité par blanchiment pour obtenir les caractéristiques suivantes.
E.2.3.1 Réflectance

Composante trichromatique Y supérieure a 86 % pour textile non sali, mesurée avec un
instrument conforme aux spécifications données en 7.11.
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Annex E
(normative)

Specification of specimen with standardized soiling

E.1 Artificial soils

The washing performance of a household washing machine is the result of mechanical and
chemical action, and a combination of both. Natural soils contain fatty matter, proteins and
organic and inorganic pigments in complex mixtures. Some kinds of natural soil are more

sensitive[to mechanical actlon and some to chemlcal action, such as okidation_(bleaching),
solubilizgti mecharical and
chemical i5°d

by mean;

Srmined

— speci ainly due

to mqg
— speci
— speci
— speci

NOTE The

E.2 Supporting fabric for soil

E.2.1
The fabri
E.2.2
Final tex{i
Weight (E
Yarn twi
Warp 00 £ 100) T/m
Weft (450 £ 100) T/m
Thread cpunt
Warp (34 £ 2) double thread /cm
Weft (20 = 2) thread /cm
Yarn count (ISO 2060)
Warp (30 £ 1) Tex
Weft (50 £ 1) Tex

E.2.3 Bleaching

The fabric is pre-treated through bleaching to obtain the following characteristics.

E.2.3.1 Reflectance

Tristimulus value Y: greater than 86 % for unsoiled cloth, measured with an instrument
according to 7.11.
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E.2.3.2 Indice de fluidité 4 Po a 5 Po

Le prétraitement peut, en outre, comporter le grillage, le décatissage, le décrassage et le
calandrage. Les agents de brillance fluorescent et optique ne sont pas utilisés.

E.2.4 Reproductibilité

Seuls des fabricants spécialisés produisant des quantités importantes de textiles sont
susceptibles de fournir le tissu avec une garantie de reproductibilité convenable.

E.3 Salissures artificielles

E.3.1 Composition de la salissure

'%rale

E.3.1.1 Composition de la salissure a base de noir de carbo

Pigment,[noir de carbone:

Grandleur moyenne des grains 295 A
Surfage moyenne des grains 94 m2/g
Teneur en carbone 96,0 %

Huile, hujle de paraffine:
Poids spécifique
Point|d'éclair

Température de liquéfaction

La propo flectance

spécifiée
E.3.1.2

Sang de

E.3.1.3

Cacao n u lait de

Vin rougeAticante -
NOTE Alicante est une marque de fabrique. Cette information est donnée a l'intention des utilisateurs de la
présente Norme internationale et ne signifie nullement que la CEIl approuve ou recommande I'emploi exclusif de

cette marque de fabrique. Des descriptions équivalentes peuvent étre utilisées s'il peut étre démontré qu'elles
conduisent aux mémes résultats.

E.3.2 Origine des salissures

Il est recommandé d'avoir une seule source de production pour chacun des éléments entrant
dans la composition des salissures.

Les produits suivants répondent aux caractéristiques spécifiées ci-dessus:

— pigment Gasruss CKR de la société Degussa;
— huile Ondina oil 33 de la société Shell.
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E.2.3.2 Fluidity index 4 Po to 5 Po

The pretreatment may include singeing, desizing, scouring and calendering. Fluorescent and
optical brightener are not to be used.

E.2.4 Reproducibility

Only specialized manufacturers, manufacturing large quantities of textiles, are likely to be
able to supply this fabric with an adequate reproducibility.

E.3 Artificial soil

E.3.1 Soiling composition

E.3.1.1 Composition of soil based on carbon black and mine
Pigment,[carbon black:
Averdge size of grains 295 A
Averdge surface of grains 94 m2/g
Carbgn content 96,0 %
QOil, paraffin oil:
Specific weight

Ignitipn temperature

Liqugfaction temperature

The proq e such as to obtain the refflectance

specified
E.3.1.2
Pig’s blo

E.3.1.3

Unsweet water.

E.3.1.4 4

“Alicante|

NOTE Aligante” is a trademark. This information is given for the convenience of users of this Igternational
Standard and does not consttute an endorsement by Of this trademark. Equivalent descriptions may be used
if they can be shown to lead to the same results.

E.3.2 Origin of soil

It is recommended to have one single source of production for each of the elements entering
in the composition of soil.

The following materials are in accordance with the above specification:

— pigment Gasruss CKR from Degussa;
— oil Ondina oil 33 from Shell.

NOTE Gasruss and Ondina are trademarks. This information is given for the convenience of users of this
International Standard and does not constitute an endorsement by IEC of this trademark. Equivalent descriptions
may be used if they can be shown to lead to the same results.
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NOTE Gasruss et Ondina sont des marques de fabrique. Cette information est donnée a l'intention des
utilisateurs de la présente Norme internationale et ne signifie nullement que la CEl approuve ou recommande
I'emploi exclusif de cette marque de fabrique. Des descriptions équivalentes peuvent étre utilisées s'il peut étre
démontré qu'elles conduisent aux mémes résultats.

E.4 Application des salissures sur le textile

E.4.1 Méthode

L'application des salissures par immersion du tissu est recommandée.

Le traitement peut comporter les opérations suivantes:

— immersion;
AN
— calanprage;
— séchgge;
— nouvglle immersion, si nécessaire;
— calanfdrage;
— séchgge;
— vieilligsement.
E.4.2 Ftalonnage des salissures aprés leur dépo6t
Il convie ierement
déposées ffectuées
avec l'ap| e de noir
de carbo
E.4.3
Cing cyc] laver de
référencd
— coton
— coton
— coton
La réflec -c).
Les rapg ssous et
doivent §
Tableau — Rapports et tolérances pour les différents programmes
do sali lisé
Rapport coton 40 °C/ Coton 60 °C

Salissure

coton 60 °C Rapport: 90 g /180 g
Noir de carbone/ huile 0,88 + 0,03 0,94 +£0,03
Sang 0,91 +0,04 0,92 +0,05
Chocolat/lait 0,89 + 0,04 0,88 £ 0,05
Vin rouge 0,87 +0,03 0,92 +£0,03
Total 0,89 +0,02 0,92 +0,02

NOTE Les valeurs sont a I'étude.
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E.4 The application of soil to cloth

E.4.1 Method

The application of soil by immersing the textile is recommended.

The treatment may include the following operations:

— immersion;
— calendering;
— drying; T~
— new immersion, if necessary;
— calenfdering;
— drying;
— ageing.
E.4.2 Soil checking after deposition of soil
The manpfacturer should make sure that soil is evey posited. At the end of
operatior in 7.11,
should bL
— Tristifnulus value Y (27 £ 3).
E.4.3 Checking of soiled and wa
From eagh of the followi 3 in the reference washing [machine
described in Annex A, Table N
— cotton 60 °C, 180 g
— cotton 40 C’{h g
— cotton 60 °C, 90
The optic ccording to 7.11 and the evaluation is done according
to 8.4 (a-
The ratig E.1 and
shall be (
Table E.1,~Ratios/and tolerances for the different programmes of standardize|d soils

Soiling Ratio cotton 40 °C/ cotton 60 °C Rasotton 30,;:0 o
Carbon black/oil 0,88 £ 0,03 0,94 £ 0,03
Blood 0,91 £ 0,04 0,92 £ 0,05
Chocolate/milk 0,89 + 0,04 0,88 £ 0,05
Red wine 0,87 0,03 0,92 0,03
Sum 0,89 £ 0,02 0,92 £ 0,02

NOTE The values are under consideration.

These ratios define the total test system of reference machines, base load, detergent, soiled
test strips and reflectance measurement. Therefore ratios may be used as general
qualification criteria for the test system, taking into account the additional uncertainty from

laboratory to laboratory.
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Ces rapports définissent le systeme d’essai total des machines a laver de référence, la
charge de base, le détergent, les bandes de salissures et la mesure de réflectance. De ce
fait, ces rapports peuvent étre utilisés comme criteres de qualification généraux pour le
systétme d’essai, en prenant en compte lincertitude supplémentaire de Ilaboratoire en
laboratoire.

E.5 Etiquetage

Chaque lot de pieces de salissures doit porter le marquage suivant:

¢ le numéro de série permettant de retrouver la date de fabrication;

« la date limite d'utilisation (il est recommandé que la durée minimale de ériode pendant
laquefle Ta reproductibilite est assuree sol n);

« les valeurs de réflectance aprés lavage, c’est-a-dire les va i i [ pour les
salisqures individuelles aprés lavage dans la machinea_lz ofe a|60 °C et
également pour 40 °C et 60 °C, avec 90 g de détérgent\ A joi avec les

— emballage:
E.6 Conseils aux util
Suivre le

Il est re A 3 ¢rifier périodiguement les valeurs de réflectance,
données

E.7 Fo
4

Pour les

Cette infon
nullement que’la~€El ve ou recommande I'emploi exclusif de ce produit.

ne signifie
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E.5 Labelling

Each batch of soiled test pieces shall be marked and delivered with the following information:

* serial

number to permit checking date of manufacture;

« limit date for use (the minimum duration of the period ensuring reproducibility conditions

shoul

d be one year from date of manufacture);

« reflectance value of the non-soiled fabric (see E.2.3);

+ reflectance values of the soiled fabrics (see E.4.2);

* refled
soilin
60 °Q

E.5.1

Recomm

— temp

— packaging: vacuumed in a polyethylene shéet.

E6 A

Follow m

It is recq

and E.4.3.

E.7 S

For supp

NOTE The i

endorseme]

<

Storage
ended storage conditions are as follows:

prature: —5 °C to +5 °C;

Hvice for users
anufacturer recommendation

mmended that

JpplieQ

iers, se€ ARne

he convenience of users of this standard and does not co

ividual

>C and

in E.4.2

hstitute an
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Annexe F
(normative)

Détergents de référence

F.1 Deétergent de référence A*

Ce détergent A* remplace le détergent A utilisé dans I'édition précédente.

Ingrédient /\& @)\ér%ﬁe (%)

Sulfonate jalkyle-benzene de sodium a chaine linéaire ,8 \ \9\5
Alcool gras éthoxylé (C, (7 EO) < \Q\ 3
Savon de podium (savon de suif) 3\\2\ \ 0,2
Concentré d'agent anti-mousse (12 % silicium sur support inorganique) \3, > 0,3
Zéolite de|silicate de sodium et d'aluminium 4 A (80 % de substyﬁe active ) (28,3 1,0

Carbonatg de sodium W 1,0

Sel de sodium de copolymeére d'acide acrylique gt d'acide (e \19/ 2,4 0,2
(granulés) A

Silicate dg sodium (SiO,:Na,O = 3,3:1) 3,0 0,2
Carboxymgthylcellulose /l 1,2 0,1
Phosphonpte (DEQUEST 2066, 25 % acide ac(if) N > 2,8 0,2

Azurant optique pour coton (typéwbenﬂ}\ \ \ \ 0,2 0,02

Sulfate de|sodium N NV 6,5 0,5

A

Protéase (Savinase 8,0) | ~__ 0,4 0,04
Tétrahydrate de perborate e sodll}g\(‘@\xygéﬁ@ér\if 10,00 — 10,40 %) 20,0
Etylénedlcmlnetetrgice)hq &(tenetﬁ\actkgo\ﬁ\ M %) 3,0

NOTE 1 trois parties différentes:

— poudrd ent antjrmousse;

— tétrahy

— étyléngdiami < ot tivafeur de blanchiment.

Les propz redients du détergent prét a I'emploi sont les suivantes
- 77%4¢ zyme et agent anti-mousse

- 20%t i

- 3% ét raacétique activateur de blanchiment

NOTE 2 Compte tenu de la variabilité qui peut résulter des modalités de fabrication du détergent ou de son
vieillissement, il est recommandé, pour des mesures comparatives, d'utiliser un détergent de référence fourni par
un seul fabricant et provenant d'un lot de production récent. Il est également recommandé que le détergent et le
perborate soient conservés séparément en petites quantités (par exemple 1 kg) et qu'ils soient utilisés dans un
délai donné.

NOTE 3 Il est recommandé que le fabricant du détergent indique le pH du produit livré. Des spécifications
supplémentaires du produit sont a I'étude.

NOTE 4 |l est nécessaire de mélanger minutieusement les ingrédients avant utilisation. La durée maximale de
stockage avant mélange est de sept jours.

NOTE 5 La quantité de détergent est déterminée avec la formule suivante:
Quantité = 54 g + 16 g/kg de la capacité assignée

NOTE 6 Si un prélavage est compris, la quantité totale de détergent utilisée sera de 1,25 fois les chiffres
donnés ci-dessus. La quantité totale de détergent sera répartie entre le prélavage et le lavage principal
conformément aux instructions du fabricant. En I'absence d'instructions, la répartition sera de 1:2 pour prélavage:
lavage principal.
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Annex F
(normative)

Reference detergents

F.1 Reference detergent A*
This detergent A* replaces previous detergent A.

Table F.1 — Composition of the reference detergent A*

N
Ingredient %/\& . }s%ra nce (%)

Linear soqium alkyl benzene sulfonate f 9\5
Ethoxylatdd fatty alcohol Cia/1s (7 EO) 3\7 \ b3
Sodium sdap (tallow soap) \ \3% \ > D,2
Foam inhipitor concentrate (12 % silicon on inorganic carrier) \ 3{9\\ \ D,3
Sodium alliminium silicate zeolite 4 A (80 % active substance) Ns,\é\\/ 1,0
Sodium cgrbonate ( m 1,6> 1,0
Sodium s4dlt of a copolymer from acrylic and maleic acid (gc‘gr\{l\&ty))/ '\ 2,4 D,2
Sodium silicate (Si0,:Na,0 = 3,3:1) { N ¢ DY B h,2
Carboxympthylcellulose /12 h.1
Phosphonpte (DEQUEST 2066, 25 % active ac{ﬁ)* 2,8 D,2
Optical whitener for cotton (stilme type) \ \ \ \/ 0,2 g,02
Sodium s{ifate N\ o~ 6.5 D.5
Protease (Savinase 8.0) l\ ¥ (\ \j 0,4 q,04
Sodium pdrborate tgzm\hydkite (acﬁ\f}a\a{ygéwb}({o —\50,40 %) 20,0

Tetra-acetylethylen%d\i;xﬁi}@%ctive&nte%\%})i5‘(,0 %) 3,0

NOTE 1 |The referepse\detergentis distribided in three separate parts:

— basic inhigitor;

— sodiun

— bleac i etyethylénediamine.

The proporti i the ready detergent are:
— 77 % hasi ith enzyme and foam inhibitor;

— 20 % dodidm perborafe tetrahydrate;

— 3 % bleach activator tetra-acetylethylenediamine.

NOTE 2 Due to variability, which may result from the manufacturing procedure of detergent or of its ageing, for
comparative measurements, use of a reference detergent supplied by a single manufacturer from a recent
production batch is recommended. It is also recommended that the detergent and perborate be kept separately
in small quantities (e.g. 1 kg) and be used within a limited time.

NOTE 3 It is recommended that the detergent manufacturer should indicate the pH of the product supplied.
Further product specifications are under consideration.

NOTE 4 The ingredients have to be thoroughly mixed prior to the use. The maximum storage time after mixing
is seven days.

NOTE 5 The amount of detergent is determined according to the following formula:
Amount = 54 g + 16 g/kg of rated capacity.

NOTE 6 |If a pre-wash is to be included, the total quantity of detergent used must be 1,25 times the figures
above. The total detergent quantity is to be split between pre-wash and main wash in accordance with the
manufacturer’s instructions. If there are no instructions, the split must be 1:2 for pre-wash: main wash.



https://iecnorm.com/api/?name=029d6576a756731475636ea404ae37ec

- 118 - 60456 © CEI:2003

La date limite d'utilisation du nouveau détergent A* et les conditions de stockage doivent étre
données par le fabricant. En I'absence de date limite d'utilisation, le détergent doit étre utilisé
dans I'année qui suit sa production.

NOTE Pour les fournisseurs, voir I'Annexe |.
F.2 Détergent de référence C

Le détergent de référence C est a utiliser dans les machines a laver a agitateur et a
pulsateur.

Tableau F.2 — Composition du détergent de référence €~
[

Ingrédient
A\

Sulfonate de dodécylbenzéne de sodium
Tripolyphosphate de sodium
Silicate de sodium alcalin (Na,O, 2SiO,)

Carboxyméthylcellulose de sodium \

Sulfate de sodium (\
Eau Q
N\ A,

7

La quant|té de détergent doit étre de 4 kg 4e capacité assig

@®

e pour la dureté d¢ I'eau de
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The deadline for the use of the new detergent A* and the storage conditions shall be given by
the manufacturer. If no deadline for the use of the detergent is given it shall be used within
one year of production.

NOTE For suppliers, see Annex I.
F.2 Reference detergent C
Reference detergent C is for use in agitator and impeller washing machines.

Table F.2 — Composition of reference detergent C

Ingredient

Sodium dodesylbenzene sulfonate
Sodium tripolyphosphate

Alkaline sodium silicate (Na,O, 2SiO,)
Sodium carboxymethylcellulose
Sodium sulfate

Water

The amopnt of detergent shall be 19 g mol/l.
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Annexe G
(informative)

Procédure de programmation de la machine a laver de référence

G.1 Généralités

Cette annexe décrit en détail la fagon de programmer la machine a laver de référence FOM 71.
Les explications relatives a la réalisation de la programmation sont fournies dans les manuels
de la FOM 71 MP et la notice de programmation de la FOM 71 MP/Lab. —

GJ
RN

Les prongammes sont décrits dans les tableaux et figures indiqués daks le Ta @\ .

Tableau G.1 — Références aux instructions de&m ation

FOM 71 Programme < \{a@( et\t\'gures

MP/Lab Coton 40 °C
Coton 60 °C
Coton 85 °C

Tableau G.12 et Figure G.6

Tableau G.3et Figure G.1
Tableau G.5 et Figure G.2
Tableau G.7 et Figure G.3
Tableau G.9 et Figure G.4
Tableau G.11 et Figure G.5
Tableau G.13 et Figure G.6

ntes

G.2 In

G.2.1 FOM 71 MP/Lab

Les programmes ne sont pas a durée fixe. La machine a laver de référence attend que I'eau
chauffe légérement avant de commencer la période de lavage. Par conséquent, il convient
que la minuterie électronique soit en position 0 ou 1, ou bien, si elle est en position 2, la
réponse a la question de départ dans le cycle de lavage sans thermostop sera N (la valeur de
défaut).

Lors de la programmation de l'action de lavage, la réponse aux questions de temps de
marche et d'arrét doit étre effectuée a la fin.
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Annex G
(informative)

Procedure for the programming of the reference washing machine

G.1 General

This annex describes in detail how to programme the reference washing machine FOM 71.
Explanations of how to perform the programming are given in the FOM 7T MP manuals and
FOM 71 [MP/Lab programming instructions. The programmes are desg(ibed in following

he
tables as|listed in Table G.1. \
Table G.1 — References to programming iNio s

FOM 71 Programme ( \I’a@nd\'\gures
0\7 and Fi

MP/Lab Cotton 40 °C
Cotton 60 °C
Cotton 85 °C

Easy-care textilgs 40\° E
Easy-care textiles 6Q~°C
Wool™40 ° Table G.12 and Figure G.6

Table G.3 and Figure G.1
Table G.5 and Figure G.2
Table G.7 and Figure G.3
Table G.9 and Figure G.4
Table G.11 and Figure G.5
Table G.13 and Figure G.6

NOTE 1 @al
MP/Lab as Il
rom Electrolu

NOTE 2 The
NOT Values

The programmes are not fixed time programmes. The reference washing machine waits for
the water to heat up before the wash period starts. Therefore the electronic timer service
switch should be in position 0 or 1, or, if the switch is in position 2, the start question wash
cycle without thermostop should be answered N (the default value).

When programming the wash action, on and off time questions will be answered at the end.
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G.2.2 FOM 71 MP

Les questions « types » sont des questions générales qui s'appliquent aussi aux machines
autres que la FOM 71 MP. Les machines sont programmées selon les Tableaux G.3, G.5,
G.7,G.9, G.11 et G.13.

Afin d'obtenir la quantité correcte d'eau, les programmes comprennent d'abord un
remplissage sans mouvement de tambour, puis deux autres remplissages, aprés réglage de
la température et rotation du tambour, afin de réaliser I'absorption de I'eau par les textiles.
Tous les programmes commencent avec les étapes suivantes:

étape 1 remplissage statique,
chauffage 3 20 °C AN
lavage 1 min;

étape 2 pause 30 s;

étape 3 nouveau remplissage statique,
lavage 1 min;

étape 4 pause 30 s;

étape 5 nouveau remplissage statique,

chauffage a 40 °C,
lavage 15 min.

NOTE 1 LUes instructions exactes de programmation pou N QM 71 MP sont fourni¢s dans les

Tableaux 4.2 a G.13.
NOTE 2 Ua pause observée aux étapes 2 et 4 60

programmdtion.

la FOM 71 MP pour des|raisons de
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G.2.2

FOM 71 MP

The “type” questions are general questions, which also apply to machines other than the
FOM 71 MP. The machines are programmed according to Tables G.3, G.5, G.7, G.9, G.11,
and G.13.

In order to reach the correct water amount, the programmes include first a filling without
drum movement and then two more fillings, after temperature adjustment and drum rotation,
to complete the absorption of water by the textiles. All programmes start with the following

steps.

Step 1

Step 2
Step 3

Step 4
Step 5

NOTE 1

static fill
heat to 20 °C

g

wash 1 min
pause 30 s

refill static
wash 1 min

pause 30 s

refill static
heat to 40 °C
wash 15 min

80 programming reason

e given in Tables G.2 {|

b G.13.
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Tableau G.2 — Coton 40 °C - Instructions de programmation pour FOM 71 MP/Lab

Temps de marche, action lente 3s
Temps d'arrét, action lente 12's
Temps de marche, action normale 12's
Temps d'arrét, action normale 3s
Sonnerie de fin de programme
Etapes Pend_ant le | Pendant le | Pendant le Niveau | Hystérésis Tempéra- Durée Divers
remplissage | chauffage lavage ture
Lavage Pas d'action | Action Action 62 31 unités 20 °C 01 pin—\oo S Détergent 2
principal 1 nomaale. nomaale uRitas (
. o N B )
Lavage Pas d'action | Pas Pas 30 31 unités 20 °C 00 mifh —80.s Fau froide
principal 2 d'action d'action unités (\
Lavage Pas d'action | Action Action 62 31 unités 04 mitx= 00 \'éu froide
principal 3 normale normale unités
Lavage Pas d'action | Pas Pas 30 31 unités< § X 00 min-30s Fau froide
principal 4 d'action d'action unités
Lavage Pas d'action | Action Action 62 3(1 unités °C )5 min—00s Fau froide
principal 5 normale normale unités r n
Vidange 1 - - - < K) 01 min—00s Action
hormale
Ringage 1 | Pas d'action | Action Action 173 Tunitgs - 03 min—00s Fau froide
normale normale N
Vidange 2 - = \) - - 01min—-00s A\ction
hormale
N
Ringage 2 | Pas d'action tio Acti 31 unités - 03 min—00s Fau froide
/\ noxmale }K{ma unitgs
Vidange 3 - W - - - 01min—-00s | Action
hormale
A\
Ringage 3 | Pas d'acti ctiopi Avti 73 31 unités - 02 min—00s Fau froide
/\ norm normale unités
Vidange 4 \ - - - - 01 min—-00s Action
N ¥ hormale
N
Ringage 4 | Pas tion ction Action 73 31 unités 02 min—00s Fau froide
rmale normale unités
Vidange 5 - - - - - - OTmin—00 S ction
normale
Essorage 1 - - - - - - 05min—00s | Vitesse
faible

NOTE Lorsqu’on utilise le débitmetre Electrolux Laundry System 472 99 0298, la programmation est modifiée de la
fagon suivante:

lavage principal 1,

ringages 1, 2, 3, 4,

pour toutes les étapes, indiquer « 31 unités » dans la colonne « Niveau »;

indiquer « Détergent 2, eau froide, eau dure froide » dans la colonne « Divers » et
« 255 unités » dans la colonne « Hystérésis »;

indiquer « Eau trés chaude, eau dure froide » dans la colonne « Divers » et
« 255 unités » dans la colonne « Hystérésis ».
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Table G.2 — Cotton 40 °C — Programming instructions for FOM 71 MP/Lab

On-time gentle action 3s
Off-time gentle action 12 s
On-time normal action 12s
Off-time normal action 3s

Buzzer at programme end

Steps During During During Level | Hystereses Tempera- Time Miscel-
filling heating wash ture laneous
Mainwash 1 | No action Normal Normal 62 units [ 31 units 20 °C 01 min-00s [ Detergent 2
action. action.
<
Mainwash 2| | No action No action No action 30 units | 31 units 20 °C 00 mir(—\QQS Cold water

Mainwash 3| [ No action Normal Normal 62 units | 31 units 20 ° 1 mjnm= S ))}d water
action action /\ N

Mainwash 4f | No action No action No action 30 units | 31 units /\2{\% \\60 n}\\— ?})‘{ Cold water

Drain 1

Mainwash 5[ [ No action Normal Normal 62 units | 31 upits & W 00s Cold water
action action
VAN
5

01 min—-00s Normal

gction

RO A

a

Rinse 1 No action Normal Normal 7 }(\ 3 units\_/ - 03 min—-00s Lold water
action action \
Drain 2 - - - K “ \—> - 01min—-00s | Normal
gction
7\
~—_
Rinse 2 No action Naqrmal ormal tnits Mnits - 03 min—-00s Cold water
agti acti(@\
Drain 3 - - = \> - - 01 min—-00s | Normal
gction
Rinse 3 No action orm Norma 73 units | 31 units - 02 min—-00s Lold water
actjon Vc\tion
Drain 4

_ 3 — — - - 01 min—-00s Normal
x gction

Drain 5

Rinse4 N W Normal 73 units | 31 units - 02min—00s | Cold water
acti action

/ — - — - — 01 min—-00s Normal
gction

Extraction 1

_ - - - - - 05min—00s [Low speed

NOTE When
—  All steps:

using flowmeter Electrolux Laundry System 472 99 0298 change programming accordingly:

change ‘Level’ to ‘31 units’.

— Mainwash 1: change ‘Miscellaneous’ to ‘Detergent 2, cold water, cold hard water’, and ‘Hystereses’ to 255.

— Rinses 1,

2,3, 4: change ‘Miscellaneous’ to ‘hot water, cold hard water’, and ‘Hystereses’ to 255.
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Type
Temps d'arrét de I'essorage 10 s Niveau a vide 30s Jeton N
Piéce de monnaie 1 O0s Maintien (0] Sans chauffage N
Pieéce de monnaie 2 0s Indicateur de coupure N Chauffage au gaz N
Temps de refroidissement 130 s Avance rapide (0] Point en visualisation N
Temps d'immobilisation 0s Degré/temps (0]
Programme de lavage

Etape S qucllt;c::c 4 2 3 4 5 ) F 8 9 10
Durée d¢ lavage (s) 60 0 60 0 900 | 180 1& ?\Q 0
Tempérgture (°C) 20 0 20 0 40 - - 0
Niveau (hnités) 62 30 62 30 62 73 /3& 1&\7\3 0
Hystérédis (unités) 31 31 31 31 31 1 1 §\\ 31 0
Refroidigsement 1 0 0 0 0 0 0 0 0
Refroidigsement 2 0 0 0 0 0/\Q \Q 0 0
Electrovanne, eau froide (0] N (0] N /-Q\\f\)l\\ \/d (0] -
Electrovanne, eau chaude N N N N N N N N -
Electrov@nne, eau dure N N N N N N N -
Electrov@inne de N N N (\ Q N N N N -
refroidisgement séparée >
Electrovénne pour détergent 1 N f\\ N ~ - - - N -
Electrovénne pour détergent 2 N N N - - N -
Electrov@nne pour détergent 3 N N ~ N N - - - (0] -
Electrovénne pour détergent 4 O N - - - N -
Interrupturs manuels N N <E\ - - - N -
Electrov@anne pour détergent& W ?}\ NN V N N N N N N
(min) A
Durée d¢ vidange (s) 0 \ o~J]_10 60 60 60 60 60 0
Durée d'pssorage (8) \\ x) 0 0 0 0 0 300 0
Action dii tambo@lis@%ﬁ\ — - \/ - - — - — — _
Action di tambour cka G \/ n - n n n n n -
Action d{i tambour | e n n n n n n n n n
Action dyi tambour{vidang = - - n n n n n -
Action lente derefroidissement n n n n n n n n n n
Indicateyr de\prog e de \) 3 3 3 3 5 6 7 8 9
lavage
Indicateélr de e de 3 3 3 3 4 5 6 7 9 9
vidange
Indicated
mouvement

Pendarjt'leNlavage N N N N N N N N N N

Au refroidissement N N N N N N N N N N
Maintien avant chauffage N N N N N - - - - N
Maintien avant vidange N N N N N - - - - (0]
Refroidissement rapide N N N N N - - - - N
Prix 0 Action lente 3s
Lampes de détection 2,3 Action normale 12's

O = oui

N = non n = action normale
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Table G.3 — Cotton 40 °C — Programming instructions for FOM 71 MP

Type

Spin down 10s

Coin 1
Coin 2

Os
Os

Level cool down 130 s

Level unbalance Os

Level empty
Hold
Display off
Rapid advance
Degree/time

30s

< < z

Counter
Unheated
Gas heated
Point on display

zZ2 Z Z Z

Wash programme

Sequence step

3 4

-
o

Wash time_(s)

2
=)
=)

180

120

Tempera
Level (un

ure (°C)
its)

w
S ©

il

Hysteresles (units)

Cool dow
Cool do

ni1
n2

w
-

R

O O Oo|lo oo

Water va

Water v:lve, hot

Water v.
Separatg

Ive, cold

lve, cold hard
cool down valve

Y

AN

Detergen
Deterger
Detergen
Deterger
Manual 3

t valve 1
t valve 2
t valve 3
t valve 4
witches

Y

z Z ZZZ2Z|o o

V

Detergen

t valve 1 min

zzz-<zzzzz-<\r/?/3;‘/

Time dra
Time spi

n (s)

h () i

/]

[«2]
o

300

Drum ac
Drum ac
Drum ac
Drum ac
Gentle a

ion filling
ion heating
ion wash

ion drai
Ction cool n

N

N

=}

Progra::]me indicato

Progra
Moving g
During v
At cool

ash

me indicator
rogramme\ndisat
ash

n

ks
.

© |3 3 5 S

© ©|>

Hold b
Hold bef
Quick co

re h
rexdrain

pl dow

0
0
N
N
N
N
N
N
N
N
0
0
3
N

N
N

zzzlzz K@Z:ﬁl%o<z7z>zzzzzzoo&3goa NS
—

zzzlzz ww:l::|7ézz zzzlzzz<loco¥|2N

zzzlz=z ww:l:&ZO/’?Z/@/Z_

Z2<Z|I1Z2Z2

Price
Detectio

0
lamps 2,3

Gentle action
Normal action

Y = yes

N=no n=normala

ction
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Réglages de niveaux approximatifs avec tambour vide
(pas d'action du tambour au cours du remplissage)

Voume MYl  pegage | Volme MV pegage | Volme  NMVema  pegiage
tambour tambour tambour
intérieur intérieur intérieur
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 /285 120
22 109 65 38 194 95 52 ( 265 125

@%
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Approximate level settings with empty drum (no drum action during filling)
Water ITeveI above Setting Water ITeveI above Setting Water ITeveI above Setting
volume inner drum volume inner drum volume inner drum
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 255 120
22 109 65 38 194 95 52 265 125
RN

L

@%
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Tableau G.4 — Coton 60 °C - Instructions de programmation pour FOM 71 MP/Lab

Temps de marche, action lente 3s
Temps d'arrét, action lente 12's
Temps de marche, action normale 12's
Temps d'arrét, action normale 3s
Sonnerie de fin de programme
Etapes Pend_ant le | Pendant le Pendant le | Niveau | Hystérésis Tempéra- Durée Divers
remplissage | chauffage I ture
avage
Lavage Pas d'action | Action Action 62 31 unités 20 °C 01 min— 00 s | Détergent 2
principal 1 normale. nomaale uRitas
N
Lavage Pas d'action | Pas d'action | Pas d'action | 30 31 unités 20 °C 00 mirf —80.s \%u froide
principal 2 unités A
Lavage Pas d'action | Action Action 62 31 unités 20 0°\ M= O\S\Mfroide
principal 3 normale normale unités
Lavage Pas d'action | Pas d'action | Pas d'action | 30 31 unités< 20 \ 0 min\- 30 s | Equ froide
principal 4 unités
Lavage Pas d'action | Action Action 62 3 unitesy [40C )} min — 00 s | Equ froide
principal 5 normale normale unités f N
Lavage Pas d'action | Action Action 30 unites \6,% ° 07 min — 00 s | E4u froide
principal 6 normale normale }«Qe
Lavage Pas d'action | Action Action 30 Tunités 30 °C 08 min — 00 s | E4u froide
principal 7 normale normale {migs
Vidange 1 - <\ /\ \) A - - 01 min — 00 s [ Agtion normale
N
Ringage 1 | Pas d'action | Agti Actign %\/ 31 unités - 03 min — 00 s | Eu froide
ngrma normale \ur\'{és
Vidange 2 - Q/ <— = - - - 01 min — 00 s [ Agtion normale
Ringage 2 | Pas d'actio ctio Action 73 31 unités - 03 min — 00 s | Equ froide
g\ nogmale wmal unités
Vidange 3 (—\ - - - - - 01 min — 00 s [ Agtion normale
Ringage 3 d'acti %tio Action 73 31 unités - 02 min — 00 s | Eu froide
; Wal normale unités
Vidange 4 = - - - - - 01 min — 00 s | Agtion normale
Ringage 4 |Pas“d'action [ Action Action 73 31 unités — 02 min — 00 s [ Equ froide
normale normale unités
Vidange 5 - - - - - - 01 min — 00 s [ Action normale
Essorage 1 - - - - - - 05 min — 00 s | Vitesse faible

NOTE Lorsqu’on utilise le débitmetre Electrolux Laundry System 472 99 0298,

fagon suivante:

pour toutes les étapes,
lavage principal 1,

ringages 1, 2, 3, 4,

indiquer « 31 unités » dans la colonne « Niveau »;

la programmation est modifiée de la

indiquer « Détergent 2, eau froide, eau dure froide » dans la colonne « Divers » et
« 255 unités » dans la colonne « Hystérésis »;

indiquer « Eau trés chaude, eau dure froide » dans la colonne « Divers » et « 255
unités » dans la colonne « Hystérésis ».
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Table G.4 — Cotton 60 °C — Programming instructions for FOM 71 MP/Lab

On-time gentle action 3s
Off-time gentle action 12 s
On-time normal action 12 s
Off-time normal action 3s
Buzzer at programme end
Steps During During During Level | Hystereses Temper- Time Miscel-
filling heating wash ature laneous
Mainwash 1 [ No action Normal Normal 62 units | 31 units 20 °C 01 min— 00 s | Detergent 2
action action
.
Mainwash 2 || No action No action No action 30 units | 31 units 20 °C 00 mirf —80.s \‘\c Id water
Mainwash 3 || No action Normal Normal 62 units | 31 units 20 ° 1 mjnm= S \%I/}water
action action /\
Mainwash 4 || No action No action No action 30 units | 31 units /\\Q\C \\60 n}\\— 3 Cqld water
Mainwash 5 || No action | Normal Normal 62 units | 31 ynits =\ W 00's | Cqld water
action action \K
VAN
Mainwash 6 || No action Normal Normal 30 unit XW/ (\ 60\%\> 07 min — 00 s | Cqld water
action action
/\ N
Mainwash 7 || No action Normal Normal 30.unt 3 units\y)"c 08 min — 00 s | Cqld water
action action L
Drain 1 - - - K (\ —> - 01 min — 00 s | Ngrmal action
Rinse 1 No action Norm ‘ormal 73\3;1]_& 31 Mnits - 03 min — 00 s | Cqld water
action tion
N
Drain 2 - - \\ \ - - 01 min — 00 s | Ngrmal action
Rinse 2 No actio&/ maal Nornsal units | 31 units - 03 min — 00 s | Cqld water
ctien \m:{o&
Drain 3 - < — \} - — — 01 min — 00 s | Ngrmal action
Rinse 3 Nod@ctio No¥mal )ormal 73 units | 31 units - 02 min — 00 s | Cqld water
%ti action
< A
Drain 4 \ —> - - - - 01 min — 00 s | Ngrmal action
Rinse 4 No acti rmal Normal 73 units | 31 units - 02 min — 00 s | Cqld water
ction action
Drain 5 - - - - - - 01 min — 00 s | Normal action
Extraction 1 - - - - - - 05 min — 00 s | Low speed

NOTE When using flowmeter Electrolux Laundry System 472 99 0298 change programming accordingly:

All steps: change ‘Level’ to ‘31 units’.

Rinses 1, 2, 3, 4: change ‘Miscellaneous’ to ‘hot water, cold hard water’, and ‘Hystereses’ to 255.

Mainwash 1: change ‘Miscellaneous’ to ‘Detergent 2, cold water, cold hard water’, and ‘Hystereses’ to 255.
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Tableau G.5 — Coton 60 °C - Instructions de programmation pour FOM 71 MP

Temps d'arrét de I'essorage 10 s | Niveau a vide 30s |Jeton
Piéce de monnaie 1 0 s | Maintien O | Sans chauffage

Pieéce de monnaie 2 0 s | Indicateur de coupure Chauffage au gaz

zZ Z2 Z Z

Temps de refroidissement 130 s | Avance rapide Point en visualisation

O O z

Temps d'immobilisation 0 s | Degré/temps

Programme de lavage

Etape séquentielle 1 2 3 4 5 6 7 8 10

-
N

™20

™73

o
-]
<]
-]
-]

Durée de lavage (s) 60 0 420 | 480 [ 180
Températufe (°C) 20 0

Niveau (unjtés) 62 30

o
S
o
[«2]
o
w
o
|

w
-
w
-
w
-

Hystérésis|(unités) 31 31
Refroidissgment 1
Refroidissgment 2

O O olo oo

Electrovanpe, eau froide
Electrovanpe, eau chaude
Electrovanpe, eau dure

Electrovanpe de
refroidisseent séparée

&

z
z Z o 3 1 N
e} \/‘Zw NS

z

Z O|lo o
/N
(@]
Z,
Z

z

Electrovanr|e pour détergent 1
Electrovanrle pour détergent 2
Electrovanne pour détergent 3
Electrovanr|e pour détergent 4
Interrupteurs manuels

35
5

9
180 |
5 { 73 (
31 1 1 3?\
0 K
t/\\q N
o\ | &
N
W
N
N

|
Z|lzz0z zZ|z
|

N N

60 60 60 60 50 0

1 min

Action du tgmbour remplissage
Action du tgmbour ch dffage
Action du tgmbour Ia ag

Action du tgmbour vidang
Action lent¢ de refroidis,

S5 O

=}

e A ek S

Ww|3 3 5 S

0

0

0}

N

N

N

N

N

N

0}

N

Electrovanpe pour détergent N

Durée de vjidange (s) 0
Durée d'esjsorage (s) N X\
NN
o

3

a|S>S 5 5 S
DS 5 S5 S
~N|S 5 5 S

Indicateur
lavage
Indicateur
vidange
Indicateuv<
mouvemen
Pendant |
Au refroidissément

Maintien ayant chauffage
Maintien avant vidange
Refroidissement rapide

L4
zzlzlz =z w w:|</,!oﬁz%zzz zz z|lo o

zzlz|zz CD\//A/D V/Ieé\ olzzzzzlz z=zz|oo
zzlz|zz w b%/o/a//z-\z\z/z/\ézz Zzz0O|loo 212N

Z2Z1ZlZ2 Z
Z2Z1Z(Z2 2
Z2Z1Z(Z2 2

|

|

|

|
Z20zZ|ZzZ2

Prix 0 Action lente 3s
Lampes de détection 2,3 Action normale 12s

O =oui N =non n = action normale
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Spin down

Coin 1

Coin 2

Level cool down

Level unbalance

10s
O0s
Os
130 s
Os

Level empty
Hold

Display off
Rapid advance

Degree/time

30s
Y

N
Y
Y

Counter
Unheated

Gas heated
Point on display

zZ Z2 Z2 Z

Wash programm

e

Sequence step

4 5

-
N

Wash time (s)

480

Temperatufe (°C)
Level (unit

~

w w
o o

Hystereseg
Cool down
Cool down

(units)

N —

w
-
w
-

w
-
N

O O ol oo

Water valv
Water valv
Water valveg,

, cold
hot

LV

cold hard
Separate cpol down valve

alve 1
alve 2

Detergent
Detergent
Detergent yalve 3
Detergent yalve 4
Manual switches

Detergent

alve 1 min

Lk
%,

o
/\&3(
NS
%
N
N
:

Time drain|(s)
Time spin (s)

(]
o

60
0

o
o

Drum actiop filling

Drum actioh heating

Drum actiop wash
Drum actioph drain

Gentle actipn cool d@

A4

35 O

=}

Programmlz
Programm|

During waph
At cool down

indicator wash
indicatop/drain

Moving programme indjcatsr

w W|>

» W|SD 3 3 o
o OS> 3 5 S

© ©|[> 5 5 5 o3 <) N | o
g alzlzz=<xzz|zzz< vw|o o

© ©O|>

Quick cool|down

Hold befodg he
Hold befor&van\

zzzy wa:s /> |4\§o<zzzzzzzzzooggoo N

Z2ZZZ2 2 meID&ZO//;/ZZZ Z|Z2Z Z <|o o

Z2Z2ZZ2 2

w|oo N o
zzzzz%#|o/e-z\z zzlzzz<|loco2(QANB| w
zzz|lzz ww:sw;o/c:-<2/{zzzzzzz<ao

Z2ZZ|Z2 2
|
|

zZ<Z|IZ 2

Price
Detection Iamps

w o
z&xfz///c/w:|{:s//>ozz-<zzzzzz-<oo

2,

Gentle action
Normal action

3s
12's

Y=yes N=no

n = normal action
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Réglages de niveaux approximatifs avec tambour vide
(pas d'action du tambour au cours du remplissage)

Volume Niveau au- < Volume Niveau au- p Volume Niveau au- <
d'eau dessus du Réglage d'eau dessus du Réglage d'eau dessus du Réglage
tambour tambour tambour
intérieur intérieur intérieur
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 &0 36 183 96 55 /\25“ 120
22 109 65 38 194 95 52 /\& 26;\ 125

@%
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Approximate level settings with empty drum (no drum action during filling)

Water ITeveI above Setting Water I:evel above Setting Water I:evel above Setting

volume inner drum volume inner drum volume inner drum
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 255 120
22 109 65 38 194 95 52 265 125

RN

L

@%
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Tableau G.6 — Coton 85 °C - Instructions de programmation pour FOM 71 MP/Lab

Temps de marche, action lente

Temps d'arrét, action lente

3
12

S

S

Temps de marche, action normale 12's

Temps d'arrét, action normale

3

Sonnerie de fin de programme

S

Etapes F;endant Pﬁ“d?fnt le Pendant le Niveau Hysté- Tertnpé- Durée Divers
e rem- chauffage lavage résis rature
plissage
Lavage Rac Action-normale. Action-normale. B2 unitds. 341 unitdes. 20.°C. n1 mﬂ 1D 'tergent 2
principal 1 | d'action
Lavage Pas Pas d'action Pas d'action 30 unités | 31 unités |20 °C }\s\ Equ froide
principal 2 | d'action
Lavage Pas Action normale [ Action normale | 62 unités [ 31 unités °C x \(Qs/ Equ froide
principal 3 |[d'action /\ N
Lavage Pas Pas d'action Pas d'action 30 unités |3 ités 0\"& 00Nqin4~ 30 s | Equ froide
principal 4 | d'action
Lavage Pas Action normale | Action normale | 62 unités \% tés, | 40RC 15 min — 00 s | E4u froide
principal 5 |d'action 7\
Lavage Pas Action normale | Action norgale \\ 30\unités\| 34 L}”tﬁﬁ)oc 15 min — 00 s | E4u froide
principal 6 | d'action
Vidange 1 - - —< (- - > - 01 min — 00 s | Adgtion normale
Ringage 1 |Pas Action nofmal ion hermale \Qbﬂtés }1 unités - 03 min — 00 s | E4u froide
d'action 8\/
a ~—"
Vidange 2 - L— - - - - 01 min — 00 s [ Agtion normale
Ringage 2 | Pas \A)on?qrﬂie AWe /{’) unités | 31 unités - 03 min — 00 s | E4u froide
d'action
/\ N
Vidange 3 - /\ — - - - - 01 min — 00 s | Agtion normale
Ringage 3 | Pas Agtiom\norRale [Mction normale | 73 unités | 31 unités - 02 min — 00 s | E4u froide
d'action
Vidange 4 q - - - - - - 01 min — 00 s [ Agtion normale
Ringage 4 | Pas Actiog normale [ Action normale | 73 unités [ 31 unités - 02 min — 00 s | E4u froide
d'action
Vidange 5 - - - - - - 01 min — 00 s [ Action normale
Essorage 1 - - - - - - 05 min — 00 s | Vitesse faible
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Table G.6 — Cotton 85 °C — Programming instructions for FOM 71 MP/Lab

On-time gentle action 3s
Off-time gentle action 12 s
On-time normal action 12s
Off-time normal action 3s
Buzzer at programme end

Steps During During During wash Level | Hystereses Temper- Time Miscel-

filling heating ature laneous
Mainwash 1 | No action | Normal action | Normal action |62 units | 31 units 20 °C 01 min— 00 s | Detergent 2
Mainwash 2 | No action | No action No action 30 units | 31 units 20 °C ,UB\(min(—\?)(k Cqld water
Mainwash 3 | No action | Normal action | Normal action [ 62 units | 31 units 20 °C<\}1\min¥0\s\ CcT%water
Mainwash 4 | No action | No action No action 30 units | 31 units ° ONNO s\ Cqld water
Mainwash 5 | No action | Normal action | Normal action | 62 units | 31 units<\\4Q‘§ \ 1 mi\\— 00 s | Cqld water
Mainwash 6 | No action | Normal action | Normal action [ 30 units W\%O\C\ 15 mifi — 00 s | Cqld water
Drain 1 - - - - K }—7 — /0/1 min — 00 s | Ngrmal action
Rinse 1 No action | Normal action | Normal a{fo}\ 73<{rﬁ¥s 1 un(ts P) 03 min — 00 s | Cqld water
Drain 2 - - - > - \ —\/ - 01 min — 00 s [ Ngrmal action
Rinse 2 No action | Normal action | Normal acéon wn}N\m\u% - 03 min — 00 s | Cqld water
Drain 3 - - (\ f\\ \—) > - - 01 min — 00 s | Ngrmal action
Rinse 3 No action | Norm cti}‘r\ N\o‘rm tion W 31 units - 02 min — 00 s | Cqld water
Drain 4 - ’\ % = - - - 01 min — 00 s [ Ngrmal action
Rinse 4 No action WM Nn%\&tio} 73 units | 31 units - 02 min — 00 s | Cqld water
Drain 5 - /\ - —) - - - 01 min — 00 s [ Ngrmal action
Extraction 1 - - - - 05 min — 00 s | Low speed
N
4
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Temps d'arrét de I'essorage

Piece de monnaie 1
Piece de monnaie 2
Temps de refroidissement

Temps d'immobilisation

10 s
Os
Os

130 s

Os

Niveau a vide
Maintien

Indicateur de coupure
Avance rapide

Degré/temps

30s
o

N
0}
o

Jeton

Sans chauffage

Chauffage au gaz

Point en visualisation

zZ Z2 Z2 Z

Programme de lavage

Etape séquentielle

2 3 4 5

[«

9

-
o

12

Durée de layage (s)

Températur
Niveau (uni

60

-]
o
-]
-]
<]
-]
-]

900

180

N
]

e (°C)
és)

w

o @
DN
N O
w

S ©
o b
N O

120
(73

Hystérésis
Refroidisse
Refroidisse

nent 1
nent 2

unités)

w
-
w
-
w
-
w
-

i

Electrovann|
Electrovann|
Electrovann|

Electrovann|
séparée

e, eau froide

e, eau chaude

e, eau dure

e de refroidissement

Z2Z2Z 2Z|o o

Zz2°Z O

b

z

Electrovannd
Electrovannd
Electrovanng
Electrovannd
Interrupteursg

pour détergent 1
pour détergent 2
pour détergent 3
pour détergent 4
manuels

;/\<Z

Electrovann|

e pour détergent 1 min

o|lz =z

L

zlzzozz zzzoo/ﬂzg/l

Durée de vi

Durée d'ess

Hange (s)
orage (s)

<

[e2]
o

304

Action du tan
Action du tan
Action du tan
Action du tan

Action lente

bour remplissage
bour chauffage
bour lavagé

bour vidang

e refroidissemgé\

=}

Indicateur d¢f
Indicateur d¢f
Indicateur def
Pendant I4
Au refroidi

~N NS 5 5 S

© (> > S5 S

© ©|>

Maintien av
Maintien av
Refroidisse

ZZZZ>/7/<A>/7/I//3 M-o\\ozzozzz zzzOoloo22N
zzz|lz=z w%ﬂ%

zzzlz=z ww:l@(ooﬁz)é/‘éz Zz =z zZz 0O|lo o
zzzZzlzz ww:l:lQ’é—éOé/z% ZzZzzZzZ|oo
7

\/
[} w|w oo
zzzlzz hm:::3|oozz{z<7}/z/z>)oo_‘om
g
zzz|lzz mm::::|ogZ|||||\z{zéo/°’//;>_

Z2ZZ|Zz2 2

Z2ZZ|Z2 2z

Z0zZz|Zz =z

Prix

Lampes de détection

Action lente

3s

2,3

O =oui N =non n = action normale

Action normale

12's
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Table G.7 — Cotton 85 °C — Programming instructions for FOM 71 MP

Spin down 10 s Level empty 30 s | Counter N
Coin 1 0s |Hold Y |[Unheated N
Coin 2 0s |[Display off N [ Gas heated N
Level cool down 130 s Rapid advance Y | Point on display N
Level unbalance 0s |Degree/time Y

Wash programme
Sequence step 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Wash time (g) 60 0 60 0 900 | 900 | 180 | 180 | 90 ™N120 0
Temperaturg (°C) 20 0 20 0 40 85 - - r\&— 0
Level (units 62 30 62 30 62 30 73 73 73( 73 0
Hystereses [units) 31 31 31 31 31 31 31 31 31 3\\ }
Cool down 1 0 0 0 0 0 0 0 \0\
Cool down 2 0 0 0 0 0 0 Q/\\Q 0 0 0
Water valve| cold Y N Y N Y Y Y Yy X Y-
Water valve} hot N N N N N N \N\ N N -
Water valve} cold hard N N N N N /N\\\KN N
Separate cool down valve N N N N N N N N N N -
Detergent vhlve 1 N N N N NK}N > N - N -
Detergent valve 2 N N N - - - N -
Detergent valve 3 N N N 3 >— - Y -
Detergent valve 4 Y N N \j\ - - N -
Manual switches N N N N N - - N -
Detergent valve 1 min N y | A Y Ao\ N N N N N
Time drain (s) 0 0 g\ \b\ \96 60 | 60 | 60 | 60 0
Time spin (4) Y ON:= oY o]0 | o | o | o |300]]o
Drum action filling N \l— \ > )\/ - - - - - _
Drum action heating n - ( n \\ n n n n n n -
Drum actionf wash \/ﬁ\ n \ n n n n n n n
Drum action drain - \ - - n n n n n -
Gentle actign cool do n n n n n n n n n n n
Programmg¢ indicator wa 3 TN \V 3 3 3 5 6 7 8 9
Programme 3 3 3 3 4 5 6 7 9 9
Moving programme ind \\/
During was| N N N N N N N N N N
At cool dow N N N N N N N N N N N
Hold beforé] N N N N N N N N N N N
Hold before N N N N N N N N N Y
Quick cool g N N N N N N N N N N N
Price Gentle action 3s
Detection lamps 2,3 Normal action 12 s

Y =yes N=no

n = normal action
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Réglages de niveaux approximatifs avec tambour vide
(pas d'action du tambour au cours du remplissage)

Voume MYl  pegage | Volme MV pegage | Volme  NMVema  pegiage
tambour tambour tambour
intérieur intérieur intérieur
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 /285 120
22 109 65 38 194 95 52 ( 265 125

@%



https://iecnorm.com/api/?name=029d6576a756731475636ea404ae37ec

60456 © IEC:2003

— 145 —

Approximate level settings with empty drum (no drum action during filling)

Water ITeveI above Setting Water I:evel above Setting Water I:evel above Setting

volume inner drum volume inner drum volume inner drum
10 34 35 25 126 70 40 204 100
12 48 40 28 141 75 42 214 105
14 61 45 30 153 80 44 224 110
16 73 50 32 163 85 46 235 110
18 86 55 34 173 90 48 245 115
20 97 60 36 183 90 50 255 120
22 109 65 38 194 95 52 265 125

RN

L

@%
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Tableau G.8 — Textiles a entretien facile 40 °C - Instructions
de programmation pour FOM 71 MP/Lab

Temps de marche, action lente 3s
Temps d'arrét, action lente 12s
Temps de marche, action normale 12's
Temps d'arrét, action normale 3s
Sonnerie de fin de programme
Etapes F;endant Pﬁnd?fnt le Pendant le Niveau Hysté- Te:npéra Durée Divers
pﬁsr::;; chauttage lavage résis ure
AN
Lavage Pas Action Action 62 unités | 31 unités |20 °C /0<kmin - O}s\ Dlétergent 2
principal 1 d'action normale normale A (\
Lavage Pas Pas d'action | Pas d'action 30 unités | 31 unités |20 °C 0'win-—80 s Qg}froide
principal 2 d'action (\
Lavage Pas Action Action 62 unités | 31 unité 0 §01 n —M Elau froide
principal 3 d'action normale normale ¥
N
Lavage Pas Pas d'action | Pas d'action 30 unités /ﬁunités 0 0 min — 30 s | Ejau froide
principal 4 | | d'action (7
Lavage Pas Action Action 62 urjtés % ité{jo °C 15 min — 00 s | Elau froide
principal 5 d'action normale normal<\
Vidange 1 - - - - - —/ - 01 min — 00 s | Action
nprmale
Ringage 1 Pas Action Acti 73 Oqités Més - 03 min — 00 s | Ejpu froide
d'action normal<\ nﬁ%\
< N
Vidange 2 - \J — - 01 min — 00 s | Alction
nprmale
Ringage 2 Pas &}cti Acti Jlgunités 31 unités - 03 min — 00 s | Ejpu froide
d'action W \({ma
AN
Vidange 3 - - - - - - 01 min — 00 s | Aiction
nprmale
Ringage 3 Pa Nﬁ ,Rction 73 unités | 31 unités - 02 min — 00 s | Ejau froide
\d%' N \{1o al normale
Vidange 4 —\ \/ - - - - 01 min — 00 s | Action
nprmale
Essorage 1 - - - - - - 02 min — 00 s | Vjtesse faible
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