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Révision de 1a présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est constam-
ment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refléte bien
I’état actuel de la technique.

Les renseignements relatifs a ce travail de révision, a I’établis-
sement des éditions révisées et aux mises & jour peuvent étre
obtenus auprés des Comités nationaux de la CEI et en consul-
tant les documents ci-dessous:

® Bulletindela CEI

® Annuairedela CEI

® Catalogue despublieations-deda-CEF

Revision of this publication

The technical content of I[EC publications is kept under con-
stant review by the IEC, thus ensuring that the content reflects
current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised edi-
tions and amendment sheets may be obtained from IEC
National Committees and from the following I EC sources:

® IEC Bulletin

® 1EC Yearbook

Publié annyellement

Terminologie

En ce qui conkerne la terminologie générale, le lecteur se
reportera a la Pyblication 50 de la CEI: Vocabulaire Electro-
technique Interngtional (VEI), qui est établie sous forme de cha-
pitres séparés traftant chacun d’un sujet défini, I'Index général
étant publié sépgarément. Des détails complets sur le VEI
peuvent étre obtejnus sur demande.

Les termes et féfinitions figurant dans la présente publica
tion ont été soit frepris du VEI, soit spécifiquement approuvés
aux fins de cette publication.

Symboles graphiques et littéraux

Published yearly

Terminology

to IEC Publica-
abulary (IEV),
brs each dealing
blished as a sep-
be supplied on

present publica-
hve been specifi-
n.

Pour les symboles graphiques, $

For graphical symbols, and letter symbols an
by the [EC for general use, readers are referred

i signs approved
to:

d’usage général approuvés panla CE
— la Publicatign 27 de [ :
en électroteghnique;

— la Publicatign 617 de
schémas.

Les symboles ¢
ont été soit reprig
cifiquement app{x

Publications de 1a’CEI établies par le méme

— IEC Publication 27: Letter symbols to be fised in electrical
technology;

— IEC Publication 617: Graphical symbols for diagrams.

have either been taken from IEC Publications 27 or 617, or
have been specifically approved for the purposg of this publica-
tion.

The symbols and signs contained in the anent publication

LE C publications prepared by the same

Comite d’Etudes

L’attention du lecteur est attirée sur les pages 3 et 4 de la cou-
verture, qui énumérent les publications de la CEI préparées par
le Comité d’Etudes qui a établi la présente publication.

Technical Committee

The attention of readers is drawn to pages 3 and 4 of the
cover, which list IEC publications issued by the Technical
Committee which has prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

PRESCRIPTIONS DE SECURITE POUR LAMPES A FILAMENT DE
TUNGSTENE POUR USAGE DOMESTIQUE ET ECLAIRAGE
GENERAL SIMILAIRE

PREAMBULE

1) Les des Comités

d’Et lus grande

mesy
2) Ces e be Connitds nationaux.
3) Dan haux adoptent

dans nationales le

perny doit, dans la

mest

La présente norme a été établie par le-Sous:- bn° 34 dela
CELIL:

Ellg

Let

Rapport de vote
34A(BC)271

Poyr de s rensetgnements, consulter le rapport de vote mentionné dans l¢ tableau ci-
dessug
Lesp EI sont citées dans la présente norme:

Publicati : Culots de lampe et douilles ainsi que calibres pour le contrdle de I'interchahgeabilité et de
la sécurité, Troisiéme partie: Calibres.
64: Lampes 4 filament de tungsténe pour I’éclairage général. (Cinquiéme éditi¢n, & I'étude.)

360 (1971): Méthode normalisée de mesure de I’échauffement d’un culot de lampe.

410(1973): Plans et régles d’échantillonnage pour les contréles par attributs.

Autre publication citée:

Norme ISO 3951: Régles et tables d’échantillonnage pour les controles par mesures des pourcentages de défectueux.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SAFETY REQUIREMENTS FOR TUNGSTEN FILAMENT LAMPS FOR
DOMESTIC AND SIMILAR GENERAL LIGHTING PURPOSES

1) The forma
National
consensus

2) They have
sense.

3) In order to
text of the
between th
the latter.

This stan
No. 34: Lar

This stan
The text

Further infor

The following]
Publicati

promote international unification, the IEC expresses the wish thata
IEC recommendation for their national rules in so far as pa

FOKEWURKD

igh all the

&tional

&s should afdopt the
rergence
cated in

imittee

Q Z Six }%mt Y th‘e\ Report on Voting
W(W 34A(COY271

amp Caps and Holders together with Gauges for the Control of Interchangeabjlity and

Safety, Part 3: Gauges.

64: Tungsten Filament Lamps for General Service. (Fifth edition, under consideratipn.)

360 (1971): Standard Method of Measurement of Lamp Cap Temperature Rise.
410(1973). Sampling Plans and Procedures for Inspection by Attributes.

Other publication quoted:

ISO Standard 3951: Sampling Procedures and Charts for Inspection by Variables for Percent Defective.
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PRESCRIPTIONS DE SECURITE POUR LAMPES A FILAMENT DE

TUNGSTENE POUR USAGE DOMESTIQUE ET ECLAIRAGE
GENERAL SIMILAIRE

SECTION UN — GENERALITES

La présente norme spécifie les prescriptions de sécurité et'dinte i ,}atives aux
lampes a filament de tungsténe pour usage domestique et éclairagegéné imjlaige ayant:

1+ les ampoules en forme de poire, de champignon, AT e11 a réflecteur ou
d’autres formes mais destinées a remplir les : ules précé-

dnt doit utiliser pour démontrer lafconformité

4ux prescriptiony e estimation de la production globdle, en asso-
diation avec ses 3 gal i i is. < aussi étre
Ytilisée <rtifieation, détails d’une procédure d’essai de lot individuel qui
peut étre utiliséepowy fai aévaly

onfe i-avee-eetterorme-eoneerne—senlene 56 é entpas compte des
performances des lampes a ﬁlament de tungstene en ce qu1 concerne des caracterlsthues de flux lumineux,
de durée ou de consommation. Les utilisateurs doivent se référer a la Publication 64 de la CEI, cinqui¢me
édition: Lampes & filament de tungsténe pour usage domestique et éclairage général similaire, (a I’étude)
pour ces caractéristiques, en ce qui concerne les types utilisés normalement pour I’éclairage général.

2. Définitions

2.1

Catégorie

Ce terme s’applique a toutes les lampes d’'un méme fabricant ayant la méme construction
générale (forme d’ampoule, dimensions extérieures, type de culot, type de ﬁlament) la méme
tension nominale, la méme puissance nominale et la méme finition.
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SAFETY REQUIREMENTS FOR TUNGSTEN FILAMENT LAMPS FOR
DOMESTIC AND SIMILAR GENERAL LIGHTING PURPOSES

SECTION ONE — GENERAL

1. Scope

This standard specifies the safety and interchangeability requj
lamps for domestic and similar general lighting purposes having

gs ment

— pA bre the

la
— a
— a

— €4

— fis

It S th the
requi 5 : ; is 'of whole product appraisal in association with his
test rq "poses.
Detaills of a edure ; hes are
also g

Re atches
pres 87 ' batch
testing ad as“the batch
testing sa 3¢ erfification purposes or in any way for an approval of the bgtch. In
case SSIIVE Te g testing agency may only conclude that there are no reasons t¢ reject

Note. —ompliance RCELNsS-—ONn eria_and ta a e hance of
tungsten filament lamps in respect of light output, life or power consumption characteristics. Users should
refer to IEC Publication 64, fifth edition: Tungsten Filament Lamps for Domestic and Similar General
Lighting Purposes, (under consideration) for such characteristics with respect to types normally used for

general lighting purposes.

2. Definitions

2.1 Category

This term applies to all lamps of one manufacturer having the same general construction
(bulb shape, external dimensions, cap type, filament type), rated voltage, wattage rating and
finish.
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Dans le cadre de la présente norme:
i) les finitions «claire» et «dépolie» sont considérées comme étant identiques;

ii) des couleurs différentes ne sont pas considérées comme appartenant 3 la méme finition.

Note. — Des lampes différant seulement par leurs culots (par ex. E27 et B22d) sont de catégories différentes mais du
méme type selon la Publication 64 dela CEI.

2.2 Type _
Lampes qui, indépendamment du type de culot, ont les mémes caractéristiques photomé-
triques et électriques.
2.3 Classe S~

Ce terme s’applique a toutes les lampes d’un méme fabricant a
énérale (forme d’ampoule, dimensions extérieures, type de culg
uissance nominale et la méme finition mais différant seulemefs
¢es tensions se trouvent dans une méme gamme de tensionsA}
200Va250v).

‘}lglcqonstruction
ment), la méme

nominale si
als50V,de

2.4 Tension nominale .

La tension ou la plage de tensions marquée s

2.5 Tension d’essai

huf specifi-

2.6
2.7
2.8

ille d’essai

méthode

mesure de

2.9 Essaidemodéle
Un essai, fait sur un échantillon afin de vérifier la conformité du modéle d’une catégorie,
d’une classe ou d’un groupe de catégories avec les prescriptions de I’article s’y rapportant.
2.10  Essai périodique
Un essai renouvelé par intervalles, pour vérifier que le produit ne s’écarte pas, a certains
égards, du modéle retenu.
2.11 Essai courant

Un essai appliqué a intervalles fréquents pour fournir des données d’évaluation.


https://iecnorm.com/api/?name=70ac0581eb21809f9a8bf9b6651ff7c8

432 © IEC 1984 -9-

2.2

23

24

2.5

2.6

2.7

2.8

29

2.10

2.11

For the purpose of this standard:
i) clear and frosted are considered to be the same finish;

ii) different colours are not considered the same finish.

Note. — Lamps differing only by their caps (e.g. E27 and B22d) are of different categories but of the same type
according to IEC Publication 64.

Type

Lamps which, independent of the type of cap, are identical in photometric and electrical
rating.

Class

uction
igh and
nge

This term applies to all lamps of one manufacturer having the same
(bulb|shape, external dimensions, cap type, filament type), wattag
differjng only by their rated voltages, when these voltages fall withi
(e.g. 10 Vto 150 V, 200 V to 250 V).

Rated)voltage

Thg voltage or voltage range marked on the lamp.

Test voltage
Thg rated voltage unless otherwise specifie

If 14
voltag

tage shall be taken as the mean|of the

Rated|
Thd

End o]
Ths

Cap t¢

Thd e\Iis€ (above ambient temperature) of a standard test lampholder
fitted when\measured in accordance with the standard method described in IEC
Publigati : Method of Measurement of Lamp Cap Temperature Rise.

Desigrrtest
A test, made on a sample for the purpose of checking compliance of the design of a
category, class or group of categories with the requirements of the relevant clause.
Periodic test
A test, repeated at intervals, in order to check that the product does not deviate in certain
respects from the given design.
Running test

A test applied at frequent intervals to provide data for assessment.
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2.12 Lot (individuel)
Toutes les lampes d’une méme catégorie identifiées en tant que telles, et présentées en
méme temps 4 un essai de contrdle de conformité. -
2.13  Production globale

Ensemble de la production de tous les types de lampes du domaine de la présente norme
fabriquées durant une période de douze mois et nommément désignées dans une liste par le
fabricant pour étre soumises au contréle, cette liste étant incluse dans le certificat.

SECTION DEUX — PRESCRIPTIONS DE SECURITE ET B GEABILITE

3. Généralités

Les lampes doivent étre congues et construitgs—de maniererque le onctionnement, en
Wsage normal, soit sans danger pour l'utilisateu

4. Marquage

41 1L bs lampes:

! , flu nom du

[s»);

e d”ampoule est égal ou supérieur 4 40 mm et dont la puis-
414 W, il n’est pas nécessaire de marquer la puigsance.

q
h

P marquage — par examen visuel;

4

presTapp T
42 Pour les lampes a réflexion dichroique (cool beam) I’emballage immédiat et la boite de
groupage doivent porter le symbole figuré a I’annexe A.

La conformité est vérifiée par examen visuel.

5. Protection contre les contacts accidentels dans les douilles a vis

Les dimensions des lampes a culot & vis doivent étre telles que la sécurité a 'égard des
contacts accidentels soit assurée, conformément a la Publication 61 de la CEI: Culots de
lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de I'interchangeabilité et de la sécurité.
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2.12  Batch

All the lamps of one category, and identified as such, put forward at one time for test for
checking compliance.

2.13  Whole production

The production of all types of lamps within the scope of this standard manufactured during
a period of twelve months and nominated by the manufacturer in a list for inclusion in the
control, this list being incorporated in the certificate.

SECTIPDN TWO — SAFETY AND INTERCHANGEABILITY R 'I‘>

3. General

Lamps shall be so designed and constructed that in » ger to

the us
4. Marking
4.1 Thefo
a) rr:laej; or the

b) the
¢) the

For
the wd

r less,

cloth,
et, for a period of 15s.

Afterthe application of this test, the marking snall still be legible.
4.2 For dichroic reflectorized (Cool Beam) lamps the immediate lamp wrapping and container
shall be marked with the symbol shown in Appendix A.

Compliance shall be checked by visual inspection.

5. Protection against accidental contact in screw lampholders

Dimensions of screw-capped lamps shall be such that safety against accidental contact is
ensured according to IEC Publication 61: Lamp Caps and Holders, together with Gauges for
the Control of Interchangeability and Safety.
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La conformité est vérifiée au moyen des calibres représentés dans les feuilles de normes
suivantes, de la Publication 61-3 de la CEI: Troisiéme partie, Calibres.

Culot de lampe Feuille de calibre n®
El4 7006 —55
E27/25) 7006—51A
E27/27)
E27/51 X 39 7006 —51
E26d 7006—29A
Note. — Le calibre 7006 —S51A et ses instructions d’emploi ont été établis pour les lampes d’éclairage général et les

lampes destinées & étre utilisées dans le méme luminaire ayant un diamétre de col égal ou supérieur a
32 mm. Le calibrage des lampes de diamétre de col inférieur & 32 mm est a I’étude.

6. Résistance aIa torsion
6.1 ’ils restent
le ciment
de culottage et/ou tout autre moyen de fixation doivent supporte ; 'e de régime
de 210°C a I’exception de ce qui est mentionné au paragraphe 6. ‘
6.2 lle fabricant peut désigner certaines classes de lampes’s ) de 210°C,
dlans les deux conditions suivantes, a I’exceptior des lam¥

1) si leur Af; moyen est inférieur d’au mojrs 4 i t si la puis-
sance nominale est de 25 W od'}

b) si les lampes sont destinées i et que leur At moyen dans cette
position est inférieur de 45 J conditions
suivantes sont remplies:

6.3 1 s suivants:
brmément a
A ampoule
q les\indiqués au tableau I pour les lampes non encore utilisées, oy les couples
adhésif, un
s 10°.

TABLEAU I =

Valeurs de couple pour lampes non
encore utilisées

Type de culot | Valeur de couple (Nm)

B15d 1,15
B22d 3,0
El4 L15

E26d, E27 3,0
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Compliance shall be checked by means of the gauges shown in the following standard
sheets included in IEC Publication 61-3: Part 3, Gauges.

Lamp cap Gauge sheet No.
E14 7006 —55
E27/25) 7006—51A
E27/27)

E27/51 %39 7006 —51

E26d 7006 —29A

Note. — Gauge 7006—51A and its instructions for use have been established for general lighting service (GLS)
lamps and lamps intended for use in the same luminaire, with neck diameters of 32 mm and above. The
gauging of lamps with neck diameters less than 32 mm is under consideration.

6. Resistance to torque

6.1 Caps 4 ring
operat ans
of attdchment shall withstand an operating temperature of 21¢ : , ioned

under[Sub-clause 6.2.

6.2 The manufacturer may nominate to design certain classe m Wi : 65°C (ipstead
of 210PC) in the following two circumstances, bowl re iz¢

a) if their average Al is at least 45 K lower thanthg rcleva S 0 and
thejr rated wattage is 25 W or lower’

b) if the lamps are intended to operats 1 is at
leapt 45 K lower than the relevant yat tondi-
tions are fulfilled:

i) 1
ii)
6.3 Comp, ireme ayses 6.1 or 6.2 shall be checked by the following
tests:

a) Ur

b) La
In gi 3 ven in

Table mpsyor the torques given in Table I1 for lamps after heating, are applied.
In esive,

relati > °.

TABLE 1

Torque values for unused lamps

Cap type Torque value (Nm)
B15d 1.15
B22d 3.0
El4 1.15
E26d, E27 3.0
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7.1

7.2

8.1

8.2

_14-

TABLEAU 11

Valeurs de couple aprés

échauffement
Type de culot | Valeur du couple (Nm)
B15d 0,3
B22d 0,75
El4 1,0*
E26d/E27 2,5%
* ATétude.

432 ©

CEI 1984

R
ch

1

|

P

q

N\

q

3]

psistance d’isolement des lampes a culot B15d, B22d, E27/51 %3
emise isolée

bur les ¢
Hoit pas fajré

bs a culot a

}e doit pas

if &tre vieillie

1 S MQ). Les
re essai.

de 500 V.

ent pas étre
b la position

e 1 mm des

chemise ne

247/84

FIGURE 1
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TABLE 11

Torque values following heating

Cap type Torque value (Nm)
B15d 0.3
B22d 0.75
El4 1.0*
E26d/E27 2.5%

* Under consideration.

7. Insulatfon resistance of B F F X-39capped 13 3 eT 13 W apsihaving
insulat

7.1 Insuld
be no| 1ged at
rated which
achie

7.2 Thetsg

8. Accidentally live parts

Me 2 e. Any
movable conductive material shall be ithout t nerous
positi

8.1 On bgyonet caps, any j * , " metal
partsfintended to bejin S

8.2 On E»7/27,
morelthan 3 mm &

broject

r=3mm

247/84

FIGURE |
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8.3 La conformité aux prescriptions des paragraphes 8.1 et 8.2 est vérifiée soit par un systéme
automatique approprié, soit par examen visuel.

9. Lignes de fuite pour les lampes munies de culots B15d ou B22d

La ligne de fuite minimale entre la chemise du culot et les contacts ne doit pas étre infé-
rieure a 2,5 mm pour les culots B22d et 4 2 mm pour les culots B15d.

La mesure doit étre faite dans la position la plus défavorable.

Note. — Du fait de la forme compliquée des isolants de culot, il est difficile d’obtenir une répétition précise dans les
mesures.

10.

=

chauffement du culot de lampe (Af)

La moyenne de I’échauffement des culots des lampes fabriquée i }e 12 mois
doit, selon la classe, étre conforme aux valeurs indiquée§ au table € que lors-
qu’on se référe aux plus basses températures d’essai du paragrag . he At pour
les lampes en question sera inférieure de 45°C dantes données au
tableau III. Lorsque I’évaluation est faite sur une efficient de variation
de 5% est admis lors de I’évaluation.

Si la lampe est marquée d’une pla 3 re mesuré a
Ip tension moyenne, a conditio . ; pas de plus
de 2,5% de la tension moyenne.

Pour les lampes de plus large ga g(te 15, la mesure est effectuées § la tension

A

narquée la plus éleyée. IQ
Q %ent du culot de lampe

haoffertent
oyemmaxipfal A
*

an Forme de ’ampoule
E
El4 \2 d B15d | B22d

\g% \} 120 - 125 | Poire,champignon, ou autres formes destinées au m@me luminaire
100:450.6€ 20 - 130 - 135

40\/ 130 | 140 | 135 | 140 | Flamme, sphérique ou autres formes destinées au| méme lumi-
60 140 | *% | 145 | ** naire

—t

* Pour les lampes de puissance nominale intermédiaire, les prescriptions a appliquer sont celles de la puissance im-
médiatement supérieure.
** ATétude.

Les prescriptions pour les lampes a miroirs sont aussi a I’étude.

La conformité est vérifiée par la mesure de I’échauffement du culot de lampe sur des lampes
de méme classe conformément a la procédure d’essai spécifiée dans la Publication 360 de la
CEL

Note. — Une procédure d’essai est a I’étude pour les lampes destinées a fonctionner avec le culot en bas et expres-
sément signalées comme telles sur I'’emballage.
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8.3 Compliance with the requirements of Sub-clauses 8.1 and 8.2 shall be checked either by an
appropriate automatic system or by visual inspection.

9. Creepage distance for B15d or B22d capped lamps

The minimum creepage distance between the metal shell of the cap and the contacts shall be
not less than 2.5 mm for B22d caps and not less than 2 mm for B15d caps.

The measurement shall be made in the most onerous position.

Note. — Owing to the complicated shape of the cap insulators, it is difficult to obtain repeatable accuracy of
measurement.
10. Lamp ¢ap temperature rise (Af)

The| average of the cap temperature rise per class of lamps ma i 21 of
12 mqnths shall comply with the values shown in Table III e ept here\advantage is
taken |of the lower testing temperature in Sub-clause 6. amps
concerned shall be 45°C lower than the relevant values gi sment
is made for a lesser period, a coefficient of variation/of 59 ‘ ing the
assessment.

If the lamp is marked with a voltage re S i at the
mean [voltage provided the limits of % : from
the mgan voltage.

For|lamps with a wider voltage r. arked
voltage.

Q témperature rise
M u average
per ure eAt
Wattag \7\ Bulb shape
%4 \§26d QSd B22d
q
0 > \)}O - 125 | Pear-shape, mushroom or lamps with other shapes intend¢d
100, 50a 20 130 - 135 for use in the same luminaire
40 \1/3)0 140 | 135 | 140 | Candle, round bulb or lamps with other shapes intended
(6 140 X% 145 ** faruse in the same luminaire

* For lamps with intermediate wattage ratings, the requirements for the next higher wattage apply.

** Under consideration.

The requirements for mirrored bulb lamps are also under consideration.

Compliance shall be checked by the measurement of lamp cap temperature rise on lamps in
the same class in accordance with the test procedure specified in IEC Publication 360.

Note. — A test procedure for lamps intended for “cap down” operation and expressly marked in this way on the
packaging is under consideration.
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11. Sécurité en fin de durée
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Lorsque I’essai est effectu¢ dans des conditions spécifiées, 1a défaillance de la lampe ne doit
pas €étre accompagnée d’une fracture de I’enveloppe extérieure de verre ou de son éjection
hors du culot. Pour les lampes a culot a baionnette, il ne doit pas se produire de court-circuit

interne avec la chemise du culot.
La conformité est vérifiée en effectuant:

— soit un essai de défaillance provoquée,

(Afin d’acquérir une expérience un essai en variante est proposé a I’annexe E)

— soit un essai de fonctionnement jusqu’a défaillance selon I’annexe D.

12. interchangeabilité

L’interchangeabilité est assurée par 'utilisation de culots ce
e la CEI.

La conformité est vérifiée par I'utilisation de cali
régissant I'interchangeabilité conformément au tabléa
Hans les feuilles de normes de la Publication 61-3 ¢

T
Calibrgés dinterchangeabil,

?tion 61-1

dimensions
px indiqués

B15d ax. et A min)

7006-1(

et

Culot Cotés de culot}\é\\rffg' p\a%calibre Feuille de calibre n°®
£

oche 7066-11

B22d \ZO\ aximale de broche*

E@ Cotéqla}maléd{ age 7006-27
/\<\ D\m@tMWninimal du filetage de culot 7006-24

\% Bﬁote maximale du filetage
Diameétre extérieur maximal du filetage de culot

E2 \ cﬁes\nﬁximafes du filetage 7006-21B
We extérieur minimal du filetage de culot 7006-24A

'S
\ 7006-27D
E

7006-27

* Les calibres normalisés pour le contréle de ces cotes sont & I’étude.
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11. Safety at end of life

When tested under specified conditions, lamp failure shall not be accompanied by
breakage of the outer glass envelope or its ejection from the cap. For bayonet capped lamps,
there shall not be an internal short circuit to the cap shell.

Compliance shall be checkéd by carrying out:
— either an induced failure test
(In order to gain experience a proposed test is included in Appendix E)

— or an operation to failure test in accordance with Appendix D.

12. Intercilangeability

Intgrchangeability shall be ensured by the use of caps in accordance
cation/61-1.

Compliance shall be checked by the use of gauges for che
interchangeability in accordance with Table IV. The gaugé
sheets|included in IEC Publication 61-3.

TABLE,
Interchangeability gqugés anddam ca@n ons

Lamp cap Gauge sheet No.
B15d 7006-10
and
and
7066-11
B22d

El4

4 MQmum{{ne}sgnsx\(\\«{ew thread 7006-27

Ml\mu}hqaj&\d'h%@f/of the cap screw thread 7006-28
E27 WNM of the screw thread 7006-27B

;(

<\\M\1\\imh@r diameter of the cap screw thread 7006-28A
4 EN\ Maxiéum dimension of the screw thread 7006-27D

~N . .
\klammum major diameter of the cap screw thread 7006-27E

*

Standardized gauges to check these dimensions are under consideration.
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SECTION TROIS — EVALUATION

Les articles 13 et 14 donnent les détails de I’évaluation au moyen des rapports des fabricants.
L’article 15 couvre le recours a un essai de lot qui cependant ne peut fournir suffisamment d’infor-
mations pour établir de fagon efficace que les lampes d’un lot sont réellement siires. L’essai de lot
par conséquent ne peut pas étre utilisé a des fins de certification; dans le cas d’un résultat positif un
organisme d’essai peut seulement conclure qu’il n’y a pas de raisons de rejeter le lot pour des
raisons de sécurité.

13. Appréciation de la production globale au moyen des rapports du fabricant

Les essais spécifiés dans les articles 4 a 12 inclus sont des essais courants sauf indication
rtraire-dansta-colonne i ventotreX aés au moins
b essais peut

13.1 |Le fabricant doit attester que son produit est conforme dux proscripti g 'grticle 14. A
cette fin, il doit communiquer, sur demande, tous les S&S, essal roduits finis

13.2 |L’évaluation doit étre généralement basée s 3 5 répondant
Chacune aux prescriptions de I’article 14. Ce 6mbre d’usines peuvent se
regrouper a condition de dépendre de Iang a qualité. A des fins de certifi-
iffd roupe désigné d’usines mais les

iter ehaque site, d’examiner|les rapports
aqnt les produits terminés.

13.3 ificati efab ic%it fougnir une liste de marques d’origing et les caté-
S edvqui relévent de la présente norme et qui sont

es/ Le certificat doit étre établi de manigre a inclure

a liste du fabricant.

13.4 : sur des échantillons choisis au hasard a I'issue dep opérations
adence non inférieure a la valeur indiquée dans la cqlonne 5 du
disies pour un essai donné peuvent ne pas étre utilisées ppur d’autres

13.5 la pxésentation des données, le fabricant peut combiner les résultats d¢ différentes
classes de es conformément a la colonne 4 du tableau V.

14. Vérification de la conformité au moyen des rapports du fabricant

La conformité est démontrée sur la base de ce qui suit:

14.1 Les procédures de contrdle de qualité du fabricant, appliquées a ses produits finis, doivent
satisfaire aux prescriptions d’un systéme de qualité agréé pour 'inspection finale et les essais.

14.2 Le fabricant doit fournir les données relatives a chaque article comme indiqué a la colonne 5
du tableau V.

143 Le nombre de non-conformités ne doit pas sortir des limités indiquées dans 'un des
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SECTION THREE — ASSESSMENT

Clauses 13 and 14 give details of assessment by means of manufacturers’ records. Clause 15
covers the use of batch testing which, however, cannot give sufficient data to really establish that
the lamps in a batch are safe. The batch test cannot, therefore, be used for certification purposes; in
the case of a positive result, a testing agency may only conclude that there are no reasons to reject
the batch on safety grounds.

13.

13.1

13.2

13.3

13.4

13.5

14.

14.1

14.2

Whole production appraisal by means of manufacturers’ records

The tests spemﬁed in Clauses 4 to 12 inclusive, are runnmg tests unless otherwise stated in

issued
right fo visit each site, examine the loca
his finished products.

For dertification purpQses
sponding lamp cate
tured |

listed made by 2
Notificationofadditions ordeletionsmay be made at any time.

Testd
not le|
used f]

<

In pr
accorli

1ction
tondi-

gnts of

of his

quire-

ay be
ve the
vect of

corre-
hufac-
nps so

a rate
hot be

tlasses

Conditions of compliance by means of manufacturers’ records

Compliance shall be shown on the basis of the following:

The quality control procedures of the manufacturer, as applied to his finished products, shall

satisfy the recognized quality system requirements for final inspection and test.

The manufacturer shall provide data in respect to each clause as shown in colum
Table V.

n 5 of

14.3 The number of non-conformities shall not contravene the limits shown in one of Tables VI to
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tableaux VI a VID correspondant aux valeurs de NQA indiquées dans la colonne 6 du
tableau V, en prenant ce qui suit en considération:

— Pour ce qui concerne la résistance a la torsion, aprés I’essai d’échauffement (paragraphe
6.3, point b)) le fabricant a la possibilité d’utiliser une autre procédure. Dans ce cas la
conformité est démontrée en appliquant les régles de ’annexe F.

— Pour ce qui concerne I’élévation de température du culot, on doit montrer:
— que la valeur moyenne n’excéde pas les limites de I’article 10,
— ou bien que, si ’échauffement sur cinq échantillons est bien au-dessous des limites du
tableau III, I’échantillon d’essai de type satisfait a I’article G2 de I'annexe G.

Dans le cas du paragraphe 8. 3 le fabrlcant d01t faire la preuve qu'un contrdle a 100% est
: 6 e 3 eft visuel De surcroit le

ol

précédant
mmédiatement la date d’inspection.

Note. — Les données seront tirées des comptes rendus d’exploitati
immeédiatement disponibles sous forme de synthése,

nt ne pas étre

Un fabricant qui a obtenu les niveaux spécifiés ™3 bati ars qui ne les atteint plus,
reste habilité a faire valoir la conformité a S ation s’il peut montre¢r que:

ation dés que la tenglance a été

i) le niveau d’acceptation spécifié a

&té restauré dahs une période de:
3, , ar ;

¢e, dpres que les mesures correctives ont été prises confor-
i les\rapports d’essai relatifs aux catégories non conformes sont
mulés pour 1 r période de non-conformité. Les données relatives a la

pas réussi a répondre aux prescriptions d'un article pgrmettant le

¢es selon le paragraphe 13.5 ne doit pas étre disqualifi¢ pour I’en-

ainsi groupées s’il peut montrer par des essais additionnels que |e probléme

certaines classes du groupe. Dans ce cas les classes visées ont traitées

i ément au paragraphe 14.6 ou sont retirées de la liste des classes qu’il peut|faire valoir

Dans le cas d’une classe ou catégorie qui a été supprimée selon le paragraphe 14.7 de la liste
(voir paragraphe 13.3), sa restauration peut étre effectuée si des résultats satisfaisants sont
obtenus aux essais d’un certain nombre de lampes équivalentes a I’échantillon annuel
minimal prescrit dans I’article pour lequel la défaillance s’est produite. Cet échantillon peut
étre réuni au cours d’une bréve période.

Dans le cas de produits nouveaux, il peut exister des caractéristiques communes aux classes
de lampes existantes et ces produits peuvent étre considérés comme conformes a condition
qu’ils soient introduits dans le plan d’échantillonnage dés le début de la fabrication. Toutes
caractéristiques non couvertes ainsi doivent faire I’objet d’essais avant le lancement de la
production.
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14.4

14.5

14.6

14.7

14.8

14.9

VID relevant to the AQL values shown in column 6 of Table V taking the following into
account:

— With regard to the resistance to torque, after heating tests (Sub-clause 6.3, Item b)) the
manufacturer has the option of applying an alternative procedure, in which case,
compliance shall be shown by applying the rules in Appendix F.

— With regard to the cap temperature rise it shall be shown that:
— either the average value does not exceed the limits in Clause 10,

— or, if the temperature rise on five samples is well below the limits in Table III, the
design test sample complies with G2 of Appendix G.

s of the equipment or a verification of the effectiveness of the inspegeti

The period of review for compliance purposes need not be limited to\a stermingd, year
but may consist of 12 consecutive calendar months immediately precedi < BV

Note. |— The data will be drawn from working records and as such ma¢ collated

form.

A manufacturer who has met, but no longer meets { not be

disqujalified from claiming compliance with thi

i) ad ‘ i dAvas reasonably conffirmed
from his data and;

ii) th
a) 6 months for Sub
b)[ 1 month for other
When compliance i
Itemg i) and «‘@. :
from|the 12-mo 5
perio i

te with
ategories which did not comply shall be excluded
period of non-compliance. The data relating to the

fo meet the requirements of a clause where grouping of the

data ause 13.5 shall not be disqualified for the whole of the clgsses so
groyped show\by additional testing that the problem is present in only certain|classes
SO gr . iSeasethese classes are dealt with in accordance with Sub-clause 14.¢ or are
delet 15t of classes which he may claim are in conformity with this standard

In the case of a class or category which has been deleted under Sub-clause 14.7 from the list
(see Sub-clause 13.3), it may be re-instated if satisfactory results are obtained from tests on a
number of lamps equivalent to the minimum annual sample in the clause for which failure
occurred. This sample may be collected over a short period.

In the case of new products, there may be features which are common to existing lamp classes
and these can be taken as in compliance if the new product is taken into the sampling scheme
as soon as manufacture is started. Any features not so covered shall be tested before
production starts.
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TABLEAU V

Groupement des rapports d’essai, échantillonnages et niveaux de qualité acceptables (NQA)

1 2 3 4 5 6
Echantillon annuel minimal
par groupement
Numéro ] ) Groupement des rapports | Pour }ampes
darticle Essai Type d’essai | d’essai entre classes de fabriquées Pourlampes | NQAD
lampes pendantla fabriquées
plus grande peu
partie de fréquemment
année %
4.13) Lisibilité du marquage Courant | Toutes classes avec méme 200 - 2,5
méthode de marquage
ii) Durabilité du marquage | Courant | Toutes classes avec méme 200 2,5
méthode de marquage
4.2 Présence du symbole Courant | Toutes classes avec méme - 2,5
requis méthode de marquage
S. Contact accidentel Courant a) Toutes lampes eC 0 32 1,5
culot  E27/27 t
E27/25
b) Toutes | 200 32 1,5
culot E14
to 200 32 1,5
< ‘ 200 32 1,5
6.3 Résistance a la torsion

a) | Lampes non encore uti-
lisées Couran

Poutes > avge le 200 80 0,65
% i <méme
\(\ chlotthge (papex. B15d,

Périodique®) NToutes lampes avec le 125 80 0.65
éme ciment et Ie

méme culottage (par
ex. BI5d, B22d,
El4..)

Pétiadique®) | Toutes lampes avec le 50 20 0,65
méme ciment et le
méme culottage (par
ex. B15d, B22d,

b} | Aprés 'essai
fage:

i) %i ¢

El4..)
7. Courant Toutes classes avec culots 315 0,25 ou
B22d et B15d 0,654
9. Modéle a) Toutes lampes avec
culot B15d 5 ou 10 au changement
b/-Toures Tampes avec |
culot B22d
10. Echauffement du culot Modéle Lampes par classe 5 a tout changement de type -
Périodique® 20
11 Fin de vie Modéle ou? | Toutes lampes de toutes - -
périodique classes 315 0,25
12. Interchangeabilité Périodique | Toutes classes avec le 32 2,50

méme culot

1) Voir Publication 410 de la CEI: Plans et régles d’échantillonnage pour les contrdles par attributs.
2) ATétude.

3) Pour les lampes 4 culot non scellé, ¢’est un essai de modéle.

4) Evalué d’aprés l'article G3 de ’annexe G.

5) VoirI'article G1 de ’annexe G.

6) Voir I'article G2 de ’annexe G2.
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TABLE V

Grouping of test records, sampling and acceptable quality levels (AQL)

1 2 3 4 5 6
Minimum annual sample
per grouping
Clause Grouping of test records 1
number Tests Type of test between lamp classes For lamps For lamps NQA
made most of made
the year infrequently
%
VAN
4.1i) Magrking legibility Running | All classes with same 200 N - 2.5
method of marking 4
ii) Mgrking durability Running | All classes with same 200 B S
method of marking N
42 Prgsence of required | Running | All classes with same .5
fymbol method of marking \
5. Actidental contact Running | a) All lamps with E27/27 2 2 1.5
and E 27/25 caps X
b) All lamps with 200, 1.5
caps
c) All lamps wit 7 00 32 1.5
Gzoo 32 15
6.3 Repistance to torque
a) | Urused lamps Running 200 80 0.65
/\(\
b) | Affer heating test: (
When tésted \i Perigdic®) 125 80 0.65
accor wi and the same
Clause o cap, fit (e.g. Bl5d,
pendix C, Ifem a d,El4..)
iodie3) 211 lamps with the same 50 20 0.65
cement and the same
cap fit (e.g. BIS5d,
B22d,El4..)
7. Running | All classes with B22d and 315 D.25 or
B15d caps D.65%
9. Design a) All lamps with B15d
caps 5or 10 at design
b-All lamps—withB22d changed)
caps
10. Cap temperature rise Design Lamps by class 5 at any design change -
Periodic®) 20
11. End of life Design or? | All lamps of all classes - -
periodic 315 0.25
12. Interchangeability Periodic | All classes with the same 32 2.50
cap

1) See IEC Publication 410: Sampling Plans and Procedures for Inspection by Attributes.
2) Under consideration.
3) For lamps with uncemented caps, this shall be a design test.
4 Assessed in accordance with Clause G3 of Appendix G.

5) See Clause G1 of Appendix G.
6) See Clause G2 of Appendix G.
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TABLEAU VI

Critéres d’acceptation — Essais par attributs
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Critéres d’acceptation
(nombre permis de
non-conformités
Nombre de lampes | ressortant des rapports du
inspectées fabricant) pour un NQA
de 0,25

0,25 {065 1,5 | 2,5

32 1 2

50 2 3
80 1 3 ) TN

125 2 S 7

200 3 7 10

315 2 5 10 14

500 3 7 14 21

800 5 10 21
1250 7 | 14 N
etc.
TABLEAY V

Section I
N Nombre limite pour
Nojfnbre de lampes dans les Critére ombre de lampes dans les acceptation en ppurcentage
gapports du fabricant d’acceptatiqn Q apports/du fabricant des lampes figurgnt dans les
rapporgs
IR PP
Jusqua 315 N 2 \\J 2001 0,485
316a 500 2200 0,48
501a 635 2600 0,46
636 800 5 3300 0,44
801 a\l 049 4200 0,42
104124125 5400 0,40
125143l 7200 0,38
1501ad7 9 10 000 0,36
1 N 00

VAN

B
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TABLE VI

Acceptance numbers - Attribute tests

\\

Acceptance number
(permitted number of
non-conformities shown
Number of lamps | . £ N d
inspected in manufacturer’s records)
for an AQL of 0.25
0251065 | 1.5 | 2.5
32 1 2
50 2 3
80 1 3 5 TN
125 Z b 7
200 3 7 10
315 2 5 10 14
500 3 7 14 21
800 5 10 21
1250 7 14
etc.
TABLE VIA
Accepta erst A )
Part I &
Number of lamps in Acceptance Number of lamps in Qu:llifying limit fog
manufagturer’s records number gufacturer’s récords acceptance as percentgge
/\ /\ lamps in record
Upto 315 2N \\) 2001 0.485
3[6t0 500 ( 2200 0.48
5¢1to 635 2600 0.46
636to 80 3300 0.44
801 to 1 040 4200 0.42
1041to 1250 7 5400 0.40
12§1to 1 500 < \/ 7200 0.38
1501t0 1750 9 10000 0.36
1731 to 2})K
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TABLEAU VIB
Critéres d’acceptation pour NQA: 0,65 %

Section I Section 11
Nombre limite pour
Nombre de lampes dans les Critere Nombre de lampes dans les acceptation en pourcentage
rapports du fabricant d’acceptation rapports du fabricant des lampes figurant dans les
rapports
Jusqua 125 2 2001 1,03
1262 200 3 2100 1,02
20ta 260 4 2400 1,00
261a 315 5 2750 0,98
316a 400 6 3150
401a 500 7 3550
501a 600 8 4100
601a 700 9 4800
701a 800 10 5700
801a 920
92141040
1041241140
114121250
1251241360
1361241460
146141570
157121680
168141780
178141890
189142000
Secti Section I1
Nombre lim{te pour
Nombre de la Nombre de lampes dansles | acceptation en ppurcentage
apports du fab za{t\ rapports du fabricant des lampes figurgint dans les
r:
A apports
'3 N 991 2,40
1150 2,35
1300 2,30
1450 2,25
1700 2,20
2000 2,15
2400 2,10
2900 2,05
3500 2,00
4350 195
3162360 5400 1,90
3612410 8000 1,85
4112460 9400 1,80
4612500 13 500 1,75
501 a 545 21000 1,70
546 a 585 38000 1,65
586 4630 86 000 1,60
6312670 310000 1,55
671a710 1000 000 1,53
7114755
756 a4 800
8012a850
85124915
916 2900



https://iecnorm.com/api/?name=70ac0581eb21809f9a8bf9b6651ff7c8

432 © IEC 1984

-29 -

TABLE VIB

Acceptance numbers AQL = 0.65%

Part 1 Part 11
Number of lamps in Acceptance Number of lamps in acceg::iﬂ;?:;ile?cfnizée of
manufacturer’s records number manufacturer’s records 1 A
amps in record
Upto ! 125 2 2001 1.03
126to 200 3 2100 1.02
201to 260 4 2400 1.00
261to 315 5 2750 0.98
316to 400 6 3150 0.96
401to SO0 7 3550
5(01to 600 8 4100
6(1to 700 9 4 800
741 to 800 10 5700
8(1to 920 11 6 800
941 to 1 040 12 8200
1041to 1140 13 10000
1141 to 1250 14
1291to 1360 15
1341 to 1460 16
1441to 1570 17
1591 to 1680 18
1641to1780 19
1741to 1890 20
1891 to 2 000 21
o
cgptan mb L>15%
Part1 [\ (\ Part I1
Numbegr of Iam@ Acceftance \>Number of lamps in Qualifying limit for £
manufadturer’s reco umb manufacturer’s records acceptance as percentage o
< \/ lamps in record
A\
Upto 32 I 991 2.40
1150 2.35
3 1300 2.30
1450 2.25
y 5 1700 2.20
1] 6 2000 2.15
14 7 2400 2.10
201 to 240 8 2900 2.05
24110285 9 3500 2.00
2£fn’21< 10 4350 1. 0%
316to 360 11 5400 1.90
361t0410 12 8000 1.85
411 to 460 13 9400 1.80
461 to 500 14 13500 1.75
501 to 545 15 21000 1.70
546 to 585 16 38000 1.65
586 to 630 17 86 000 1.60
6310670 18 310000 1.55
671t0 710 19 1000 000 1.53
711to 755 20
756 to 800 21
801 to 850 22
851t0 915 23
916 to 900 24
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TABLEAU VID

Critéres d’acceptation pour NQA:2,5%

Section I Section IT
Nombre limite pour
Nombre de lampes dans les Critére Nombre de lampes dans les acceptation en pourcentage
rapports du fabricant d’acceptation rapports du fabricant des lampes figurant dans les
rapports
Jusqua 50 | 3 1001 3,65
51a 65 4 1075 3,60
66a 80 5 : 1150 3,55
81a 100 6 1250 3,50
101a 125 7 1350
T26a 145 3 1525
146a 170 9 1700
1714 200 10 1925
201a 225 11 2200
226a 255 12 2525
256a 285 13 2950
286a 315 14
316a 335 15
336a 360 16
361a 390 17
391a 420 18
4213 445 19
4463 475 20
476a 500 21
501a 535 22
536a 560 23
S6la 590 24

5914 620 25 "

6214 650 26

6514 680 27

681a 710 28 )
7114 745 29 \

7464 775 3
776a 805 3
806 a /84 32
846 .

881a 9 34
916a 9

956 & @%\ 36

15.

15.1

; , Stre vées—seton réth ii agréée afin
d’assurer une représentation convenable. Le prélévement doit intéresser d’aussi prés que
possible le tiers du nombre total d’unités de groupage dans le lot, avec un minimum de dix
unités.

Afin de couvrir le risque d’un bris accidentel, un certain nombre de lampes au-dela de la
quantité d’essai doit étre prélevé et essayé. Ces lampes ne doivent étre substituées a celles des
essais, afin d’atteindre la quantité requise pour les essais, que si cela est nécessaire.

Il n’est pas nécessaire de remplacer une lampe brisée accidentellement si le résultat de
I’essai n’est pas affecté par son remplacement, pourvu que la quantité de lampes requise pour
’essai suivant soit disponible. Si elles sont remplacées, de telles lampes brisées sont négligées
dans le calcul des résultats de I’essai.
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TABLE VID
Acceptance numbers AQL = 2.5%
Part 1 Part I1
. . Qualifying limit for
Nun;l.betr of lfxmps 11‘:1 Accept;mce Nun}b;r (:'f l’an;g(fol:)ds acceptance as percentage of
manuracturer s records number manuiacturer's lamps in record

Upto 50 3 1001 3.65

51to 65 4 1075 3.60

66to 80 5 1150 3.55

81to 100 6 1250 3.50
10ito 125 7 1350 45
126-+e—+45 g 4525 S
14to 170 9 1700
17] to 200 10 1925
20] to 225 11 2200
22pto 255 12 2525
256to 285 13 2950
28¢to 315 14 3600
31¢to 335 15 4250
33pto 360
36] to 390
39l to 420
42 to 445

15.

15.1

: n accordance with a muty gree .
ensure proper representation. Selection should be made as nearly as possible from one-third
of the total number of containers in the batch, with a minimum of ten containers.

In order to cover the risk of accidental breakage, a certain number of lamps in addition to
the test quantity shall be selected and tested. These lamps shall only be substituted for lamps
of the test quantities if necessary to make up the required quantities of lamp for the tests.

It is not necessary to replace an accidentally broken lamp if the result of the test is not
affected by its replacement, provided the required quantity of lamps for the following test is
available. If replaced, such a broken lamp shall be neglected in calculating the test results.
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Les lampes dont le ballon est trouvé brisé dans ’emballage aprés le transport ne doivent

pas étre incluses dans I’essai.

15.2 Nombre de lampes dans I'échantillon

Le nombre de lampes doit étre de 500 dont 200 doivent étre prélevées pour les quatre

premiers essais.

15.3 Séquence des essais

Les essais doivent étre effectués dans ’ordre des articles tels qu’il sont mentionnés dans le

tableau VII.

15.4 Conditions-de rojotpnuv les lots

15.4.1 A T’exception de ’échauffement du culot, dont les caractéri
paragraphe 15.4.2, le rejet est établi en effectuant les essais apR
pendamment de la quantité essayée, le lot doit étre rejeté duss

Fejet est atteint.

TABLEAU

Dzmensw @ne rombye poyr le rejet

ertes par le
L VII. Indé-
fixé pour le

N° des articles *I(mbre de lampes Critére de rejet
essayées
4.1i) 200 11
ii) 200 11
42 200 11
5. 200 4
12 200 11
500 0,5M[2: 4
Autres
prescriptjonsD: 8
8. 500 1
1) 1
15d ou B22d
> Rédistance a la torsion (lampes non 125 3
ncore utilisées)
</\ Résistance a la torsion (aprés chauf- 125 3
fage)
\ 10} Echauffement du culot 2 2
,\N\ Fin de vie 3 3

D Suivant Particle Gl de Pannexe G

2) Voir le paragraphe 15.4.2.
3) Alétude.

15.4.2 Pour I’échauffement du culot, cinq lampes sont tout d’abord essayées. Dés I'instant ou
toutes les lampes ont un échauffement de culot inférieur d’au moins 5°C a la valeur appro-
priée du tableau III, aucun autre essai d’échauffement n’est nécessaire. Si au moins une des
cinq lampes de ’essai accuse un échauffement de culot supérieur a la valeur appropriée du
tableau III diminuée de 5°C, un total de 20 lampes doit alors étre essayé et la moyenne ne doit

pas dépasser les valeurs appropriées du tableau VIII.
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Lamps having broken bulbs when removed from the packaging after transit shall not be
included in the test.

15.2  Number of lamps in the sample
This shall be 500 lamps, 200 of which shall be selected for the first four tests.

15.3 Sequence of the fests
The test shall be carried out in the order of the clauses listed in Table VIL.

15.4 Condition of rejection of batches

15.4.1 With the exception of cap temperature rise, which characteristic i
15.4.2 rejection is established by making the appropriate tests in Table

Clause
>the
quantjty tested, the batch shall be rejected as soon as the rejection

TABLE VI

Sampwnz-ge% n m@
T(}

NMf lamps .
Clause number Rejection numbejr
tested
4.1i) 200 11
ii) 200 11
42 200 11
5. 200 8
12. 200 1t
500 0.5MQ:4
Other
requirements!); §

500 1
5d or B22d 1) 1)
Resistanceto torque (unused lamps) 125 3
4 Resistance to torque (after heating) 125 3
temperature rise 2 2
End of life ) 3)

U |In‘accordance with Clause G1 of Appendix G
2) See Sub-clause 15.4.2.
3) Under consideration.

15.4.2  Forlamp cap temperature rise, five lamps shall first be tested. Provided all the lamps have a
cap temperature rise at least 5°C lower than the appropriate values shown in Table III — then
no further testing for cap temperature rise is necessary. If at least one or more of the five
lamps in the test has a cap temperature rise within 5°C of the appropriate value in Table III,
then a total of 20 lamps shall be tested and the average shall not exceed the appropriate value
in Table VIII.
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TABLEAU VIII

Moyenne maximale At, pour un échantillon de 20 lampes

Maximum d’échauffement At,

Puissancel) E27 Forme de ’ampoule
El4 | £r6d B15d | B22d
% - 128 B 134 Poire, champignon ou autres formes destinées
100, 150, 200 - 139 _ 145 au méme luminaire
40 2 2 2) 2)

Flamme, sphérique ou autres formes destinées
PR 2 2 au méme luminaire

) Pour les lampes de puissance nominale intermédiaire les prescriptions a a
puissance immédiatement supérieure.
2) Alétude.

e la

&
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TABLE VIII

Maximum average At, for a sample of 20 lamps

Maximum temperature rise Af,
Wattage!) E27 Bulb shape
El4 E26d B15d | B22d
60 - 128 - 134 | Pear-shape, mushroom or lamps with other
shapes intended for use in the same lumi-
100, 150, 200 - 139 - 145 naire
40 2) 2) 2) 2) :
. Candle, round bulb or lamps with other shapes
0 2 2 intended for use in the same lumindire

N

1) Kor lamps with intermediate wattage ratings, the requirements for the next higher wattage app

2) inder consideration.

N

&g
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ANNEXE A

CEI 1984

SYMBOLE DE MARQUAGE DE L’EMBALLAGE POUR LAMPES A REFLEXION
DICHROIQUE «COOL BEAM»

doivent

dichrgique («c@) e

explicative: Ces

No
installations de luminaires i

étre aussi

248/84

prévenir ’emploi de ces lamp
ent exagéré peut survenir. De tels

es dans des
luminaires
4 réflexion
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APPENDIX A

PACKAGING MARKING SYMBOL FOR DICHROIC REFLECTORIZED
“COOL BEAM” LAMPS

linaire
with a

Explanat]
installation
symbol indjcating the uns

9,

inaires are required to be marked also
eflectorized (“cool beam”) lamps.
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DOUILLES POUR L’ESSAI DE TORSION (ARTICLE 6)

Le culot de la lampe doit étre placé dans une douille appropriée. Les détails sont montrés a la
figure 2 pour les B15 et B22 et a la figure 3, page 40, pour les E14 et E27. La douille est montée de
telle sorte que lorsqu’elle est sollicitée en rotation le couple limite du tableau est appliqué. L’am-
poule de la lampe est saisie puis entrainée en rotation jusqu’a ce que la douille tourne et que le
couple en totalité soit appliqué. L’action doit étre réguli¢re de sorte qu’aucun a-coup ne se produise.

Les prescriptions pour la douille d’essai de torsion du culot E26d sont a I’étude.

Dimensions en millimétres

X
- K - Ces encoches doivent étre
disposées symétriquement
- D—» / par rapport a l'axe
G %7
| /
E
|
C A s —
|
R i—————‘
| /]
\

249/84

G -
%nm 3 Douille pour B15 | Douille pour B22 | Tolérance
A \ M 15,27 22,27 +0,03
4 \ .
\) B 19,0 19,0 Min.
\/ C 21,0 28,0 Min.
D (\’( O’K “'ﬁﬂ
E 3,0 3.0 +0,17
G 18,3 24,6 10,3
H 9,0 12,15 Min
K 12,7 12,7 +0,3
X 1,5 1,5 Approx.

F1G. 2. — Douille pour essai de torsion sur lampes avec culots a baionnette.
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APPENDIX B

HOLDERS FOR TORQUE TEST (CLAUSE 6)

The cap of the lamp shall be placed in an appropriate holder. Details are shown in Figure 2 for
B15 and B22 and in Figure 3, page 41, for E14 and E27. The holder is mounted so that when it is
rotated the torque limit shown in the appropriate table is applied. The bulb of the lamp is grasped
and rotated until the holder moves and the full torque is applied. The action is to be steady, so that
no jerk occurs.

Requirements for E26d torque test holder are under consideration.

Dimensions in millimetres
K These slots to be
D symmetrical on
/ centre line
(o
97,
C A
R
]
24984
\QI%IEQ{ Mfor BIS Holder for B22 Tolerance
A / 15.27 22.27 +0.03
< AN
\\ w 19.0 19.0 Min.
\ >: 21.0 28.0 Min.
D 95 95 Min
E 3.0 3.0 +0.17
G 18.3 24.6 +0.3
H 9.0 12.15 Min.
K 12.7 12.7 +0.3
X 1.5 I.5 Approx.

FIG. 2. — Holder for torsion test on lamps with bayonet caps.
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Le dessin a seulement pour but d’indiquer les dimensions essentielles de la douille.

Dimensions en millimétres

Section X-X 0125]73

Dimensions D({uille gou.\Eh\

> 7,0 12,0 Min.
™\

Lafilet eWpondre a celui des douilles de la Publication 61 dela
E

Douille pour essai de torsion sur lampes avec culots a vis.
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The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the holder.

-4] -

Dimensions in millimetres

N

Section X-X G
Dimension Holder l&r EI{'\ P%@\Qr>7 Tolerance
(?m\\ ) @0 Min.
N
W \\J 11.0 +£03
> D%\\/ 23.0 +0.1
W 12.0 Min.

0123

173
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ANNEXE C

RESISTANCE A LA TORSION APRES
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CHAUFFAGE

Pour cet essai les lampes doivent d’abord étre placées dans un four pendant un temps égal a
1,5 fois la durée nominale déclarée par le fabricant. Le four doit étre maintenu a une tempé-
rature de 210*? °C ou 16532 °C si le paragraphe 6.2 s’applique. Les limites de température
doivent étre respectées dans ’espace utile ou la lampe est placée.

A TI’achévement de la période spécifiée les lampes sont mises a refroidir a la température
ambiante et ’essai de torsion est effectué selon I'une des méthodes suiv/ame{:

1) Conformément au paragraphe 6.3 et ’annexe B.

ou bien

statistiques normales peuvent 8
tonfiance équivalent a celui de 1a'x

couple que
[ atteinte au
d’empécher
écaniquement
e du couple

on gaussienne, leg techniques
er la conformité et yn degré de

avec un plus petit nombre d’échan-
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ClL

APPENDIX C

RESISTANCE TO TORQUE FOLLOWING HEATING

For this test the lamps shall be first placed in an oven, for a period of 1.5 times the manufac-
turer’s declared rated life. The oven shall be maintained at a temperature of 210*? °C, or
1659 °C if Sub-clause 6.2 applies. The temperature limits to be maintained throughout the

working space where the lamps are placed.

On completion of the specified period, the lamps are allowed to cool to room temperature

and torque tested by one of the following methods:

a) Inlaccordance with Sub-clause 6.3 and Appendix B.

or

pr

Provi
used
methg

he cap

i$ to be

S.

nay be
using
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ANNEXE D

ESSAI DE FONCTIONNEMENT JUSQU’A DEFAILLANCE

Essai en variante pour l'article 11

L’essai est effectué dans les conditions suivantes:

D1.

D2.

D4.

Y

L’essai est continué jusqu’a la fin de vie. Il est exécuté a *!°o; de la tension nominale,
exception faite pour les lampes a tension double, ou I’étendue de tension dépasse +2,5% de la
valeur médiane et ol I’essai est exécuté a la tension marquée supérieure +10% —0%.

on-de-fonctionnement-est-ave Hot-—en-—ha $a Spé 'aireparle
flabricant. L’axe de la douille de lampe sur les rampes d’essai ne doi la position

de fonctionnement spécifiée de plus de 5°.
construites

P

contacts de

ntiel que le

utilisées pour

ne doit pas

ambiantes

joivent étre
pendant la

temps, d’au

s de tension nominale de 200 V a 250 V, le circuit de rampe d’essgi doit avoir

lesccaractéristiues suivantes:

RBSISTANICE . ...\ttt er e ieeeeneeeseenensensensenennsonseneansnnes 0,402a0,6Q
Inductance. . ...t i e ettt 400 pH a 600 uH *
Coupe-circuit de lampe fusible externe et individuel, min. . ............. 10 A 4 action lente
Limitedesurtension ..........cooveiiiniennnn.n. e 600 V **

* Les fabricants assurant leurs propres essais peuvent utiliser de plus hauts niveaux d’inductance pourvu que
I'impédance totale n’exéde pas 0,7 Q. Avec une alimentation a 60 Hz I'inductance doit étre proportionnellement
plus basse (valeurs a ’étude).

** Cette information est donnée pour permettre un choix correct des limiteurs de surtension.
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APPENDIX D

OPERATION TO FAILURE TEST

Alternative test for Clause 11

The test shall be carried out under the following conditions:

D1. The test is continued until end of life. The test is carried out at *!0; of the rated voltage except
on dual voltage lamps where the voltage range exceeds +2.5% of the mid-point value when
the test is carried out at the upper marked voltage +10% —0%.

lll l.ll e DIC A}~ ) 11 O e .' ale 1 - L) e 'lm;.
older’s axis on the test racks may not deviate from the specified Burning posit
more than 5°.

D2. The b

D3. The tgst equipment shall be in accordance with the following regtire

— lampholders on test racks shall be of sturdy construction e all(be igned to ensure

— the voltage drop between the point of measureme ntacts

shiall not exceed 0.1% of the test voltage;

— for bayonet lampholders the caps sibstanti ontact

Ndte. — It is recommended that lampho e i 2 blonged
testing.

— the temperature in op bxceed

210°C;
— lamps are not to erate essive undue

he

hid be
ing on

D4. Forl harac-

teristi

Resis 0401t00.60
Inductance ......... .t i e 400 uH to 600 uH *
Individual external lamp fuse, min.................. ..., 10 A slow acting
Surge limit. ... o e e 600 V **

*

Manufacturers undertaking their own testing may use higher levels of inductance provided that the total
impedance does not exceed 0.7 2. On a 60 Hz supply, the inductance should be proportionately lower (values
under consideration).

** The information is given to enable surge limiters of the correct rating to be selected.
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ANNEXE E

ESSAI PROPOSE DE DEFAILLANCE PROVOQUEE

Circuit d’essai

Le circuit d’essai (voir figure 4, page 48) consiste en:

a) Une alimentation en 50 Hz ou 60 Hz dont la tension est la tension nominale de
*00/, prés.
-2/0

CEI 1984

lalampe a

Yy Uninterrupteur S.

d) Une inductance L (sans fer) pour amener I'inductance totale
graphe E1.2.

chemise.

Un fourreau de sécurité est a prévoir pour leg

se-du circuit entier points a) a e) du paragraphe El.1, ¢
stre mesurées et doivent satisfaire aux prescriptions suiva

"=§au para-

rfaphe E1.2.

terre de la

aux bornes

pbmprenant
ntes:

Induetanee,mH:6,6-40,65

b) Pour les tensions nominales de lampe entre 100 Vet 150 V
Résistance, Q:0,3 20,35

Inductance, mH: 0,6 4 0,65

* Cette valeur est a I’étude.
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