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La Norme“internationale CEl 60050-841 a été établie par le comité d'études 1 de Ia CEI:
Terminologie, en collaboration avec le comiie detudes 27 de la CEIl. Chauffage electrique
industriel.

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiere édition parue en 1983.

Le texte de cette norme est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote

1/1912/FDIS 1/1917/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cette norme.

Cette publication a été rédigée selon les Directives ISO/CEI, Partie 2.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL VOCABULARY

PART 841: INDUSTRIAL ELECTROHEAT

FOREWORD

ational electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of IEC is to
national co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and electrohic’fi
end and in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical\Specifi
nical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to

ication(s)"). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC National Gommittee in
he subject dealt with may participate in this preparatory work. International, governmental a

the International Organization for Standardization (ISO) in accordance with{,conditions determ|
ement between the two organizations.

formal decisions or agreements of IEC on technical matters express, as néarly as possible, an inter]
ensus of opinion on the relevant subjects since each technical committee has representation
ested IEC National Committees.

Publications have the form of recommendations for internationalcuse and are accepted by IEC
mittees in that sense. While all reasonable efforts are made,tolensure that the technical conten
ications is accurate, IEC cannot be held responsible for_theé way in which they are used or
hterpretation by any end user.

rder to promote international uniformity, IEC Nationah Committees undertake to apply IEC Pub
bparently to the maximum extent possible in their .hational and regional publications. Any div|
een any IEC Publication and the corresponding national or regional publication shall be clearly indi
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Internltional Standard IEC 60050-841 has been prepared by IEC technical commi

enf

This second edition cancels and replaces the first edition published in 1983.

The te

xt of this standard is based on the following documents:
FDIS Report on voting
1/1912/FDIS 1/1917/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on

voting

indicated in the above table.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directives, Part 2.
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Dans la présente partie du VEI les termes et définitions sont donnés en frangais et en anglais:
de plus, les termes sont indiqués en arabe (ar), chinois (cn), allemand (de), espagnol (es),
japonais (ja), polonais (pl), portugais (pt) et suédois (sv).

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant la date de
maintenance indiquée sur le site web de la CEl sous "http://webstore.iec.ch" dans les
données relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

* reconduite,

* supprimée,

* remplacée par une édition révisée, ou

* amendee.
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In this part of IEV, the terms and definitions are written in French and English; in addition the
terms are given in Arabic (ar), Chinese (cn), German (de), Spanish (es), Japanese (ja), Polish
(p!), Portuguese (pt) and Swedish (sv).

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until
the maintenance result date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch" in
the data related to the specific publication. At this date, the publication will be

* reconfirmed,

* withdrawn,

» replaced by a revised edition, or

* amended.
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INTRODUCTION
Principes d'établissement et régles suivies

Généralités

Le VEI (série CEl 60050) est un vocabulaire multilingue a usage général couvrant le champ
de I'électrotechnique, de I'électronique et des télécommunications. Il comprend des articles
terminologiques correspondant chacun a une notion. Ces articles sont répartis dans des
parties, chacune correspondant a un domaine donné.

Exemples:
Partie 161 (CEI 60050-161): Compatibilité électromagnétique

Les te

Dans

langugs additionnelles du VEI: I'arabe, le chinois, I'allemand, I'espagnol, l'italien, le jaq
le néeflandais, le polonais, le portugais, le russe et le suédois.

De plys, chaque partie comprend un index alphabétique des termes inclus dans cette
et ce pour chacune des langues du VEI.

Constjtution d'un article terminologique

Chaculn des articles correspond a une notion, et comprend:

puis, gour chaque langue principale du VEI:

et enfip, pour les Jangues additionnelles du VEI, les termes seuls.
Numéto d'article

Le numérad'article comprend trois éléments, séparés par des traits d'union:

un

év

le
Sy
la
év

év

Numéro de partie: 3 chiffres

Pattie 411 (CEI 60050-411): Machines tournantes

Les a
notions étant, au sein des sections, classées par ordre systématique.

ticles suivent un schéma de classification hiérarchique Partie/Section/Notig

chaque article, les termes seuls sont également donnés, sb disponibles, da

numéro d'article,

entuellement un symbole littéral decgrandeur ou d'unité,

ferme désignant la notion,.appelé «terme privilégié», éventuellement accompag
monymes et d'abréviations;

Héfinition de la notion,

Intuellement la sobirce,
ntuellement dés,notes,

n, les

rmes, définitions et notes des articles sont en anglais et en francaisOVoire également
en russe et en espagnol dans quelques parties.

ns les
onais,

partie,

né de

Numeéro de section: 2 chiffres,

Numéro de la notion: 2 chiffres (01 a 99).
Exemple: 151-13-82
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INTRODUCTION
Principles and rules followed

General

The IEV (IEC 60050 series) is a general-purpose multilingual vocabulary covering the field of
electrotechnology, electronics and telecommunication. It comprises terminological entries,
each corresponding to a concept. These entries are distributed in several parts, each part
corresponding to a given field.

Examples:
Part 161 (IEC 60050-161): Electromagnetic compatibility

Pa

The e
being,

The te|
availa

In eac
Arabic
Swedis

In add
each g

rt 411 (IEC 60050-411): Rotating machines

ntries follow a hierarchical classification scheme Part/Section/Concept, the)co
within the sections, organized in a systematic order.

rms, definitions and notes in the entries are given in English and French. Some a
ple in Russian and Spanish.

n entry the terms alone are also given in the additional IEV languages, wherever av
h.

ition, each part comprises an alphabetical index of the terms included in that p
f the IEV languages.

Organfization of a terminological entry

Each ¢

— an

f the entries corresponds to a concept, and.eomprises:

entry number,

Esibly a letter symbol for quantity orunit,

then, for each of the principal IEV languages:

— the

term designating the concept, called "preferred term", possibly accompan

symonyms and abbreviations,

— thsg
- po
- po
and fin
Entry
The et

definition of the concept,

5sibly the source,

5sibly notes,

ally, for thetadditional IEV languages, the terms alone.
humber

try number is comprised of three elements, separated by hyphens:

- Pa

t nimber: 3 digits

ncepts

e also

hilable:

Chinese, German, Spanish, ltalian, Japanese, Dutch, Polish,~Portuguese, Russian and

art, for

ed by

— Section number: 2 digits,

- Co

ncept number: 2 digits (01 to 99).

Example: 151-13-82
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Symboles littéraux de grandeurs et unités

Ces symboles, indépendants de la langue, sont donnés sur une ligne séparée suivant le
numéro d'article.

Exemple:
131-11-22
symb.: R

résistance, f
Terme privilégié et synonymes

Le terme—privilegieo-estteterme

Il est imprimé en gras.

tre-en-tote-duh—article—H-peut-bire-suivi-de-syrepymes.

Synonymes:

Les synonymes sont imprimés sur des lignes séparées sous le terme privilégié: ils sont

également imprimés en gras, sauf les synonymes déconseillés, qui sont imprimés en maigre,

et suiVis par l'attribut «(déconseillé)».

Partie$ pouvant étre omises:

Certaines parties d'un terme peuvent étre omises, soit dans le.domaine considéré, soit dans

un cor|texte approprié. Ces parties sont alors imprimées en gras,/entre parenthéses:
Exgmple: émission (électromagnétique)

Absence de terme approprié:

Lorsqu'il n'existe pas de terme approprié dans unerlangue, le terme privilégié est remplaceé
par cirjq points, comme ceci:

«+=» [(et il n'y a alors bien entendu pas de syfionymes).

Attributs
Chaque terme (ou synonyme) peut étre suivi d'attributs donnant des informations gupplé-
mentalres; ces attributs sont imprimés en maigre, a la suite de ce terme, et sur la mémsg ligne.
Exemples d'attributs:
— spgcificité d'utilisation du terme:
rang (d'un harmonigue)
— variante nationale:
unjté de traitement CA
— calégorie’grammaticale:

éldctronique, adj
éljc.l-mn-iqua, f

— abréviation: CEM (abréviation)

— déconseillé: déplacement (terme déconseillé)
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Letter

symbols for quantities and units

These symbols, which are language independent, are given on a separate line following the
entry number.

Example:
131-11-22
symb.: R

resistance

Prefer

red term and synonyms

The preferred term is the term that heads a terminological entry; it may be followed by

synon

Synonyms:

The sy

boldfage, excepted for deprecated synonyms, which are printed in lightfacé,and folloy
the atffibute "(deprecated)".

Parts
Some
approf
Ex
Absen

When
dots, |

Attrib

Each
printeq

Examy

transmission line (invelectric power systems)

— hna

- grg

thermoplastic, noun

AG

ms. It is printed in boldface.

nonyms are printed on separate lines under the preferred term: they arealso pri

hat may be omitted:

parts of a term may be omitted, either in the field under consideration or
riate context. Such parts are printed in boldface type, and placed in parentheses
ample: (electromagnetic) emission

ce of an appropriate term:

no adequate term exists in a given language, the preferred term is replaced
ke this:

(and there are of course no synonyms),

ites

ferm (or synonym) may be follewed by attributes giving additional informatio
on the same line as the corresponding term, following this term.

les of attributes:
peific use of the term:

jonal variant: liftyGB

mmatical jaformation:

, qualifier

nted in
ved by

in an

by five

h, and

- ab

breviation: EMC (abbreviation)

— deprecated: choke (deprecated)
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Source

Dans certains cas il a été nécessaire d'inclure dans une partie du VEI une notion prise dans
une autre partie du VEI, ou dans un autre document de terminologie faisant autorité
(VIM, ISO/CEI 2382, etc.), dans les deux cas avec ou sans modification de la définition
(ou éventuellement du terme).

Ceci est indiqué par la mention de cette source, imprimée en maigre, et placée entre crochets
a la fin de la définition:

Exemple: [131-03-13 MOD]

(MOD indique que la définition a été modifiée)

Termds dans les langues additionnelles du VEI

Ces tgrmes sont placés a la fin de l'article, sur des lignes séparées (une ligne-par langue),
précédés par le code alpha-2 de la langue, défini dans I'ISO 639, et dans l'ordre alphahétique
de ce fode. Les synonymes sont séparés par des points-virgules.
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Source

In some cases, it has been necessary to include in an IEV part a concept taken from another
IEV part, or from another authoritative terminology document (VIM, ISO/IEC 2382, etc.), in
both cases with or without modification to the definition (and possibly to the term).

This is indicated by the mention of this source, printed in lightface, and placed between
square brackets at the end of the definition.

Example: [131-03-13 MOD]
(MOD indicates that the definition has been modified)

Terms-inadditional IEV languages

These|terms are placed at the end of the entry, on separate lines (one single line\fof each
langudge), preceded by the alpha-2 code for the language defined in ISO 639, and|in the
alphaljetic order of this code. Synonyms are separated by semicolons.
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VOCABULAIRE ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONAL
PARTIE 841: ELECTROTHERMIE INDUSTRIELLE

1 Domaine d’application

Cette partie de la CEl 60050 donne la terminologie générale utilisée dans le domaine de
I'électrothermie industrielle, ainsi que les termes généraux relatifs a des applications
particulieres et technologies associées. Cette nouvelle édition révise et compléte la
précédente en développant notammnent les chauffages par électrodes, par laser et par
ultrasons.

Cette ferminologie est naturellement en accord avec la terminologie figurant dans(es'(autres
partieg spécialisées du VEI.

2 Références normatives

Les dpcuments de référence suivants sont indispensables pour-~lapplication du présent
docunient. Pour les références datées, seule I'édition citée s'applique. Pour les réféfences
non datées, la derniére édition du document de référence s'apptique (y compris les évgntuels
amendements).

CEI 60J050-111:1996, Vocabulaire Electrotechnique International — Part 111: Physique et chimie

CEIl 60050-121:1998, Vocabulaire Electrotechnique International — Part 121: Blectro-
magngtisme

CEl 60050-151:2001, Vocabulaire Electrotechnique International — Part 151: Dispositifs
électrigues et magnétiques

CEIl 60050-411:1996, Vocabulaire Electrotechnique International — Part 411: Machines
tournantes

CEIl 6p050-521:2002, Vocabulaire Electrotechnique International — Part 521: Dispogitifs a
semicnducteurs et circuits intégrés

CEIl 60050-531:1974, ~Vocabulaire Electrotechnique International — Part 531: |Tubes
électrgniques

CEI 60050-726:1982, Vocabulaire Electrotechnique International — Part 726: Lignes de|trans-
mission et guides. d'ondes

CEl g0050-731:1991, Vocabulaire Electrotechnique International — Part 731: Télécom-
municqtighs par fibres optiques

CEIl 60050-815:2000, Vocabulaire Electrotechnique International — Part 815: Supra-
conductivité
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL VOCABULARY
PART 841: INDUSTRIAL ELECTROHEAT

1 Scope

This part of IEC 60050 gives the general terminology used in industrial electroheat, as well as
general terms pertaining to specific applications and associated technologies. This new
edition reviews and complements the previous one by developping electrode, laser and
ultrasonic heatings.

This Jermmology iIs of course consistent with the terminology developed in the

speci

2 Nd

The fd

lized parts of the IEV.

rmative references

llowing referenced documents are indispensable for the application of this doc

For dated references, only the edition cited applies. For undated references, the latest

of the

IEC 6
chemi

IEC 6(

IEC 6
magns

IEC ¢
machi

IEC 6
deviceg

IEC 6(

IEC 6(
and w

IEC 6
comm

IEC 6(

referenced document (including any amendments) applies.

0050-111:1996, International Electrotechnical Vocabulary — Part 111: Physid
318'%

050-121:1998, International Electrotechnical Vlocabulary — Part 121: Electromagn

D050-151:2001, International Electrotechnical Vocabulary — Part 151: Electric
tic devices

0050-411:1996, International Electrotechnical Vocabulary - Part 411: R
hery

D050-521:2002, Internationaly.Electrotechnical Vocabulary — Part 521: Semicon
s and integrated circuits

050-531:1974, International Electrotechnical Vocabulary — Part 5631: Electronic tU

050-726:1982, International Electrotechnical Vocabulary — Part 726: Transmissio
hveguides

0050-731:1991, International Electrotechnical Vocabulary — Part 731: Optica
nication

050<815:2000, International Electrotechnical Vocabulary — Part 815: Supercondu

other

Lment.
edition

s and

etism

al and

ptating

ductor

bes

n lines

fibre

Ctivity
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3 Termes et définitions

3 Terms and definitions

Section 841-21 — Concepts généraux relatifs au transfert de chaleur
et a la conversion d'énergie électrique en chaleur

Section 841-21 — General concepts relating to heat transfer
and conversion of electric energy into heat

841-21-01
champ de température

espace dans lequel une température spécifiée peut étre assignée a chaque point

tempe¢rature field

space|in which a temperature can be assigned to each point

ar 3 fuadl Jlaa

cn REG

de Te¢mperaturfeld, n

es cgdmpo de temperatura
ja BlES

pl pgle temperatury

pt cgdmpo de temperatura
sv temperaturfalt

841-21-02
surfade isotherme

surface caractérisée a un instant doAné par une température identique en tous ses points

isothdgrmal surface

surface characterized at a.given moment by an identical temperature in all its points

ar 5 fad b mhau

cn HRTH

de isptherme Obetflache, f

es syperficie/isotérmica

ja A1)

pl pg9wierzchnia izotermiczna
pt syperficie isotérmica

sV is rmyta



https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

60050-841 O IEC:2004 —4—

841-21-03

gradient de température

quotient de la différence de température par la distance, dans la direction normale a une
surface isotherme

temperature gradient

quotient of the temperature difference by the distance, in the direction normal to the
isothermal surface

ar  soloaldl da s lasd)

cn i ¥i:3

de Temperaturgradient, m
es grnadiente de temperatura
ja AL

pl gnadient temperatury

pt gnadiente de temperatura
sv temperaturgradient
841-21-04

symb.] O

(quantité de) chaleur

différence entre I'accroissement de I'énergie totale d'un-systéme physique et le travail f

ce sys

frontiéfe du systéeme
[111-1]3-35]

NOTE | La quantité de chaleur dépend de la maniére dont le changement d'un état a un autr

obtenu|et est seulement partiellement transformable en travail.

NOTE R Un apport de chaleur peut se traduire par une augmentation de I'énergie liée a I'agitat

particules ou par d'autres effets tels que @des changements d'états.

(quantity of) heat

differejnce between the increase of the total energy of a physical system and the wor

on the

the system
[111-13-35]

NOTE | The quaniity of heat depends on how the change from one state to another ha

obtaindd and is(only partly transformable into work.

burni a

téme, en supposant que ni matiére ni rayonneément électromagnétique ne traverse la

e a été

on des

done

system, provided that ‘matter and electromagnetic energy do not cross the boundary of

5 been

NOTE R A’supply of heat may correspond to an increase of the energy related to the mofjons of
particlgs ©r 1o other effects such as phase changes.

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

3l al) daas

o

Warme, f; Warmemenge, f
(cantidad de) calor

nE

ilos¢ ciepta; ciepto
(quantidade de) calor
varmemangd
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841-21-05

conduction thermique

transfert de chaleur résultant de l'interaction entre molécules adjacentes, a l'intérieur d'une
entité constituée de solides ou de fluides

heat conduction

thermal conduction

transfer of heat resulting from the interaction between adjacent molecules, within an entity
consisting of solids or fluids

Wharmeleitung, f

es cqnduccion térmica

ja A i'g

pl pnzewodzenie ciepta; kondukcja ciepta
pt cgnducao térmica

sv vdrmeledning

841-21-06
convelction (thermique)

transfert de chaleur résultant du mouvement de matiérej,a l'intérieur d'une entité congtituée
d'un flpide

heat convection
thermpl convection

transfgr of heat resulting from the motion of aumaterial, within an entity consisting of a fluid

ar )l Jaa ol JAd

cn i

de WgErmekonvektion, f

es cqnveccion (térmica)

ja BRI

pl kgnwekcja ciepta; unoszenie ciepta
pt cgnveccao (térmica)

sv  (viirme)konvektion

841-21-07
convejction_naturelle

mode |de’,convection thermique dans lequel un mouvement dans un fluide est créé |par la
différence’de densité consécutive aux différences de température dans ce fluide

free convection
natural convection

mode of heat convection in which a movement of a fluid is caused by its density difference
due to temperature differences

ar (o)) (rabd) Jaad)

cn  BRAMHE

de freie Konvektion, f; natiirliche Konvektion, f
es conveccion natural

ja BRI

pl konwekcja swobodna; konwekcja naturalna
pt convecg¢ao natural

sv  naturlig konvektion; egenkonvektion
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841-21-08

convection forcée

mode de convection thermique dans lequel un mouvement dans un fluide est provoqué ou
maintenu, en sus de l'effet des différences de densité a l'intérieur de I'entité, au moyen de
dispositifs mécaniques externes

NOTE

Ces dispositifs mécaniques externes peuvent étre des ventilateurs.

forced convection

mode of heat convection in which a movement of a fluid is produced or supported, in addition
to the effect of density differences within the entity, by means of external mechanical devices

NOTE | These external mechanical devices can be fans.

ar  pla¥) Jaadl

cn SEBENT

de vdrstarkte Konvektion, f
es cqgnveccion forzada

ja #§

pl kgnwekcja wymuszona
pt cgnveccao forcada

sv fo

841-21-09

rayon

émissi

électrgmagnétiques

therm

emissi

ar ¢
cn #H

ra

wh

% 3

rcerad konvektion

nement thermique

on d'énergie par un corps du fait dex'sa température sous forme d

pl radiation

on of energy in form of electromaghetic waves from a body due to its temperature

) s gLuiY\

R
rmestrahlung, f
iacion térmica

rmigue
|

échange d'énergie sous forme de chaleur entre des entités de températures différentes

heat transfer

exchange of heat between entities of different temperatures

ar  Bload) JU (Etadyl)

cn fE#
de Waérmelibertragung, f
es transferencia de calor
ja BB

pl wymiana ciepta
pt transferéncia de calor; transferéncia térmica
sv varmeoverforing

ondes
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841-21-11

chaleur massique

quantité de chaleur nécessaire pour élever ou réduire la température de l'unité de masse
d'une substance de 1 K

specific heat

quantity of heat necessary to raise or reduce the temperature of unit mass of substance by
1K

ar  Age gill 31 )
cn b
de spezifische Warme, f
es cdlor especifico

pl cippto witasciwe
pt cdlor massico; calor especifico
sv specifik virmekapacitet

841-21-12
symb.] ¢
chaleur latente

quantifé de chaleur nécessaire pour modifier I'état ou~la structure de la matiere dans une
entité p température et pression constantes

latent|heat

quantify of heat needed for the change of pliase or structure of the matter within an| entity
being pt a constant temperature and pressure

ar MA&\ SJ\JAJ\

cn ¥k
de latente Warme, f
lor latente

cippto przemiany fazowej
pt cdlor latente
sv latent entalpi

841-21-13
bilan thermique

bilan ¢e‘d'énergie thermique dans une entité, qui tient compte de la chaleur regue, de la
chaleur—nterme—gémérée—deta—chateuremmmagasinée ot intérieur—detentité;—de—ta—chaleur
dissipée dans I'environnement et de la chaleur latente de cette entité

heat balance

balance of energy in an entity, that takes into account received heat, heat generated
internally, heat stored in it, heat dissipated to the environment and latent heat

ar 8,1l o) 5

cn P4

de Waiarmehaushalt, m
es balance térmico
ja  BRXZ

pl bilans ciepta

pt balango térmico
sv varmebalans
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841-21-14

pertes calorifiques
pertes thermiques

quantité de chaleur égale a la différence, pour une entité et durant un intervalle de temps
donné, entre la somme des quantités de chaleur fournie et de chaleur accumulée d'un cété, et
la quantité de chaleur utile de I'autre

thermal losses

quantity of heat being equal to the difference, for an entity and during a given time interval,

between the sum of quantities of heat input and stored heat on the one hand, and the quantity
of usefut-hoat-on-the-other

pl straty cieplne
pt pegrdas térmicas
sv  vdrmeforlust

841-21-15

chalelLr fournie

énergie introduite dans une entité sous forme de chaleur ou convertie en chaleur daps une
entité
heat input

energy introduced into the entity in the formof heat or converted into heat within the entity

ar  AdRjal) 30 yadl

#

de ayfgenommene Warme, f
es cdlor suministrado

ja MA 7

pl cippto doprowadzone

pt cdlor entrado

sv tilifort vairme

eXtraite d'une entité a travers ses frontiéres sous forme de chaleur ou convertie dans
cette entité en d'autres formes d'énergie

heat output

energy released from an entity through its boundaries in the form of heat or heat converted
within this entity in other forms of energy

ar A lad) 5 Al

cn  Hih#

de abgegebene Wiarme, f
es calor producido

ja  BWAh

pl ciepto odprowadzone
pt calor saido

sv avgivet varme
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841-21-17

chaleur accumulée

différence entre les quantités de chaleur contenues dans une entité a la fin et au début d'un

intervalle de temps donné

stored heat

difference between the quantities of heat contained in an entity at the end and the beginning

of a given time interval

cn 1

de Speicherwarme, f
es cdlor acumulado

ja BNEH

pl cippto akumulacyjne
lor armazenado
sv lapgrat varme

841-21-18
procégdé thermique

procédé technologique qui requiert une quantité de chaledr pour assurer les modifig
physiques ou chimiques d'une charge

thermpl process

technglogical process that needs some quantity<of heat for achieving intended phys
chemigal changes of a charge

ar A al) dulead)

cn  #ydFE

de thlermisches Verfahren, n
es proceso térmico

ja ByiRR

pl  pnoces cieplny

pt processo térmico

sv tefmisk process

841-21-19
chaledr utile

quantité de-chaleur nécessaire pour assurer un procédé thermique prévu

NOTE
de mod

L'e”’procédé peut consister par exemple en l'accroissement de la température et la réa

useful heat

quantity of heat necessary to perform an intended thermal process

ations

cal or

isation

NOTE The process may consist in e.g., increasing the temperature of the charge and achieving

physical and chemical changes in the charge (see 841-21-18).

ar Le_.i Aldieal) SJ\JAJ\
cn  FHH#

de Nutzwiarme, f

es calor util

ja AHBRE

pl ciepto uzyteczne
pt calor util

sv  nyttigt varme
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841-21-20
chaleur récupérable

partie des pertes calorifiques qui peuvent étre récupérées pour des utilisations utiles

recuperative heat

part of thermal losses which may be recovered for useful purposes

ar  (daa sieall) Balaieal) 3,0 jad)

cn  [Elf#
de wiederverwertbare Warme, f
es

pl cippto odzyskowe
pt cdlor recuperavel
sv atervinnbart virme

841-21-21
puissance thermique

quotiept de la quantité de chaleur transférée ou générée dans uh procédé par la durée de ce
procédeé

thermpl power

quotiept of the quantity of heat transferred or generated’ in a process by the time duration of
this prpcess

ar  Agl) ad) 5 a8l

cn  #hE

de thlermische Leistung, f
es pgtencia térmica

ja ST —

pl mpc cieplna

pt po9téncia térmica

sv vdrmeeffekt

841-21-22
électrpthermie

partie |de la science et de la technologie traitant de la conversion de I'énergie électrique en
chaledr a des fins utiles

electrpheat

branch—of-scrence—=and tcbillluiugy u'ca“lly with—the—conversiomofetectric ceTrgy imto—treat for
useful purposes

ar Al gsd 30 ,ad
cn  H#H (F)

de Elektrowarme, f
es electrotermia
ja EE

pl elektrotermia
pt electrotermia
sv elvarmelara
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841-21-23

chauffage électrique

production de chaleur a partir d'énergie électrique pour des usages utiles

electric heating

production of heat from electric energy for useful purposes

ar s aadl)

cn H

Tn#

de elektrische Erwarmung, f

841-21
chauff
procéd
dans |
direct

electrg
charge

ar A4

ctrico

ktrisk vdrmning; elvirmning

-24
age électrique direct

é électrothermique dans lequel la conversion d'énergie électrique en chaleur s'e
b charge

electric heating

heat process in which the conversion of electpic’energy into heat takes place

laal) il Sl cpdat)

cn Hj
de di
c

n
pt a

841-21
chauff
procéd
a l'ext

indire

iz B, o0 4

ekte elektrische Erwdarmung, f
lentamiento eléctrico directo
ERINEL

grzewanie elektryczne bezposrednie
uecimento eléctrico directo

irekt elvirmning

-25
age électrique-indirect

é électrothermique dans lequel la conversion d'énergie électrique en chaleur s'e
brieur de la'charge, et la chaleur est ensuite transmise a la charge

ct.electric heating

fectue

in the

fectue

electrotreat Process mwhich—the—conversiomof—etectric energy mto—teat-takes piabc outside
the charge, and then, the heat is transferred to the charge

ar el S Al sl Cpddl)

cn [

B e #

de indirekte elektrische Erwarmung, f
es calentamiento eléctrico indirecto

ja

BEEIME

pl nagrzewanie elektryczne posrednie
pt aquecimento eléctrico indirecto
sv indirekt elvarmning
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841-21-26
chauffage électrique localisé

chauffage électrique d'une zone ou d'un volume spécifié et limité de la charge

localized electric heating

electric heating of a confined part or volume of the charge
ar  elaall Al sl udial)

cn  JR ¥ EL N #

de ortliche elektrische Erwarmung, f

es ca[iﬁnlamienin_ﬂmwuzado
ja  REBHESIMEL

pl n3grzewanie elektryczne miejscowe
pt aquecimento eléctrico localizado
sv lokaliserad elvarmning

841-21-27
chauffage électrique superficiel

chauffpge électrique de la surface de la charge

electr{c surface heating

electrit heating of the charge surface

LAY Gl

B

de elgktrische Oberflachenerwdarmung, f

es cdlentamiento eléctrico superficial

[ 2B N #

pl nagrzewanie elektryczne powierzchniowe
pt aquecimento eléctrico superficial

ktrisk ytvarmning

841-21-28

isolant thermique
calorifugeage

matéripu destiné a téduire le transfert de chaleur entre deux milieux

thermapl insulation

materipl intended to reduce heat transfer between two media

oad) 4 sadt

ar (§ TR et

cn  RR# (HED

de Waérmeisolierung, f

es aislamiento térmico; calorifugado
ja BGER

pl izolacja cieplna

pt isolante térmico

sv varmeisolermaterial
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841-21-29
fréquence du réseau (en électrothermie)

fréquence du courant alternatif du réseau de distribution électrique alimentant le réseau de
puissance électrothermique

NOTE La fréquence du réseau est habituellement égale & 50 Hz ou 60 Hz.

mains frequency (in electroheat)
frequency of the a.c. electric power system supplying the electroheating power network
NOTE Mains frequency usually equals to 50 Hz or 60 Hz.

-

ar  (AQbgsd 31 ad) A) saaal) 233
CRRBD)

de Netzfrequenz (fir Elektrowarme), f

es frecuencia de la red (en electrotermia)
A (EHRICBIT D)

pl cZestotliwosé sieciowa (w elektrotermii)
pt frequéncia da rede (em electrotermia)
sv  n3tfrekvens

841-21-30
bassel:réquence (en électrothermie)

fréquelnce inférieure a la fréquence du réseau

low frEquency (in electroheat)

frequejncy lower than mains frequency
ar  (Aubgsd 31 ad) B) (addlall aa gal)

cn  EBR CHAARD

de Niederfrequenz (fiir Elektrowarme), f
es bgja frecuencia (en electrotermia)

ja EE % (EEICKIT D)

pl cZestotliwos¢é mata (w elekiratermii)
pt bagixa frequéncia (em electrotermia)

sv lapfrekvens

841-21-31
moyeane fréquence (en électrothermie)

fréquelnce supeérieure a la fréquence du réseau mais inférieure ou égale a 10 kHz

medium. frequency (in electroheat)

frequency greater than mains frequency but less than or equal to 10 kHz

ar  (Ailigst) 3 Al 8) Jaa gial) 29 3l

cn R CRAD

de Mittelfrequenz (fiir Elektrowarme), f

es media frecuencia (en electrotermia)

ja  WHEBEEEK (EFBT D)

pl czestotliwosé srednia (w elektrotermii)
pt média frequéncia (em electrotermia)
sv mellanfrekvens
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841-21-32
haute fréquence (en électrothermie)

fréquence supérieure a 10 kHz mais inférieure ou égale a 300 MHz

high frequency (in electroheat)

frequency greater than 10 kHz but less than or equal to 300 MHz
ar  (Alagsd 31 ad) B) Ald) aa il

cn  E CHMED

de Hochfrequenz (fir Elektrowarme), f

es all.a_f_mc_uf_n_gi_a (en electrotermia)
ja E|EEE (BT D)

pl cZestotliwos¢ wielka (w elektrotermii)
pt alta frequéncia (em electrotermia)
sv  hggfrekvens

841-21-33

hyperfréquence (en électrothermie)
fréqueane micro-ondes

fréquelnce supérieure a 300 MHz mais inférieure ou égale a 300(GHz

micror‘lave frequency (in electroheat)

frequelncy greater than 300 MHz but lower than or equalMo 300 GHz
ar  (Aubgsd 31 ad) B) jualll Lalital) cila gall g3 3ayal)
cn W (D

iperfrequéncia (em electrotermia)
sv  mjkrovagsfrekvens

841-21-34
puisseInce de chauffage

puissgnce thermique, générée par une installation électrothermique

heating power

thermal power generated by an electroheat installation

-

[N (Y
= }

~

ar  Aaioad

cn  n#IhE

de Heizleistung, f

es potencia de calentamiento
ja BT —

pl moc grzejna

pt poténcia de aquecimento
sv varmeeffekt
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841-21-35
valeur assignée

valeur d'une grandeur, utilisée a des fins de spécification, correspondant a un ensemble
spécifié de conditions de fonctionnement d'un composant, dispositif, matériel ou systéme

[151-16-08]

rated value

value of a quantity used for specification purposes, established for a specified set of operating
conditions of a component, device, equipment or system

[151-16-68]

-

ar Adh8al :\.45\31‘

pl warto$¢ znamionowa
pt vdlor estipulado
sv  mfrkvéarde

841-21-36
chauffage (électrique) a coeur

chauffpge électrique de la totalité du volume de la chatge

electr{c through heating

electrit heating of the whole volume of the charge

ar  efeoes) Jladal) gudal)

cn  HEEH

ktrische Durchwarmung, f
cdlentamiento eléctrico pasante
BERINE

n3ggrzewanie elektryczne skrosne

pt aquecimento (eléctrico).no volume total
sv elegktrisk genomvarmning

841-21-37

puissance de réchauffage

puissance” électrique appliguée a un équipement électrothermique afin de le metfre en
température pour lui permettre de démarrer son fonctionnement normal

heating-up power

electric power applied to an electroheat equipment to heat it up to start normal operation

ar A8 (M’ al) SJAE

cn  FHEINE

de Aufheizleistung, f

es potencia de recalentamiento
ja BEEFRRU-—

pl moc rozgrzewania

pt poténcia de reaquecimento
sv uppvarmningseffekt
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841-21-38
pertes assignées en régime établi (en électrothermie)

valeur assignée de la puissance des pertes thermiques d'un équipement électrothermique en
régime thermique établi a la température assignée

rated stand-by losses (in electroheat)

rated value of thermal losses power of an electroheat equipment in the thermal steady state at
the rated temperature

ar  (Ailogsd 3 sadl 8) Adiial) Auhaliia) 18) 4dl)
ot CATE R
de Bémessungswarmhalteverluste (fir Elektrowarme), m pl
es pérdidas asignadas en régimen permanente (en electrotermia)
R ERR (EFMCR T D)
pl straty jalowe znamionowe (w elektrotermii)
pt perdas estipuladas em regime permanente (em electrotermia)
sv  vdrmhallningsforlust

841-21-39

tempédrature d'exploitation
température de travail

tempéfature a laquelle un équipement électrothermiqué fonctionne dans un procédé
déterminé

operating temperature
working temperature

temperature at which an electroheat equipmeént operates in a specified process

pdiid) 51 A da

841-21-40
capacjté de_charge (d'un équipement électrothermique)

volume de‘lespace de travail dans lequel la charge peut étre placée

charge capacity (of an electroheat equipment)

volume of the working space into which the charge may be placed

ar (%J\PJJ@SSM)M‘&M

cn  PRAEE CBHRESTD

de Chargenfassungsvermogen (einer Elektrowarmeeinrichtung), n
es capacidad de carga (de un equipo electrotérmico)

ja REBHEE (EHEEOD)

pl pojemnos¢ wsadowa

pt capacidade de carga (de um equipamento electrotérmico)

sv ugnsvolym
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Section 841-22 — Concepts généraux relatifs aux équipements électrothermiques,

valeurs caractéristiques et applications

Section 841-22 — General concepts relating to electroheat equipment,
characteristic values and applications

841-22-01
équipement électrothermique

équipement dans lequel I'énergie électrique est convertie en chaleur a des fins utiles

electrpheat equipment

equipment in which electric energy is converted into heat for useful purposes

es equipo electrotérmico

ja IR E

adzenie elektrotermiczne
pt equipamento electrotérmico
sv elpvarmeutrustning

841-22-02

installation électrothermique

installa
soires

electr

installation composed of electroheat, equipment and electric and mechanical acceg

tion composée d'un ou plusieurs équipement(s) électrothermique(s) et de ses(leurs)
Electriques et mécaniques nécessaires a son(leur) fonctionnement et son(leur) exploitg

bheat installation

needef for its operation and use

ar Al a g gS @ s

cn HAEE

de Elektrowdarmeanlagef

es inpgtalacién electrotérmica
ja  ERARE

pl instalacja elektrotermiczna
pt inptalagdo electrotérmica
sv elpvarmeanlaggning

élément chauffant électrique

équipement électrothermique non muni d'une enceinte

electric heater

electroheat equipment with no chamber

ar  Shoes Glad

cn  HN#HE

de elektrischer Heizkérper, m
es calentador eléctrico

ja E‘BREb—F—

pl nagrzewnica elektryczna
pt aquecedor eléctrico

sv elvarmare

acces-
tion

sories
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841-22-04

four électrique

equipement électrothermique muni d'une enceinte

electric furnace

electroheat equipment with a chamber

ar A o8l

cn  HH

de Elektroofen, m

es h gctrico

ja

pl piec elektryczny

pt forno eléctrico

sV ktrougn

841-22-05

séchoiLr électrique

four électrique utilisé dans les procédés de séchage
electr|c dryer

electrig furnace to be used for drying processes
ar U-L.I)-gﬁ‘ d.i.;d\

cn TR

de elpktrischer Trockenofen, m

es sqgcador eléctrico

ja LRI E

pl syszarka elektryczna

pt sgcador eléctrico

sv elektrisk torkugn

841-22-06

charge

ensenlble des matériauX ou piéces soumises a un procédé thermique dans un équig
électrgthermique

charge

materipls, or workpieces subjected to a thermal process in electroheat equipment
ar  Adbeddd

cn kgt

de Charge, f

es carga

ja BA®

pl wsad

pt carga

sv charge

ement
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841-22-07

dépot chimique en phase vapeur

procédé dans lequel des gaz et vapeurs réagissent chimiquement pour produire des dépbts a
la surface d’un substrat

[731-22-53 MOD]

chemical vapour deposition
CVD (abbreviation)

process in which vapours and gases react chemically to produce deposits at the surface of a
substrate

[731-2R-53 MOD]

ar b Al G yidadas

cn SHTTH

de CYD-Verfahren, n; chemische Gasphasenabscheidung, f

es depdsito quimico en fase vapor

ja C|vD

pl ogadzanie chemiczne par

pt deposigcdo quimica em fase vapor; CVD (abreviatura inglesa)
sv kdmisk angfasdeponering

841-22-08

dépot|physique en phase vapeur

procédé de production de couches minces principalement par utilisation de I'évap
physique et dépbt

[815-05-13 MOD]

physi¢al vapour deposition process
PVD (@bbreviation)

procegs of producing thin films mainly by using physical evaporation and then depositio
[815-0p-13 MOD]

DRL (Aled) bt 5 dles

AT

PYD-Verfahrenn; physikalische Gasphasenabscheidung, f
dgpoésito fisico.en fase vapor

PIVD

ogadzanie.fizyczne par

dgposicao fisica em fase vapor; PVD (abreviatura inglesa)
fysisk angfasdeponering

pration
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841-22-09
évaporation

procédé de deéepdt de meétaux par cristallisation de vapeurs métalliques non ionisées ou
Iégerement ionisées, par exemple Al, Cr, B, Si, Ni, sur la surface froide de la charge, lorsque
ces vapeurs sont obtenues par vaporisation de matériaux

evaporation

process of deposition of metals by crystallisation of non-ionized or slightly ionized metal
vapours, e.g. Al, Cr, B, Si, Ni, on the cold surface of the charge, when the vapours are
obtained by vaporization of materials

orangning

841-22-10

implantation ionique
implantation d'ions

modification des couches externes des solides par introduction d'atomes ionisés accéléfés
[521-03-14 MOD]

ion implantation
modification of outer layers of solids by introducing accelerated ionized atoms
[521-0[3-14 MOD]

ar s @uﬂ\

cn  BITFEA

de lopenimplantation, f
es injplantacion de iones
ja AFTVEA

pl implantacja jonow

pt implantacao iénica

sv jopimplantering



https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

-21- 60050-841 O CEI:2004

841-22-11
pulvérisation a chaud

procédé consistant a recouvrir la charge au moyen d'une pulvérisation pneumatique de
petites particules de matériaux de revétement a travers une flamme gazeuse, un arc
électrique ou un plasma

thermal spraying

coating the charge by means of pneumatic spraying of small particles of coating material in
the flame of gas, electric arc or plasma

ar  eluadl Gl

cn  RBEIR

de thlermisches Spritzen, n
pylverizacion térmica

I H

pl natryskiwanie cieplne
pt pulverizagdo a quente
sv teymisk sprutning

841-22-12
pulvérisation sous vide

procédé de formation de couches minces par lequel unbombardement d’ions ou ung autre
énergie est utilisé pour extraire des particules d’une.§ource solide qui se déposent gnsuite
sur unge surface proche

[521-08-17 MOD]

sputtgring

procegses of forming films in which ion bombardment or other application of energy is ysed to
extract particles from a solid source to be deposited on a nearby surface

[521-08-17 MOD]

chauffage

procédé de fourniture de chaleur a une entité pour élever ou maintenir sa température

heating

process of supplying heat into an entity to raise or maintain its temperature

ar  (uded

cn  fn#

de Erwidrmen, n
es calentamiento
ja &

pl nagrzewanie
pt aquecimento
sV uppvarmning
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841-22-14

refroidissement

décroissance continue ou progressive de la température d'une entité

cooling

continuous or gradual decrease of the temperature of an entity

ar 4

cn  ¥“H

de Abkiihlen, n; Kiihlen, n
es refrigeracién

ja W@

pl studzenie

pt arrefecimento

sv  kylning

841-22-15

fusion

procédé de passage de I'état de la charge de I'état solide a I'étatlliquide

melting

procegs of changing the state of the charge from solid state to liquid state

ar

cn

de Sc¢hmelzen, n
es fusion

ja

pl topienie

pt fusao

sv  smaltning
841-22-16

fusion sous vide

fusion|sous trés basse pression contrblée

vacuum melting

melting undenrwvery low controlled pressure

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sV

154 Sgual
O

Vakuumschmelzen, n
fusién al vacio
HZoAR

topienie prézniowe
fusao sob vacuo
vakuumsmaltning
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841-22-17

affina

ge

procédé d'enlevement des impuretés des charges liquides telles que métaux, alliages ou
semi-conducteurs

refining

process of removing impurities from liquid charges like metals, alloys or semiconductors

ar  spoSal - dga
cn K%K

de Fri n-n
es

ja

841-22-18

fluidigation

suspe
pour u

fluidization

raffinering

hsion de particules affinées dans un jet gazeux ascendantpour améliorer les con
In échange thermique

ditions

suspension of refined particles in up-flowing gas\ stream to improve conditions for heat
exchange

ar Ayl

cn  HisH

de Fluidisieren, n
es flyidizacion
ja Tk

pl idyzacja

pt idizacao
sV idisering
841-22-19
refusipn

opératjon de tfaitement thermique consistant en une deuxiéme fusion

remelting

heat tl dtIIIUIIt UpUIdtiUII bUIIb;Dt;IIU ill d DUL;UIIUIdIy IIIU:tiIIy
ar gall 3ale)

cn EE

de Umschmelzen, n

es refusion

ja TR

pl przetapianie
pt refusdo
sv omsmaltning
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841-22-20
chauffage dans un bain de sels

chauffage intermédiaire de charges dans un bain de sels en fusion en vue de procéder a un
traitement thermique ou un traitement thermo-chimique des charges, la fusion ou le chauffage
des sels étant assuré habituellement au moyen d'électrodes de chauffage

heating in salt bath

intermediate heating of charges in a bath of melted salts in order to perform thermal treatment
or thermo-chemical treatment of the charges; melting or heating of the salts is performed
usually by means of electrode heating

ar
cn

pl nagrzewanie w kapieli solnej
pt aquecimento em banho de sais
sv vdrmning i saltbad

841-22-21
traitemhent thermique

procédé technologique en rapport avec l'effet thermique, )par lequel les propriétés mécahiques
et phypico-chimiques d'un matériau se trouvent modifiées

heat tfeatment

thermal process the purpose of which is a medification of physical and chemical propefties of
materipl

ar  Aliall dallaal)
cn  HubHE

de Wgrmebehandlung, f
tratamiento térmico

olrébka cieplna
pt tratamento térmico
sv  vdrmebehandling

traitement thermique superficiel

traitement” thermique par lequel les propriétés de la surface d'un matériau se trpuvent
modifiées

surface heat treatment

heat treatment, the purpose of which is a modification of the surface properties of a material

ar bl 40 a dallas

cn RH#ALHE

de Elektrowdrmeeinrichtung zur Oberflachenbehandlung, f
es tratamiento térmico superficial

ja REBLE

pl obrébka cieplna powierzchniowa

pt tratamento térmico superficial

sv ytvdarmning
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841-22-23
recuit

traitement thermique consistant a chauffer une charge a une température requise, a la
maintenir a cette température pendant une durée déterminée puis a la refroidir a une vitesse
spécifiée

annealing

heat treatment consisting in heating a charge to a required temperature, keeping in that
temperature for a specified time and cooling with a specified speed

= Cmadill

pl wyzarzanie
pt recozimento
sv glpdgning

841-22-24

trempp
durciljsement

traitenpent thermique basé sur le chauffage de la chatge a la température d'austénitisation,
son maintien a température et son refroidissement\tapide, en vue d'obtenir une stqucture
martensitique ou bainitique

hardeping

heat tleatment consisting in heating the charge to the austenitizing temperature, soakipg and
fast cqoling in order to obtain martensite\of bainite structure

cn K
rten, n
endurecimiento

ja b
pl hartowanie
pt témpera

durcigsement par trempe

traitement thermique consistant en un durcissement et un revenu ultérieur a basse
température

hardening by quenching

heat treatment consisting in hardening and subsequent low-temperature tempering

ar  gaosd) 4l o) Al

cn  E-[EK

de Harten durch Abschrecken, n
es endurecimiento al temple

ja  BEANIC X BEL

pl utwardzanie

pt endurecimento por témpera
sv seghdrdning
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841-22-26
maintien a température

traitement thermique consistant au chauffage de la charge a température convenable durant
le temps nécessaire pour obtenir une température homogéne

holding

heat treatment consisting in keeping a charge in suitable temperature for a time necessary to
equalize its temperature

ar  Bdal)

de Wprmhalten, n
es mpntenimiento de temperatura

pl wygrzewanie
pt retencdo da temperatura
sv  vdrmhallning

841-22-27

trempp superficielle
trempp de surface

durcisgement de la couche de surface d’une charge

surfage hardening

hardening of the surface layer of a charge

ar | .1:\&43
cn .34

de Oberflachenharten, n

es endurecimiento superficial
ja agz]d

pl hartowanie powierzchniowe
pt témpera superficial

sv ythardning

841-22-28
trempp a cceur

trempg de touf & 'volume d’une charge

through/hardening

harderringof-thewhote-votomeof a—charge
ar dlild\ .\,.I.L.A:\M
cn  BE

de Durchharten, n

es endurecimiento pasante
ja  NEEE{L

pl hartowanie skrosne

pt témpera no volume total
sv genomhiérdning
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841-22-29
revenu

traitement thermique consistant au chauffage d’une charge préalablement trempée suivie de
son refroidissement

tempering

heat treatment consisting in heating of previously hardened charge and subsequent cooling

sv anlépning

841-22-30
traitemhent thermo-chimique

procédé thermique provoquant la modification des propriétés d'un matériau en fonction de la
tempéfature, de la durée du procédé et de la réaction chimigue dans le milieu environngnt

thermp-chemical treatment

thermal process consisting in the change of properties of material depending ¢n the
temperature, duration of the process and chemical\reaction with surrounding medium

ar  Aglloal) dpilaust) dadlaal)

cn Ay b

de thermochemische Behandlung, f

es tratamiento termoquimico

ja B

pl olrébka cieplno-chemiczna; obrébka dyfuzyjna
pt tratamento termoquimico

sv teymokemisk behandling
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841-22-31

anode

électrode capable d’émettre des porteurs de charge positifs vers le milieu de plus faible
conductivité ou de collecter des porteurs de charge négatifs qui en proviennent

NOTE 1 Le sens du courant électrique va du circuit extérieur vers le milieu de plus faible conductivité
a travers I'anode.

NOTE 2 Dans certains cas (par exemple pour les éléments électrochimiques), le terme «anode»
désigne I'une ou l'autre électrode selon le régime électrique du dispositif. Dans d’autres cas (par
exemple pour les tubes électroniques et les dispositifs semi-conducteurs), le terme «anode» désigne
une électrode particuliére.

[151-13-02]

anode

electrqde capable of emitting positive charge carriers to and/or receiving negative ¢harge

carriens from the medium of lower conductivity

NOTE [ The direction of electric current is from the external circuit, through theranode, to the medium

of lowgr conductivity.

NOTE R In some cases (e.g. electrochemical cells), the term "anode" is)applied to one or @nother
electrofle, depending on the electric operating condition of the devicel _lh other cases (e.g. elgctronic

tubes gnd semiconductor devices), the term "anode" is assigned to a\Speécific electrode.

[151-1[83-02]

ar ) 25—
cn [

de Anode, f

es anodo

ja

pl arjoda

pt anodo

SV

anod
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841-22-32
cathode

électrode capable d’émetire des porteurs de charge négatifs vers le milieu de plus faible
conductivité ou de collecter des porteurs de charge positifs qui en proviennent

NOTE 1 Le sens du courant électrique va du milieu de plus faible conductivité vers le circuit extérieur
a travers la cathode.

NOTE 2 Dans certains cas (par exemple pour les éléments électrochimiques), le terme «cathode»
désigne I'une ou l'autre électrode selon le régime électrique du dispositif. Dans d’autres cas (par
exemple pour les tubes électroniques et les dispositifs semi-conducteurs), le terme «cathode» désigne
une électrode particuliére.

[151-1(3-03]

cathode

electrqde capable of emitting negative charge carriers to and/or receiving, positive ¢harge
carriens from the medium of lower conductivity

NOTE | The direction of electric current is from the medium of lower conductivity, through the
cathodg, to the external circuit.

NOTE R In some cases (e.g. electrochemical cells), the term "cathode"‘is applied to one or @another
electrofle, depending on the electric operating condition of the devicel _lh other cases (e.g. elgctronic
tubes gnd semiconductor devices), the term "cathode" is assigned to\a specific electrode.

[151-13-03]

1) 2s-5lsl)

ja
pl kdtoda
pt cdtodo
sV
841-22-33

électrpde de fond

électrqde située au fond~de la cuve d’un four électrique

bottom electrode

electrqde placed<at the bottom of the shell of an electric furnace

ar faal) Gl g all)
cn JE[AE%
de Bodenelekirede £

es electrodo de fondo
ja  JEER

pl elektroda denna

pt eléctrodo de fundo
sv bottenelektrod
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841-22-34

chambre de chauffe
laboratoire

espace dans un four électrique, délimité par des parois, dans lequel la charge a chauffer est
placée

heating chamber

space of an electric furnace, limited by walls, in which the heated charge is placed

mara de aquecimento
SV ugnsrum

841-22-35
volte

toit de|la chambre de chauffe d’un four électrique

vault

roof off the heating chamber of an electric furnace

ar ARl Al A

cn I

de Kappe, f

es bgveda

ja A=tk

pl sKlepienie pieca
pt abkébada

sv ugnstak

841-22-36
sas

enceinte intermédiaire étanche aux gaz a travers laquelle une charge est transférée| avant
d'entrgr dans_la chambre de chauffe ou de refroidissement d’un four électrique

lock chamber

gas-tight imntermedtatechamber t;lluugil which—= bilalgc S paaacu' pliw to clltclilly tHre eating
or cooling chamber of an electric furnace

ar (@ 42

cn W=

de Schleusenkammer, f
es esclusa

ja By ZFxrn—

pl  $luza

pt camara de transicao
sv sluss


https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

-31- 60050-841 O CEI:2004

841-22-37

goulotte

canal ouvert incliné destiné a charger ou décharger un four électrique par gravité

chute

open sloping channel destined to charging or discharging an electric furnace by gravitation

ar  A—lilal) sL_ial|

cn ¥4

i |

de Beschickungsrinne, f

841-21

goulo

te de coulée

chenal de coulée

canal
sous |

muni d'un revétement réfractaire, destiné au transport\du métal fondu par gra
action de forces électromagnétiques

841-21

revét
garni

revéte
résists
thermi

r

ry lined channel, destined to transport:;of' molten metal by gravitation

prdnna

-39

ment réfractaire
sage réfractaire

ment-Sinterne de l'espace de chauffe d'un four, constitué de matériaux hau
nts,'a/la chaleur, de résistance mécanique la plus grande possible et de condy

nue’la plus faible possible

refractory lining

ité ou

or by

ement
ctivité

internal layer of furnace heating space, made of materials highly stable to heat, of highest

possib

le mechanical strength and of lowest possible thermal conductivity

ar g™ 4 glia Bala Ailay

cn i
de fe
es re

ja

Kp st
uerfeste Zustellung, f
vestimiento refractario

BT =T

pl wyktadzina ogniotrwata

pt re

vestimento refractario

sv ugnsinfodring
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841-22-40

revétement d'isolation thermique

revéte

ment constitué d'un matériau de faible conductivité thermique

heat insulation lining

lining made of a material of low thermal conductivity

ar o)Al Joad) Ay

cn @

yaVars)

de Warmeisolierungszustellung, f

re

ja
pl w
pt re|
sV v
841-27

érmico

ktadzina termoizolacyjna
estimento isolante térmico

grmeisolerande infodring

-41

systéme de basculement d'un four

ensem
positig
furnag

set of
electri

ble des dispositifs mécaniques, hydrauliques et électrigues utilisés pour mod
n d'un four électrique, par exemple pour la coulée, le décfassage, etc.

e tilting system

c furnace, e.g. for tapping, deslagging, etc.

ar O
cn

de O

841-21

il Adla) alai
RE

enkippsystem, n

ippningssystem

-42

dispositif d'alimentation de la charge

équips
manue
chauff

ment d'un)four électrique destiné a la mise en place, I'enlévement et le tr
I, semij(automatique ou automatique des pieces en temps utile dans les encein
hge etide refroidissement

b feeder

charg

fier la

mechanical, hydraulic and electric devices usédvfor the change of the position of an

ansfert
ltes de

equipment of an electric furnace intended for manual, semi-automatic or automatic placing,
removing and shifting charge in time of heating and cooling

ar FRPWA| :"‘535.‘:

cn %

Kl

de Chargenforderer, m
es dispositivo de alimentacion de la carga

ja  #%

PUE-Y7809 S i

pl podajnik wsadu
pt alimentador de carga
sv  matningssystem
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841-22-43
transporteur a chaine

installation de transport munie d'une chaine sans fin entrainée par des roues d'engrenage destinée
au chargement et au transport de la charge dans la chambre de chauffe d’un four électrique

chain conveyor

transporting installation with an endless chain shifted by gear wheels intended for charging
and conveying the charge in the heating chamber of an electric furnace

ar  Alalad) JiU

de Kettenforderer, m
transportador de cadena

841-22-44
transporteur vibrant

installation permettant le mouvement continu de la charge-et formant un canal Iégéfement
incling soumis a des vibrations de faible amplitude

vibratjng conveyor

installation for continuous moving of charge, forming a slightly sloping channel subjeg¢ted to
vibratipns of a small amplitude

ar 3\ Jaul

cn  IREBIEREE

de Viprationsforderer, m

es transportador por vibraciéon; transportador vibratorio
ja R Ry—

pl pnzenosnik wibracyjny

pt transportador vibrante

sv viprationstransportor

841-22-45

transporteur par secousses
transporteura-secousses
convoyeuf a‘secousses

installation permettant le mouvement par impulsions de la charge, consistant en une sole
horizontale ou Iégérement inclinée soumise a un mouvement de va-et-vient

shaker conveyor

installation for impulse moving of charge, consisting of a horizontal or slightly sloping hearth
subjected to a to-and-fro motion

ar  (g)lanl) Sl Jau

cn  IRRMXKE

de Schiittelforderer, m; Schiittelrinne, f

es transportador por sacudidas; transportador de vaivén
ja wER=ar~p—

pl przenosnik wstrzasowy

pt transportador por sacudidelas

sv skaktransportor
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841-22-46

panier de chargement

conteneur utilisé pour remplir le four poche ou la chambre de chauffe du four avec la charge

charging basket

container serving to filling the furnace ladle or the furnace heating chamber with the charge

ar  Oadd) A
cn  RHE

de Beschickungskorb (der Ofenheizkammer), m

es
ja

pl

pt ¢
sv ¢ch
841-27%

sto de carregamento
argeringskorg

-47

plateau de chargement

equips

ment destiné a recevoir et transporter une charge dans un four électrique, et

retiré avec la charge a l'issue du procédé thermique

charg

equipn
the ch

-

ar 44

cn Ej
de Be
es ba

pt
sv ch

841-21

crista
crista
crista

résery
manié

ng tray

hent to support and convey a charge into an €leetric furnace, withdrawn togeths
hrge after processing

sid) Jala
iy

pschickungsplatte, f
ndeja de carga

ja n#Mmm kv A
pl paleta wsadowa
ta

uleiro de carregamento
argeringsbricka

-48
lisoir
liseur
lisateur

bir métallique réfrigéré a l'eau, sans fond, dans lequel le métal liquide arr
e.continue et duquel la coulée solidifiée est extraite en permanence

Jui est

r with

ve de

crystallizer

water cooled metal container without bottom into which liquid metal is continuously supplied
and from which solidified casting is continuously taken out

ar skl

cn  4m#E

de Kiristallisator, m
es cristalizador

ja HEEREE

pl  krystalizator

pt cristalizador

sv gotkokill
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841-22-49

moufle (1)

enceinte métallique ou céramique étanche destinée au chauffage d’une charge sous vide ou
sous atmospheére contrblée

retort

tight ceramic or metallic chamber intended for heating a charge in vacuum or in controlled
atmosphere

da gral)

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sV

841-21

v

Retorte, f
myfla (1)
1Z A

re
m
m

orta
Lfla
Lffel

-50

creuset

récipisg

nt destiné a contenir la charge a soumettre a la-fusion, constitué de ma

réfractaires ou conducteurs de I'électricité, par exemple lacier, le cuivre ou le graphite

crucih

contai

le

ner for the charge to be melted, made of refractory or electrically conducting ma

e.g. steel, copper or graphite
ar Al

cn PR

de Tipgel, m

es crjsol

ja  3PiE

pl typiel

pt cddinho

sv degel

841-22-51

poche (de coulée)

ériaux

erials,

rter et

récipignt métallique muni d'un revétement réfractaire, utilisé pour recevoir, transpo
couler|les,métaux liquides

ladle

metal container with refractory lining, used for receiving, transporting and casting liquid
metals

ar  Adasl)

cn NA; BEE

de GieBpfanne, f

es cazo de colada

ja B e

pl kadz

pt colher (de vazamento)

sv skank
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841-22-52
répartiteur (de chargement)

récipient qui regoit le métal liquide et qui permet son écoulement de maniére continue a
travers un orifice situé dans le fond, vers le cristallisoir dans le procédé de coulée continue

charging tundish

container in which liquid metal is kept and is continuously passed, through the hole in the
bottom, to the crystallizer in the continuous casting process

ar oAl aad

cn ARk

de Zwischenpfanne, f

es repartidor de carga

ja &% F K IL

pl kddz posrednia

pt repartidor (de carregamento)
sv tapplada

841-22-53
regard
ouverture, permettant I'observation de l'intérieur de la champre de chauffe
inspe¢tion hole

openirlg, making possible the observation of the interior of the heating chamber

ar ufﬁ"’i"” 4 m'!

cn  WERAL

de Sc¢hauloch, n

es mjrilla

ja N

pl iernik

pt japhela de inspecgao

sv ingpektions6ppning

841-22-54

générateur de gaz

installation utiliSée pour obtenir des atmosphéres endothermique ou exothermique
protecfrices contre les gaz combustibles, le gaz ammoniac et les composés orgahiques

gas ge¢nerator

installation used to obtain endothermic or exothermic protective atmospheres from fuel gases,
ammonia and liquid organic compounds

ar Sl Aga

cn SAAERAER

de Gasgenerator, m

es generador de gas

ja  HARARK

pl generator atmosfery
pt gerador de gas

sv gasgenerator
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841-22-55

atmos

phére inerte

1:2004

milieu gazeux protecteur qui n'échange pas de composants avec la charge a une température
donnée

inert atmosphere
neutral atmosphere

protective gas medium not exchanging the components with the charge at a given
temperature

ar ‘Alz“ = Jalddl (aMall

cn

de in
es at|
ja N
pl at
pt at
sv in
841-27

atmos|pheére réductrice

SR FHESA
rte Atmosphare, f; neutrale Atmosphare, f
osfera inerte

MRS ; PHEFEAR
osfera obojetna
osfera inerte

rt atmosfar

-56

gazeux contenant la quantité nécessaire de compgsants réducteurs pour accom
és de réduction

ng atmosphere

edium containing reduction components; of the quantity necessary to perfor
on processes

paLLY) Cablad)

milieu
procéd
reduc
gas m
reduct
ar (4
cn i

de re
es at|
ja i

pl at
pt at
SV re
841-27%

atmosphére oxydante

milieu

osfera redukujaca
osfera redutora
ucerande atmosfar

-57

gazeux contenant la quantité nécessaire de composants oxydants pour accom

blir les

m the

blir les

procéq

és d'oxydation

oxidiz

ing atmosphere

gas medium containing oxidizing components of the quantity necessary to perform oxidation
processes

ar Sy WaMe

cn &

GARK !

de oxidierende Atmosphare, f

es at
ja B
pl at
pt at

mosfera oxidante
{EHEFEAR
mosfera utleniajaca
mosfera oxidante

sv oxiderande atmosfar
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841-22-58
atmospheére de travail

milieu gazeux dans la chambre de chauffe, nécessaire pour accomplir un procédé
technologique donné

processing atmosphere

gas medium in the heating chamber, necessary to perform a given technological process

ar  Aoleal) Cidé
cn IEARFR

atmosphére contrblée ayant I'azote pour composant principal

nitrogen-based)atmosphere

contro|led @tmosphere having nitrogen as its carrier

(] 1 AP AP

ar Qg [€ i € au aalhnid
cn  EEAR

de Stickstoffatmosphare, f
es atmésfera de nitrégeno
ja ZERX—ZAFHER

pl atmosfera azotowa

pt atmosfera azotada

sv kvavgasatmosfar
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841-22-61
atmospheére naturelle

milieu gazeux existant naturellement dans la chambre de chauffe, sans aucun contréle de la
composition de I'atmosphere

natural atmosphere

gas medium existing naturally in the heating chamber, without any control of atmosphere
composition

ar ua."n..\ki\ adladl
cn BRE
de ngtirliche Atmosphare, f
es atmésfera natural

ja FDEFXTDOEHLK

pl atmosfera naturalna

pt atmosfera natural

turlig atmosfar

841-22-62
atmos|phére synthétique

milieu|gazeux obtenu dans la chambre de chauffe a partir de. composés liquides orgarniques,
par ekemple le méthanol, l'isopropanol, en raison de Teur décomposition ou de leur
transfgrmation dans I'air

synthetic atmosphere

gas medium obtained in the heating chamber_ffrom organic liquid compounds, e.g. methanol,
isopropanol, due to their decomposition or conversion in air

cn |t

de kinstliche Atmosphare, f
es atmosfera sintética

ja THFREAR

atmosphére ‘endothermique

milieu| gazeux obtenu dans un générateur par la réaction de composés de carbone et
d'hydrpgene avec un agent oxydant gazeux, et un apport de chaleur de I'extérieur

endothermic atmosphere
endogas

gas medium obtained in a generator due to carbon and hydrogen compounds reaction with
gas oxidizer, with heat supply from outside

ar ol pala &

cn  EHKXKHA

de endotherme Atmosphire, f; Endogas, n
es atmoédsfera endotérmica

ja  BEMEFHEIF ORI R

pl atmosfera endotermiczna

pt atmosfera endotérmica

sv endotermisk atmosfar
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841-22-64

atmosphére exothermique

milieu gazeux obtenu dans un générateur par la combustion du gaz, sans apport de chaleur
de l'extérieur

exothermic atmosphere
exogas

gas medium obtained in a generator due to fuel gas combustion, without heat supply from
outside

generator atmosphere

gas m
ar o
cn Kl
de G
es at|
ja A
pl at
pt at
sV g€
841-27

atmosphére azote-hydrogéne
milieu
cours

phére du générateur

gazeux obtenu dans un générateur de gaz a partir du gaz de combustion,
niac ou de I'azote industriel

bdium obtained in a gas generator from fuel gases, ammonia or technical nitrogen

pad) CaDad!

G aial
bneratoratmosphare, f
moésfera del generador
A RAEIEREIC L BZFAR
mosfera generatorowa
mosfera do gerador
neratorgas

-66

gazelxcontenant de |'azote et de I'hydrogéne obtenus dans un générateur de
H'un‘procédé de dissociation

u gaz

jaz au

nitrogen-hydrogen atmosphere

gas medium containing nitrogen and hydrogen obtained in gas generator in dissociation
process

e 3 (gl SR

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

!
St

2SR

ickstoff-Wasserstoff-Atmosphare, f

atmoésfera de nitrégeno-hidrégeno

=

RARFHR

atmosfera azotowo-wodorowa
atmosfera nitro-hidrogenada
kvave-vateatmosfar


https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

-41 - 60050-841 O CEI:2004

841-22-67
valeur caractéristique d'une installation électrothermique

grandeur physique relative aux caractéristiques d'une installation électrothermique

characteristic value of an electroheat installation

physical quantity relative to the characteristics of an electroheat installation
ar Al oa 58S @ gl 8 Jraall dadl)

cn  HAGEERMHEME

de Kennwert einer Elektrowdarmeanlage, m

ja EEEEORMEHE
pl wlelkos¢ charakterystyczna instalacji elektrotermicznej
pt vdlor caracteristico de uma instalacao electrotérmica

841-22-68
rendement thermique

rappoft de la puissance thermique utile a la puissance de chauffage

thermapl efficiency

ratio of the useful thermal power to the heating power

pl sprawnos¢ cieplna
pt effjciéncia térmica
sv teymisk verkningsgrad

841-22-69
rendement électrothermique

rappoft de I'énergie éfficace a I'énergie d'entrée de l'installation électrothermique, sans tenir
compte de l'énergie -d'entrée des équipements additionnels alimentés directement |par le
réseal

electrpthermal efficiency

ratio qf\the effective energy to the input energy of the electroheat installation, withqut the
input energy of u'ilcutiy ||ct-aupp“cd actditiorat cquiplllcllt

ar Al a g gsl) Beldst)

cn IR

de elektrothermischer Wirkungsgrad, m
es rendimiento electrotérmico

ja EEHE

pl sprawnosc¢ elektrotermiczna

pt eficiéncia electrotérmica

sv elektrotermisk verkningsgrad
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841-22-70

rendement d'une installation électrothermique

rapport de I'énergie utile a I'énergie totale d'entrée d’une installation électrothermique

efficiency of an electroheat installation

ratio of the useful energy to the total input energy of an electroheat installation

4 29 sl @l Jagadl) Belis

ar

cn  EHMFEHE

de Wirkungsgrad einer Elektrowdarmeanlage, m
es  rendimi . A P
ja EEREOHR

pl sprawnos¢ instalacji elektrotermicznej

pt efjciéncia de uma instalacao electrotérmica
sv total verkningsgrad

841-22-71

productivité de l'installation électrothermique

quotiept de la quantité de charge chauffée dans une installation electrothermique par |4
du processus

electrpheat installation productivity
electrpheat installation output

quotiept of the charge mass heated in an installationnby the process duration

ar A e g sl @l jagadl) (alidl) g A

cn HEE B AR

de Adisgangsleistung einer Elektrowdarmeanlage, f
es productividad de una instalacion electéertérmica
ja BREOEEN  BERRBOLEEER

pl wydajnosé¢ instalacji elektrotermicznej

pt produtividade de uma instalagao electrotérmica
sv  produktionstakt

841-22-72

consogmmation d'énergie massique

quotiept de I'énergie électrique utilisée dans un processus technologique par la masse
chargs

specific.energy consumption
quotieW’ f ;

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

dlgtiual) e pil) 48Ul

BT L FE

spezifischer Energieverbrauch, m

consumo de energia especifica

TRV —REAL

zuzycie wlasciwe energii; zuzycie jednostkowe energii
consumo massico de energia

specifik energiforbrukning

durée

de la
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temps
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-73

de montée en température du four

intervalle de temps entre l'instant ou le four a température ambiante est mis sous tension et

I'instan

furnac

t ou la température requise de la chambre de chauffe du four est atteinte

e heating-up time

time interval from the instant of switching on the furnace at ambient temperature to the instant

of reac

hing the required furnace temperature in the heating chamber

ar QLA (Al

cn A

e sk ]
Hy

de Ofenaufheizzeit, f

es ti

mpo de subida de temperatura del horno

ja 4P| F- 15 R

pl cZas rozgrzewania pieca

pt te
sV u

interva

po de aquecimento do forno
nsuppvarmningstid

de chauffage de la charge

lle de temps pendant lequel la température de la charge croit de la température

a la température finale déterminées dans le procédé technologique

charge heating time

nitiale

time ipterval in which charge temperature increases from its initial temperature to the final

tempef

-

ature as defined by technological process

ar AR Al G

cn AR
de C
es ti
ja

argenaufheizzeit, f
mpo de calentamiento de la carga

N #5716 R P

pl cZas nagrzewania wsadu
pt tempo de aquecimento da‘carga
sv chargeuppvarmningtid

841-21

temps

interva
I'instaT

-75
de fusion

lle déctemps entre l'instant de mise sous tension d'une installation de chauff
t ousla charge est totalement liquide

hge et

melting time

time interval from the instant of switching on a heating installation to the instant when the

charge is completely melted
ar  sgall )
cn LA

de Einschmelzzeit, f

es tiempo de fusion

ja  EBAEFR

pl czas topienia wsadu
pt tempo de fusdo

sv nedsmaltningstid
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841-22-76
temps de chargement

intervalle de temps entre l'instant ou une charge est introduite dans la chambre de chauffe et
le début du procédé de chauffage

charging time

time interval from the instant of placing a charge in the heating chamber to the beginning of
the heating process

ar  Oadd) G
K

Bé¢schickungszeit, f

es tiegmpo de carga

j A AL TR B ]

pl cZas tadowania wsadu

pt tempo de carregamento

sv chargeringstid

841-22-77
temps| de déchargement

intervdlle de temps entre l'instant ou la température finale de la charge est atteinte od la fin
du processus technologique, et I'enlevement final de la charge de la chambre de chauff

U

unloadling time

time interval from the instant the final charge temperature is reached or from the end|of the
technglogical process to the final removal of the’charge from the heating chamber

ar  Jueadll a3 (e

cn IRl A

de Entleerungszeit, f
tiempo de descarga

pningstid
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Section 841-23 — Chauffage par résistance

Section 841-23 — Resistance heating

841-23-01
chauffage par résistance

chauffage électrique utilisant I'effet Joule produit par un courant électrique dans un milieu
solide

resistance heating

electric heating using the Joule effect produced by an electric current in a solid medium

-

ar  Aqelially (pdd

cn REL o #4

de Wijderstandserwdarmung, f

es cdlentamiento por resistencia
ja  #EBUINER

pl nagrzewanie rezystancyjne

pt agquecimento por resisténcia
sv mptstandsvarmning

841-23-02
chauffage direct par résistance

chauffpge par résistance dans lequel le courant €lectrique circule a travers le matdriau a
chauffer

direct|resistance heating

resistgnce heating, in which electric current passes through the material to be heated
ar  Aqglially ydlem (i

cn g HBE M

de direkte Widerstandserwarmung, f
cdlentamiento directo por résistencia

ja  EREEHUINE

n3ggrzewanie rezystancyjne bezposrednie
pt aquecimento direlcto por resisténcia

sv direkt motstandsvarmning

chauffage indirect par résistance

chauffage par résistance dans lequel I'énergie produite par effet Joule dans une résistance
est transférée a la charge a chauffer en utilisant les lois de transfert de chaleur

indirect resistance heating

resistance heating, in which energy generated by Joule’s effect in a resistor, is transferred to
the charge to be heated according to the laws of heat transfer

ar  Aaglially il pé Cpdud

on  [A)4& s BE i #

de indirekte Widerstandserwarmung, f

es calentamiento indirecto por resistencia
ja  FEEEHUINE

pl nagrzewanie rezystancyjne posrednie
pt aquecimento indirecto por resisténcia
sv indirekt motstandsvarmning
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841-23-04
installation électrothermique a chauffage direct par résistance

installation destinée au chauffage direct par résistance

direct resistance electroheat installation

installation destined to direct resistance heating

ar  Aaglally jdlad) (il 4y ) o g S Bara
cn HEHEHRMHBENAEE

de direkte Widerstandselektrowdrmeanlage, f

ja EEHEHUNBIEE
pl inptalacja elektrotermiczna rezystancyjna bezposrednia

pt inptalagdo electrotérmica de aquecimento directo por resisténcia
sv arjlaggning for direkt motstandsvarmning

841-23-05
installation électrothermique a chauffage indirect par résistance

installation destinée au chauffage indirect par résistance

indirect resistance electroheat installation

install@tion destined to indirect resistance heating

Aqglially pdilsal) nu Cpduaill 450 a5 4S8 Baza

cn [AlfE B PH B HEE

de infdirekte Widerstandselektrowdrmeanlage, f

es ingtalacion electrotérmica de calentamiento indirecto por resistencia

ja FEEESUNBEE

pl instalacja elektrotermiczna rezystancyjna posrednia

pt inptalagdo electrotérmica de aquecimento indirecto por resisténcia
sv arjldaggning for indirekt motstandsvarmning

841-23-06

four ajrésistance
équipgment électrothermique muni d’'une enceinte, dont le principe est le chauffage par
résistgnce
resistance furnace

electrgheat equipment having a chamber, in which resistance heating is accomplished

o) L
ar <« fot——

~
cn  EHK
de Widerstandsofen, m
es horno de resistencia
ja  #EHUF
pl piec rezystancyjny
pt forno de resisténcia
sv  motstandsugn
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841-23-07

poste de chauffage électrique par résistance

équipement électrothermique dépourvu d’enceinte, utilisé pour le chauffage par résistance
resistance heater

electroheat equipment devoid of a chamber, used for resistance heating

ar RAJML.! (('M ) otiu

cn NS

de Widerstandserhitzer, m

es ¢ i i
ja

pl nagrzewnica rezystancyjna
pt

sV

841-2

sv genommatningsugn

841-23-09

four djiscontinu

four dlectrique dahs- lequel le chargement et le déchargement sont conduits de| fagon

discor]:inue
discontinuéus furnace

electrig-furnace in which loading and unloading are carried out in a discontinuous mannér

ar el e o2

cn JeELEAH

de diskontinuierlicher Elektroofen, m
es horno discontinuo

ja  FEEGSF

pl piec okresowego dziatania

pt forno discontinuo

sv diskontinuerlig ugn
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841-23-10

four d

iscontinu a chambre

four discontinu horizontal de forme rectangulaire ou cylindrique qui traite des charges
individuelles et peut étre chauffé et refroidi avec la charge ou maintenu a une température

spécifi

batch

ée

furnace

horizontal, rectangular or cylindrical discontinuous furnace, which handles individual charges
and which may be heated and cooled with the charge or maintained at specific temperature

841-2

tube rpdiant électrique

éléme
une ré
NOTE

electr

heatin
resistg

NOTE

-1

sistance chauffante a l'intérieur

La charge est principalement chauffée par le rayonnement de la surface du tube.

c radiant tube
g element in the form of a tube made, of a heat-resistant material and having a h
r inside it

The charge is heated mainly by the radiation of the tube surface.

fadl Al <Y G sy
i

es tu
ja

pl r
pt tu
SV r
841-2
cable

ktrisches Strahlungsrohr, n

g

nt

cable souple isolé électriqguement comportant un ou plusieurs conducteurs chauffants

heatin

g cable

electrically insulated flexible cable with one or more heating conductors

ar  Osdead Jus

cn i

o 45

de Heizkabel, n
es cable de calentamiento

ja MBRAS—TN

pl  pr

zewodd grzejny; kabel grzejny (termin nie zalecany)

pt cabo aquecedor
sv varmekabel

nt chauffant de la forme d'un tube fait d'un matériad,resistant a la chaleur et comportant

eating
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841-23-13

résistance chauffante

partie d'un élément chauffant, démontable ou non, utilisée pour la conversion de I'énergie
électrique en chaleur

heating resistor

part of a heating element removable or not, used for conversion of electric energy into heat

ar (s aglia

cn ke PH AR

de Hel i nd m

es repsistencia de calentamiento
ja B

pl  regystor grzejny

pt resisténcia aquecedora

sv  vdrmningsmotstand
841-23-14

élément chauffant

piéce,|démontable ou non, utilisée pour convertir I'énergie électrique en chaleur, comp

une

heating element

part,
heat

841-

élément chauffant-au graphite

élément chauffant composé de graphite et de la forme d'une barre, d'un tube, d'un c
d'une plaqué&;-d'un film souple, d'une lame ou d'une bobine

graphjte heating element

résistance chauffante et des accessoires

emovable or not, used for conversion of electric energy into heat, consistin
resistor and accessories

in

mento de calentamiento
R T

ment grzejny

mento aquecedor
mptstandselement

23-15

renant

y of a

euset,

heating element in the shape of a graphite rod, tube, crucible, plate, flexible film, strip or coil

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

A (Al pale

A S8 # T

Graphitheizelement, n

elemento de calentamiento de grafito
BT

element grzejny grafitowy

elemento aquecedor de grafite
motstandselement av grafit
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841-23-16

élément chauffant au carbure de silicium

élément chauffant composé de carbure de silicium de la forme d'une barre, d'un tube ou d'une
bobine avec des accessoires

silicon carbide heating element

heating element in the shape of a silicon carbide rod, tube or coil with accessories

ar  O9Slad) A S e (il pale

cn  BRALEE tn# T
de Silizi i

mento aquecedor de carboreto de silicio
sv  mptstandselement av kiselkarbid

841-23-17
élément chauffant a faible température

élément chauffant dont la température de travail permise est 500°C

low temperature heating element

heating element of permissible working temperature up to 500 °C

ar Bfall Lakdie cpdad el
il fn #4 T6

BANEAE ¥

mento aquecedor de baixa temperatura
sv laptemperaturelement

841-23-18
élément chauffant a, moyenne température

élémept chauffant, ‘composé de matériaux résistants, le plus souvent métalliques, supportant
pendapt une longue durée une température inférieure a4 1 400 °C

medium temperature heating element

heating.efement made of medium temperature resistance materials, mostly metallic, hgving a

I I s - b L 1 4 40000
ong-lastmgtemperature DeTow—T 00U O

ar  5olual) b gia (il uale

cn  HEm#HTTH

de Mitteltemperatur-Heizelement, n

es elemento de calentamiento de media temperatura
ja  HEMERET

pl element grzejny sredniotemperaturowy

pt elemento aquecedor de média temperatura

sv  medeltemperaturelement
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841-23-19
élément chauffant a haute température

élément chauffant, composé de matériaux résistants a haut point de fusion, supportant
pendant une longue durée une température supérieure a 1 400 °C

high temperature heating element

heating element made of high-melting resistance materials, having a long-lasting temperature
above 1 400 °C

ar 8yl ad) adi e (il pals

cn STeEOs

de Heochtemperatur-Heizelement, n

es elpmento de calentamiento de alta temperatura
ja  EREMBAETF

pl elpment grzejny wysokotemperaturowy

mento aquecedor de alta temperatura

sv  hggtemperaturelement

841-23-20
suppdrt d'élément chauffant

ensenlble qui supporte les éléments chauffants a l'intérieur de.la chambre de chauffe

heating element support

bly, which supports the heating elements inside the heating chamber

AR TFRER

pl wspornik elementu grzejnego
pt syporte de elemento aquecedor
sv stpd for mostandselement

841-23-21
élément chauffant spirale

élémepnt chauffant.composé d'un conducteur chauffant en forme de bobine

spiral|heating element

heating.element consisting of a heating resistor in the shape of a coil

ar e Gpded als

cn RERTE Tl

de Spiralheizelement, n

es elemento de calentamiento espiral
ja  WRRERMBETF

pl element grzejny skretkowy

pt elemento aquecedor em espiral

sv spiralmotstand
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841-23-22
élément en épingle a cheveux

élément chauffant composé d'une résistance chauffante en forme d'épingle a cheveux

hair-pin element

heating element consisting of a heating resistor in the shape of hair-pin

ar  oxd gugd Jd Ao ale
cn REFEmHTH

de Haarnadel-Heizelement, n
es el i

T EURRT

pl elpment grzejny szpilkowy

pt elpmento em gancho de cabelo
rnalsmotstand

841-23-23
élément chauffant en forme de barre

élémept chauffant composé d'un conducteur chauffant en forme de)barre

rod-type heating element

heating element consisting of a heating resistor in the shape of rod

ar () (il paic

hn#oT

de Stflabheizelement, n

es elpmento de calentamiento tipo barra
nEE-F

pl elpment grzejny pretowy

pt elpmento aquecedor em forma de barra
sv stangmotstand

841-23-24

élément chauffant a herse rotative
élément chauffant en ‘peigne circulaire

élémepnt chauffant_ cemposé d'un fil conducteur de forme ondulée enroulé en spirale

rotary| harrow _heating element
porcupine-heating element

heating.r€sistor consisting of a wire resistor of undulated form, wound as a spiral

ar M Al pais

cn BT o

de Wendelheizelement, n

es elemento de calentamiento en rastrillo rotativo; elemento de calentamiento en peine circular
ja EEXTE @) BmEERT

pl element grzejny kolczatkowy

pt elemento aquecedor em pente espiralado

SV .....
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841-23-25
ruban chauffant

élément chauffant composé d'une résistance chauffante en forme de ruban

tape heating element

heating element consisting of a heating tape resistor

ar s (il pais
cn R m#TTH

de Bandheizelement, n
es cipta de calentamiento
ja JThH—e—&—

pl elpment grzejny tasmowy
pt efmento aquecedor em fita
sv v3drmeband

841-23-26

envel

ppe chauffante

élémept chauffant constitué de fils résistants tissés en une feuille Jou fagonnés spécialement,
par exepmple pour envelopper des réservoirs, des récipients oudes tuyauteries

heating mat

element consisting of wire woven into sheet ‘or special shapes, e.g. for wrapping

841-23-27
connexion froide

condugteur destine a relier la résistance chauffante au fil de la source d'énergie et congu pour
ne dégager aucune chaleur appréciable

cold l¢ad
cold tail

part for connecting the heating resistor and the wire from power supply and conceiving no
obvious heating

ar Ak dijh

cn gllikE; FIHLK

de Kaltleitung, f; kalte Zuleitung, f

es conexiodn fria

ja  mHEE

pl konce zimne; doprowadzenia zimne
pt conexao fria

sv  kall anslutning
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841-23-28
four a boite

four discontinu a chambre et a résistance contenant une chambre de chauffe horizontale en
forme de boite munie d'une porte pour les charges

box-type furnace

resistance batch furnace having a box-type horizontal heating chamber with a door for
charging

ar  (Reia 08

cn  fshim

de Wijderstands-Kammerofen in Kastenbauform, m
es hgrno tipo caja

ja G

pl piec komorowy

pt forno tipo caixa

sv ernfkammarugn

841-23-29
four éLchambres

four électrique qui comporte plus d'une chambre de chauffe

multi-chamber furnace

electrit furnace having more than one heating chamber

ar  <ifal) daaia o 4

cn  Z[EP

de Mehrkammer-Elektroofen, m
es hgrno multicamaras

ja Ex¢al
pl pipc wielokomorowy
fo

pt no multicamaras
sv flgrkammarugn

841-23-30
four hjorizontal

four a[résistance qui comporte une chambre de chauffe horizontale

horizgntal furnace

resistgnc€ furnace having a horizontal heating chamber

ar A8 o8

cn  BFR

de Widerstands-Horizontalofen, m
es horno horizontal

ja  HEEF

pl piec poziomy

pt forno horizontal

sv  horisontalugn
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841-23-31
four vertical

four a résistance qui comporte une chambre de chauffe verticale

vertical furnace

resistance furnace having a vertical heating chamber

ar u-wiJ oA

cn ML

de Widerstands-Vertikalofen, m
es h ical

ja

pl

pt

sV rtikalugn

841-23-32

four-juits

four discontinu a chambre et a résistance, formant un puits._dans lequel la charge est

introdyite par le haut

pit funnace

resistgnce batch furnace, forming a pit, in which the eharge is loaded from the top

ar  bjia b

cn  FHRH

de Wjderstands-Schachtofen, m
es hagrno de foso

ja ¥y M

pl pipc szybowy

pt fo'Fno tipo poco

sv gropugn

841-23-33
four a|pot

four djscontinu a_chambre et a résistance dans lequel un creuset chargé séparément est
introdyit au monient du traitement

pot-type furmace

resistgnc€ batch furnace in which a separate charged crucible is placed for processing

ar sl gb

cn  HI|A

de Widerstands-Tiegelofen, m
es horno de pote

ja Ry MNEF

pl piec garnkowy

pt forno de pote

sv degelugn
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841-23-34
four a élévateur

four discontinu a chambre et a résistance, dont la partie supérieure de la chambre de chauffe
formant cloche est fixe, la sole est soulevée pour le chauffage et abaissée pour le
refroidissement du four ou de la charge

elevator furnace

resistance batch furnace, of which the upper part of the heating chamber constitutes the fixed
bell, into which the hearth is raised for heating and lowered for cooling the furnace or charge

ar Q’j\,«_gué b
cn Fe g
de Wjderstands-Hubherdofen, m
es hgrno ascensor

ja TV R—F—iF

pl piEc elewatorowy

pt forno de elevador
sv elpvatorugn

841-23-35
four a|puisage

four a|résistance duquel le métal liquide peut étre prélevé au moyen d'une louche a main ou
d'un d{spositif automatique de coulée

bale out furnace

resistgnce furnace from which liquid metal may, be taken out by a hand ladle or autpmatic
pouring device

ar Al o4

cn Bl

de Wjderstands-Schopfofen, m
es hagrno de achique

ja EEgFE

pl piEc czerpalny

pt forno de extracgao

sV pgrtioneringsugn

841-23-36
four tunnel

four c@ntinu-horizontal a résistance de forme allongée

tunnel furnace

resistance horizontal continuous furnace of elongated form

ar (A8 8

cn  FBEEAp

de Widerstands-Tunnelofen, m
es horno tunel

ja r U RVIF

pl piec tunelowy

pt forno em tunel

sv  tunnelugn
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841-23-37

four tirant

four continu horizontal a résistance, utilisé principalement pour le chauffage de fils ou de
feuillards métalliques qui sont entrainés a travers la chambre de chauffe

drawing furnace

resistance horizontal continuous furnace, used predominantly for heating wire or strips which
are drawn through the heating chamber

ar A o

cn  #EElsp

de Wijderstands-Durchziehofen, m
es hgrno de estirado

ja ERLF

pl pipc przewtokowy

pt forno de atravessamento

sv génomdragningsugn
841-23-38

four a|bande transporteuse

four cpntinu a résistance a travers lequel la charge est-Véhiculée et transportée
transpprteur ou convoyeur a bandes en forme de mailles«©u de maillons

belt conveyor furnace

resistgnce continuous furnace through which the charge is conveyed and carried by
formed of wire mesh or cast links

ar  JHAN gt o8

cn  fRpEH 4

de Wijderstands-Banddurchlaufofen, m
es hgrno de banda transportadora

ja YrhrarXy—i4F

pl piEc tasmowy

pt forno de banda transportadora

sv ugn med matningsband

841-23-39

four multizone

four a| résjstance qui comporte deux ou plusieurs zones de chauffage qui sont con
automptiguement et de fagon indépendante pour obtenir les niveaux de température
par le procedé thermique

par un

a belt

rolées
exigés

multi-zone furnace

resistance furnace having two or more heating zones which are independently automatically
controlled to obtain temperature levels required in heat treatment

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

hlial) dania o8

ZX
Widerstands-Mehrzonenofen, m
horno multizonas

TNFY =R

piec wielostrefowy

forno multizonas

flerzonugn
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841-23-40

four a tube

four a résistance discontinu comprenant une chambre de chauffe en forme de tube,
horizontale ou verticale

tubular furnace

discontinuous resistance furnace comprising a tubular horizontal or vertical heating chamber

ant au

g rails

ar sl 08

cn B

de

es

ja

pl

pt

SV

841-23-41

four a|sole a rainure de guidage

four djscontinu a chambre dont la sole comporte des rainures ou des fentes serv
guidade du chariot supportant la charge

grooved hearth furnace

batch furnace in which the hearth is grooved or slotted to accept the charge supportin
of a charging machine

ar e dbgan o 8

cn JRPFHEH

de Nutherdofen, m

es hgrno de solera con guias ranuradas

ja G

pl piec o trzonie ztobkowym; piec'o trzonie szczelinowym
pt forno com calha de guiamento

SV

841-23-42

four almoufle

four alchambre et a résistance équipé d'une moufle
mufflg furnace

I"ESISt "o b:IdIIIIL)UI fullldbC DU}JP“GU‘ VV;til tilc IllufﬂU
ar &Y oLd

cn L

de Widerstands-Muffelofen, m

es horno de mufla

ja =Yy IZNF

pl piec muflowy

pt forno de mufla

sv  muffelugn
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841-23-43

four basculant

four a résistance qui tourne autour d'un axe horizontal permettant le basculement en vue de

facilite

tilting

r le chargement, le décrassage, la coulée ou le déchargement

furnace

resistance furnace which rotates around a horizontal axis allowing tilting in order to facilitate
loading, deslagging, pouring or unloading

ar Al 8

cn  {REhsR

de W,

es hagrno basculante

ja

pl

pt

SV

841-23-44

four ajcloche

four d|scontinu a chambre et a résistance dans lequel la sole est fixe et recouverte
clochg amovible

bell fyrnace

resistgnce batch furnace in which the hearth is fixéd and covered by a removable bell
ar A KB

cn EEp

de Wjderstands-Haubenofen, m

es hgrno de campana

ja  ~YLEE

pl piEc dzwonowy; piec kotpakowy

pt forno de campanula

sv  klpckugn

841-23-45

four élchaine

four c
a chai

derstands-Kippofen, m

ntinu a(résistance a travers lequel la charge est déplacée au moyen d'un transy
he

chain

conveyor furnace

continuous resistance furnace through which the charge is carried by a chain conveyor

ar i Alada 53 (b

cn &%
de W

s g

iderstands-Kettenforderofen, m

es horno de cadena transportadora

ja &+

z—raryRy—IF

pl piec o przenosniku tancuchowym

pt fo

rno de cadeia

sv kedjematad ugn

d'une

orteur
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841-23-46
four a vis d'Archimede

four a résistance continu dans lequel le déplacement de la charge lors du chauffage est
assuré par une vis d'Archiméde en rotation montée dans un tambour

screw conveyor furnace

continuous resistance furnace in which the movement of the charge during heating is carried
out by a rotating Archimedean screw built into the drum

ar (A JBU 93 o b

cn  BEEERIE R

de Wijderstandsofen mit Transportschnecke, m
es hagrno de tornillo sin fin

ja RZVa—arXy—4F

pl pitc o przenosniku slimakowym

pt forno de parafuso sem fim

sv ugn med skruvmatare

841-23-47
four a|passage a sole inclinée

four cantinu a résistance dans lequel le déplacement de la charge s'effectue par gravité

sloping hearth furnace

continbious resistance furnace in which the charge movement is effected by gravity

ar  Blea 93 Jila b

pl pipc grawitacyjny
pt f orno de piso inclinado
sv ugn med lutande hard

841-23-48
four a|sole a secousses

four continu a résistance dans lequel la charge est transportée par glissement progrgssif le
long dg la solg soumise a un mouvement de va-et-vient a retour rapide

shaker hearth furnace
continm by its

periodical slower forward and quicker backward movements

ar  28ga 93 1A o0

cn  RERXH

de Widerstands-Riittelherdofen, m
es horno de solera de vaivén

ja YA H—n—RF

pl piec wstrzagsowy

pt forno de piso sacudido

sv skakhardugn
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841-23-49

four a

rouleaux

four continu a résistance a travers lequel la charge est supportée par et déplacée sur des

roulea

roller

ux, dont certains peuvent étre commandés

hearth furnace

continuous resistance furnace through which the charge is conveyed and carried on rollers,
some of which are driven

ar  (ed¥a 9 aBga b

c rolkowy
no de rolos
Ilhdrdugn

-50

four pjoussant

cn
de
es
ja
pl pi
pt fo
sV r
841-2]
four cq
piece

ntinu a résistance, dans lequel chaque piéce est poussée de fagon intermittente
Suivante le long d'une sole

pusher furnace

resistg
followi

nce continuous furnace, in which each charge piece is pushed intermittently
g piece along a hearth

ar g”;uﬁ
cn % 4P

de W,
es hg
ja 7

derstands-StoRofen, m
rno de empuje
v ¥y —JF

pl piEc przepychowy

pt fo
SV g6

841-21
four a

four c
autour

no de empurra
nomskjutningsugn

-51
sole tournante

bntinu<horizontal a résistance, équipé d'une sole circulaire ou annulaire, qui
d‘un-axe vertical et ayant des ouvertures d'entrée et de sortie, quelquefois ung

par la

by the

tourne
seule

ouvert

Lre

rotary

hearth furnace

horizontal continuous resistance furnace, with a circular or annular hearth, which rotates
around a vertical axis, having entry and exit openings, sometimes only one opening

ar  (3axa) e g3 Jlga 0

cn ¥

JE

de Widerstands-Drehherdofen, m
es horno de solera giratoria

ja =

AP ERSF

pl piec karuzelowy

pt fo
sV ro

rno de piso rotativo
terhdardugn
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841-23-52

four a

tambour rotatif

four continu horizontal a résistance dont le tambour tourne

rotary drum furnace

horizo

ntal continuous resistance furnace the drum of which rotates

ar  5lga Al gl gd ¢y 8
cn FEFHAp

de Widerstands-Trommelofen, m

es h

pl pi

pt forno de tambor rotativo

841-23-53

four a

four c@ntinu a résistance dans lequel la charge est soulevée, transportée et déposée pl

dans |

walking beam furnace

contin

settind down at a point further along the furnace hearth by a mechanical device

-

ar  Agjadie diajle g3 b

cn Bt

de Wjderstands-Hubbalkenofen, m

es hgrno de balancines

ja Yr—FrIIr—La¥F

pl pipc o trzonie kroczacym

pt foEno de longarinas moveis

sv stpgbalksugn

841-23-54

four a|sole glissante

four cpntinu a résistance dont la sole est horizontale, plane ou bosselée, et sur laqu
charge est palssée pour permettre son transfert et son déchargement en continu

torio

c bebnowy obrotowy

erande trumugn

longerons mobiles

b four par un systéme mécanique

lous resistance furnace in which the charge i9 progressed by alternately raisir

us loin

g and

elle la

skid I']earth furnace
contin f i ; —et f i ; mts, on

which the charge is raised or pushed in sequence to permit its continuous transfer and
discharge

ar  Allja gd dBga (b

cn  BERXP

de Widerstands-Gleitherdofen, m
es horno de solera deslizante

ja RA¥y FnN—R4F

pl piec o trzonie slizgowym

pt fo
sv gl

rno de piso deslizante
idhardugn
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841-23-55
four a sole mobile

four discontinu a chambre et a résistance dans lequel la sole est construite comme un plateau
de wagonnet sur lequel la charge est déposée pour étre introduite et sortie du four mais qui
est maintenue en place durant le chauffage

bogie hearth furnace

resistance batch furnace in which the hearth is constructed as a bogie onto which the charge
is loaded for movement into and out of the furnace but which remains stationary during
heating

ar  (faddie 450) A Bgagd oA
cn  BERXP

de Wijderstands-Herdwagenofen, m
es hagrno de solera movil

ja  HAERFE

pt forno de piso mével

pl pTc z wysuwanym trzonem
sv vdgnhdrdugn

841-23-56
four alwagonnets

four cpntinu a résistance dans lequel la charge est fransportée le long de la chambre de
chauffe sur des wagonnets

bogie|furnace

resistgnce continuous furnace in which charge is carried along the heating chamber pn the
bogies

ar  (Qaddie dye) A oLd

cn  FHEXp

de Wjderstands-Wagenherdofen;/m
es hgrno de vagonetas

ja  HPF—HF

pl pipc wézkowy
pt ftfno de vagonetas
sV vdgnugn

841-23-57
four :rcillant

four résistance chauffé par le rayonnement de résistances, soumis a un mouvement
oscillant autour d'un axe, pour obtenir un mouvement de la charge, afin d'améliorer le
transfert de chaleur

rocking furnace

resistance furnace heated by radiation from rod resistors and the furnace body oscillating
around an axis to move the charge, giving an improved heat transfer

ar (EaJla) 0

cn Bz

de Widerstands-Schaukelofen, m
es horno oscilante

ja vyXUTeE

pl piec wahadtowy

pt forno oscilante

sv oscillerande ugn
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841-23-58

four sous vide

four électrique comportant une chambre de chauffe dans laquelle on réalise le traitement
d'une charge sous un vide plus ou moins poussé

vacuum furnace

electric furnace having a heating chamber constructed to allow a charge material to be
processed at sub-atmospheric pressure

piec prézniowy
pt forno de vacuo
sv  vdkuumugn

841-23-59

four spus vide a parois chaudes
four spus vide dans lequel la charge et I'enceinte hermétique sous vide sont chauffges de
I'extérleur

hot WI:I vacuum furnace

vacuum furnace in which the charge and vacuum&ight chamber are heated externally

ar Ol hila 9 g ds b

cn  HEEEZH; SAMAEEN

de HeiBwand-Vakuumofen, m

es hgrno de vacio de paredes calientes

ja FfREEZER

pl pipc prézniowy o scianach gorgcych

pt forno de vacuo com paredes’aquecidas
sv vdkuumugn med varma vaggar

841-23-60
four spus vide a parois froides

four gous vide) équipé d'éléments chauffants internes et dont les parois de ['erjceinte
hermétique-Sous vide sont refroidies

cold wallwacuum furnace

vacuum furnace with internal heating elements, the vacuum-tight chamber walls being cooled

ar Ak hila 3 d di o8

cn REHEZ; ARKEZN

de Kaltwand-Vakuumofen, m

es horno de vacio de paredes frias

ja REEEEZEF

pl piec prézniowy o scianach zimnych
pt forno de vacuo com paredes frias
sv  vakuumugn med kylda viaggar
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841-23-61

four a lit fluidisé

four discontinu a chambre et a résistance contenant un lit de produits pulvérulents a travers
lequel circule un gaz chauffé ou refroidi éventuellement réactif

fluidized bed furnace

batch type resistance furnace containing a bed of granulated products through which a
possibly reactive heated or cooled gas passes

gl G 53 0

Y= ]

L

3

derstands-Wirbelofen, m
rno de lecho fluidizado
K () ¥
c ze ztozem fluidalnym; piec fluidalny
no de leito fluidificado

gn med fluidiserad badd

-62
bain

enéralement discontinu dans lequel le chauffage de lacharge est assuré par un
porté a la température de travail et dans lequel la,charge est immergée, par e
bain de sel, four a bain de métaux fondus et foura)bain d'huile

lirnace

e generally of batch type, in which heating of the charge is effected by its immer
H medium at working temperature, e.gxsalt bath furnace, liquid metal bath furna
h furnace

s () 4
i

Badofen, m

rno de bano

Ml

no de banho
dugn

pTc z kapiela grzejna

-63

ar
cn 0
de W,
es h
ja i
pl pi
pt fo
SV ug
841-2]
four a
four g
liquidg
four a
bath f
furnac]
a liqui
oil bat
ar ad
cn W
de

es hg
ja 2N
pl

pt fo
sv b
841-2]
chau
instal

milieu
emple

sion in
ce and

Bervoir

Tére a,chauffage par résistance
I

tion utilisée pour chauffer un fluide ou produire de la vapeur, comprenant un ré

calorifugé rempli avec un fluide et équipé d'éléments chauffants immergés dans celui-ci

resistance heated boiler

installation serving to heat a fluid or to produce steam, comprising a heat insulated tank filled
with a fluid and with heating elements immersed in it

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
SV

3]

RELtn #4847

Siedekessel mit Widerstandserwdarmung, m
horno de calentamiento por resistencia

®

LR A Z —

kociot rezystancyjny
caldeira de aquecimento por resisténcia
motstandsvarmd kokare
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841-23-64

séchoir a résistance

four électrique a basse température utilisé pour chauffer la charge jusqu'a 300 °C pour
séchage

resistance drier

low-temperature electric furnace serving to heat the charge up to 300 °C for drying

ar CILAJGA L.ﬁ;.n

cn  HPHTFERE

de Tr i "rmung m
es sdcador por resistencia

ja Pk AL

pl syszarka rezystancyjna
cador de resisténcia
sv  mptstandsvarmd tork

841-23-65
four ajconvection forcée

four é|ectrique dans lequel le mouvement d'air dans la chambre de chauffe est forcg, afin
d'assufrer a l'intérieur de celle-ci une distribution de la température uniforme ou un chguffage
de la gharge uniforme

forced convection furnace

electric furnace with forced air movement in ‘the heating chamber to assure a uniform
temperature distribution or a uniform charge heating inside the chamber

ar  spa¥) Jaal) o 4

cn  SRBEXT L

de Zwangskonvektions-Elektroofen, m
es hgrno de conveccion forzada

ja  BEpE R AR

pl pipc o konwekcji wymuszonej

pt forno de conveccgao forgada

sv ugn med forcerad konvektion

841-23-66
four a|faible'capacité thermique

four électrigue construit avec des matériaux isolants de faible capacité thermique, de maniere
a pernjetire une mise en température rapide de la chambre de chauffe

low thermal capacity furnace

electric furnace constructed of low thermal-capacity materials, so that the chamber
temperature is reached in a short time

ar  Auaddie dy)la daw g3 08

cn R#EEp

de Elektroofen mit geringer Warmekapazitiat, m
es horno de baja capacidad térmica

ja BBAEEF

pl piec o matej bezwtadnosci cieplnej

pt forno de baixa capacidade térmica

sv ugn med lag termisk troghet
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841-23-67

chambre de refroidissement

partie d’'un four électrique faisant suite a la zone de chauffage au travers de laquelle passe la
charge pour y étre refroidie ou subir le traitement thermique suivant

cooling chamber

section of an electric furnace structure following the heating zone, through which the charge
passes for cooling or consecutive heat treatment

ar 3l b2

cn ¥

de Kiihlkammer (eines Elektroofens), f

es cdmara de enfriamiento

ja BHEH=E

pl kgmora chtodzaca

pt c3mara de arrefecimento

sv  kylkammare

841-23-68

moufle (2)

élément mince de la paroi a l'intérieur de la chambre de chauffe, congu pour la sépar
éléments chauffants et du revétement de la paroi
mufflg

thin wall part inside the heating chamber of a resistance furnace, designed to separate
the hepting elements and wall lining

ar (gl die) &Y

cn Iy

de Mupffel (eines Widerstandsofens), f

es myfla (2)

ja =ly7n

pl  mpfla

pt mpfla

sv  mpffel

841-23-69

puissance surfacique d'un élément chauffant

puissance par‘unité de surface de I'élément chauffant

heati

power

conductor surface load

er des

it from

of a heating conductor divided by the area of its surface

ar M\M\d&yd&

cn

PR A

de Oberflachenlast eines Heizleiters, f
es potencia superficial de un elemento de calentamiento

ja %

BAR BB

pl obciazenie powierzchniowe przewodu grzejnego
pt poténcia areal de um elemento aquecedor
sv effekttdthet hos motstandselement
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841-23-70
surface utile (d'une chambre de chauffe)

surface maximale qui peut étre occupée par la charge dans la chambre de chauffe au cours
d'un procédé thermique

useful surface (of a heating chamber)

maximum surface which can be occupied by the charge in the heating chamber during a
thermal process

cn ﬁ‘ ('hﬂ—“("’g"l\

de Nditzflache (einer Heizkammer), f

es syperficie atil (de una camara de calentamiento)
ja AphEmE (NEED)

pl powierzchnia uzyteczna (komory grzejnej)

pt syperficie util (de uma camara aquecedora)

sv  nyttig yta

Section 841-24 — Chauffage par rayonnement infrarouge

Section 841-24 — Infrared heating

841-24-01

rayonhement infrarouge
rayonnement électromagnétique dont les longueurs.*d'onde dans le vide sont supériepres a
celles [du rayonnement visible tout en étant comprises entre 780 nm et 1 mm
infrared radiation

electrgmagnetic radiation with wavelengths which in vacuum are greater than those for |visible
radiatipn, thus being between 780 nm-and 1 mm in vacuum

ar speall cal MY\
cn  aphEst

de Infrarotstrahlung, f

1
IUIIu

rayonnement infrarouge dont les longueurs d'onde dans le vide sont supérieures a 4 pm

longwave infrared radiation
far infrared radiation

infrared radiation with wavelengths which in vacuum are greater than 4 um

ar %ﬂ\%ﬂ}‘ﬂ\ﬁﬂu\‘ﬂ

cn  KEAHMES; BAINES

de langwellige Infrarotstrahlung, f; ferne Infrarotstrahlung, f
es radiacién infrarroja de onda larga

ja  BEFSESH

pl promieniowanie podczerwone diugofalowe

pt radiagdo infravermelha de onda longa

sv langvagig infrastralning
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841-24-03
rayonnement infrarouge moyen
rayonnement infrarouge dont les longueurs d'onde dans le vide sont supérieures a 2 um et

inférieures a 4 pm

mediumwave infrared radiation
medium infrared radiation

infrared radiation with wavelengths which in vacuum are greater than 2 uym and less than
4 ym

RS L AME S5 P ALS RS
de mjttelwellige Infrarotstrahlung, f; mittlere Infrarotstrahlung, f
es radiacion infrarroja de onda media

ja  HERAN ik

pl promieniowanie podczerwone sredniofalowe
pt radiagcdo infravermelha de onda média

sv infrastralning av medelvaglangd

841-24-04
rayonhement infrarouge court

rayonnement infrarouge dont les longueurs d'onde dans.le’ vide sont inférieures a 2 pm

ave infrared radiation

radiation with wavelengths which in vacuum are less than 2 pm

3 sal) 3 yuald ¢ paal) ciad dadY)

ar
cn AR PR IRAR )
de kyrzwellige Infrarotstrahlung, f; nahe Infrarotstrahlung, f

es radiacion infrarroja de onda corta

H¥ st

pl promieniowanie podczerwone kréotkofalowe
pt radiag¢do infravermelha de onda curta

sv kqrtvagig infrastralning

841-24-05

chauffage par rayonnement infrarouge

chauffpge @lectrique consistant dans I'absorption de rayonnement optique et thermiqug, émis
par djzs sources de rayonnement spécialement congues a cet effet, le plus souvént en
infrarouge

infrared heating

electric heating consisting in absorbing of thermal and optical radiation, emitted by especially
constructed source of radiation, mostly infrared radiation

ar &) aal) ciad dadVL cpdadl)

AW E

de Infraroterwarmung, f

es calentamiento por infrarrojos

ja Ao B

pl nagrzewanie promiennikowe

pt aquecimento por radiagcao infravermelha
sv infravdrmning
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841-24-06
séchage par rayonnement infrarouge

procédé d'élimination des liquides, habituellement dans des solides, par élévation de la
température résultant de I'absorption du rayonnement infrarouge

infrared drying

process of removal of liquids usually from solids, by temperature rise which is caused by
absorption of infrared radiation

ar  slpaad) ciad dad YU Cagdadl)

cn % rHLla;'“

de Trocknung durch Infraroterwdarmung, f
es sgcado por infrarrojos

ja  ARYRCHR

pl syszenie promiennikowe

pt selcagem por radiagao infravermelha
sv infratorkning

841-24-07
séchage sous vide par rayonnement infrarouge

séchage par rayonnement infrarouge a une pression inférieufe a la pression atmosphérique

infrar¢d vacuum drying

infrareld drying at sub-atmospheric pressure

ar  sileall cad dadWl Al ciadadl)
cn PFEZETFH

ocknung durch Infraroterwdrmung im‘Vakuum, f
es sdgcado al vacio por infrarrojos

R

ratorkning i vakuum

841-24-08
chauffage de I'espace par rayonnement infrarouge

chauffage par tayonnement infrarouge destiné a assurer le maintien pour les espéces,
compdrtiments, objets et matériaux d'un état thermique adapté, ceci étant un des fgqcteurs
corriggant les-conditions climatiques

infrar¢d.space heating

infrared heating, ensuring suitable thermo conditions to live species, compartments, objects
and materials, this being one of the factors correcting climatic conditions

ar sl aadl cad AL §1,80) Gudiud

cn 4 AMERE

de Infrarot-Raumheizung, f

es calentamiento de espacios por infrarrojos

ja FAZEMe—F—

pl ogrzewanie promiennikowe

pt aquecimento de espago por radiagao infravermelha
sv infraréd rumsvarmning
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841-24-09

installation a rayonnement infrarouge

installation électrothermique dans laquelle le chauffage est la conséquence de I'absorption de
rayonnement thermique et luminescent, émis par des sources de rayonnement spécialement
congues a cet effet, le plus souvent en infrarouge

infrared installation

electroheat installation, in which the heating occurs as the result of the absorption of thermal
and optical radiation emitted by specially constructed sources of radiation, mostly infrared

talacja do nagrzewania promiennikowego
talacao de radiagao infravermelha
laggning for infravarmning

radiation
ar
cn
de
es
ja
pl in
pt in
sV ar
841-24

}-10

four élrayonnement infrarouge

install
charge

est chauffée principalement par rayonnement infrarouge

infrared furnace

electrq
radiati

heat equipment with a heating chamber; in which a charge is heated mainly by in
bn

aal) ciad dady) o8

ar ¢!
cn
de
es
ja
pl  pi
pt fo
sv in
841-24
four s
four a

¢ promiennikowy
no de radiagao infravermelha
ravirmningsugn

}-11

pus(vide a rayonnement infrarouge

tion de chauffage électrique comprenant unefchambre de chauffe dans laquglle la

frared

rayonnement infrarouge prévu pour fonctionner a une pression inférieure a la prj

ession

atmosphérique

infrared vacuum furnace

infrared furnace with a heating chamber operating at sub-atmospheric pressure

ar &l eall cad dadyl g Al 8

cn 4

SR

de Infrarot-Vakuumofen, m
es horno de vacio por infrarrojos

ja. R

SRz

pl piec promiennikowy prézniowy

pt fo

rno de vacuo por radiagao infravermelha

sv vakuumugn med infravarmning
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841-24-12

radiateur a infrarouge

installation de chauffage électrique ne comportant pas de chambre de chauffe, dans lequel la

charge est chauffée principalement par rayonnement infrarouge

infrared heater

electroheat equipment without a heating chamber, in which a charge is heated mainly by

infrared radiation

ar  $)aald) cald dadY) oliw

cn oy

de Infrarotheizkoérper, m

es cdlentador por infrarrojos

ja E—F—

pl nagrzewnica promiennikowa

pt radiador de infravermelhos
sv infravdrmare

841-24-13

corps|de chauffe en céramique a infrarouge

émetteur de rayonnement infrarouge dont le composapt\ structural qui est source du

rayonnement est constitué de, ou recouvert de matériau €n céramique

infrareéd ceramic heater

infrared emitter with a component which is the spurce of radiation and made of, or ¢
with cgramic material

ar  slpaadl cald dadYL A ol
cn MR n R

rarot-Keramikheizkorper, m

I7IysEe—4F—

prlomiennik ceramiczny

pt aquecedor cerdmico de infravermelhos
ramisk infravarmare

841-24-14
élément chauffant par infrarouge

sourcq de chaleur émettant un rayonnement infrarouge

infrar¢d\heating element

bvered

heat source from which infrared radiation is emitted

ar  $)aad) cald AVl (il mals

cn  ZShm#oeit

de Infrarotheizelement, n

es elemento de calentamiento por infrarrojos
ja  HRIABHETF

pl promiennik podczerwieni

pt elemento aquecedor de infravermelhos

sv infrastralare
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841-24-15

radiateur infrarouge a lampe

source de rayonnement infrarouge dont I'émetteur est enfermé dans un conteneur en verre

infrared lamp radiator
source of infrared radiation with emitter enclosed in a glass case
cn  AMTIES %

de Infrarotlampe, f

ja Fl TR RS
pl pnomiennik lampowy

pt radiador de lampada de infravermelhos
sv infrastrallampa

841-24-16

émetteur infrarouge noir

émettgur de rayonnement infrarouge dont les composantes \monochromatiques d

domaine du visible sont si faibles qu'elles ne provoquent pas dé& sensations visuelles

infrared dark emitter

hns le

infrared emitter radiating so weak monochromatic camponents in the visible range, that they

do not|cause visual sensations

ar  silmall ¢ ga daddl Al Cely

cn EEA SN K 588

de dunkler Infrarotstrahler, m

es emisor de infrarrojos negro
ja BERA B

pl promiennik ciemny

pt emissor infravermelho escuro
sv  mbprk infrastralare

841-24-17

émetteur infrarougebrillant

émettgur de rayonnement infrarouge rayonnant entre autres composantes monochromg

dans Il domaine du visible

infrared bright emitter
infrarll . " it I e e thre—in

monochromatic components in the visible range

cn  RAS KRG

de heller Infrarotstrahler, m

es emisor de infrarrojos brillante
ja BRI

pl promiennik jasny

pt emissor infravermelho brilhante
sv ljus infrastralare

tiques

e also
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841-24-18

émetteur infrarouge a faible température

source de rayonnement infrarouge dont la température de I'émetteur est telle que la
puissance maximale de ses composantes monochromatiques est transmise a des longueurs
d'onde dans le vide supérieures a 4 pm

infrared low temperature emitter

source of infrared radiation with an emitter temperature such that the maximum power of its
monochromatic components is transferred at wavelengths in vacuum greater than 4 pm

ar  S_luall doadiia PNV dasdl Gely

cn KR4 4h K 5188

de Infrarotstrahler mit geringer Temperatur, m
es emisor de infrarrojos de baja temperatura
ja B AR A

pl pnomiennik niskotemperaturowy

pt erissor infravermelho de baixa temperatura
sv infrastralare for lag temperatur

841-24-19

émetteur infrarouge a moyenne température

sourcq de rayonnement infrarouge dont la valeur de la température de I'émetteur est te
la puissance maximale de ses composantes mordechromatiques est transmise
longugqurs d'onde comprises entre 2 um et 4 um

infrar¢gd medium temperature emitter

sourcq of infrared radiation with an emitter temperature such that the maximum powe

monog
to 4 um

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

3 oad) Ao gia ¢ pan cuad dail s ly

GL AR 2T

Infrarotstrahler mit mittlerer Temperatur, m
ermisor de infrarrojos de‘media temperatura
HRE AR A U

prlomiennik sredniotemperaturowy

emissor infravermelho de média temperatura
infrastralare fér.medeltemperatur

le que
a des

r of its

hromatic components is transferred-at wavelengths in vacuum at the range from 2 um
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841-24-20

émetteur infrarouge a haute température

source de rayonnement infrarouge dont la température de I'émetteur est telle que la
puissance maximale de ses composantes monochromatiques est transmise a des longueurs

d'onde inférieures a 2 pm

infrared high temperature emitter

source of infrared radiation with an emitter temperature such that the maximum power of its

monochromatic components is transferred at wavelengths in vacuum below 2 pm

-

3 aall dlle ot iaa cuaq dail Giely
~ - 7 M g

ar
cn EEAR) & B

de Infrarotstrahler mit hoher Temperatur, m
es emisor de infrarrojos de alta temperatura

ja  ERARSMBUR

pl pnomiennik wysokotemperaturowy

issor infravermelho de alta temperatura
sv infrastralare for hog temperatur

841-24-21

émetteur électrique de rayonnement infrarouge

compdsant structurel ou composant fonctionnel, par exefaple un plasma, qui est la sou

rayonnement infrarouge dans un radiateur

electric infrared emitter

structyral component or functional component,.such as a plasma, being the source of ir

radiatipn in a radiator

ar  sileall cad dadd L S elad) dely

cn ALY 2 I E

de elpktrischer Infrarotstrahler, m

es isor eléctrico de infrarrojos

ja RIS S =

pl iter podczerwieni elektryczny

pt emissor eléctrico de radiagao infravermelha
sV ktrisk infrastralare

841-24-22

émetteur a lampe halogéne

émettqgur’ de rayonnement infrarouge composé d'un filament de tungsténe placé dg

conterleur’en verre de quartz rempli d'une atmosphére halogéne

halogen lamp emitter

rce de

frared

ns un

infrared emitter with tungsten filament placed in quartz glass case, filled with halogen

atmosphere

ar el rlhuas lely

cn  RIE KA

de Halogenstrahler, m

es emisor de lampara halégena

ja NuFr7UTRBEE

pl promiennik halogenowy

pt emissor (infravermelho) de lampada halogénea
sv infrastralare med halogenlampa
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841-24-23

émetteur spot de rayonnement infrarouge

source de rayonnement infrarouge dans laquelle I'émetteur dispose d'une petite surface de
rayonnement et dont aucune de ses dimensions linéaires est pratiquement dominante

infrared spot emitter

source of infrared radiation in which the emitter has the small surface of radiation and none of
its linear dimensions is practically dominant

gl paad) ciad daddd el g Sl

ﬁ?&#ﬁ%
Infrarotpunktstrahler, m

hisor de "spot" de infrarrojos

Ry MR

issor pontual de radiagao infravermelha
nktformad infrastralare

prlomiennik punktowy
ei‘
¢]

|-24

émetteur tubulaire de rayonnement infrarouge

ar
cn
de
es e
ja A
pl
pt
sV
841-24
sourceg
émetts

de rayonnement infrarouge dans laquelle une des dimensions de base de I'é
ur et directeur est pratiquement dominante

tubulgr infrared emitter

of infrared radiation in which one of the’ basic dimensions of both emittin
ng element is practically dominant

aad) cad dadd sl Gl

sourcqg
directi
ar !
cn
de In
es
ja
pl p
pt
SV I¢
841-24

AR S Ik

isor tubular de infrarrojos

RO BUE

issor tubular de radiagao’infravermelha

drformad infrastralare

}-25

émetteur plaque de rayonnement infrarouge

source
émettq

de rayonnement infrarouge dans laquelle deux des dimensions de base de I'é
uret-directeur sont pratiquement dominantes

infrared plate emitter

ément

g and

ément

source of infrared radiation in which two of the basic dimensions of both, emitting and
directing element, are practically dominant

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

Q‘JAAJ\MMM@JSQSQ

3

AR 2 T

Infrarotplattenstrahler, m
emisor de placa de infrarrojos

[i:1]
pr

WA

omiennik ptaszczyznowy

emissor em placa de radiagao infravermelha
platt infrastralare
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841-24-26
émetteur a quartz de rayonnement infrarouge

source de rayonnement infrarouge comportant un émetteur en forme d'élément structurel
enfermé ou installé dans une ampoule de quartz

infrared quartz emitter

source of infrared radiation with a emitter in form of a structural element enclosed or installed
in quartz bulb

ar Q\JAAJ\MM:‘JJJSJUS&SQ
cn =

de Infrarotquarzstrahler, m

es emisor de cuarzo de infrarrojos

ja  AEEARA &

pl pnomiennik kwarcowy
pt e:tﬁssor de quartzo de radiagao infravermelha
sv infrastralare i kvartslampa

841-24-27
filament

élémept structurel d'un émetteur de rayonnement infrarouge dans lequel la conversjon de
I'énerdie électrique en chaleur est effectuée

filament

structyral element of an infrared emitter, in whiéhoconversion of electric energy into lheat is
accomlplished

dformad infrastralare

841-24-28
unité directive-d’un émetteur de rayonnement infrarouge

compdsant-dun émetteur de rayonnement infrarouge, qui dirige le rayonnement vers tpute la
surface environnante ou renvoie et dirige le rayonnement vers une partie de cette surfage

infrared emitter directing unit

component of an infrared emitter, directing the radiation to the whole surrounding area or
reflecting and directing the radiation toward a part of this area

ar  s)aal) ciad dad) ey daagl Saag

cn A RFBEMEE

de Richtelement eines Infrarotstrahlers, n

es unidad directiva de un emisor de infrarrojos

ja  FABHEHT=v

pl element kierujacy promieniowanie

pt unidade direccional de um emissor de radiagado infravermelha
sv riktanordning for infrastralare
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841-24-29

réflecteur d'un émetteur de rayonnement infrarouge

composant d'un émetteur de rayonnement infrarouge qui renvoie et dirige le rayonnement a

I'intérieur d’'un angle solide déterminé

infrared emitter reflector

component of an infrared emitter, that reflects and directs the radiation towards a determined

solid angle

ar  $laal) cad dady) dely usle

de Reflektor des Infrarotstrahlers, m

es refflector de un emisor de infrarrojos
TR R R S AR

odbtysnik

pt reflector de um emissor de radiagao infravermelha
sv refflektor for infrastralare

841-24-30

panneau chauffant rayonnant

constrlction modulaire unifiée incluant un ou plusieurs émetteurs de rayonnement infrarouge,

pouvant étre reproduite au sein d'une structure multimoddlaire

radiant heating panel

unified modular construction, housing one or ‘more infrared emitters, being reprog

elemept in multimodular structure

ar Cpdadi da gl
cn AR N #R

pt painel aquecedor radiante
sv infrastralningspanel

ucible
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Section 841-25 — Chauffage par électrodes
Section 841-25 — Electrode heating

841-25-01
chauffage par électrodes

chauffage électrique utilisant I'effet Joule produit par un courant électrique traversant un
milieu liquide entre des électrodes

electrode heating

edium

nagrzewanie elektrodowe
aquecimento por eléctrodos
vdrmning med elektroder

841-25%-02
électrplyse a sel fondu

procédé de modifications chimiques provoguées par un courant électrique ef{ d’un
dépladement associé de substances, s'effectuant dans un sel fondu

fused|salt electrolysis

procegs of chemical changes caused by an electric current, together with a assqciated
substgnce displacement, taking placein a molten salt

ar  (@Iiall) sgaiadl mlally il 810 Julasl)
Rl 3 LR
S¢hmelzflusselektrolyse, f
elepctrolisis de sal fundida

elgktroliza stopionych soli
pt elpctrélise com'sal fundido
sv elgktrolys(i smalt salt
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841-25-03

thermo-électrolyse
réduction thermo-électrolytique

procédé d'électrolyse a sel fondu qui conduit a la réduction des sels et a la séparation de
métaux qui ne peuvent étre séparés des solutions aqueuses, avec simultanément un
chauffage direct de I'électrolyte par les électrodes

thermo-electrolysis
thermo-electrolytic reduction

process of molten salt electrolysis, that causes the salts to resolve and to separate the metals

that cs

nnot he onparofnd from watar colutione with cimultanganauc dirget glactradg hag +|ng Of
HH-o+Hb6—S SHa+e-a—H-eH W3+t +HHHORS—AHHR—SHARHH SR Hs—aH +—B+ Hoa6—+ L

electrqglyte

ar

es
ja

pl termoelektroliza; redukcja termoelektrolityczna
pt termoelectrélise; redugao termoelectrolitica
sv teymoelektrolys

841-2%-04

affina
extrac
d'un é
therm

refinin
a mult

es reffino termoelectrolitico

pl rafinacja termoelektrolityczna
pt affjnacao termoelectrolitica

sv te

$

cn  HEBF; HEBMBIER

de T]ermoelektrolyse, f; thermoelektrolytische Reduktion, f
te

$
cn P RRE A

153 9 S el

moelectrolisis; termoelectrolisis de reduccion

fi# ; BVEMRE T

ge thermo-électrolytique

ion des impuretés métalliques du métal fondu par un procédé de thermo-élec
ectrolyte a une ou plusieurs couches

p-electrolytic refining

j the molten metal from metallic impurities at process of thermo electrolysis of a d
-layer electrolyte

ABEWBTASIRYRTA]

rmoelektrolytisches Frischen, n

fEXE SR

moelektrolytisk raffinering

rolyse

ne- or
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841-25-05
milieu de chauffage liquide

bain d'eau, de laitier, de sel ou de métal, qui constitue le milieu ou s'effectue la conversion de
I'énergie électrique en chaleur

liquid heating medium

metal, salt, slag or water bath, that constitutes the medium for the conversion of electric
energy into heat

ain de

pt sdl de aquecimento
sv sdlt for saltbadsugn

841-2%-07
mélanjge de sels de‘chauffage

ensemnlble de sels choisis dans des proportions appropriées pour obtenir les températures de
fusion|et defonctionnement, la viscosité et I'interaction déterminées avec la charge chajffée

heating‘salt mixture

set of salts selected in an appropriate ratio for obtaining the determined melting temperature,
operating temperature, viscosity and interaction with heated charge

ar  Cpdwad mle ald

cn  MAREED

de Heizsalzmischung, f

es mezcla de sales de calentamiento
ja BIRIREW

pl mieszanina soli grzejnych

pt mistura de sais de aquecimento
sv saltblandning for saltbadsugn
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841-25-08

bain d

e métal

bain de chauffage constitué de métal fondu

metal

bath

heating bath, consisting of molten metal

ar (o

cn &R#H
de Metallbad, n

841-2%-09

bain d

e sel

bain dp chauffage constitué de sel ou mélange de sels fondus

salt bath

heatinpg bath, consisting of molten salt or of a mixture of-salts

J:AeLAA

Izbad, n
no de sales

A

pl kgpiel solna
pt banho de sal
sv sdltbad
841-2%-10

charge d'élaboration du-verre

ensem
électrq

ble des matiérés,;de chargement introduites dans le bassin de fusion d'un four a
des

glass making(batch

chargihg materials introduced to the melting end of an electrode glass furnace

ar Gh_m PRI Y T

bl &

cn  FEBEE

de Gl

asherstellungseinsatz, m

es carga de elaboracion de vidrio

ja A
pl ze

FABENYF
staw szklarski

pt carga de preparagao do vidro
sv  material for glasframstéallning

erre a


https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

- 83 - 60050-841 O CEI:2004

841-25-11

laitier

conducteur

liquide électriquement conducteur qui constitue le milieu de chauffage pour la refusion de

I'acier

condu

et I'affinage des impuretés

cting slag

liquid electrically conducting slag, that makes the heating medium for remelting steel and
refining impurities

ar  Jeagall &udd)

cn SHLY

de lejtende Schlacke, f
es egcoria conductora
ja f{oEZRZ 7

pl  zyzel przewodzacy

céria condutora

sv lefdande slagg

841-2%-12

chauf{

chauffpge de I'eau dans un équipement électrothermique, dans lequel la chaleur est gg

directq

age de l'eau par électrodes

ment dans I'eau constituant la charge

electrpde water heating

heating of water in an electroheat equipment, in “which the heat is generated directly in

constifuting the charge

ar
cn

de EI
es ¢
ja

pl n
pt a

gt bl plall i

7K
ktrodenwassererwarmung, f
lentamiento de agua por electrodos

grzewanie elektrodowe wody
uecimento da agua por eléctrodos

sv vdttenviarmare med elektroder

841-2%-13

refusipn sous-laitier électroconducteur

refusiq
conve

n d'un;métal sous la couche de liquide, le laitier conducteur, qui constitue le mi
sion~de I'énergie électrique en chaleur et d'affinage ou de refusion du métal

Enérée

water

ieu de

electroslag remelting

remelting of metal under the layer of liquid, conducting slag, that consists of the medium

conver

ting the electric energy into heat and refining the remelting metal from impurities

ar  Jagal) Ldll guall Bals)

cn  HEER

de Elektroschlackeumschmelzen, n

es refusioén con electroescorias

ja BRKRAT 7 HBER

pl przetapianie pod zuzlem przewodzacym; przetapianie elektrozuzlowe
pt refusdo em escoria electrocondutora

sv elektroslaggomsmaltning
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841-25-14

solidification en lingot

procédé de refroidissement d'un lingot métallique dans un cristallisoir sous la couche de
laitier conducteur

ingot solidification

process of metallic ingot freezing in crystallizer under the layer of conducting slag

ar 4y gmaall 2as

cn EELEEE

de Erstarrung des Gussblocks f
es sqlidificacién en lingote

ja Alr=y MEEKE

pl  kn
pt sd
sV gq

841-21
effet 4

émanag
du po
I'électr

anode effect

EXCeSsy

zepniecie wlewka
lidificagcdo em lingote
tstelning

b-15
node

tion excessive de gaz a I'anode d'un four électrolytiquepconduisant & un accroiss
entiel entre I'anode et la cathode ainsi que des perturbations dans le process
olyse

ive emanation of gases on the anode of aflelectrolytic furnace, causing the incrg
al between anode and cathode and also @isturbances in the process of electrolys

potent
ar (Y
cn [
de A
es ef
ja

pl 2j
pt ef
sV ar
841-24

four a?lélectrodes

install
chauff

u.a.d\) 4\9.1‘!\,,.)31.1

2R

odeneffekt, m

cto anodo

R

wisko anodowe; efekt anodowy
ito anodo

odeffekt

)-16

tion-é&lectrothermique équipée d'une chambre de chauffe dans laquelle une chai
Be/par un chauffage a électrodes

ement
bus de

ase of
is

ge est

electrode furnace

electroheat equipment with a chamber, in which a charge is heated due to electric current flow
between electrodes

ar Al kil o 8

e

ektrodenofen, m

es horno de electrodos

cn H
de EI
ja &

Yol

pl piec elektrodowy

pt fo

rno de eléctrodos

sv elektrodugn
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841-25-17

four a bain de sel a électrodes

four a électrodes dans lequel la chaleur est dégagée dans un bain de sel et transférée a la
charge immergée dans le bain

electrode salt-bath furnace

electrode furnace, in which the heat is released in salt bath and transferred to the charge
immersed in the bath

ar Al gsl) QladY) g3 Lalal) alaaldl ¢y
Cn I\‘ \‘Pﬁl
de Elektrodensalzbadofen, m

es hgrno de bafio de sales de electrodos
ja 5
pl  piec elektrodowy solny; wanna solna elektrodowa (termin nie zalecany)

pt forno de eléctrodos em banho de sal
sv sdltbadsugn

841-2%-18
four a|bain de sel a électrodes avec espace de chauffage isolé

four a|électrodes dans lequel le courant électrique circule principalement entre les éledtrodes
de travail proches l'une de l'autre dans l'espace de «hauffage du four, le bain dhauffé
s'écouflant librement dans I'espace de travail ou la charge est disposée

electrpde salt-bath furnace with isolated heating 'space

electrqde salt-bath furnace, in which the curréent flows mainly between working elegdtrodes
placed close together in the heating space of<furnace, heated bath flowing into working gpace,
where|the charge is placed

ar  Jgime Cpdad Jaa g Al gl UlaBY) 3 alal) alead) ¢

cn (RSN Hh B AR 2 v 4

de Elektrodensalzbadofen mit getrenntem Heizraum, m

es hgrno de bafio de sales de-electrodos con espacios de calentamiento aislados
ja  FEPESh7oMBZER %2 b S ERINBIER

pl pipc elektrodowy solny'z wyodrebniona przestrzenia grzejna

pt fofrno de eléctrodos’em banho de sal com espago de aquecimento isolado

sv sdltbadsugn med(avskild vairmningsdel

841-2%-19

four albain de sel a électrodes avec espace de chauffage non isolé

four a|électrodes dans lequel les électrodes de travail sont disposées symétriquemenit dans
I'espace de travail, le courant électrique circulant a travers tout le volume du bain chauffant

electrode salt-bath furnace with unisolated heating space

electrode salt-bath furnace, in which working electrodes are placed symmetrically in the
workspace of electrode furnace and current passes through the whole volume of heating bath

ar  Jsire pe Oadad Gaag Al Sl QUaBY) g3 alal) aleal) ¢

cn  JERRET N AR B A

de Elektrodensalzbadofen mit nichtgetrenntem Heizraum, m

es horno de baio de sales de electrodos con espacios de calentamiento no aislados
ja RREEIh TORWINERZER %2 b > ERNBYERF

pl piec elektrodowy solny z niewyodrebniong przestrzenia grzejna

pt forno de eléctrodos em banho de sal com espago de aquecimento nao isolado

sv saltbadsugn med fordelad stréom
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841-25-20

four a

verre a électrodes

four a électrodes destiné a la fusion et a la clarification des matériaux de la charge dans le
procédé d'élaboration du verre

electrode glass furnace

electrode furnace applied to melting and clarifying charge materials in glass making process

ar Al gsl) Y o3 zlasl o8
s EE ol

cn  H
de EI
es h
ja

pl pi
pt fo
sv gl
841-21

rno de vidrio de electrodos
IBAK T R VAP

c elektrodowy szklarski

no de vidro de eléctrodos
ssmaltningsugn med elektroder

y-21

chaudiére a électrodes

chaud
alterng

electr

electri

ere électrique utilisée pour le chauffage de I'eau par circulation d'un courant éle
tif dans I'eau entre les électrodes
bde boiler

C boiler used for heating water due to the flow of alternating electric current t
between electrodes

iy ¢S GiUad) &)d (d@)ﬁ) ;\,ﬁi‘—

% 5

water
ar :*-}
cn Hi
de EI
es ¢
ja

pl  k
pt ¢
sV Vv
841-24

ktrodenkessel, m
Idera de electrodos
MBRA T —

ciot elektrodowy
Ideira de eléctrodos
ttenkokare

)-22

chaudiére a douche et a électrodes

chaud
I'électr

ode réceptrice de telle fagon que la chaleur est générée dans I'écoulement d'eau

electr

pde’shower boiler

ctrique

hrough

ere a électrodes dans laquelle I'eau s'évacue des buses de I'électrode en direcfion de

electrode boiler, in which water spouts of the electrode jets toward the receiving electrode so,
that heat is generated in a water stream

ar Al gS ikl @il (Ja ) 438

cn H
de ElI

AR B8 L4

ektroden-Berieselungskessel, m

es caldera de ducha y electrodos

ja &

BB ¥ U —RA F—

pl kociot elektrodowy natryskowy
pt caldeira de chuveiro de eléctrodos
sv vattenkokare av duschtyp
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841-25-23
générateur de vapeur a électrodes

chaudiére a électrodes destinée a produire de la vapeur

electrode steam generator

electrode boiler, applied to generating steam

ar Al ¢S ilkadi g3 Ay Al ga
cn  HRERRES

de Elektrodendampfkessel, m

es %Eammmctrodos
ja  ElRINEGRIE S

pl kqciot elektrodowy parowy
pt gegrador de vapor de eléctrodos
sv arnggenerator med elektroder

841-25%-24
corps|de chauffe a électrodes

équipgment électrothermique ne comportant pas de chambre,, dans laquelle une charnge est
chauffge par chauffage a électrodes

electrpde heater

electrgheat equipment without a chamber, in which acharge is heated by electrode heafing

-

ar Al ¢S lkadi gd (i
cn  HRn#HEE

de Elektrodenerwdrmungsgerit, n

ktrodvarmare

841-2%-25
corps|de chauffe a électrodes continu

corps fde chauffe a électrodes dans lequel I'eau en circulation est chauffée

continuous electrode water heater

electrqde heater in which water flowing through is heated

ar P I !sn Adady 5'. u_:\ 3 S 3

cn BRI K I FER

de Dauerelektroden-Warmwasserbereiter, m

es calentador de agua de electrodos continuos

ja EFEEMEMBVEKE

pl nagrzewnica elektrodowa przeptywowa wody

pt aquecedor de eléctrodos continuo

sv elektrodvarmare for kontinuerlig vattenviarmning
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841-25-26

accumulateur de chaleur

cuve a eau, souvent sous pression, accouplée a une chaudiére a résistance ou a électrodes,
destinée a stocker la chaleur dans I'eau

heat accumulator

water basin, often pressure vessel, mating with electrode or resistance boiler, applied to heat

e in water

umulator ciepta
umulador de calor
rmeackumulator

)-27
ectrolytique
ment électrothermique destiné a obtenir, par un procedé d'électrolyse a sel fond
X qui ne peuvent étre séparés de solutions aqueuses
plytic furnace

heat equipment applied to winning metals that cannot be separated from
ns in the process of the molten salts electrolysis

2l g <l o

I
ktrolyseofen, m
rno electrolitico
]
moelektrolizer
no electrolitico
ktrolysugn

)-28
bde de chauffage

sant-de*l'installation de chauffage a électrodes destinée a fournir la tension éle
ide chauffé

u, des

water

ctrique

g electrode

component of electrode heating installation, applied to supplying electric voltage to heated

ar PSS Gudaill qulad

storag
ar

cn

de

es

ja 3
pl a
pt a
SV V&
841-21
four é
équips
métau
electr
electrd
solutig
ar (s
cn

de EI
es h
ja

pl te
pt fo
sv el
841-24
électr
compd
au lig
heatin
liquid
cn

etk

de Heizelektrode, f
es electrodo de calentamiento

ja m

BB

pl elektroda grzejna
pt eléctrodo de aquecimento
sv varmningselektrod
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841-25-29

électrode de refusion

lingot de métal destiné a étre refondu sous laitier conducteur, relié a une borne de la source

d'énergie électrique

remelted electrode

metal ingot to be remelted under conducting slag, connected to one terminal of an electric

source
ar  sgeal) Balaa Al S Gulkadl
cn 7

de Umschmelzelektrode, f
es elpctrodo de refusion
R BB

pl elektroda przetapiana
Bctrodo de refusao
sv omsmaltningselektrod

841-2%-30
électrpde de travail

électrqde de chauffage reliée a la source d'énergie électriqueralimentant le corps de ch
électrqdes dans les conditions normales de fonctionnemént, rendant possible la fusion
de chduffage et maintenant la température du sel fondd dans un four a bain de sel

working electrode

Albeitselektrode, f
es elpctrodo de trabajo
ja EETOERE

pl elpktroda robocza

pt elgctrodo de trabalho
sv arpetselektrod

électrpde(de démarrage (d'un four a bain de sel a électrodes)

huffe a
du sel

of an
brature

sel a

électrqdevdestinée a initialiser la fusion du sel de chauffage dans un four a bain dg

électrodes

starting electrode (of an electrode salt bath furnace)

electrode applied to initiate the melting of the heating salt in an electrode salt bath furnace

ar (ool hill o3 mlal) alea ¢y Galddl) sl gl paul) qulad

cn  JABNEE (RGBT

de Ziindelektrode (eines Elektrodensalzbadofens), f

es electrodo de arranque (de un horno de bafo de sales de electrodos)
ja RFZ—MRER (BRMBMERIEO)

pl elektroda rozgrzewcza (pieca elektrodowego solnego)

pt eléctrodo de arranque (de um forno de eléctrodos em banho de sal)
sv startelektrod
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841-25-32

contre-électrode

électrode, souvent mise a la terre, étant a la fois un élément du circuit électrique
d'alimentation et un élément de structure de I'équipement, par exemple une chaudiére a
électrodes

counter electrode

electrode, mostly earthed, being an element of the main electric circuit and simultaneously a
structural element of the equipment, e.g. electrode boiler

G

p
pt cd
sv  bg

841-21
pince

compd
condu
electr

metall
condu

-

genelektrode, f

eciwelektroda
ntra-eléctrodo
ttenelektrod

)-33
d'électrode (1)

sant métallique destiné a fournir un contact correct entre I'électrode de refusior
Cteur dans un équipement sous laitier électroconducteur

bde holder

c component, providing the correct contact of remelting electrode and a ¢
ctor in electroslag equipment

LSl adadl) bl

e K 5 2%

supp

comp
lever

ktrodenzange, f

rt d'électrode

sant-de I'équipement utilisé pour la refusion sous laitier électroconducteur, des
t ‘abaisser I'électrode de refusion

electrode stand

et un

urrent

tine a

component of equipment used to remelt electroslag, applied to holding up and lowering the
melted electrode

ar PSS ehd Jala

cn H
de EI

BT+ RS

ektrodenstiander, m

es soporte de electrodo

ja &

TRV

pl stojak elektrody
pt suporte de eléctrodo
sv elektrodarm
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841-25-35

barres omnibus d'un four électrolytique

jeu de barres constituant une partie du circuit électrique a courant élevé dans un systéme de
fours électrolytiques, connectées en série et fournissant I'énergie électrique aux électrodes

electrolytic furnace busbars

busbars making a part of heavy current circuit in the system of electrolytic fur
connected in series, supplying the current to the electrodes

ar (b dalad) Al A8l ¢ AL Jaa sl Glusad
e 25 HE

naces,

de S3ammelschienen des Elektrolyseofens, f pl

es barras omnibus de un horno electrolitico; embarrado de un horno electrolitico
ja BT R N—
pl sZyny termoelektrolizera

pt barramento de forno electrolitico
sv sgmlingsskenor for elektrolysugn

841-25%-36
compartiment de travail d'un four a verre a électrodes

réservpir d'un four a électrodes pour la fusion du verre, utilisé pour travailler le verre fg
relié ppr un chenal au bassin de fusion du four

working end of an electrode glass furnace

tank off electrode furnace for melting glass, used:to drawing the molten glass, conneg
channgl with the melting end of furnace

LS kbl 53 zla 3 ¢ Al Jardal) cails

B T

de Arbeitswanne des Elektroden-Glasschmelzofens, f

es zdna de trabajo de un horno de vidrio de electrodos

TNELAT 5 R VSRR D BRZEE AR

pl cZes¢ wyrobowa pieca elektrodowego szklarskiego

pt cgmpartimento de trabalho-de um forno de vidro de eléctrodos
sv arpetsidnde hos glassmaltningsugn

de fusion d'un four a verre a électrodes

réservpir d'imn-four a électrodes pour la fusion du verre, utilisé pour la fusion et la clarif
des matiéres premiéres utilisées dans le procédé d'élaboration du verre

ndu et

ted by

cation

melting end of an electrode glass furnace

tank of electrode furnace for melting glass, used for the melting and clarifying of the raw

materials in the glass making process

ar Al el QY 03 zla il gl el Guils

cn  EIRBEE N AL IR

de Schmelzwanne des Elektroden-Glasschmelzofens, f
es zona de fusién de un horno de vidrio de electrodos
ja  BABMBEN T RERIF OB S

pl czesc¢ topliwna pieca elektrodowego szklarskiego
pt bacia de fusdao de um forno de vidro de eléctrodos
sv smaltande hos glassmaéltningsugn
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841-25-38
plaque de fond de cristallisoir

plaque métallique constituant le fond du cristallisoir dans I'équipement de fusion sous laitier
électroconducteur, reliée a une borne de la source d'énergie électrique dans une installation
monophasée

crystallizer bottom plate

metallic plate, used as the bottom part of the crystallizer in the electroslag melting equipment,
connected to one terminal of an electric source in a single-phase installation

ar (J‘a“‘“ J‘ﬁ.‘:\.dj\ :‘aﬂ\

cn G B IRR

de Beodenplatte des Kristallisators, f
es plpca de fondo del cristalizador
ja @prARFATL—1

pl pgdstawa krystalizatora

pt plpaca de fundo de cristalizador
sv  bgttenplatta

841-2%-39
mélange pour anode

mélange pour électrode constitué d'anthracite, de caeke "et de brai, utilisé pour former
I'électfode a autocuisson

anodeg mix

electrgde compound, consisting of anthracite,Ccoke and pitch, used to form a self-paking
electrqde

ar (.\.MA.“) -\J-I.Y\ h:di

ktrodmassa

841-25-40
chargge de courant de I'électrode

quotiept.du-courant d'électrode par 'aire de la section de I'électrode

electrode current load

quotient of the electrode current at the electrode cross section

ar  (ihgsd) il LS Jea

cn  ELAREF AR

de Elektrodenstrombelastung, f

es carga de corriente del electrodo

ja ERERAN

pl obciazenie pradowe elektrody

pt carga de corrente especifica de eléctrodo
sv relativ elektrodstrom
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841-25-41
tension de décomposition du sel fondu

valeur minimale de la tension entre les électrodes a laquelle le procédé d'électrolyse débute

molten salt decomposition voltage

minimal value of voltage between electrodes, at which the process of electrolysis begins

ar  geadall C_LJ‘ Jalad aga
cn  YERLERSMREBEE

de Zersetzungsspannung der Schmelzsalze, f

es %Fﬁjié.n_dﬂ.ﬁmmmmmum.dma
ja W fREIE

pl n3apiecie rozktadu soli stopionej
pt tensao de decomposicao de sal fundido
sv lapsta saltsmaltningsspanning
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Section 841-26 — Chauffage par arc
Section 841-26 — Arc heating

841-26-01
chauffage par arc

chauffage électrique basé sur l'effet thermique résultant de la circulation d'un courant
électrique dans l'espace de décharge

arc heating

electrit heating based on thermal effect, connected with current flow in the discharge sgace

ar 2 S G g8IL udial)
cn I #

de Lichtbogenerwarmung, f
es cdlentamiento por arco
ja  Tl—27m#E

pl n3agrzewanie tukowe

pt adquecimento por arco
sv ljysbagsvarmning

841-26-02
chauffage direct par arc

chauffpge dans une décharge en arc entre les électrodes et la charge

direct|arc heating

heatinpg in arc discharge between electrodes*and charge
ar  oball (Al Sl Gupilly pdaudl)

cn  EpE I #

de difrekte Lichtbogenerwarmung;,f

es cdlentamiento directo porsarco
ja T — 7 Ik
pl n3ggrzewanie tukiem bezposrednim

pt aquecimento directo por arco
sv difrekt ljusbagsvarmning

chauffage(indirect par arc

chauffage’dans une décharge en arc entre les électrodes

indirect arc heating

heating in arc discharge between electrodes

ar  sdbal) gl (gl Cpdadl)
(oo N T -3:: R0 Wi i 2

de indirekte Lichtbogenerwarmung, f
es calentamiento indirecto por arco
ja T —27 m#k

pl nagrzewanie tukiem posrednim

pt aquecimento indirecto por arco
sv indirekt ljusbagsvarmning
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841-26-04

chauffage par arc submergé

chauffage résultant d'une décharge en arc dans le laitier

submerged arc heating

heating due to arc discharge in the slag

ar  usaka (il S usd Gadeud
cn I

de Erwarmung mit unterdriicktem Lichtbogen, f

es calentamiento por arco sumergido

ja

T — K7 — 7 mEk

pl nagrzewanie tukiem zakrytym; nagrzewanie tukiem zanurzonym
pt aquecimento por arco submerso
sv ljysbagsmotstandsvarmning

841 -ZT-OS

four a

four é

arc

ectrique comportant une chambre de chauffe dans laqlielle la charge est ch

princigalement par un arc électrique

arc fu

electri

'nace

C furnace with a chamber, in which a charge is heated mainly by electric arc

ar  ofe S st O

cn  HFKLP

de Lichtbogenofen, m
es horno de arco

ja TI—74%

pl pitc tukowy

pt forno de arco

sv ljysbagsugn

841-21-06

four a

four a

direct

arc a courant continu

arc dont l'alimentation électrique est a courant continu

current arc furnace

arc furlnacé supplied with direct current

-

" (IR

ar

cn  EHIRHEIKP

- NN
A nliS € S =S o

de Gleichstrom-Lichtbogenofen, m
es horno de arco de corriente continua

ja EBEWRT7T—Z7F

pl pi

ec tukowy pradu statego

pt forno de arco de corrente continua
sv likstromsljusbagsugn

auffée
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841-26-07

four a

four a

altern

arc a courant alternatif

arc dont lI'alimentation électrique est a courant alternatif

ating current arc furnace

arc furnace supplied with alternating current

ar  sdlea (ugd o8
cn  ATH BTN

de W

echselstrom-Lichtbogenofen, m

es h

ja W7 — 7%

pl pipc tukowy pradu przemiennego

pt forno de arco de corrente alterna

sv vixelstromsljusbagsugn

841-21-08

four ajarc direct

four afarc dans lequel I'arc est maintenu entre la charge et une ou plusieurs électrodes
direct|arc furnace

arc furnace in which the arc is maintained between the ehfarge and one or more electrod
ar e Sl 3 gl b

cn  HEEHRIKP

de direkter Lichtbogenofen, m

es hgrno de arco directo

ja

pl

pt

SV

841-2T-09

four alarc indirect

four afarc dans lequel lecourant d'arc ne circule pas a travers la charge
indiregt arc furnace

arc furinace in\which the arc current does not pass through the charge
ar kg Gugd (b

cn & v

de indirekter Lichtbogenofen, m
es horno de arco indirecto

ja M

87— i

pl piec tukowy posredni; piec tukowy o tuku posrednim

pt fo

rno de arco indirecto

sv indirekt ljusbagsugn

es
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841-26-10
four poche

four a arc destiné au traitement secondaire de métaux liquides

ladle (heating) furnace
LF (abbreviation)
LHF (abbreviation)

arc furnace for secondary treatment of liquid metals

ar  (ARis Oudead) o8

cn & ) g

de Pflannenheizofen, m; Pfannenofen, m

es hagrno de cazo

ja U—Fn (nE) F; LF (K58 ; LHF (I35
pl pitc tukowy kadziowy

pt forno de colher

sv sKHankugn

841-21-11

four alarc a une électrode

four afarc dans lequel un arc électrique est maintenu entre une électrode et la charge

single| electrode arc furnace

arc furlnace with an electric arc maintained betweenlone electrode and the charge

ar il galal ewsd b

cn B R B

de Einelektroden-Lichtbogenofen, m
es hgrno de arco de un electrodo

ja —HE®T—IF

pl piEc tukowy jednoelektrodowy

pt forno de arco de eléctrodo unico
sv ernelektrods ljusbagsugn

841-2T-12
four alarc-résistance-submergé

four dans lequella*fusion de la charge est produite par la combinaison du chauffage par arc
et du ¢hauffage par résistance

submeérged-arc-resistance furnace
furnace—t ; i i ; i istance

heating

ar ok Al S (usd daglia 8

cn EIKEREL

de Lichtbogen-Reduktionsofen, m

es horno de arco-resistencia sumergido
ja YTv—Y K7 —7EHF

pl piec tukowo-rezystancyjny

pt forno de arco-resisténcia submerso
sv ljusbagsmotstandsugn
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841-26-13
four a arc d'affinage sous vide

four a arc direct dans lequel I'affinage est conduit dans une enceinte sous vide

vacuum remelting arc furnace

furnace of direct arc in which the refining is carried out in a vacuum chamber

ar (A sguall Sale Y ugd b

cn HZEEHHEIP

de Vakuum-Umschmelzlichtbogenofen, m
es h icio cio

pt forno de arco de afinagdo sob vacuo
sv ljysbagsugn for vakuumomsmaltning

841-26-14
installation de four a arc

installation électrothermique comprenant un four a arc

arc fufnace installation

electrqheat installation with an arc furnace

ar  ousdl) 081 Gl Sagas

cn kPR

de Lichtbogenofenanlage, f

es inptalacion de horno de arco
ja  Tl—7 P&

pl inptalacja pieca tukowego

pt inptalagcdo de forno de arco
sv ljysbagsugnsanlaggning

841-26-15
installation de four a arc=résistance submergé

installation électrothermique comprenant un four a arc-résistance submergé

submeérged arc<resistance furnace installation

electrgheat installation with a submerged arc-resistance furnace

ar  ogake’ b daglia ¢ Gl gl
cn SRR

de Lichtbogen-Reduktionsofenanlage, f

es instalaciéon de horno de arco-resistencia sumergido
ja YTV KT — 7 EHAF R

pl instalacja pieca tukowo-rezystancyjnego

pt instalagdo de forno de arco-resisténcia submerso
sv anldggning med ljusbagsmotstandsugn
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841-26-16
corps du four a arc

unité principale d’un four a arc dans lequel la charge est fondue

arc furnace body

main unit of an arc furnace in which the charge is melted

ar  aisd O s

cn  HITH R A

de Ofenkorper, m

es cyerpo del horno de arco
ja TI—7FEFEE

pl kddz pieca tukowego

pt cqrpo do forno de arco
sv ljysbagsugnskropp

841-23-17

garnigsage de four a arc

combinaison d’isolations réfractaire et thermique disposée sur le§_parois d’un four a arc

arc fufnace lining

combination of refractory and thermal insulation constituting the lining of an arc furnace

ar et O Aty ;o b Aty

cn  HERLP IR

de Li[jhtbogenofenzustellung, f

es revestimiento de horno de arco
ja Tl 7 Pk

pl wykladzina pieca tukowego

pt revestimento do forno de arco
sv ljysbagsugnsinfodring

841-26-18
volte|de four a arc

couvercle du corps diunfour a arc

arc fufnace roof

upper [cover ofan arc furnace body

ar u.mjé 0)5 [ I
cn  HHTR
de Lichtbogenofendeckel, m
es béveda de horno de arco
ja T—UFFE

pl sklepienie pieca tukowego
pt abébada do forno de arco
sv ugnsvalv



https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

60050-841 O IEC:2004 - 100 —

841-26-19

volte

volte

spray

a refroidissement par brouillard

d'un four a arc, refroidie par un systéme de diffuseurs d'eau

cooled roof

arc furnace roof cooled by a system of water spray nozzles

ar Ol A il
cn Wk TR
de Deckel mit Berieselungskiihlung, m

es bqgveda de enfriamiento por pulverizacién

ja A

TV —mHIFE

pl sKlepienie (pieca tukowego) chtodzone natryskowo
pt abhébada de arrefecimento por nevoeiro
sv spgraykylt ugnsvalv

cuve

partie

arc fu

841 -21-20

e four a arc

extérieure en acier du corps d’un four a arc

rnace shell

outer gteel body of an arc furnace

ar  opesd Qb M

cn  HFTPIRSE

de LichtbogenofengefaR, n
es cyba de horno de arco
ja TI-rFEFER

pl plaszcz pieca tukowego

pt cyba de forno de arco
sv ljysbagsugnsmantel

841-2

-21

sole clonductrice

fond

‘'un four a arc ©ud'un four a arc a courant continu incluant les matériels pouva

parcoyrus par un courant électrique

conductive héarth

nt étre

Is

arc furlnacé or direct current arc furnace bottom including electrically conductive materig
ar  Jdeagi-doaame

cn  JFHPE

de leitfahiger Herd, m

es crisol conductor
ja  EEMFER

pl dno przewodzace

pt pi

so condutor

sv ledande hard
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841-26-22
berceau

installation mécanique nécessaire pour le basculement d’un four a arc

cradle

mechanical installation making the tilting of an arc furnace possible

ar 831
cn ®BHE
de Wiege, f
es cyna

ja  Z|v—Fkwn

pl  kqgtyska (pieca tukowego)
pt bergco

sv tippvagga

-23
d'aspiration des fumées

tion destinée a I'extraction de la fumée d’un four a arc

Ibow

tion serving to fume extraction from an arc furnaee

uchgasstutzen, m

cqdo de aspiracion de humos

HHH 2 = VR —

uktad wyciggowy gazow
cqtovelo de extracgcao dos fumos
okgasror

841-26-24
hotte fl'évacuation des fumées

installation mécanique~ destinée a I'aspiration des fumées qui sont envoyées
dépougsiérage et traitement ultérieur

fume hood

mechgnicdl installation used to exhaust the gases that are directed for cleaning and
procedsing afterwards

pour

further

ar OB slu

cn  HEfEE

de Rauchgashaube, f

es campana de evacuacion de humos
ja HEHRTZ7—F

pl kotpak wyciagowy

pt exaustor de fumos

sv  rékhuv
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841-26-25

lance d'oxygéne

équipement mécanique destiné a fournir de I'oxygéne a l'intérieur du corps d'un four a arc

oxygen lance

mechanical equipment to supply the inside of an arc furnace body with oxygen

maniplulateur de lance

dispoditif destiné a positionner la lance fournissant I'oxygéne au bain de métal

lance manipulator

structyre for positioning the lance supplying oxygen to métal bath

ar o Jidia

cn  SFHEHRHR

de Lanzenmanipulator, m
es mpnipulador de lanza
ja Il RARw=¥tal—%

pl  mpnipulator lancy

pt mpanipulador de langa
sv stglldon for syrgaslans
841-26-27

braleyr oxy-combustible
braleyr oxy-fuel

braleu

d'oxygene pour accelérer la fusion de la charge

oxy-fuel burner

burnen placed in the sidewall of an arc furnace body, using mixture of fuel and oxyg
speed 5] of-the bilalgc |||citi||9

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

(pus] 248 9 22 ga

EN 3yl
Sauerstoff-Brennstoffbrenner, m
quemador de oxigeno-combustible
BRFE - N —T

palnik tlenowo-paliwowy
queimador oxi-combustivel
olje-syrgasbrdannare

I situé sur les, parois du corps d'un four a arc, utilisant un mélange de combustiible et

en, to
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841-26-28
préchauffeur

installation destinée au chauffage préliminaire de la charge

preheater

installation serving for preliminary heating of the charge

ar (‘“ O\A

cn T
de Vorwarmeeinrichtung, f
es pr dor

ja iy

pl kqtpak podgrzewczy
pt pné-aquecedor

sv fofvarmare

istema de elevagdo e de rotacao'da abéboda
sv svadngvalvssystem

841-2130
trou de coulée latéral

orificeldans une patei du corps d'un four a arc a travers lequel s'écoule le métal fondu

side tapping hole

hole il a side*wall of an arc furnace body through which a molten metal is tapped

- - -

ar adus a0, 27 4048

cn  fUHE O
de Seitenabstichloch, n

es agujero de colada lateral
ja PRI D

pl otwoér spustowy boczny
pt furo de vazamento lateral
sv sidotappningshal

ement
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841-26-31
trou de coulée de fond

trou de coulée, centré ou excentré, situé au fond d'un four a arc

bottom tapping hole

tapping hole located, centrically or eccentrically, in the bottom of an arc furnace

cn JRHEA
de Bodenabstichloch, n
aguj fondo

otwor spustowy denny
pt furo de vazamento de fundo
sv  bgttentappningshal

841 -23-32

panneau de parois refroidi a I'eau

structyre isolée en forme de panneau, refroidie a I'eau utilisée_pour refroidir des éléments
d'un fqur a arc

water [cooled panel

water [cooled isolated framed structure of an arc furnace ladle, used for cooling elemgnts of
an arc|furnace

ar (‘—,A‘LA KVg¥y] aAJS) 59\-6”\-} SAJ-.\.A 3431

cn KR

de wassergekiihltes Joch, n

es pdnel de paredes enfriadas por agua

ja Kz
pl panel wodny sciany

pt pa3ainel arrefecido a agua
sv  vdttenkyld skdnk

841-26-33
volterefroidie a l'eau

volte fe four a arc refroidie par un écoulement d'eau forcé

water|cooled-roof

arc furnace roof cooled by forced flow of water

ar  slally 3 e il
cn KPR

de wassergekiihlter Deckel, m

es boéveda enfriada por agua

ja K&FEE

pl sklepienie chtodzone przeptywowo
pt abébada arrefecida a agua

sv vattenkylt ugnstak
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841-26-34
porte de décrassage

porte obturant le trou dans un four poche, a travers lequel les fondants d'alliage sont ajoutés
au bain et au niveau duquel le laitier affleure

slagging door

door closing the hole in the furnace ladle through which alloy additions are added to the bath
and where slag is passing

ar Al ) Gl

cn  HEH

de Sc¢hlackentiir, f

es puyerta escorificadora

ja  HHEW (%) BE

pl dnzwi zuzlowe pieca tukowego
pt pgrta de desencrustamento
sv slhgglucka

a arc

841 -21—36
bec d¢ coulée

bec ggrni de réfractaire situé sur le trou de coulée d'un four a arc

tapping.spout

refract ry-tmed-charmmetbuitt
ar el aglia sl

cn  HiEHE

de GieBschnauze, f

es pico de colada

ja  HiSHEE

pl rynna spustowa (2)

pt bica de colha

sv tappsnyt

£ % H 1 1
Ul atl arv Turtiav© tappliinyg 11uiIc
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841-26-37

systéme de basculement

mécanisme de basculement d'un four a arc qui permet la coulée et le décrassage

tilting system

mechanism of tilting an arc furnace for pouring or slagging

ar  AlaY) allas

cn fZIRG

de Lichtbogenofen-Kippsystem, n

es i iento

ja

pl mpchanizm przechylania pieca tukowego

pt siptema de basculamento

sv i

841-26-38

électrpde de four a arc

élémept de ligne a courant élevé inséré a travers le trou d'électrode dans le corps di four,
permeftant I'amorgage et le maintien de I'arc entre la pointendélectrode et la charge| ou la
pointe|d'une autre électrode

arc furnace electrode

elemept of high-current line inserted through thelelectrode port inside the furnace| body,
enablipg the ignition and maintenance of an arc between the electrode tip and the chafge, or
the tip|of another electrode

ar u-wsf" O b

cn A EE AR

de Lichtbogenofenelektrode, f

es elpctrodo de horno de arco

ja TI—7fFERER

pl elpktroda pieca tukowego

pt eIEctrodo de forno de arco

sv elgktrod i ljusbagsugn

841-26-39

pince [d'électrode(2)

équipgment<meétallique refroidi par de I'eau destiné a tenir une électrode et a fournir le
courant d'arc a une électrode

electrode clamp

metallic, water cooled equipment for holding an electrode and supplying the arc current to the

electrode

cn HEFL

de Elektrodenfassung, f
es pinza de electrodo (2)
ja EBRTEERE

pl uchwyt elektrody (2)
pt pinga de eléctrodo

sv elektrodhallare
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841-26-40

bras d'électrode

structure de support en forme de poutre, reliée au mat de potence a une extrémité, et I'autre
extrémité portant la pince d'électrode

electrode arm

supporting structure in the form of a beam, connected to the mast at one end, and the
opposite end carrying the electrode clamp

ar Ol Juaga Al xS bl g3 Malalll quual £ by sl bl g )
cn

de Elektrodenarm, m

es brazo de electrodo

ja X i

pl ie elektrody; wysiegnik elektrody

pt braco de eléctrodo

sv elgktrodarm

841-26-41

mat de potence d'électrode

installation mécanique qui supporte le bras d'électrode

electrpde mast

mechgnical installation which supports the electrode arm

ar  (fugs bl s la
cn  HR TR

de Elektrodenmast, m
es mastil de electrodo
ja <X b

pl mpszt elektrody

pt mpstro de eléctrodo
sv elgktrodpelare
841-26-42

électrpde enrobée

électrqde dont laisurface latérale est recouverte par gainage afin de réduire l'usure latérale

de I'él¢ctrode

coateI electrode
electr i f ; ;

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

i
WEBK

ummantelte Elektrode, f

electrodo revestido

HEER

elektroda otulona; elektroda pokrywana
eléctrodo revestido

belagd elektrod
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841-26-43

électrode continue

électrode dont la longueur est rallongée au fur et a mesure qu'elle s'use par adjonction de
segments d'électrode successifs

continuous electrode

electrode whose length is prolonged as it wears out by adjoining successive electrode

segments

ar  Juaga qubi

cn

de Dauerelektrode, f

es elpctrodo continuo

ja }L%*ﬁ

pl elpktroda przedtuzalna

pt elgctrodo continuo

sv sKarvbar elektrod

841-26-44

mécanisme de conduite d’électrode
systéme de déplacement des électrodes d'un four a arc, permettant leur manceuvre
electrpde drive

systerL:f displacement of the electrodes of an arc furnace, enabling its operation

31 A 4

ar b

cn  HRRIKFNHLH

de Elektrodenantrieb, m

es mpcanismo de mando de electrodo

ja BREVEE

pl mpchanizm napedowy elektrody

pt mpcanismo de deslocagao de eléctrodo

sv stglldon for elektroder

841-23-45

temps de retard de conduite d'électrode

temps|au dela duquel le mécanisme de mouvement de I'électrode provoque un déplagement
de I'électrodel en réponse a un échelon de signal d'entrée provenant du systége de
commande-d'electrode

delay time of electrode drive

time after which the electrode drive causes the electrode displacement in response to a step
input signal from the electrode control system

ar S hd LY Al e

cn RIS S BT iE)

de Verzogerungszeit des Elektrodenantriebs, f
es tiempo de retardo de mando de electrodo

ja EREE)OBNERE

pl czas opodznienia odpowiedzi napedu elektrody
pt tempo de atraso na deslocacao de eléctrodo
sv fordrojningstid hos stédlldon
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841-26-46

régulateur d'électrode
commande d'électrode

dispositif congu pour imposer la position de la pointe d'une électrode afin de modifier la
longueur de l'arc et la puissance

electrode regulator
electrode controller

device controlling the position of an electrode tip to change the arc length and power

ar  pladl guld aliio
cn  HHRIET 2R
de Elektrodenregler, m; Elektrodenregelung, f

es regulador de electrodo; controlador de electrodo
TBEE ; EEGHEEE

pl  regulator elektrody

pt regulador de eléctrodo

ktrodregulator

841-26-47
raccofld d'électrode

piece composée de graphite, en formes de cylindre ou{de cbnes tronqués ayant ung¢ base
commune, filetée des deux cotés, permettant d'assembler bout a bout deux éldments
d'élecfrode de méme diamétre d'un four a arc

electrpde nipple

part nmade of graphite, in the shape of a cylinder or truncated cones with a common| base,
threaded on both sides, joining two sections*of an arc furnace electrode of the same diameter

ja =y
zlaczka elektrodowa
pt ligador de eléctrodo
sv sHKarvstycke

841-26-48

électrpde (@ autocuisson (2)

électrqde€ontinue, constituée d'une enveloppe métallique allongée remplie avec des pates a
électrodes frittées quand elle est placée dans un four a arc et au fur et a mesure de son usure

self-baking electrode

continuous electrode, made of an extended metallic jacket filled with electrode pastes
sintered when shifted inside an arc furnace while wearing out

ar il 1) qulad

cn  BREHK

de selbstbackende Elektrode, f
es electrodo de autococcion

ja  BEEREMR

pl elektroda samospiekajaca
pt eléctrodo de autocozedura
sv sjalvbakande elektrod
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841-26-49
électrode de démarrage (d’un four a arc)

électrode auxiliaire destinée a déclencher une décharge en arc

starting electrode (of an arc furnace)

auxiliary electrode serving to initiate an arc discharge
ar (s Ol Jirdal) pay b

cn  BEIHEE CHIPED

de Ziindelektrode (eines Lichtbogenofens), f

es el (de un horno de arco)
ja BB (T —27FD)
pl elpktroda zaptonowa (pieca tukowego); elektroda rozruchowa (pieca tukowego)

pt elgctrodo de arranque (de um forno de arco)
sv startelektrod

841-26-50
électrpde refroidie a I'eau

électrqde a l'intérieur de laquelle circule une eau de refroidissement

water{cooled electrode

electrqde inside which flows cooling water

ar  lally 3 e kb
cn KA R

de wassergekiihlte Elektrode, f
es electrodo enfriado por agua

‘A

L ST k) A pau

de Elektrodengeschwindigkeit, f

es velocidad de electrodo

ja ERBAEEEE

pl predkosé¢ przesuwu elektrody

pt velocidade de deslocagao do eléctrodo
sv elektrodhastighet
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841-26-52
ligne électrique d'une installation de four a arc

ensemble des éléments de puissance électrique nécessaires a l'alimentation de l'arc
électrique

arc furnace installation electric line

set of electric power elements, enabling the supply of an electric arc

ar st 008 Gl gl Al sl bad)

cn IR E St

de elektrische Zuleitung einer Lichthogenofenanlage f
es linea eléctrica de una instalaciéon de horno de arco
ja Tl FREHRERR

pl tO{ elektryczny instalacji pieca tukowego

inha eléctrica de uma instalagao de forno de arco

sv  mptningssystem (for ljusbagsugnsanlaggning)

-53

systéme qui maintient par modification de la longueur de farc les quantités déterminées
caractgrisant les conditions de fonctionnement de l'installation de four a arc et qui initiglise la

that is maintaining determined quantities ‘Characterising operating conditions of [an arc
installation by changing the length of ar€,and that initiates the arc discharge

Lo gSd) (gl (g8 aSadl) sl
BHIRG

de Lichtbogensteuerungseinrichtung,.f
es siptema de control del arco

ja TI—7 R RT A

pl  uktad regulacji tuku

pt sistema de controlo do arco

sv rejglersystem for ljusbage

841-21—54
ligne & courant élevé de l'installation d'un four a arc

partie passestension de la ligne électrique de l'installation d'un four a arc

arc furnace installation high-current line

low-voltage part of an electric line of an arc furnace installation

ar st 008 @l gl Alad) Lal) ba

cn  EIUPRE RHBR LR

de Hochstromleitung der Lichtbogenofenanlage, f

es linea de corriente elevada de la instalaciéon de horno de arco
ja  T—7 FREREFRE R

pl tor wielkopradowy instalacji pieca tukowego

pt linha de corrente elevada da instalagdo de um forno de arco
sv starkstromskrets
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841-26-55
transformateur de four a arc

transformateur alimentant un four a arc

arc furnace transformer

transformer supplying an arc furnace

ar  agd O Jsaa

cn PR ESRS

de Lichtbogenofentransformator, m
es transformador de horno de arco
ja Tl FFREESR

pl transformator pieca tukowego
pt tr£nsformador de forno de arco
sv transformator for ljusbagsugn

841-26-56
transfprmateur survolteur

transf¢grmateur additionnel incorporé dans la cuve du transformateur principal du fopr, qui
permef au moyen d'un combinateur d'obtenir une tension d'alimentation du four égale a la
somme des tensions secondaires des transformateurs

booster transformer

additignal transformer integrated in one tank withi\the main transformer of an arc flirnace
which [enables by means of a tap-changer contraelling of a furnace supply voltage that|is the
sum of the secondary voltages of both transformers

ar  Jlea Jsaa
cn A

interrypteur d*'ufrgence de four a arc

interrupteur~de I'installation de four a arc destinée a étre utilisé en cas d'urgence [ou de
dangef pour/le personnel

arc furnace emergency switch

switch of an arc furnace installation used in case of emergency or personnel hazard

ar sl AL o)) sl lida

cn  HIPESFX

de Notschalter des Lichtbogenofens, m

es interruptor de emergencia de horno de arco
ja T—7iFkERRNAR

pl wytacznik awaryjny pieca tukowego

pt interruptor de emergéncia de forno de arco
sv  noédutlésare
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841-26-58

interrupteur de manceuvre d'un four a arc
interrupteur de fonctionnement d'un four a arc

interrupteur destiné a étre utilisé pendant le fonctionnement normal de l'installation d'un four a arc

arc furnace manoeuvring switch
arc furnace operational switch

switch used during normal operation of the arc furnace installation

ar e sdl) 08l B glia ke

de Betriebsschalter des Lichtbogenofens, m

es inferruptor de maniobra de un horno de arco; interruptor de funcionamiento
dg un horno de arco

ja Tl FBERL vF T FBEBEAS v F

pl wytacznik manewrowy pieca tukowego

pt interruptor de manobra de um forno de arco

sv ugnsbrytare

841 -2‘L—59

céable [souple (d'un four a arc)

cable fefroidi par eau ou a refroidissement naturel parcourt’ par le courant d'arc et reliant le
transfgrmateur d’un four a arc au bras d'électrode

flexible cable (of an arc furnace)

air or water cooled cable conducting arc current, connecting an arc furnace transformer and
electrqde arm

ar (il OAL) e Jils

cn MRS (Il

de bewegliche Zuleitung (eines Lichtbogenofens), f
es cdble flexible (de un horno de arco)

ja WES B F—In (T —2NFD)

pl  kdbel gietki (pieca tukowege)

pt cdbo flexivel (de um forno‘de arco)

sv elektrodtilledare

841-21—60
brasseéur a induction

équipgment.électromagnétique situé sous le fond d’un four a arc ou sur ses flancs, destiné au
brassgdge du métal liquide dans le four

induction stirrer
arc furnace stirrer

electromagnetic equipment located under the arc furnace bottom or on a sidewall, which
serves to stir the liquid metal in the furnace

ar  eaigd oAl Afia 408 - 4 A0

cn RMNHEHERS; BINPHEES

de Induktionsriihrspule, f; Lichtbogenofen-Riihrspule, f
es agitador de induccion

ja THERBEE, 7T -JFREEE

pl mieszalnik indukcyjny (pieca tukowego)

pt agitador de indugao

sv induktiv omroérare
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841-26-61
courant d'arc

courant circulant dans un arc électrique

arc current

current flowing in an electric arc

ar P (gl s

cn  HITHER

de Lichtbogenstrom, m
i rco

- 114 -

puissance d'arc

puissance active d'un arc électrique

arc pgwer

active [power of an electric arc

ar  ofeogsh) (u gl 5 el
cn  HfRIHER

de Lichtbogenleistung, f
es poatencia de arco

ja TI—7&hH

pl  mpc tuku

pt po9téncia de arco

sv ljysbagseffekt

841-26-63

tensiagn d'arc

différence de potentiél gxistant entre une pointe d'électrode et la charge ou entre les
d'élecfrodes, dans_des conditions de chauffage indirect par arc

arc vdltage

potentjal difference between electrode tip and charge or between electrode tips, in con

of indifect arc heating

ointes

ditions

ar P sl

cn  HITHEE

de Lichtbogenspannung, f
es tensién de arco

ja T—78E

pl napiecie tuku

pt tensao de arco

sv ljusbagsspéanning
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841-26-64
tension d'alimentation d'un four

tension de sortie d'un transformateur de four a arc

furnace supply voltage

output voltage of an arc furnace transformer

ar  GUAl ) g
cn  HIPHEEEE

de Ofenversorgungsspannung, f

es te un horno
ja

pl

pt tensao de alimentagido de um forno
sV

841-2

58 8 Jgaal d8i8al) 5 jadl)
28 s 23 W E T &
Bémessungsleistung eines Lichtbogenofentransformators, f
es p9gtencia asignada de un transformador de'horno de arco

ja T/ FREEROERES

pl mpc znamionowa transformatora pieca’tukowego

pt po9téncia estipulada de um transformador de forno de arco
sv  mparkeffekt for ugnstransformator

[

841-21—66
résistance de la ligne ascourant élevé d'un four a arc

somme des résistances des composants de la ligne a courant élevé d'un four a arc, relatives
a un njveau de tension

resistance of(high current line of an arc furnace

sum reSistances of components of a high-current line of an arc furnace, related o one
voltage-level

ar e QAL Alad) Ll i daglia

cn  EIKP K B I 4 Bt R FEL

de Widerstand der Hochstromleitung einer Lichtbogenofeneinrichtung, m
es resistencia de la linea de corriente elevada de un horno de arco

ja  T—7F0OREREKOEHR

pl rezystancja toru wielkopradowego pieca tukowego

pt resisténcia da linha de corrente elevada de um forno de arco

sv starkstromskretsens resistans
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841-26-67

réactance de la ligne a courant élevé d'un four a arc

somme des réactances des composants de la ligne a courant élevé d'un four a arc, relatives a
un méme niveau de tension

reactance of an arc furnace high-current line

sum of the reactances of the high-current line components of an arc furnace, related to one
voltage level

ar gt QoA e L bd delia

cn J 3 B

de Blindwiderstand der Hochstromleitung eines Lichtbogenofens, m
es refpctancia de la linea de corriente elevada de un horno de arco
ja TII/FOREREEOYT I Z R

pl reaktancja toru wielkopradowego pieca tukowego

pt refactancia da linha de corrente elevada de um forno de arco

sv stprkstromskretsens reaktans

841 -21—68

résistance de la ligne électrique de l'installation d'un four aarc

somme des résistances de tous les composants de la ligne.électrique d'une installation de

four ajarc, relatives a un méme niveau de tension

resist

sum
one vqltage level

ar 98 G @l Jagand Al ¢S b L glia

cn A 25 B 3t ri £ B WL FEL

de Wijderstand der elektrischen Zuleitung einer Lichtbogenofenanlage, m
es repistencia de la linea eléctrica de-la instalacion de un horno de arco
ja Tl FREOBKE R OER

pl regystancja toru elektrycznego instalacji pieca tukowego

pt repisténcia da linha eléctrica de uma instalacao de forno de arco

sv.  mptningssystemets resistans

841-26-69

réactgnce de ladigne électrique d'une installation de four a arc

nce of the arc furnace installation electric line

resistances of all components of the aré urnace installation electric line, relgted to

somme des“réactances de tous les composants de la ligne électrique d'une installatjon de

four ajare, relatives a un méme niveau de tension

reactance of the arc furnace installation electric line

sum of reactances of all components of an arc furnace installation electric line, related to one
voltage level

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

g OB @ gl il 4 bad Alelia

IR E M R b

Blindwiderstand der elektrischen Zuleitung einer Lichtbogenofenanlage, m
reactancia de la linea eléctrica de la instalacion de un horno de arco

T— I FREOERBRDOV T 7 Z R

reaktancja toru elektrycznego instalacji pieca tukowego

reactancia da linha eléctrica de uma instalagao de forno de arco
matningssystemets reaktans
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841-26-70
court-circuit de fonctionnement

court-circuit fortuit entre I'électrode et la charge durant le procédé technologique

operating short-circuit

unintentional short circuit of an electrode and charge during a technological process

ar M\ SJ.I\J }43

cn  BITHEK
de Betriebskurzschluss, m
es ¢ i i i nto

FF £ 1%

pl zwarcie eksploatacyjne
pt cdrtocircuito de funcionamento
sv  kqgrtslutning under drift

-71
ircuit d'essai

ircuit de courte durée de une, deux ou trois électrodes ayvec)la charge fondue daps des
conditlons de chauffage direct par arc, ou de deux électrodes dans des conditigns de
chauffpge indirect par arc, afin de déterminer les parameétres de la ligne électrique de
I'installation de four a arc

testing short-circuit

short quration short-circuit of one, two or three electrodes with melted charge (in condit|ons of
direct |arc heating) or two electrodes (in conditions of indirect arc heating) to detgrmine
chosen parameters of an arc furnace installation electric line

ar S_plall }45 By

R 46 B
de Pirifkurzschluss, m
cqrtocircuito de ensayo
R £ 1%
pl zwarcie probiercze
pt cyrtocircuito de ensaio
sv  kqrtslutning vid provning

841-21-72
impédance de-court-circuit d'une installation de four a arc

impédance-dans des conditions d'essai en court-circuit d'une installation de four a arc

short-circuit impedance of an arc furnace installation

impedance in conditions of testing short-circuit of an arc furnace installation

ar o G O 5agadd 000 el 4B glas

cn HIPEE E T

de Kurzschlussimpedanz einer Lichtbogenofenanlage, f

es impedancia de cortocircuito de una instalaciéon de horno de arco
ja T—I/FREOEKA L E—F R

pl impedancja zwarciowa instalacji pieca tukowego

pt impedancia de curtocircuito de uma instalagdao de forno de arco
sv  kortslutningsimpedans vid provning
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841-26-73
équilibrage de courant

opération qui consiste a choisir des longueurs d'arc dans une installation de four

a arc

triphasé telles que les valeurs efficaces des courants d'arcs soient égales pour les trois

phases

current balancing

choosing arc's lengths in a three phase arc furnace installation to establish equal arc current

rms values for all phases

]

de Sfromausgleich, m

es equilibrio de corriente
T (4

pl symetryzacja pradéw

pt edquilibragem de corrente
sv stfombalansering

dtrie consécutive a l'inégalité qui caractérise les valeurs des grandeurs caractéris
des pHases de I'équipement produisant l'arc

arc fufnace installation unbalance

asymmetry due to inequality that characterizes the values of arc equipment phase quan

ar s 008 s 01 ads

cn IR 5 B AN

de Umpsymmetrie einer Lichtbogenofenanlage, f

es désequilibrio de una instalacion’de horno de arco
ja Tl FRERFE

pl agymetria instalacji pieca iukowego

pt dgsequilibrio de uma instalacao de forno de arco
sv ogymmetri

841-26-75
déséquilibre opérationnel d’une installation de four a arc

asymétrie consécutive a des impédances de phase différentes pour des raisons fonctior
dans llinstallation de four a arc

tiques

ities

nelles

arc furnace installation operating unbalance

asymmetry due to different phase impedances of an arc furnace installation, due to

operational reasons

ar s 08 G s Jdd O 39 aae

cn  HIUPEEIEIT AN P4

de Betriebsunsymmetrie einer Lichtbogenofenanlage, f

es desequilibrio operacional de una instalacion de horno de arco
ja T FREHRENT

pl asymetria eksploatacyjna instalacji pieca tfukowego

pt desequilibrio operacional de uma instalagao de forno de arco
sv osymmetri i drift
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841-26-76
déséquilibre structurel d’une installation de four a arc

asymétrie consécutive a des impédances de phase différentes pour des raisons structurelles
dans une installation de four a arc

arc furnace installation structural unbalance

asymmetry due to different phase impedances of an arc furnace installation, due to structural
reasons

ar  esd 008 gl S o) 39 ase

de kgnstruktive Unsymmetrie einer Lichtbogenofenanlage, f

es dégsequilibrio estructural de una instalacién de horno de arco
ja Tl FRiEEEN R Y

pl agymetria konstrukcyjna instalacji pieca tukowego

pt dgsequilibrio estrutural de uma instalagao de forno de arco
sv fasosymmetri

841-26-77
coefficient de déséquilibre

index humérique représentant le niveau du déséquilibre d'unée.installation de four a arc

unbalance coefficient

numerjcal index determining the unbalance degree of an arc furnace installation

ar Ol aae Jalaa

cn  ANE# R

de Umpsymmetriekoeffizient, m
es cqeficiente de desequilibrio
ja  NEEHREK

pl wspotczynnik asymetrii

pt cqeficiente de desequilibrio
sv ogymmetrifaktor

841-26¢-78
phase| sauvage

phase|du circuit/dans laquelle la puissance de l'arc s'accroit par suite d'un déséquilibrg¢ dans
un cirquit triph@sé de four a arc

wild phase
leadinlg phase
circuit phase, in which the arc power increases as a result of unbalance in a three phase arc
furnace circuit

ar adiia jsh - mala b

cn 5RAH; (A

de scharfe Phase, f; voreilende Phase, f
es fase salvaje; fase avanzada

ja  WEHHE ; EHAE

pl faza dzika; faza zywa

pt fase selvagem

sv vild fas
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841-26-79

phase morte

phase du circuit dans laquelle la puissance de I'arc diminue par suite d'un déséquilibre dans
un circuit triphasé de four a arc

dead phase

lagging phase

circuit phase, in which arc power decreases as a result of a three phase arc furnace circuit
unbalance

pl faga martwa
pt fase morta
sv dgd fas

841-2]—80
ion d'arc

dévia
déplagement d'un arc dans un four a arc a courant{continu, di0 au champ magnétique
engenfré par le circuit d'alimentation a courant continu

arc ddviation

arc mpvement in a direct current arc furnacey,caused by the magnetic field of the| direct
currentt supply circuit

ar A sdl) il ad)

cn m#

de Lightbogenablenkung, f
es dgsviacion de arco

ja Th—7ZREA

pl dewiacja tuku

pt dgsvio de arco

sv avbojning av ljusbage

841-23-81
consogmmation‘spécifique d'électrode

rappont de'la masse d'électrode consommée a la masse de métal liquide produit

specific electrode consumption

electrode mass consumption related to the output mass of liquid steel

ar hill Lo il dMgiuy)

cn B EARIEFE

de spezifischer Elektrodenverbrauch, m
es consumo especifico de electrodo

ja  EMEFRBEAL

pl zuzycie jednostkowe elektrody

pt consumo especifico de eléctrodo

sv relativ elektrodférbrukning
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841-26-82

puissance spécifique d'une installation de four a arc

quotient de la puissance apparente du transformateur d'un four a arc par la capacité de

charge assignée du four a arc

specific power of an arc furnace installation

ratio of the furnace transformer's apparent power to the rated charge capacity of an arc

furnace
ar g Qb @) jaganl e gdl) 3 a8
cn J Z

de spezifische Leistung einer Lichtbogenofenanlage, f

es poatencia especifica de una instalaciéon de horno de arco
ja T/ FRMEOLLEN

pl mpc jednostkowa instalacji pieca tukowego

pt po9téncia especifica de uma instalacao de forno de arco
sv relativ effekt for ljusbagsugn

|

papillptement

impregsion d'instabilité de la sensation visuelle due a undstimulus lumineux dont la lum
ou la |répartition spectrale fluctuent dans le temps<résultant principalement d'un
surchdrge du réseau de distribution

[845-02-49 MOD]

flicke

impregsion of unsteadiness of the vispal sensation induced by a light stimulus
lumingnce or spectral distribution fluctuates with time mainly due to a load surge of the

[845-0R-49 MOD]

ar )

cn

de Flimmern, n
es flicker

ja ZlVUvH

pl mjgotanie napigcia
pt trémulacao
sv  flimmer

nance
bic de

whose
grid
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Section 841-27 — Chauffage par induction
Section 841-27 — Induction heating

841-27-01
courants de Foucault

courants électriques induits dans une entité conductrice soumise a un champ magnétique
alternatif

eddy currents

pt cqrrentes de Foucault
sv vifvelstrommar

841-27-02

effet de peau
effet pelliculaire

phénoméne selon lequel la densité de courant“d'un courant électrique alternatif egt plus
grandg prés de la couche de surface qu'a I'intérieur du conducteur

[121-18-18 MOD]

skin effect

phenomenon of the density of an‘alternating electric current being greater in the surfacg layer
than in the interior of the conductor

[121-13-18 MOD]

pl zjawisko.naskorkowosci
pt efpito pelicular
sv styomfértrangning
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841-27-03
effet de proximité

répartition non uniforme de la densité de courant électrique dans un conducteur ou un semi-
conducteur sous I'effet de courants électriques dans des conducteurs voisins

[121-13-19 MOD]

proximity effect

non-uniform distribution of electric current density in a conductor or semiconductor, caused by
electric currents in neighbouring conductors or semiconductors

[121-1349-MOobB]

efpcto de proximidad

R

ito de proximidade
sV n3rverkan

841-27-04
chauffage par induction

chauffpge électrique utilisant I'effet Joule produit par les courants induits

induction heating

electrit heating using the Joule effect produced by induced currents

ar  wlioall &al)

uktiv virmning

841-27-05
chauffage direct par induction

chauffpge par induction qui prend place dans la charge elle-méme

direct induction heating

induction heating which takes place in the charge itself

ar bl g ) ad) &aldl

cn  EERMN MK

de direkte Induktionserwdarmung, f

es calentamiento directo por induccion
ja EEFHEMB

pl nagrzewanie indukcyjne bezposrednie
pt aquecimento directo por indugao

sv direkt induktiv virmning
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841-27-06
chauffage indirect par induction

chauffage par induction qui prend place a l'extérieur de la charge dans un élément
intermédiaire, a partir duquel la chaleur est transmise a la charge par conduction, convection
ou rayonnement

indirect induction heating

induction heating which takes place outside the charge in an intermediate element, from
which the heat is passed to the charge, e.g. by conduction, convection or radiation

ar  dilgadl e ol aldl Gall

cn  [EJHEE B Y in

de indirekte Induktionserwdrmung, f

es cdlentamiento indirecto por induccion
ja RS E B

pl nagrzewanie indukcyjne posrednie

pt adquecimento indirecto por indugao

sv indirekt induktiv virmning

841-27-07
chauffage par induction a flux longitudinal

chauffpge par induction dans lequel le flux magnétiquelest paralléle a I'axe principal de la
charge

longitudinal flux induction heating

induct{on heating in which magnetic flux is parallel to the main charge axis

ar skl il dall (b

on 1) 308 12K A 4

de L3gngsflussinduktionserwarmung, f

es cdlentamiento por induccion de flujo longitudinal
ja T R TR 5 S 28

pl n3ggrzewanie indukcyjne w-polu wzdtuznym

pt aquecimento por indugao de fluxo longitudinal
sv lapgsféltsvarmning

841-27-08

chauffage par-induction a flux transversal
chauffage par-flux transversal induit

chauffpge, par induction dans lequel le flux magnétique est perpendiculaire a I'axe princ|pal de
la chatge

transverse flux induction heating

induction heating in which magnetic flux is perpendicular to the main charge axis

ar A il ) ad) Gall (asd

cn 13 ] T A0 U N A

de Querflussinduktionserwdarmung, f

es calentamiento por induccion de flujo transversal
ja b Z v RS — ZFFEME

pl nagrzewanie indukcyjne w polu poprzecznym

pt aquecimento por indugido de fluxo transversal
sv tvarfaltsvarmning
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841-27-09
chauffage superficiel par induction

chauffage par induction dans lequel seule la couche de surface de la charge est chauffée, par
suite de la fréquence utilisée du courant électrique et pour laquelle la profondeur de
pénétration est petite par rapport a I'épaisseur de la charge

surface induction heating

induction heating in which only the surface layer of the charge is heated, due to the
application of a current frequency at which the penetration depth is small in comparison with
the charge thickness

uktiv ytvarmning

841-27-10
chauffage a cceur par induction

chauffpge par induction dans lequel la charge entiére gst)chauffée

through induction heating

inductjon heating in which the whole charge is heated

uktiv genomvarmning

841-27-11
chauffage par-ondes progressives

chauffpge partinduction dans lequel un flux magnétique polyphasé traverse la charge guivant
sa plu$ grande face et la balaye a la fréquence fondamentale

travelling wave heating

induction heating in which a multiphase magnetic flux is directed transversely to the largest
plane surface of the charge and scans it at the fundamental frequency

ar  Jlada dia Cpdid Al8NAl) da gally Cudl)
cn AT #

de Wanderfeld-Erwdarmung, f

es calentamiento por ondas progresivas
ja  EATEINE

pl nagrzewanie indukcyjne falg biezaca
pt aquecimento por ondas progressivas
sv vandringsvagsvarmning
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841-27-12
fusion par induction

fusion résultant d'un chauffage par induction

induction melting

melting by means of induction heating
ar 2l sguall

cn RN EL

de Induktionsschmelzen, n

es fusion por induccién
ja HEEMRE

pl topienie indukcyjne
pt fusao por indugéao
sv induktionssmaltning

841-27-13
fusior de zone par induction

fusion|par induction limitée a une partie limitée de la charge

zone induction melting

inductfon melting limited to a part of the charge

ar  pagall Jall gall

cn XpgE L

de Zoneninduktionsschmelzen, n

es fusion de zona por induccién

ja TR

pl prnzetapianie indukcyjne strefowe
pt fusao de zona por indugéao

sv induktiv zonsmaltning

841-27-14
trempp par induction

trempg qui résulte d'dn,chauffage par induction

induction hardening

hardening by‘means of induction heating

-

ar  AdfiadlArian)

cn JRPEEK

de Induktionshérten, n

es endurecimiento por induccioén
ja ®WABEEAN

pl hartowanie indukcyjne

pt témpera por indugao

sv induktiv hardning
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841-27-15

trempe périphérique

trempe qui résulte de I'effet de proximité ou de la trempe par induction des éléments, par
exemple crémailléres, roues d'engrenage, en vue d'assurer la trempe d'une zone qui suit le
contour de I'élément

contour hardening

process for conductive hardening by means of the proximity effect or inductive hardening of
parts, e.g. steering racks, gear wheels, in order to achieve a hardening zone which follows the
contour of the part

ar  (Gusiisl)) huaal) aladl)

cn

K

de Konturharten, n
es endurecimiento periférico

ja

pl  h3
pt té
sv kg
841-27
chauft
chauff

BEAT
rtowanie obwodowe
mpera periférica
nturhardning

-16
age par induction bi-fréquences

age par induction utilisant deux fréquences diffétentes appliquées séquentiellem

simult@nément

dual-frequency induction heating

inductlon heating using two different frequencies applied sequentially or simultaneously
ar Al z9aa sl oadl Gl

cn J3% L 0

de Zweifrequenz-Induktionserwarmung, f

es cdlentamiento por induccién eon dos frecuencias

ja 2[EFABFEEME

pl nagrzewanie indukcyjne dwuczestotliwosciowe

pt aquecimento por indu¢ao‘bifrequéncia

sv tvafrekvens induktionsvarmning

841-27-17

brasage par‘induction

procédé d'assemblage d'éléments en métal avec de la brasure au moyen d'un chauffa
inductlon

lent ou

Fe par

induction soldering
induction brazing

process of joining the metal elements with solder by means of induction heating

ar Gl dild) alal

cn &

INATPES

de Induktionsléten, n
es soldadura por induccién (1)

ja &

BS 5T

pl lutowanie indukcyjne
pt soldadura fraca por indugao
sv induktiv 16dning
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841-27-18

soudage par induction

procédé d'assemblage d'éléments en métal fondé sur un chauffage des bords a assembler
jusqu'au moment de leur fusion partielle au moyen d'un chauffage par induction, lesquelles

sont ensuite pressées l'une contre l'autre

induction welding

process of joining metal elements by heating the edges to be joined up to melting point by

means of induction heating and then pressing them together

ar u",,n alalll

R 4

uktionsschweiBen, n
Idadura por induccién (2)
LS

pl zdrzewanie indukcyjne

pt sqldadura por indugao

sv induktiv svetsning

In

841-27-19
soudage de tubes par induction

soudage par induction appliqué a la fabrication des tubes

induction tube welding

inductlon welding applied for the manufacturing oftubes

ar &AL sy el_xj

cn BRI AR

de Rohr-InduktionsschweiBen, n

es sqgldadura de tubos por induccion
ja EHEEAE

pl rzewanie indukcyjne rur

uktiv rorsvetsning

841-27-20

fusion par induction en lévitation
fusion creuset-froid

fusion|par ifnduction d'une charge sans contact avec les parois du creuset, la charge

maintgnue‘en lévitation dans un champ magnétique

levitation melting
cold crucible melting

étant

induction melting of a charge with no contact with the walls of the crucible due to being

levitated in a magnetic field

ar o) sgeall ol Aligy sgua

cn  BEEL; AHRAL

de Schwebeschmelzen, n

es fusion por levitacion; fusion en crisol frio

ja BHBWME, a—NL RIA—T T NER

pl topienie lewitacyjne

pt fusao por indugcdo em levitagao; fusdo em cadinho frio
sv levitationssmaltning
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841-27-21

profondeur de pénétration

épaisseur d'une couche superficielle fictive d'un conducteur transportant un courant alternatif,
que l'on suppose traversée par un courant continu uniforme de méme valeur que la valeur
efficace du courant réel, constituée du méme matériau que le conducteur et dissipant par
effet Joule la méme quantité de chaleur par unité de surface externe

NOTE La densité du courant induit dans la couche superficielle décroit jusqu'a atteindre 1/e de sa

valeur

depth

thickné
to cari

value
Joule

NOTE

-

ar @

a la surface.

of penetration

S S G S SR ——— S ———
pf the actual current, of the same material as the conductor, and dissipating t
pffect the same heat per unit of external surface

Eddy current density in the surface layer decreases to 1/e of its value at the)surface.

pl gigbokos$é¢ wnikania

pt p
sv in

ofundidade de penetragao
rdngningsdjup

841-27-22

profondeur de trempe

distan
matéri

depth

distan
materi

ce entre la surface de la chargeset I'endroit ou la teneur en martensite da
pux de la charge a diminué jusqu'a-fa valeur prescrite de dureté

of hardening

e from the charge surface to the place in which the martensite content in the
al drops to the prescribed value of hardness

ar alail) ‘_'éAQ
cn  KIRE

de H

rtungstiefe, f

es profundidad/de-endurecimiento

LR &

pl giebokosce-hartowania
pt profundidade de témpera
sv  h3rdningsdjup

sumed

y throughout its cross section a direct uniform current of the same value asctheé|r.m.s.

hrough

hs les

charge
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841-27-23
brassage de bain

mouvement du bain de métal dans le creuset d’un four a induction ou dans le réservoir d’un
four a canal a induction, résultant des forces électrodynamiques et du gradient de
température dans le bain de métal

bath stirring

movement of metal bath caused by electrodynamic forces e.g. in an induction furnace crucible
or in the chamber of an induction channel furnace

uktiv omrorning

841-27-24

brassage électromagnétique de métaux liquides
procédé par lequel un mouvement de brassage dans’.les métaux liquides s'effecfue en
utilisant un champ électromagnétique mouvant ou tournant
electromagnetic stirring of liquid metals

procedqure to achieve stirring motion in liquid_metals by using a travelling or rotating pr any
moving electromagnetic field

ar  Alilad) galaall st u.....)hl.u..d\ A

cn SR BB

de elgktromagnetisches Riihren fliissiger Metalle, n
es agitacion electromagnética de-metales liquidos
ja WEeROBERER

pl mjeszanie elektromagnetyczne metali ciektych
pt agitacao electromagnética de metais liquidos

sv elpktromagnetisk omroring

841-27-25

transport électromagnétique de métaux liquides

procédé parlequel des métaux liquides sont déplacés dans une direction définie en urilisant
un chgmp~électromagnétique mouvant

electromagnetic transport of liquid metals

procedure to move liquid metals in a defined direction using a moving electromagnetic field

cn  WEERE MR

de elektromagnetischer Transport fliissiger Metalle, m
es transporte electromagnético de metales liquidos
ja WEEROERBE

pl transport elektromagnetyczny metali cieklych

pt transporte electromagnético de metais liquidos

sv elektromagnetisk forflyttning av flytande metall
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841-27-26

traitement final électromagnétique de métaux liquides

procédé permettant d'adapter le flux de métal liquide ou d'influencer la qualité de sa surface
apres coulée en utilisant un champ électromagnétique

electromagnetic casting of liquid metals

procedure to shape the liquid metal stream or to influence its surface quality after pouring by
the use of an electromagnetic field

ar Al galeall sl u.....,gbua.d\ wall

cn AR

de romagnetisches GieBen von Metallen, n

es tratamiento final electromagnético de metales liquidos
ja & B D BRESEE

pl lewanie elektromagnetyczne metali cieklych

pt tratamento final electromagnético de metais liquidos
sV bktromagnetisk gotformning

841-27-27

accélération de la cristallisation de métal liquide en champZélectromagnétique

procédé par lequel forme et structure sont données aux cristaux métalliques dans un
électrgmagnétique

enhanlcing crystallization of liquid metal in electromagnetic fields

procedure to shape a form and structure of metal‘¢rystals in an electromagnetic field

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

-

Aghl S Apmaklita c¥law uﬁ ALy oataall 3550 Jaaas

i A S & R RS

Kristallisationsforderung fliissiger Metalle in elektromagnetischen Feldern, f
adeleracion de la cristalizacion de metal liquido en campo electromagnético
?ﬂfmﬁﬁo)%ﬁa{hﬁiﬁ

przyspieszanie krystalizacji metalu ciektego w polu elektromagnetycznym
adeleracao da cristalizagcdo'de"metal liquido em campo electromagnético

champ
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841-27-28

effet de pincement
effet de striction

phénomeéne de contraction de la section d’un fluide résultant de I'accroissement du courant
électrique qui la traverse et des forces électromagnétiques

[121-1

pinch

3-17 MOD]

effect

phenomenon of contraction of the current-carrying cross section of a fluid with increasing
current, due to electromagnetic forces

[121-13-17 MOD]

ar Al 3 el

cn VA

de Pinch-Effekt, m

es efpcto de pinza; efecto de reostriccion
ja ElvrFpE

pl zjawisko przewezenia

pt efpito de estrigao

sv  pincheffekt

841-27-29

four alinduction

équipgment de chauffage électrique comportant une‘enceinte dans laquelle la charge
liquidg ou solide est chauffée par induction
induction furnace

electrgheat equipment with a chamber \ii“which a charge in liquid or solid state is ing
heated

ar oA

cn RN 4P

de Induktionsofen, m

es hagrno de induccion

ja i gE

pl  piec indukcyjny

pt forno de inducao

sv induktionsugn

h |'état

uction
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841-27-30

four a induction a canal

four de fusion ou de maintien a induction comportant un réservoir dans lequel la charge a
fondre est placée et auquel une ou plusieurs unités d’induction sont attachées

induction channel furnace

induction melting furnace or induction holding furnace consisting of one or more refractory
lined chambers into which the charge to be heated or melted is placed and to which one or
more channel inductors are attached

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sV
841-27
four a
four a
elles,
laquel
NOTE
individ
two-c
induct
which
taken
NOTE
ar O
cn X
de 2V
es hg
ja
pl
pt
sV

induction a canal a deux enceintes

induction a canal dans lequel le réservoir est divise en deux enceintes reliéeg
la premiére dans laquelle la charge est introduite pour la fusion et la secon
e le métal fondu est extrait pour la coulée

Les enceintes peuvent disposer d’'une unité\d’induction commune ou d’'unités d’in

Ielles.
amber induction channel furnace

on channel furnace, the tank of which is divided into two connected chambers, o
the charge is introduced for méilting and the second one, from which the liquid m
or casting

The chambers can have acommon induction unit or individual induction units.
8 ad) 93 Aadl g aallty b
[ V) 1 =0 R R AP

veikammer-Induktionsrinnenofen, m

rno de induct¢ién de canal de dos camaras

W78

pipc indukcyjny kanalowy dwukomorowy
forno de-indugao de canal com duas camaras
tvakammarrannugn

entre
de de

duction

he - to
etal is
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841-27-32
four a induction a creuset

four de fusion ou de maintien a induction dans lequel la chaleur est générée directement dans
la charge ou dans le creuset la contenant, au moyen d'une ou plusieurs bobines d'induction
arrangeées autour du creuset

induction crucible furnace

induction melting furnace or induction holding furnace in which the heat is generated directly
in the charge, or in the crucible containing it, by means of one or more inductor coils arranged
around the crucible

ar ) 483 gl o8
cn BRI ToO R R

de Induktionstiegelofen, m

es hgrno de induccién de crisol
' ET R E A

pl  pipc indukcyjny tyglowy

pt forno de indugao de cadinho
sv induktiv degelugn

841-27-33
four de maintien a induction

four afinduction ou four a canal congu spécialemeni{pour maintenir le métal liquide|a une
température prescrite

induction holding furnace

inductlon crucible or channel furnace specifically designed for holding liquid metal at a
requir¢d temperature

ar ) ol all apdal) ¢

cn RN ARE

de Induktionswarmhalteofen, m

es hagrno de mantenimiento de induccion
ja R

pl pipc indukcyjny do podgrzewania

pt forno de manutenc¢do\por indugao
sv induktiv varmhallningsugn



https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

- 135 - 60050-841 O CEI:2004

841-27-34

four a induction a creuset froid

four a induction comportant un creuset métallique réfrigéré a l'eau, dans lequel le métal
liquide a un contact limité uniquement aux parois latérales du creuset en raison des forces
électromagnétiques

induction furnace with cold crucible

induction furnace with metal crucible cooled with water, in which liquid metal, due to the
electromagnetic forces, has only limited contact with side walls of the crucible

Bajldl Aigull od Al ol

ar

cn AP IR B R

de Induktionsofen mit kaltem Tiegel, m
es hgrno de induccioén de crisol frio

ja A=A RIZA— IARFBEF

pl  pipc indukcyjny z zimnym tyglem

pt foEno de inducao de cadinho frio

sv induktionsugn med kyld degel
841-27-35

four alinduction a creuset interchangeable

four &l induction a creuset dans lequel la bobine d’induction qui entoure le creus
souleviée verticalement ou le creuset est abaissé )verticalement afin d’autorisgr son
remplacement par un autre creuset avec une nouvelle<charge

push-put induction crucible furnace

induct

verticdlly or the crucible is lowered vertically to allow its removal and another crucible
new charge to be positioned to receive the’induction coil

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

AL adal) o3 sl d&igl) o b

PR HE B RN 4
Induktions-Wechseltiegelofen, m

hgrno de induccién de crisol intercambiable
ANy va7v P RBEE

pipc indukcyjny z wymiennym tyglem

foEno de inducao(de cadinho intermutavel
induktionsugn med utbytbar degel

pt, est

on crucible furnace where the induction coil, which surrounds the crucible, ig lifted

with a
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841-27-36
four a induction a creuset amovible

four a induction a creuset dans lequel le creuset peut étre soulevé verticalement en dehors de
la bobine d’induction qui I’entoure pendant le cycle de fusion

lift off coil induction crucible melting furnace

induction crucible furnace where the crucible can be lifted vertically out of the induction coil,
which surrounds it during the melting cycle

ar é‘j\uu‘du\:\iﬂﬁj:\*d\oﬁ

on SR RAS BRI
de Induktions-Hubtiegelofen, m

es hagrno de induccion de crisol moévil

ja U7 raAAREOEHHFEEBMER

pl  pipc indukcyjny kotpakowy
pt foEno de inducao de cadinho amovivel
sv induktiv huvugn

841-27-37
four de fusion a induction

four afinduction utilisé pour la fusion d’'une charge solide

induction melting furnace

inductjon furnace used for melting its solid charge

ar ) sgal) o

pt forno de fusao por indugao
sv induktionssmaltugn

841-27-38
four de coulée a induction

four & induction2équipé de dispositifs mécaniques, pneumatiques ou électromagnétiques
destings a la(coulée de quantités prédéterminées de métal liquide, de fagon contirlue ou
périodjque,~-dans des moules de coulée, machines sous pression ou cristallisoirs

induction’pouring furnace

induction furnace equipped with mechanical, pneumatic or electromagnetic devices for the
pouring of predetermined portions of liquid metal, in a continuous or periodical way, into the
casting moulds, pressure machines or crystallizers

ar Al quall ¢ b

cn  ERMNEER

de InduktionsgieBofen, m

es horno de colada de induccion

ja HBHEEBF

pl piec indukcyjny dozujacy

pt forno de vazamento por indugao
sv induktiv gjutugn
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841-27-39

four a induction a creuset a deux fréquences

four a induction a creuset fonctionnant par application successive ou simultanée de courants
électriques de fréquences différentes, par exemple 50 Hz et 1 000 Hz, afin d’améliorer
I’efficacité électrique et de renforcer I'effet de brassage

two-frequency induction crucible furnace

induction crucible furnace with subsequent or simultaneous application of currents with
different frequencies, e.g. 50 Hz and 1 000 Hz, in order to improve electric efficiency and
strengthen stirring effect

ar

cn S 35 =X B

de Zweifrequenz-Induktionstiegelofen, m

es hgrno de induccidon de crisol de dos frecuencias
ja 2[EEEELISIHFEF

pl pipec indukcyjny tyglowy dwuczestotliwosciowy
pt forno de inducao de cadinho bifrequéncias

sv tvafrekvens degelugn

841-27-40

four alinduction sous vide

four &| induction dans lequel la pression dans la chiambre de chauffe est inférieur
pressipn atmosphérique

vacuum induction furnace

inductlon furnace in which the pressure in‘the heating chamber is lower than atmog
pressyre

ar ) il L8l

cn  EEEMNP

de Vakuuminduktionsofen, m
es hgrno de induccién al vacio
ja eE 2Lyl

pl pipc indukcyjny prézniowy
pt forno de inducao sob,vacuo
sv vdkuuminduktionsSugn
841-27-41

corps|de chauffe a induction

dispoditif.*de chauffage électrigue ne comportant pas de chambre de chauffe fermésg

Zhde 238 53 Aal) Aas gl b

ala

1

pheric

b dans

laquelle la charge est chauffée par induction a une température proche de celle du point de
fusion

induction heater

electric heating device without a closed heating chamber in which the charge is induction
heated to a temperature beneath melting point

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sV

u.:'ml\ Ol

AN T
Induktionserwarmer, m
calentador de induccion
HEMBEE (1)
nagrzewnica indukcyjna
aquecedor por indugao
induktionsvarmare
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841-27-42
corps de chauffe de surface a induction

dispositif de chauffage ne comportant pas d'enceinte, dans lequel la surface de la charge est
chauffée par induction

surface induction heater

heating device without a chamber, in which the charge surface is induction heated

ar uAkAA.“ &l Oli.u
cn RPN HE
de O o .

es cdlentador de superficie de induccion

ja [ 7 SR

pl nagrzewnica indukcyjna powierzchniowa
pt aquecedor superficial por indugao

sv induktiv ytvarmare

841-27-43
corps|de chauffe a coeur a induction

dispoditif de chauffage ne comportant pas d'enceinte, dans iequel la charge est totalement
chauffge par induction

through induction heater

heating device without a chamber, in which the charge'is induction heated throughout

cn AR I o #2%

de Induktionsdurchwarmer, m

es cdlentador pasante de induccion
ja EMBEE (2)

pl nagrzewnica indukcyjna skrosna
pt adquecedor por indugdo no volume total
induktiv genomvarmare

841-27-44
creuset céramique

conterleur d’un four a induction a creuset constitué de matériaux réfractaires, dans lequel la
charge a I'état liguide ou solide est placée, afin de la fondre ou de la chauffer

ceramilic/.crucible
contai f f f fats f charge

in solid or liquid state is placed, in order to melt or heat it

ar A jA) 4% g)

cn  FREHIR

de Keramiktiegel, m
es crisol ceramico
ja ®I7Ivr3%32E
pl tygiel ceramiczny
pt cadinho ceramico
sv  keramisk degel
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841-27-45
creuset conducteur

creuset d’'un four a induction constitué de matériaux conducteurs de I'électricité, par exemple
de l'acier, du fer coulé, du graphite, du cuivre, lesquels sont chauffés par induction, et dans
lequel la charge a I’état liquide ou solide est placée

conducting crucible

induction furnace crucible made of materials conducting electric current, e.g. steel, cast iron,
graphite, copper, thus being heated by induction into which the charge in solid or liquid state
is placed

ar  Alla galf 485 510

cn PR

de lejtender Tiegel, m
es crjisol conductor

ja #EEHELOIFE

pl typiel przewodzacy
pt cddinho condutor
sv ledande degel

841-27-46
creusét non conducteur

creusgt d’un four a induction constitué de matériaux. non conducteurs de I'électricité, par
exemple de la céramique, dans lequel la charge a I’état liquide ou solide est placée

non-cpnducting crucible

contaiper of an induction crucible furnace made of non-conducting materials in which the solid
or liqujd charge is placed, e.g. ceramic crugible

ar  Allagall né dd5gd)

cn IRFHIMIR

ichtleitender Tiegel, m

crisol no conductor
EEMEDOIF

typgiel nieprzewodzacy

pt cddinho ndo condutor

sv icke-ledande degel
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841-27-47

(bobine d')inductance, f

bipble caractérisé essentiellement par son inductance

NOTE 1

en anglais «inductance».

En francais, le terme «inductance» désigne aussi la grandeur caractéristique du dispositif,

NOTE 2 En anglais, le terme «reactor» est utilisé pour une bobine d'inductance fonctionnant a une
fréquence déterminée.

[151-13-25]

inductor

reactqr

two-tefminal device characterized essentially by its inductance

NOTE [ In French, the term "inductance" also denotes the characteristic quantity of an indugtor, in
English "inductance".

NOTE R In English, the term "reactor" is used for an inductor operated at a fixed ffequency.
[151-13-25]

ar [t N J.A.AS d.GLi.A

cn RNV A%

de Induktor, m

es refactancia; bobina de reactancia

ja E7, YT bV

pl cdwka indukcyjna

pt indutor

sv induktor

841-27-48

(bobine d')inductance de chauffage

compdsant, par exemple une bobinexd'un équipement de chauffage a induction ou de fysion a
inductfon, conduisant un courant@lternatif et congu pour créer le champ magnétique quj induit
des cdurants dans la charge

heating inductor

compdnent, e.g. coil; of induction heating or induction melting equipment, carrying an
alternating current tand designed to create the magnetic field which induces currents|in the
chargs

ar el dasgas

cn  NpER LR

de Heizinduktor, m

es reactancia de calentamiento

ja  InEAFET

pl  wzbudnik

pt indutor de aquecimento

sv varmningsinduktor
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841-27-49

isolant de la bobine

protection thermique et électrique de la bobine du corps de chauffe a induction ou du four a
induction, constituée de matériaux isolants électriques, isolants thermiques et réfractaires

coil insulation

electric and thermal protection of the coil of induction heater or induction furnace made of
electroinsulating, thermoinsulating and refractory materials

Calal) J3e

57
Spulenisolierung, f
aislamiento de la bobina

A VR

blacja wzbudnika
plagdo de bobina
olisolering

-50
eur interne

bur utilisé pour le chauffage par induction des surfaces.internes, par exemple de
rs de leur procédé de trempe par induction

nductor

j inductor used for induction heating of thétinner surfaces, e.g. holes in the prog
duction hardening

3pal) Gad) Jolia
ik Y 2%

Inheninduktor, m
inductor interno
IR E T

wzbudnik wewnetrzny
indutor interno

ar
cn
de
es
ja =
pl iz
pt is
SV s
841-27
induc
induct
au coy
inner
heatin
their in
ar (o
cn A
de
es
ja
pl
pt
sv in
841-27
induct
induct
compl

e induktor

-51
eur boucle

bur efiforme de boucle situé a proximité de la charge mais ne formant pas un
bt auteur de celle-ci

5 trous

ess of

cercle

loop inductor

heating inductor in the shape of a loop brought close to the load but not forming a full circle
around it

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

sy ) Jelia

B

[T /2% I 2%

Schleifeninduktor, m
inductor en bucle

v

—7HET

wzbudnik petlowy
indutor em anel
induktorslinga
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841-27-52
inducteur serpentin

inducteur plat en forme de serpentin

meander inductor
flat heating inductor of meander shape

ar  hlaady) &al) Jolia
cn [EIFBERN 28

de maanderféormiger Induktor, m

pl wzbudnik meandrowy
pt indutor em serpentina
sv.  mpanderinduktor

841-27-53
inducteur multi couches

inducteur d'un corps de chauffe ou d'un four a induction ,dont I’enroulement commporte
plusielirs couches de spires

multi-Jayer inductor

heating inductor of a heater or induction furnace whose ‘winding is a multi-layer one

ar <« .L\H‘ dastia dual) JSLLA

cn  ZEEMNARF

de Mehrlageninduktor, m

es inductor multicapas

ja HET

pl wzbudnik wielowarstwowy
pt indutor multicamadas

sv fl¢rlagerinduktor

841-27-54
inducteur galette

inducteur dont 'enroulement est situé sur un plan

pancake inductor

heatinpg inductor, whose winding is situated in one plane

“ b EPRA PV P I {

ar ¢ (€™~

cn  PHEIRMAE

de Flachspule, f

es inductor plano

ja R r—xFET

pl  wzbudnik ptaski

pt indutor em bolacha
sv pannkaksspole
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841-27-55

inducteur séparable

inducteur dont I’enroulement est divisé en deux parties qui peuvent étre séparées afin de
mettre la charge en place

split i

nductor

heating inductor whose winding is divided into two parts that can be separated in order to

place

the charge

ar peadie & Jelia

cn F&
de Spaltinduktor, m
es inductor dividido

ja RA[ZFV v rEHETF

pl  w

rbudnik dzielony

pt indutor afastavel
sv de¢lbar spole

841-27-56

inducteur gap

induct

bur constitué d’'un enroulement qui forme un espace étroit dans lequel les char

mouvgment de petites dimensions ou leurs extrémités sont chauffées par induction

gap inductor
folded pancake inductor

heatin
dimen

hj inductor with a winding that forms a natfow gap in which the moving charges o
ions or their end parts are induction heated

ar  (ghe siea b sl G Jolia) ;a0 5i@a Jolia

cn

R 2%

de Sg¢hlitzinduktor, m
es inductor de entrehierro

ja

Yy 7HEF VB W —XFHET

pl wzbudnik szczelinowy
pt indutor de fenda
sv spaltinduktor

jes en

f small
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841-27-57
inducteur canal

élément remplagable d’un four a induction a canal, constitué d'un inducteur a noyau associé
au réservoir du four, comprenant les bobines des inducteurs, le noyau magnétique, les
écrans, la carcasse et le canal fait de matériaux réfractaires

channel inductor
channel furnace inductor

replaceable or fixed element of induction channel furnace, core type inductor attached to the
furnace chamber, comprising inductor coils, magnetic core, shields, casing and channel made
of refractoryrmaterial

aall 93 Aad) Jeldal) o8 ;3UAN 5 dal) Jelia
=W Ve

de Rinneninduktor, m; Rinnenofeninduktor, m

es inductor de canal

AV E T E— BRI F T F—

pl wzbudnik pieca kanatowego

pt indutor de canal

sv rannugnsspole

841-27-58
inducteur a noyau

inducteur comportant un noyau magnétique qui traverse sa bobine d’induction

core type inductor

heating inductor with a closed magnetic core*passing through its induction coil and the ¢harge
to be heated

ar <8l 93 Giall guac

cn DR

de Induktor mit Eisenkern, m
es inductor de nucleo

ja A E T H—

pl  wzbudnik typu rdzeniowego
pt indutor de nucleo

sV

841-27-59

inducteur(dijun four a creuset

élémeptide base d’'un four a induction a creuset, comprenant des bobines d’inddcteurs
entourant un creuset selon un méme axe et utilisant des noyaux ou écrans magnétiques
portés par le chassis environnant

crucible furnace inductor

basic element of the induction crucible furnace, consisting of inductor coils coaxially enclosing
a crucible and usually magnetic yokes or screens supported by a surrounding case

ar  ARlgd)gd dall o8 Jelia

cn IR YRR

de Tiegelofeninduktor, m

es inductor de un horno de crisol
ja BOEWMA LI H—

pl wzbudnik pieca tyglowego

pt indutor de forno de cadinho
sv degelugnsspole
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841-27-60

écran de refroidissement et de protection de I'inducteur

écran refroidi par air ou par eau, placé entre le revétement réfractaire et l'inducteur d'un four
a induction a canal

NOTE

Il sert aussi d'écran pour l'inducteur si du métal liquide s'échappe du canal du four.

cooling and protection shield for inductor

air or water cooled shield, placed between refractory lining and channel furnace heating
inductor of the induction channel furnace

NOTE

inductdr in case of any leak of liquid metal from the furnace channel.

b delhal djlaa g 2y 8 £ 0

q

J

ar
cn N EAHRE

de Kiihl- und Schutzschirm eines Induktors, m

es pdntalla de refrigeracion y de proteccion del inductor

ja A[F 7 Z—DOBHERCREE~ND

pl chtodnica i ekran wzbudnika

pt edra de arrefecimento e de proteccao do indutor

sv  kylfoder

841-27-61

blinddge magnétique de l'inducteur

ensenlble des éléments de l'inducteur, constitué dé.matériaux magnétiques, par exemg
téles de transformateur, des ferrites, qui permettent'de diriger le flux magnétique

coil flux guide

elemepts of the inductor equipment, made of magnetic materials, e.g. transformer
ferriteg, ferroplasts, that enable to direct'the magnetic flux

ar ud:t-u\ ala d:ljd

cn B SR

de mpgnetischer Riickschluss-eines Induktors, m; Joche, n pl

es gyia del flujo del inductor

ja :[\_‘\

pl mpgnetowod wzbudnika

pt blindagem magnética do indutor

sv  mpgnetflodesguide

for the

le des

heets,
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841-27-62

conce

ntrateur

élément d'un inducteur permettant la concentration de courants de Foucault en un endroit

donné

conce

de la charge

ntrator

element of the inductor equipment achieving the concentration of the magnetic flux within a
given place of the charge

ar S

cn

de Konzentrator, m
es cqgncentrador

ja %

pl kgncentrator
pt cqgncentrador
sv  kgncentrator
841-27-63

systéme de refroidissement

ensem
de l'a
induct

coolin

set of
eleme

ar

ch ¥

Sl

de K

es siptema de refrigeracion

ja

pl ukitad chtodzenia

pt si
sv  ky

841-21
diffus

éléme

ble des dispositifs et circuits forgant I'écoulement de lélément réfrigérant, par exemple
r ou de l'eau, a travers les éléments et parties, de l'installation de chauffage par
on

g system

devices and circuits ensuring the flow_6f cooling medium, e.g. air or water, through
hts and parts of the induction heating installation

il allas

H ARG

hisystem, n

VAT A

tema de arrefecimento
Isystem

-64
pur

nt.d'un corps de chauffe de surface a induction utilisé pour refroidir la surface

chargg

au’cours du procédé de trempe par induction

quench

de la

element of a surface induction heater used for cooling the charge surface in the process of
induction hardening

-

ar (e

cn &

Eg

de Abschrecker, m
es difusor

ja  BE

Ah

pl natryskiwacz
pt difusor
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841-27-65
pulvérisateur

élément d'un corps de chauffe a induction utilisé pour le refroidissement de la charge

sprayer

element of an induction heater used for cooling the charge

ar (Al

cn  WEEEE

de Zerstauber, m
es jizador
ja

pl pylacz

pt pulverizador
sV

841-27-66

guide|d'un corps de chauffe a induction
élémept céramique ou métallique d'un corps de chauffe a induction, placé a l'intérigur de
I'inducteur et sur lequel la charge est déplacée
induction heater guide

metal jor ceramic element of the induction heater, placed inside the inductor, on which the
chargg is moved

ar u."al\ OM\ d:d.\

TR fin #428 F 30

de Gleitschiene des Induktionserwarmers,.f
gyia del calentador de induccién
EMBAERATA K

pl prowadnica wsadu

ia de um aquecedor por indugao

sv chargebadd

841-27-67
pied de bain

quantifé de métal.liquide, laissée dans le creuset ou le réservoir d'un four et provenant d'une
couléd précédente, ou placée dans le réservoir d'un four a induction a canal avant la prégmiére
couléd, afin'de démarrer le travail du four

liquid|heel

certain amount of the liquid metal, left in the crucible or furnace chamber from the former
melt, or liquid metal placed in the channel induction furnace chamber before the first melt, in
order to start induction furnace operation

ar  Jilud) jguaiall AU
cn BEEESER

de flissiger Sumpf, m
es pie de baiho

ja BLE

pl kapiel zaczynowa
pt pé de banho

SV sump
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841-27-68

multiplicateur de fréquences magnétiques

convertisseur de fréquences statique comportant trois, cing ou neuf transformateurs
monophasés, dont la fréquence de sortie est un multiple de la fréquence principale 50 Hz
(60 Hz), habituellement 150 Hz (180 Hz), 250 Hz (300 Hz) ou 450 Hz (540 Hz)

magnetic frequency multiplier

static frequency converter containing three, five or nine joined single-phase transformers;
output frequency is the multiple of mains frequency 50 Hz (60 Hz), usually 150 Hz (180 Hz),
250 Hz (300 Hz) or 450 Hz (540 Hz)

ar
cn

ja
pl m
pt m

sv.  mpgnetisk frekvensomriktare

841-21

EpId
de mpgnetischer Frequenzvervielfacher, m
es multiplicador de frecuencias magnéticas

shliaall a3 i) dielaa

A BB ARG R
hoznik magnetyczny czestotliwosci
ultiplicador de frequéncias magnético

-69

group
plusie

[411-3

rotary)|

set which consists of one or more electric motors mechanically coupled to one of

mediu
[411-3

convq:'tisseur tournant (groupe convertisseur)

composé d’un ou de plusieurs moteurs électriques mécaniquement accouplés a
rs alternateurs moyenne fréquence

14-05 MOD]

converter (motor generator set)

M frequency generators
4-05 MOD]

ar (4
cn

de Einankerumformer (Umfoermersatz), m
es cqnvertidor giratorio (grupo convertidor)
ja [EEEAERESE (EEZEERMT )

pl prnzetwornica maszynowa

pt canversor rotativo (grupo conversor)

sV r

Ay A ga A gana) lga J3ne
A (AL BNLALD

erande (omformare

un ou

more
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841-27-70

convertisseur de fréquence a thyristors

alternateur a basse et moyenne fréquences dont I'onduleur principal est construit a partir de
thyristors de puissance

thyristor frequency converter

power supply unit of low and medium frequency whose main inverter circuit is built on the
basis of power thyristors

i Ll 23 81 gaa

ar

cn EIEEI,[IM%

de Thyristor-Frequenzumrichter, m

es cqnvertidor de frecuencia de tiristores
ja YUV REREEEEREE

pl prnzemiennik czestotliwosci tyrystorowy
pt cgnversor de frequéncias com tiristores
sv tyristorbestyckad frekvensomriktare
841-27-71

convelrtisseur de fréquence a transistors

alterng

transidtors de puissance

transistor frequency converter

power|supply unit of medium and high frequency~whose main inverter circuit is built

basis ¢f power transistors

ar  ogiad 3 A 38 J gaa

cn RiAERME

de Transistor-Frequenzumrichter, m

es cqnvertidor de frecuencia de transistores
ja  ME vz rREERET RS

pl pnzemiennik czestotliwosci tranzystorowy
pt c{nversor de frequéncias ‘com transistores
sv transistorbestyckad frekvensomriktare

teur a moyenne et haute fréquences dont I'onduleur-principal est construit a pgrtir de

on the
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Section 841-28 — Chauffage diélectrique
Section 841-28 — Dielectric heating

841-28-01

chauffage diélectrique

chauffage électrique dans lequel la chaleur est générée dans des charges diélectriques et
semi-conductrices, sous l'action d’'un champ électrique a haute fréquence, comprise entre

1 MHz

et 300 MHz

dielec

ar

perte

puiss
substg
substg

[121-1-11]

dielectric loss

power
absorl

[121-1p-11]

ar  ofhses) Jad) sl
cn  MEIRFE

ielektrischer Verlust, m

ric heating

diélectriques

under

nce provenant d’'un champ électrique(variable dans le temps et absorbée par une

nce polarisée, a I'exclusion de la ,puissance absorbée due a la conductivité
nce

absorbed from a time-varying electric field by a polarized substance, exd
ed power due to conductivity of the substance

pt perdas dieléctricas
sv dielektriska forluster

de la

luding
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841-28-03
symb.: &

facteur de pertes (diélectriques)
indice de pertes (diélectriques)

opposé de la partie imaginaire de la permittivité relative complexe
[121-12-16]

(dielectric) loss index

negative of the imaginary part of the complex relative permittivity

[121-1B-16]
ar S Joad) a88 diga
cn Ji) MFEFR

chauffage par champ dispersé

chauffpge diélectrique dans lequel deux jeux d’électrodes-baguettes, placés alternatiy
d’un cpté de la charge, sont connectés aux deux-bornes de sortie de la source d’éng
haute fréquence et produisant un champ a hauté fréquence dispersé dans le matériau

étre chauffé

dispersed field heating

dielec{ric heating in which two sets'of rod electrodes placed alternately on one side
charge are connected to the tworoutput terminals of the high frequency energy sour
roduce a dispersed highfrequency field in the material to be heated

b Jlaally (i

5 n#

de vdrteilte Felderwdarmung, f
cdlentamiento porcampo disperso
A E

nggrzewanie 'w polu rozproszonym
pt aquecimento por campo disperso
redd faltvdrmning

ement
rgie a
devant

of the
e and
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841-28-05

chauffage partiel
chauffage sélectif

chauffage diélectrique dans lequel la chaleur est générée principalement dans certaines

parties de la charge, par exemple la couche visqueuse

selective heating

dielectric heating in which the heat is generated mainly in certain parts of the load,
glue layer

ar ‘_’ELES.:'Y\ /_'l':;mﬂ\

e.g. in

7 0 #4

lentamiento selectivo

ja Jin#k

pl grzewanie selektywne
pt adquecimento selectivo
sv de¢lvarmning

841-28-06

séchage diélectrique

chauffpge diélectrique qui permet I'évaporation d’un solyant, par exemple de I'eau co
dans la charge

dielectric drying

dielecf{ric heating consisting of the evaporation 6f solvent, e.g. water from the load

collage diélectrique

chauffpge diéfectrique qui permet le durcissement de la couche d'une colle thermodurci
utilisé¢ pourlier entre elles les parties de la charge

htenue

ssable

dielectric gluing
glue curing

dielectric heating consisting of the hardening of the thermosetting glue layer used to bond

parts of the load

ar sl slad Al sl Joadl Gall)

cn  NEME

de dielektrisches Kleben, n; Klebstoffaushéartung, f
es encolado dieléctrico

ja WEREEHEES

pl klejenie pojemnosciowe; utwardzanie kleju

pt colagem dieléctrica

sv dielektrisk limning
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841-28-08
soudage diélectrique des plastiques

chauffage diélectrique qui permet un collage de deux couches de feuilles thermoplastiques ou
plus en appliquant un champ électrique alternatif a haute fréquence et une pression

dielectric plastic welding

dielectric heating relying on a bonding of two or more layers of thermoplastic sheets by
applying a high frequency alternating electric field and pressure

ar  (Hhsgs) Joadlh oall) aladl)
N P

de diplektrisches KunststoffschweiBen, n
sqldadura dieléctrica de plasticos

ja HEEFEETHR

pl pgdgrzewanie pojemnosciowe

pt pré-aquecimento dieléctrico

sv diplektrisk forvarmning

841-21-10

stabilité en fréquence’ (d'un générateur pour chauffage diélectrique)

aptitude d'un générateur pour chauffage diélectrique a maintenir sa fréquence darns des
limites| prescrites

frequgney-stability (of a dielectric heating generator)

ability

ar  ( Hhuesd) Joadl Algad) a8l ) ikl

cn  BREFENE (OISR A1)

de Frequenzhaltung (eines dielektrischen Heizgenerators), f

es estabilidad en frecuencia (de un generador para calentamiento dieléctrico)
ja ABREEZEE (&EEEEMEMNREERED)

pl stalos¢ czestotliwosci (generatora pojemnosciowego)

pt estabilidade em frequéncia (de um gerador para aquecimento dieléctrico)
sv frekvensstabilitet
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841-28-11
poste de chauffage diélectrique

équipement de chauffage électrique ne comportant pas d'enceinte et ayant deux électrodes
de travail ou plus, connectées a un générateur pour chauffage diélectrique

dielectric heater

electric heating equipment without a chamber, having two or more work electrodes connected
to the dielectric heating generator

ar ual.:)gﬂ\ djd\ Ol

ar idaa

cn

de ockner mit dielektrischer Erwdarmung,'m
es

ja

pl syszarka pojemnosciowa

pt sgcador dieléctrico
sv diplektrisk tork

841-28-13
soudelur diélectrique-des plastiques

poste fde chauffage diélectrique équipé d'une presse et d'au moins une électrode de soudage,
desting a souden des plastiques

dielectric plastic welder

dielectri
welding of plastlcs

ar  HAhgsd) Joadl 53 gall) aladl jlea

cn  HENFERAEN

de Gerat zum dielektrischen KunststoffschweiRen, n
es soldador dieléctrico de plasticos

ja FREFERER

pl zgrzewarka pojemnosciowa

pt soldador dieléctrico de plasticos

sv dielektrisk plastsvets

ed for
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841-28-14

préchauffeur diélectrique

poste de chauffage diélectrique destiné principalement au préchauffage de matériaux
plastiques thermodurcissables

dielectric preheater

dielectric heater mainly intended for preheating of thermosetting plastic material

ar (el doadl Hae il Sl

cn NI

de di
es precalentador dieléctrico

inrirhfllng f

pl pgdgrzewarka pojemnosciowa
g-aquecedor dieléctrico
sv diplektrisk forvarmare

841-21—15

générateur pour chauffage diélectrique
équipgment utilisé pour produire I'énergie a haute fréquence nécessaire au chguffage

diélecfrique

dielectric heating generator

equipment used to producing high frequency energy:for the purpose of dielectric heating

ar Pl lsesh el Mg
cn  AEMEKR LR

de digplektrischer Heizgenerator, m

es g{r%erador para calentamiento dieléctrico
ja  TRE B EANELH R AR

pl g€nerator pojemnosciowy

pt gerador de aquecimento dieléctrico

sv geénerator for dielektrisk virmare

841-28-16
presse de collage diélectrique

pressqg équipée de-deux électrodes de travail ou plus, utilisée pour le collage diélectrique

dielecttric gluing press

press with two or more work electrodes used for dielectric gluing

ar sl Joadh Gal Guasa

cn  ArEAENL

de dielektrische Klebepresse, f

es prensa de encolado dieléctrico
ja ®AKREESRESLX

pl prasa pojemnosciowa do klejenia
pt prensa de colagem dieléctrica

sv dielektrisk limpress
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841-28-17

cavité

résonante a capacité additionnelle

cavité résonante disposant, en plus d'une inductance et d'une capacité fixées, d'une capacité
supplémentaire afin de diminuer les dimensions de la cavité et/ou la valeur de la fréquence de
résonance

cavity

resonator with additional capacitance

cavity resonator having in addition to distributed inductance and capacitance a built-in

capaci

tor in order to diminish the dimensions of the cavity and/or resonating frequency

al (iiSay  Aygad ol

ar »

on  [iiphn e A 2 R i P 2%

de Heohlraumresonator mit Zusatzkapazitiat, m

es cdvidad resonante con capacidad adicional

ja RSN ZERILIRSE

pl regonator wnekowy ze zwiekszong pojemnoscia

pt cdvidade ressonante de capacitancia adicional

sv  h3lrumsresonator med tilliggskapacitans

841-23-18

condensateur de chauffage

condepsateur constitué par les électrodes de travail et I matériau devant étre chauffé| placé
entre ¢lles

heating capacitor

capacitor formed by the work electrodes and’the material to be heated, which is placed
betwegn them

ar  Cdwdl) i

cn i A%

de Enwarmungskondensator, m

es cqndensador de calentamiento

ja IMBATEE

pl kgndensator grzejny

pt cgndensador de aquecimento

sv vdrmningskondensator

841-23-19

condensateur-de chauffage a intervalle

condepsateur de chauffage pourvu d'un intervalle entre une électrode et le matériau gevant
étre chauffe

air gap heating capacitor

heating capacitor with an air gap between one electrode and the material to be heated

ar i) ggd) B_RAN g3 cpdl) (ai<a

cn K

B 0 4 P A A%

de Luftspalt-Erwdarmungskondensator, m
es condensador de calentamiento con entrehierro

ja Z=

R S MBARTAER

pl kondensator grzejny ze szczeling powietrzng
pt condensador de aquecimento com hiato de ar
sv varmningskondensator med luftgap
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841-28-20
électrode de travail (d'un poste de chauffage diélectrique)

une des plaques ou autres formes profilées dans le condensateur de chauffage d'un poste de
chauffage diélectrique, entre lesquelles est créé le champ électrique alternatif nécessaire au
chauffage du matériau placé entre elles

work electrode (of a dielectric heater)

one of the plates or other formed shapes of the heating capacitor of a dielectric heater,
between which an alternating electric field is created which is necessary to heat the material
placed within them

ar (oSl oad) i) il gl Jaudal) calad

cn  TIWERM (s

de Afbeitselektrode (einer dielektrischen Erwarmungseinrichtung), f
es elpctrodo de trabajo (de un calentador dieléctrico)

ja  INEAEM (& E RS EMNEWE D)

elgktroda robocza (nagrzewnicy pojemnosciowej)

Bctrodo de trabalho (de um aquecedor dieléctrico)

sv arpetselektrod

841-28-21
électrpdes en forme de plaque

électrqdes de travail comportant deux plaques ou plus<a)partir desquelles I'énergie élegtrique
est transférée a la charge devant étre chauffée

plate ¢lectrodes

work glectrodes consisting of two or more plates from which electric energy is transfefred to
the logd to be heated

ar  Agpsll) Al g<l) lhdy)
cn  HR[ER

de Plattenelektroden, f pl
es elpctrodos de placas
ja  HBCIRER

pl elpktrody ptytowe

pt elgctrodos de placas
sv plpttelektrod

841-28§-22

électrpde<baguette

une des\électrodes de travail ayant la forme de baguettes et disposées parallélemgnt les
unes par rapport aux autres

rod electrode

one of work electrodes in the form of parallel rods

ar  (geealll (b 4sl) ladl)
cn K

de Stabelektrode, f

es electrodo de barilla
ja  BREE

pl elektrody pretowe

pt eléctrodo de varao
sv stavelektrod
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841-28-23
électrodes a cylindres tournants

électrodes de travail en forme de cylindres en rotation placés parallelement a I'horizontale,
utilisées pour le chauffage des charges plates, placées sur celles-ci afin d'empécher leur
déformation

rotating cylinder electrodes

work electrodes in the form of rotating parallel horizontally placed cylinders used for heating
of flat charges, placed on them in order to prevent the load from deformation

- -

ar
cn LR
de rotierende Zylinderelektroden, f pl

es elpctrodo de cilindros giratorios
ja [ElEEvY v X HER

pl elektrody obrotowe

pt elpgctrodos de cilindros rotativos
erande cylinderelektroder

841-28-24
électrpde a molette

électrqde de travail en forme de molette permettant le déplacement vers I'avant du matériau
chauffg durant le chauffage

rotating disc electrode

work glectrode in the form of a rotating disc uséd to push the heated material forward [during
heating

ar

elgktroda wirujagca krazkowa
pt elgctrodo de disco rotativo
erande skivelektrod

841-28-25
électrpde de'soudage diélectrique

électrqde’, de travail ayant la forme requise, permettant de produire I'énergie thermjque a
l'intérigurvde la piece a travailler et d'appliquer la pression nécessaire a la réalisation d'une
soudure

dielectric welding electrode

work electrode formed to the required shape, used to produce thermal energy within the
workpiece and to apply pressure to the workpiece to form the weld

ar S dIe 93 (il S alad ki

cn  MRHAE K

de SchweiBelektrode, f

es electrodo de soldadura dieléctrica
ja REEW

pl elektroda zgrzewajaca

pt eléctrodo de soldadura dieléctrica
sv dielektrisk svetselektrod
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841-28-26
électrode de coupage diélectrique

électrode de soudage disposant d'une aréte tranchante et fonctionnant a densité de courant
élevée afin de réaliser simultanément le soudage et le découpage

dielectric cutting edge welding electrode

welding electrode having a cutting edge working at high current density to achieve
simultaneously welding and cutting

ar  hd dbla g b S JI8 53 (Al S alad kb
) D

de Sc¢hweiBelektrode mit Schneidkante, f
elpctrodo de corte dieléctrico

filtre 3 guides d'ondes (dans un équipement de chauffage diélectrique)

dispoditif constitué d’un ou plusieurs guides d'ondes travaillant sous leurs fréquences
critiques, permettant d'empécher le rayonnement a haute fréquence de sortir du dispositif de
chauffpge diélectrique, mais autorisant la libre circulation” du milieu réfrigérant et/ou des gaz
émangnt du matériau chauffé, et permettant I'observation visuelle du matériau chauffé

NOTE | Voir 726-05-03 pour la définition de la fréquenrice’critique.

waveduide filter (in a dielectric heating equipment)

devicg made up of one or more waveguides working below their critical frequency, used to
prevent the high frequency radiation from getting outside the dielectric heater, but|which
allows|the free flow of cooling medium)and/or vapours emanated from the heated mater|al and
permitting the visual observation ef.the heated material

NOTE | See 726-05-03 for the definition of the critical frequency.

ar (LSl Joall GudilBana 8) da sall Jula i

cn  BFUEEEE N IUMABE A D

de Heohlleiterfilter (in einer dielektrischen Erwarmungseinrichtung), n

filtro de guias.de ondas (en un equipo de calentamiento dieléctrico)

EE 7 4 VB GEENBEEICKT D)

filtr falowodowy (w urzadzeniu do nagrzewania pojemno$ciowego)

pt filtro desguiias de ondas (num equipamento de aquecimento dieléctrico)
sv  vdgledarfilter
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841-28-28
puissance utile a haute fréquence

puissance active absorbée par la substance devant étre chauffée

useful high-frequency power

active power absorbed by the substance to be heated
ar  aldiall Alad) 23yl 3 a8

cn WHEERHME

de Hochfrequenznutzleistung, f

mpc uzyteczna wielkiej czestotliwosci
pt p9téncia util de alta frequéncia
sv  nyttig hogfrekvenseffekt

puissance utile de sortie assignée

valeur| assignée de la puissance active qui peut étre fournie \de maniére continue
générateur de chauffage diélectrique a la charge dans les conditions les plus favorable
la tengion principale d'alimentation de réseau

rated pseful output power

rated palue of active power which can continuously be supplied by the dielectric h
generator to the load with the most favourable matehing at mains supply voltage

ar  (Hdaaill) diilall g Ad) 3 a8
€ A T &

de Bémessungsausgangsnutzleistung, f

es p9gtencia util de salida asignada
ja gl
pl mpc uzyteczna wyjsciowa znamionowa

pt p9téncia util de saida estipulada
sv  mfrkuteffekt

puissance de I'impulsion

puissance de §ortie a haute fréquence qui est supérieure a la puissance de sortie assig
dont I3 valelir-autorisée dépend de la durée de I'impulsion et de la fréquence de répétiti

par le
5 SOuUs

eating

née et

pulse [power

high-frequency output power greater than the rated output power, its permissible
depending on the pulse duration and repetition rate

ar  duagil) 5 a8

cn  RkIhE

de Impulsleistung, f

es potencia de pulso

ja 2NV RENH

pl moc impulsowa

pt poténcia de impulso

sv  pulseffekt

value
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841-28-31

pertes totales

différence a un instant donné entre la somme des puissances actives absorbées et la somme
des puissances actives utiles a haute fréquence

[411-5

3-09 MOD]

power losses

difference at a given moment between the total active input power and the total active useful
high-frequency power

2_00 MODI1
\A-amaaaa—g

aty mocy
rdas totais
ektforluster

-32

nominale
de dénomination

d'une grandeur, utilisée pour dénommer gtiidentifier un composant, un dispos
el ou un systéme

La valeur nominale est généralement une<valeur arrondie.

6-09]

al value

bf a quantity used to designate and identify a component, device, equipment or sy

The nominal value is generally a rounded value.
6-09]

[411-5
ar

cn

de V
es p
ja

pl st
pt p
sv eff
841-2
valeur
valeur
valeur
matéri
NOTE
[151-1
nomin
value
NOTE
[151-1
ar ;\.}
cn

de

es

ja

pl w
pt v

rtosé’nominalna
lor’hominal

tif, un

stem

sv  nominellt varde
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841-28-33

fréquence nominale de chauffage diélectrique

valeur nominale de la fréquence de travail du générateur, qui se situe entre ses valeurs
minimale et maximale et est marquée sur la plaque signalétique de I'équipement

NOTE La valeur de la fréquence nominale de chauffage diélectrique est habituellement égale a la
moyenne arithmétique des limites de la bande de fréquences (voir CISPR 11).

nominal dielectric heating frequency

nominal value of the working frequency of the generator which lies between its minimal and
maximal values and is shown on the rating plate of the equipment

NOTE
usually| the arithmetic mean value of both limits of the band (see CISPR 11).

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sV

When the generator operates in the designated frequency band, the nominal frequ

Al 3l s 3320

ST Fbr R IR

Neénnwert der dielektrischen Erwarmungsfrequenz, m

fr

bcuencia nominal de calentamiento dieléctrico

PR BN ENE B 5

cZestotliwosé nominalna nagrzewania pojemnosciowego

fr

pquéncia nominal de aquecimento dieléctrico

ngminell frekvens for dielektrisk virmning

ENcy is
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Section 841-29 — Chauffage par hyperfréquences

Section 841-29 — Microwave heating

9-01

chauffage par hyperfréquences
chauffage par micro-ondes

chauffage d'une substance par I'énergie électromagnétique dans la bande de fréquences de
300 MHz a 300 GHz

microwave heating

heating of a substance by electromagnetic energy operating in the frequency (rang
300 MHz to 300 GHz

de
es

ja =
pl n
pt ad
sV . m
841-2

cn  FHRE
M
C

krowellenerwarmung, f

lentamiento por microondas

A 7 o R ANEL

grzewanie mikrofalowe

uecimento por hiperfrequéncias; aquecimento por microondas
krovagsvarmning

-02

profondeur de pénétration de la puissance

e from

profondeur, sous une grande surface plane-d'une charge, pour laquelle la densité de
puissgnce d'une onde plane incidente perpendiculaire a une fréquence donnée a d

jusqu’

atteindre 1/e de la valeur de cettedensité de puissance a la surface de la charg

powel penetration depth

depth
incide

-

below a large plane surface of a load where the power density of a perpendi
nt plane wave of a given frequency has decreased to 1/e of the surface value

ar BJJ.'“‘ d\)ﬂé" Bas

cn INERFEHRE

de Legistungseindringtiefe, f

es profundidad de'pénetraciéon de la potencia
ja NU—RAERS

pl gigbokosé.wnikania mocy

pt profundidade de penetragcido da poténcia
sv infrangningsdjup

minué
S

cularly
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841-29-03

profondeur d'absorption de puissance

profondeur sous la surface d'une charge, au dessus de laquelle la fraction (1-1/e) de la
puissance surfacique totale absorbée a une fréquence donnée a été absorbé

NOTE La profondeur d'absorption de puissance pour une grande charge plane avec une incidence
perpendiculaire est égale a la profondeur de pénétration de puissance et est applicable aux modes et
surfaces courbes.

power absorption depth

depth below the surface of a load, above which (1-1/e) of the totally absorbed power flux

densityofagiverrfrequency has beemabsorbed

NOTE | The power absorption depth for a large plane load with perpendicular incidencelequ
power penetration depth and is applicable for modes and curved surfaces.

ar 8 P&l) palaial gas

cn  ThER W WOIR BE

de Legistungsabsorptionstiefe, f

es profundidad de absorcion de la potencia

ja NUv-—-BERS

pl gigbokosé absorpcji mocy

pt profundidade de absorgao de poténcia

sv absorptionsdjup

841-29-04

distance d'amortissement

distange d'un plan de référence a un plan ou(point en lequel la densité de puissanc
mode |[d'onde de surface ou évanescent a une fréquence donnée a été réduite a 1/e
densitg¢ de puissance a la surface

attenyation distance

distan¢e from a reference plane to the plane or point where the power density of an evanes
surfacé wave mode of a given frequency has decreased to 1/e of the surface value

ar  Cnh sl Al

cn  ZEEE

de Abklingabstand, m

es distancia de atenuacion

ja R

pl odlegtos¢ ttumienia

pt distancia'de atenuacao

sv avklingningsavstand

als the

e d'un
fois la

cent or
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841-29-05

séchage par hyperfréquences

chauffage par hyperfréquences destiné a I'évaporation de I'eau contenue dans la charge

microwave drying

microwave heating consisting in the evaporation of water from the charge

cn  THEETH
de Mikrowellentrocknung, f

es secado por microondas

ja w7 uEEE

pl syszenie mikrofalowe

pt sgcagem por hiperfrequéncias
sv  mjkrovagstorkning

-06

équipement de chauffage par hyperfréquences
équipement de chauffage par micro-ondes

ensenlble des dispositifs électriques et mécaniques destinés au transfert de I'@nergie
hyperfféquence a la charge et comprenant en général les sources d'alimentation élegtrique,

les applicateurs, les cables d'interconnexion et les guides.d'ondes, le circuit de comma
dispod|itif de transport de la charge et I'équipement de_ventilation

microwave heating equipment

hde, le

assembly of electric and mechanical devices intended for the transfer of microwave engrgy to

the chprge and comprising in general power*supplies, applicators, interconnecting cabl

ps and

wavegluides, control circuitry, means for transporting the material and ventilation equipnment

-

) Asalitall cila gally cpdiudll Cilana

ar
cn L RIIEAN &

de Milkrowellen-Erwarmungseinrichtung, f

es equipo de calentamiento por.microondas

ja <M 7 aEmMBERE

adzenie do nagrzewania mikrofalowego

pt equipamento de aquecimento por hiperfrequéncias
sv mjkrovagsvarmare

841 -ZJ-O7

sécholir a hyperfréquences

équipgment de chauffage par hyperfréquences destiné au séchage

microwave dryer

microwave heating equipment for drying

ar  _wadl) Lalital) Gl gal) Cidaa

cn  TREETF R

de Trockner mit Mikrowellenerwarmung, m
es secador por microondas

ja  ~A 7 v

pl suszarka mikrofalowa

pt secador por hiperfrequéncias

sv mikrovagstork
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841-29-08

doucissage par hyperfréquences

chauffage par hyperfréquences destiné au doucissage de la charge

microwave grinding

microwave heating consisting of the grinding of the charge

cn TR

de Mikrowellenmahlen, n

es rectifi ié i

ja =M 7 e EHE

pl rozdrabnianie mikrofalowe

pt amaciamento por hiperfrequéncias
sv mjkrovagsslipning

841-29-09

pasteurisation par hyperfréquences

chauff

comme une charge

microwave pasteurising

microwave heating consisting in the pasteurizing of fadd1reated as charge

all) daalital) cila gally 5 i)

ar

cn T EKHEHBE

de Mlkrowellenpasteurisieren, n

es pgsteurizacion por microondas

ja =M 7 oK E

pl p3steryzacja mikrofalowa

pt p3steurizagao por hiperfrequéncias
sv mjkrovagspastorisering

841 -2!L-10

stérilisation par hyperfréquences

chauffpge par hyperfrequences destiné a la stérilisation des produits

microwave sterilizing

microwave heating equipment for sterilizing products

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sV

AT IS RN (VX A { B PR |

hge par hyperfréquences destiné a la pasteurisation des denrées alimentaires t

WK
Mirkowellensterilisieren, n
esterilizaciéon por microondas

~ A7 a R

sterylizacja mikrofalowa
esterilizagado por hiperfrequéncias
mikrovagssterilisering

aitées
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841-29-11

applicateur d’hyperfréquences
applicateur de micro-ondes

dispositif qui permet I'application de I’énergie hyperfréquence a la charge

microwave applicator

structure which applies the microwave energy to the load

»all) dalital) cila gal) Gk

ar

cn TR AR

de A X inricl fiir MiL llen §

es aplicador de microondas

ja ~HI7mBETTYr—4%

pl aplikator mikrofalowy

pt aplicador de hiperfrequéncias; aplicador de microondas
sv mjkrovagsapplikator

841-29-12

charge micro-onde

ensenlble des objets introduits dans l'applicateur ou placés dans la position désirée ja cété
d'un a

microwave load

bplicateur ouvert

objects$ introduced into the applicator or put in the intended position near an open applidator
ar il Aalitall ails gally Jea
cn s S

de Milkrowellencharge, f

es cdrga de microondas

ja < 7 oA

pl obciazenie mikrofalowe

pt cdrga microonda

sv  mjkrovagslast

841-29-13

charge de travail micro-onde

objet devant étr¢ traité par hyperfréquences

microwave - workload

object

to\be treated by microwaves

adl) dalital) cila gally Jaddl Jas
s TR E
Mikrowellenarbeitscharge, f
carga de trabajo de microondas

-

A 7 B FAEEAT

obciazenie mikrofalowe robocze
carga de trabalho microonda
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841-29-14

transparence aux hyperfréquences
transparence aux micro-ondes

propriété d'un matériau qui absorbe de maniére négligeable et réfléchit les hyperfréquences

NOTE La valeur de la permittivité relative d'un matériau transparent aux hyperfréquences est
habituellement inférieure a 7 et la valeur du facteur de pertes est habituellement inférieure a 0,015.

microwave transparency
property of a material having negligible absorption and reflection of microwaves

NOTE he relative permittivi
factor ip usually less than 0,015.

four alchauffage hyperfréquence
four ajmicro-ondes

apparegil de chauffage par hyperfréquences compertant une chambre de chauffe

microwave oven

microwave heating equipment comprisingza heating chamber

ar J-&dj‘ a.“lhm‘ &:Ilé‘gad‘ JEJA
cn AP
de Milkrowellenofen, m
es hgrno de microondas
ja ~=HZugEt—7v
pl piEc mikrofalowy
no de aquecimento por hiperfrequéncias; forno de microondas

sv mjkrovagsugn

source utilisée pour produire de I'énergie électromagnétique dans la bande de fréquences

300 MHz & 300 GHz

microwave generator

source used to produce electromagnetic energy in the frequency range from 300 MHz to

300 GHz

ar  _wadl) Lalital) cila gal) Al ga
cn RS

de Mikrowellengenerator, m

es generador de microondas

ja =47 aERESR

pl generator mikrofalowy

pt gerador de hiperfrequéncias
sv mikrovagsgenerator
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841-29-17

cavité mono-mode
cavité unimodale

cavité avec un mode déterminé de volume d’onde électromagnétique

single mode cavity

cavity with one intended volume mode of electromagnetic wave

Ay Jaadl) iy gas

es, et

cn BBLERE

de Ei rf

es cdvidad monomodo

ja  H—%— FZERLES

pl regonator z jednym rodzajem pola

pt cdvidade monomodal

sv enkelmodskavitet

841-29-18

cavitél multimode

cavité [comportant au moins deux modes déterminés de volume@/la méme fréquence
multimode cavity

cavity with at least two intended volume modes at the/same frequency
ar dAlasial) Jaadl) d—}}@s

cn BRI Rk

de Mehrmodenkammer, f

es cgdvidad multimodo

ja  ~wpvFE— FERLRES

pl regonator o wielu rodzajach pola

pt cgvidade multimodal

sv fl¢rmodskavitet

841-29-19

cavitéla hyperfréquences

cavitéla micro-ondes

espacé clos par_des parois internes métalliques et une porte ou une ouverture d’acq
dans lequel la(charge est placée

microwave-cavity
space]:'mmd-brhwermaaﬁwma-dmmmmmmm—mﬁ-mﬁh?
placed

ar  salll Laliiall il gal) iy gas

cn  TRBERE

de Mikrowellenkammer, f

es cavidad de microondas

ja =47 nRZERLRE

pl wneka mikrofalowa

pt cavidade de hiperfrequéncias

sv  mikrovagskavitet

load is
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841-29-20

enceinte hyperfréquence
enceinte micro-onde

dispositif qui est congu pour confiner I’énergie hyperfréquence dans une région définie

NOTE Une cavité, les joints d'étanchéité d’une porte et les guides d’'ondes sont des exemples
d’enceintes hyperfréquences.

microwave enclosure

structure which is intended to confine microwave energy to a defined region

NOTE _Examples are a cavity, door seals and waveguides

ar il daliial) ol gal) 45

cn AN E; TRk AR

de Mlkrowellengehause, n

es envolvente de microondas

ja ~wH7m¥EExrs () &

pl olLudowa mikrofalowa

pt regcinto de hiperfrequéncias
sv mjkrovagsinneslutning

841-29-21
ouverfure d’acceés

ouverture libre dans une enceinte hyperfréquence,/ou absence de moyens mécapiques
I'interdisant

accesI opening

free opening into the microwave enclosure,zor lack of mechanical means prohibiting it

ar  A4ialf daxd

cn HHO

de Zygangsoffnung, f
es apertura de acceso
ja BHP#E

pl otwoér dostepowy
pt abertura de acesso
sv atkomstdppning

841-29-22
guide|d’ondes (d’un four ou dispositif de chauffage a hyperfréquences)

ligne de\transmission entre le générateur et I'applicateur, comprenant un tube conductepr

NOTE Voir 726-01-02 pour la définition générale d’'un guide d’ondes.

waveguide (of a microwave heater or oven)

transmission line between the generator and applicator, comprising a conductive tube
NOTE See 726-01-02 for the general definition of a waveguide.

ar (o<l alia) iy gall b i Gliwll) 4 sall Jila

on T (TN PGS B0 B ) )

de Wellenleiter (fiir eine Mikrowellenerwdrmungseinrichtung oder einen Mikrowellenofen), m
es guia de ondas (de un horno o dispositivo de calentamiento de microondas)

ja HEEE (A7 n MW IA—T o)

pl falowéd (nagrzewnicy mikrofalowej lub pieca)

pt guia de ondas (de um forno ou aquecedor por hiperfrequéncias)

sv vagledare
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841-29-23
dispositif de brassage micro-onde

dispositif mobile qui modifie la relation hyperfréquence entre la charge dans une cavité et le
générateur par des moyens mécaniques, électriques ou magnétiques

microwave stirrer

moving device which changes the microwave relationship between the load in a cavity and the
generator by mechanical, electrical or magnetic means

ar  wall) Aaliall cly gall &) jaa [ (doa0)

cn  THEeBEEEE

de Milkrowellenrithrwerk, n
es agitador de microondas
ja <4 7 R

pl mjeszadio mikrofalowe
pt agitador de microondas
sv mjkrovagsomrorare
841-29-24

réflecteur

dispoditif dans une cavité multimode dont la dimension est plus grande que la longueur
d’ondq des hyperfréquences et qui réfléchit I’énergie hyperfréquence selon des lois pfroches
de celles de I'optique

reflector

deviceg in a multimode cavity which is larger @han the wavelength of the microwaves and
quasi-pptically reflects microwave energy

=

de Refl

ektor, m
es refflector
ja A

déflegteur

dispoditif,dent la dimension est normalement plus petite que la longueur d'onde des
hyperfréquences et qui modifie la relation hyperfréquence dans son voisinage par difffaction
et/ou résonance

deflector

device which is normally smaller than the wavelength of the microwaves and changes the
microwave relationship in its vicinity by diffraction and/or resonance

ar il

cn {m¥EaE

de Ablenkelement, n
es deflector

ja  imEes

pl deflektor

pt deflector

sv  mikrovagsspridare
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841-29-26
porte de cavité

élément de la structure qui peut étre ouvert sans utiliser un outil, afin d'accéder a la cavité en
usage normal

cavity door

structural element which can be opened without the use of a tool, for access to the cavity in
normal use

ar il qly
cn &

de Kammertir, f

es puyerta de cavidad
ja R ECBE
pl dnzwi wneki; drzwi rezonatora

pt pogrta de cavidade
sv  kgvitetslucka

841-29-27
porte de maintenance

dispos|tif de la structure d'une enceinte micro-onde qui ne peut étre ouverte qu'en utilisant un|outil

mainteénance door

structyral feature of the microwave enclosure whichican be opened only by the use of a|tool

ar  Adual) Gl
4

Section 841-30 — Chauffage par bombardement électronique

Section 841-30 — Electron beam heating

841-30-01
faiscepu@électronique

flux d'électrons émis a partir d'une source et se déplacant le long de trajectoires déterminées
avec exactitude a de trés grandes vitesses

electron beam

electron flux emitted from one source and moving along the exactly determined tracks with
very great velocities

ar Az Asty) dajall

cn HFR

de Elektronenstrahl, m
es haz electrénico

ja B/fr—»i

pl wiazka elektronowa
pt feixe de electroes
sv elektronstrale
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841-30-02

chauffage par faisceau électronique

chauffage électrique qui conduit a la génération de chaleur par absorption de I'énergie
cinétique de un ou plusieurs faisceaux électroniques accélérés dans un champ électrique

electron beam heating

electric heating consisting of heat generation as the result of absorption of the kinetic energy
of one or more electron beams, accelerated in electric field

i g I e jally Oyl

male

ar

cn

de Elektronenstrahlerwarmung, f

es cdlentamiento por haz electréonico

ja B — A fn#k

pl n3agrzewanie elektronowe

pt aquecimento por feixe de electroes

sv elgktronstralevarmning

841-30-03

ventre

emplagement du faisceau électronique dans le canon, caractérisée par une section mini
waist

place of electron beam in gun area, characterized by minimal section
ar  (Has) s

cn

de Einschniirung, f

es vientre

ja v=zAAREb

pl taJia

pt vgntre

sv stralknippsmidja

841 -31—04

équipement de chauffage a bombardement électronique
équipgment électrathermique utilisant le chauffage par faisceau électronique
electrpn beam heating equipment

electrgheat equipment using electron beam heating

ar A sty dajally addl) Slea

cn B FRmM#EE

de Elektronenstrahl-Erwarmungseinrichtung, f

es equipo de calentamiento por haz electrénico

ja BFE—LMBERE

pl urzadzenie do nagrzewania elektronowego

pt equipamento de aquecimento por feixe de electrées

sv elektronstraleutrustning féor virmning
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841-30-05

four a bombardement d'électrons

équipement de chauffage électrique comportant une enceinte dans laquelle une charge est
chauffée sous vide par un ou plusieurs faisceaux électroniques

electron beam furnace

electron beam heating equipment with a chamber, in which a charge is heated in vacuum by
one or more electron beams

ar  Axig SNV dajal) ¢ 4
F U
de Elektronenstrahlofen, m

es hagrno de haz de electrones
ja E—AE
pl  pipc elektronowy

pt forno de feixe de electroes
ktronstraleugn

841-31—06
dispositif de chauffage a bombardement d'électrons

équipgment de chauffage électrique ne comportant pas d'enceinte, dans lequel la charge est
chauffge par un ou plusieurs faisceaux électroniques dirigés en dehors d'une zone sous| vide

electrpn beam heater

electrgn beam heating equipment without a chamber, in which a charge is heated by pne or
more ¢lectron beams led out of vacuum area

A5 9 Sy A jadly ol

-

ar

cn Rn#as

de Elektronenstrahlheizer, m

es cdlentador por haz de electrones
ja b — A i

pl nagrzewnica elektronowa

pt aquecedor por feixe de electroes
sv elpktronstralevirmare
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841-30-07
micromachine a bombardement d'électrons

équipement a bombardement d'électrons destiné a l'usinage fin de matériaux a I'aide d'un
faisceau électronique provoquant un chauffage localisé

NOTE Des exemples d'application sont le découpage, l'arasement, |'évidement, le soudage, les
procédés de traitement thermique et d'évaporation.

electron beam micromachine

electron beam equipment applied to fine machining of materials by means of concentrated
electron beam

NOTE | Examples of applications are cutting, milling, hollowing, welding, heat treatmept and
evaporption processes.

ar A A dajal juall Aaline disla

cn TR n AL

de Elektronenstrahl-Mikrobearbeitung, f

es mjcromaquina por haz de electrones

ja BEFr—AsA~vAf o

pl mjkroobrabiarka elektronowa

pt mjcromaquina de feixe de electroes

sv elgktronstraleutrustning for mikrobearbetning

841-30-08

canonl a électrons
canon électronique

systéme qui permet la génération, la formationet I'accélération de un ou plusieurs faigceaux
électrgniques

electrpn gun

system of generating, forming and accelerating one or more electron beams

ar  JoAslY) adaall

cn  H[FiE

de Elektronenkanone, f

es c¢gdnon de electrones

ja gt

pl wyrzutnia elektronowa

pt cdnhao de electroes; canhao electrénico
sv elpktronkanon
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841-30-09
canon a électrons a symétrie axiale

canon a électrons comportant une anode de structure, émettant un faisceau électronique
cylindrique de telle fagon que les surfaces des sections dans les zones d'émission et
d'absorption forment un angle inférieur a 90°

electron gun of axial symmetry

electron gun with a structural anode, emitting a cylindrical electron beam formed so, that the
section surfaces in the emission and absorption areas form an angle less than 90°

sv elektronkanon med axiell symmetri

841-30-10
canon| a électrons a émission de plasma

canon| électronique dans lequel I'émetteur direct ou indirect d'électrons est un plapma a
déchafge luminescente

electrpn gun with plasma emission

electrgn gun, in which the direct or indirect electron emitter is a glow-discharge plasma

ar L[l (&) dlaily A8l adaa

cn  HETFHARIHETFR

de EJektronenkanone mit Plasmaemission, f

es cdnon de electrones de emision de’plasma
ja ANZA~HHEFHR

pl  wyrzutnia plazmoemisyjna

pt cdnhao de electroes com emissao de plasma
sv elpktronkanon med plasmaemitter

841-30-11

canon externe
canon pompé- séparément

canon|a€lectrons situé en dehors de I'enceinte de travail, le canon et I'enceinte com;rortant
des grpupes de pompage a vide séparés

external gun

electron gun placed outside the work chamber; the gun and the chamber have separate
vacuum pumping sets

ar A ada

cn AHEMR

de AuBenkanone, f

es cafnon externo

ja  HhERERE

pl wyrzutnia zewnetrzna

pt canhéao externo; canhdao bombeado separadamente
sv yttre elektronkanon
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841-30-12

canon interne
canon sous vide

canon a électrons situé entierement a l'intérieur de l'enceinte de travail, les groupes de
pompage a vide étant communs au canon et a I'enceinte

internal gun

electron gun operating within the work chamber; the gun and chamber have the common
vacuum pumping set

ar u_‘i‘.\ ia“\

cn  HWER

de Inpenkanone, f

es cgfon interno

ja Wn %

pl wyrzutnia wewnetrzna

pt cdnhao interno; canhao sob vacuo

sv infe elektronkanon

841-30-13

canon| a électrons a faisceaux multiples

canon|a électrons qui génére plusieurs faisceaux électroriques et dans lequel les comp
a l'exception de la cathode peuvent étre communs a plasieurs faisceaux électroniques
multi-peam electron gun

electrgn gun of many electron beams, in which@ome components except for the cathod
be common for many electron beams

ar e;éﬂ daxda u..IJJ:ASM cj.u

cn  ZEREFH

de Mehrstrahl-Elektronenkanone, f

es c¢gdnon de electrones de haces-multiples

ja v —AEF

pl  wyrzutnia elektronowa wielowigzkowa

pt cdnhao de electroes de.feixes multiplos

sv flgrstralig elektronkanon

841-30-14

canon| a électrons annulaire

canon|a glectrons qui dispose d'une cathode directement chauffée de forme annulaire

psants

e, can

ring-shaped electron gun

electron gun with the ring-shaped directly heated cathode

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

HE BT
ringformige Elektronenkanone, f

canon de electrones anular

B’

REFH

wyrzutnia elektronowa pierscieniowa
canhéo de electrées anelar
elektronkanon med ringformad katod
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841-30-15

canon
canon

a émission thermoélectronique
a émission thermoionique

canon a électrons dans lequel I'émetteur d'électrons est constitué d’'une ou plusieurs

cathod

es chaudes

thermionic emission gun

electron gun in which an electron emitter has one or more hot cathodes

ar s Hal (Slady)) adaa

cn #

de Gliihemissionskanone, f

es c¢gdnon de emision termoelectréonica

ja A Z i i#k

pl wyrzutnia termoemisyjna

pt cdnhao de emissao termoidnica

sv elgktronkanon med glédkatod

841-30-16

canon| a électrons transversal

canon|a électrons dans lequel I'anode ou lI'anode de structure.émet un ou plusieurs fais
électrgniques de telle fagcon que les surfaces des sections dans les zones d'émiss
d'absgrption forment un angle supérieur a 90°

transVerse electron gun

electrgn gun with the anode or structural anode’emitting one or more electron beams f{
in such a way, that the section surfaces in the emission and absorption areas make an
greater than 90°

ar O Al (9 Sl abaa

cn 6] B PR

de Querelektronenkanone, f
es cgdnon de electrones transversal

ja

pl  wyrzutnia elektronowa\poprzeczna
pt cdnhao de electroes transversal

sv tr

841-30-17

canon

7 15

nsversell elektronkanon

diode

canon

a\électrons dont le potentiel de I'électrode de commande est égal au potentie

cathode

diode

gun

electron gun having the potential of control electrode equal to potential of the cathode

ar u_:li'a eLA.aA H’M

cn
de Di

At

odenkanone, f

es canon diodo

ja =

MR

pl wyrzutnia diodowa
pt canhao diodo

sv di

odkanon

ceaux
ion et

ormed
angle

de la
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841-30-18

canon triode

canon a électrons dans lequel I'électrode de concentration a un potentiel négatif par rapport
au potentiel de la cathode

triode gun

electron gun wherein the focusing electrode has a negative potential in relation to the cathode

ar

cn

de f

es

ja

pl  wyrzutnia triodowa

pt cdnhao triodo

sv trijodkanon

841-3J-19

anode indépendante (d'un canon a électrons)
charge qui opére comme une anode et rend possible l'accélération d’'un ou plysieurs

faiscequx électroniques dans des canons a électrons sans ahode, de la méme maniérg qu'un

éléme

nt séparé de la structure

separate anode (of an electron gun)

charge operating as an anode, making possible‘accelerating one or more electron be
guns without anode as a separate structural element

ar (oA adaall) Juadia s
cn S CRTRMD

es a
ja 7

odo independiente (de un cafion:de electrones)
Bt (E1-Ho0)

de EiEzeIanode (einer Elektronenkanope); f

pl arnoda obca (wyrzutni elektronowej)
pt anodo independente (de um/canh&o de electrbes)
sv s¢gparat anod

ams in

841-3J-20

anode de struetdre (d'un canon a électrons)

anode| constittant un composant de la structure du canon a électrons, et qui rend pgssible
I'accélr,ration d’un ou plusieurs faisceaux électroniques a l'intérieur de ce canon

structural anode (of an electron gun)

anode, being the structural component of an electron beam gun, enabling the acceleration of
one or more electron beams within the gun

ar  (HASIY) adaall) S dras

cn %

LB CLTRE R

de Festkorperanode (einer Elektronenkanone), f
es anodo de estructura (de un cafion de electrones)

ja 1&

wHE (B 1E0)

pl anoda witasna (wyrzutni elektronowej)
pt anodo estrutural (de um canhdo de electrdes)

sv st

rukturell anod


https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

60050-841 O IEC:2004 - 180 —

841-30-21
cathode froide (d'un canon a électrons)

cathode qui n'exige pas d'étre chauffée pour produire I'émission électronique voulue

cold cathode (of an electron gun)

cathode which does not require heating to produce the desired electron emission

ar (e Ay adaall) 3L daygs

cn  AHKk (CBTHED

de Kaltkathode (einer Elektronenkanone), f
es catodo frio (de un caién de electrones)

ja @eE (Erio)

pl kdtoda zimna (wyrzutni elektronowej)

pt cdtodo frio (de um canhdo de electrdes)
sv  kdllkatod

841-30-22
cathoge chaude (d'un canon a électrons)

cathode qui doit étre chauffée pour produire I'émission électronique voulue

hot cgthode (of an electron gun)

cathode that must be heated to produce the desired eleetron emission

(fsAsY) gdaall) (ALw bapga
cn  FEAK (TR
de Gliihkathode (einer Elektronenkanone), f
es cdtodo caliente (de un cafidén de electrones)
Rt (FE8o)
pl termokatoda (wyrzutni elektronowej); katoda zarzona (wyrzutni elektronowej)
pt cdtodo quente (de um canhao de elecirdes)
sv glpdkatod

841-30-23

électrpde de commande

électrqde utilisée pour amorcer ou faire varier un courant d’électrode
[531-2R-01]

contrgl electrode

electrqde’ used to initiate or vary an electrode current

[531-22=613

ar P&M &,\.hé

cn B

de Steuerelektrode, f

es electrodo de control
ja  HIEEE

pl elektroda sterujaca
pt eléctrodo de controlo
sv styrelektrod
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841-30-24
diaphragme d'ouverture

ouverture dans I'écran installé sur le parcours du faisceau électronique, qui limite le diamétre
du faisceau électronique et permet de conserver l'angle d'ouverture optimal

aperture diaphragm

aperture in the screen installed on the way of electron beam, that limits beam diameter and
keeps the optimal opening angle

ar 4ald o) jala
cn  FLp

de Aperturblende, f

es dipfragma de apertura
ja BRBMFATTIA
ystona aperturowa
pt dipfragma de abertura

dispositif de déflexion du faisceau électronique

systéme de bobines électromagnétiques ou d’électrodes de déflexion destiné a produire un
dépladement spatial du faisceau d’électrons généré dans(le canon a électrons

electrpn beam deflection system

electrgmagnetic coil or deflecting electrodes system, applied to spatial displacemjent of
electrgn beam generated in electron beam gun

-

ar  Agfig Sty dajad) Gl jad) alad
cn  HIFRFEERS

de Elektronenstrahl-Ablenksystem, n

es siptema de desviacion del haz electronico
ja E— AR AT A

pl uktad odchylajacy wiazke elektronowa

pt deflector de feixe de electrées
sv aylankningssystem

dispositif de balayage d’un faisceau électronique

dispoditif électromagnétique ou électrostatique destiné a commander le mouvement d’'un
faisceau€lectronique sur la surface de chauffage de la charge

electron beam scanning system

electromagnetic or electrostatic device for controlling the movement of an electron beam over
the charge heating surface

ar A Aty dajall g allid

cn HBFREWBRY

de Elektronenstrahl-Abtastsystem, n

es dispositivo de barrido de un haz electrénico
ja BFE—AEELRFA

pl uktad sterujacy ruchem wiagzki elektronowej
pt sistema de varrimento de feixe de electroes
sv svepsystem
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841-30-27
dispositif de focalisation

bobine électromagnétique ou systéme de bobines ou de condensateurs a plaques destiné a
focaliser un faisceau électronique sur la surface de chauffage de la charge

focusing system

electromagnetic coil, system of coils or capacitor plates, making possible the focusing of
electron beam over the charge heating surface

ar o3 S A allad

cn
de Fgkussierungssystem, n
es siptema de focalizacion

ja BRVAT A

uktad ogniskujacy

sistema de focagem
sv fokuseringssystem
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system enabling the observation of the area of the electron beam effect on the charge
ar Ay plodid
cn FMERG

pl uktad wziernikowy
pt sistema de mira
sv optisk tittglugg

841-30-29
tensign d’accélération d’un faisceau

différence de pofentiel entre la cathode et I'anode et servant a créer un champ éleg¢trique
desting a accélerer les électrons

beam jJaccelerating voltage
potent&-dﬁmﬁﬂmﬁm—mmmald for

acceleration of electrons

ar  A4wajall Juaad aga

cn  RERE

de Strahlbeschleunigungsspannung, f
es tension de aceleracion del haz

ja E—AEEE

pl napiecie przyspieszajace wigzki

pt tensdo de aceleragdao de um feixe
sv accelerationsspanning
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841-30-30

profondeur de pénétration d’un faisceau électronique

épaisseur de la couche de surface de la charge dans laquelle s’effectue la conversion de
pratiquement la totalité de I’énergie cinétique des électrons absorbés

electron penetration depth

thickness of charge surface layer, where conversion of practically total kinetic energy of
absorbed electrons is accomplished

ar QI ASY) 3 AR s

cn : B

de Elektroneneindringtiefe, f

es profundidad de penetracion de un haz electrénico

ja

pl gigbokos¢ wnikania elektronéw

pt profundidade de penetragdo de um feixe de electroes
sv infrangningsdjup

841 -31—31

pervéance

quotiept du courant de convection moyen par, soit la puissance 3/2 de la tensi

corres

d’un faisceau, soit la puissance 3/2 de la tension de I'électrode accélératrice
[631-1[7-18]

perveance

quotie
the me

the 3/2 power of the voltage of the accelerating electrode

[531-1]7-18]

ar g

cn FRAHK

de Peérveanz, f

es peérveancia

ja N—ET7TUR
pl pedrweancja
pt perveancia

sV pgrveans

bn  qui

pond a I’énergie cinétique moyenne des porteurs<de charge dans une section qonnée

ht of the mean convection current by\the 3/2 power of the voltage that corresponds to
an kinetic energy of the charge carrjers within a stated cross-section of the beanm or by
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SECTION 841-31 - CHAUFFAGE PAR PLASMA
Section 841-31 — Plasma heating

841-31-01

plasma

tout gaz ionisé composé d’électrons libres, d’'ions et de particules neutres (atomes et/ou
molécules), électriquement neutre a I'échelle macroscopique et conducteur de I'électricité

plasma

any ignized gas consisting of free electrons, ions and neutral particles (atoms

molectiles), electrically neutral on a macroscopic scale and electrically conductive

841-31-02
chauffage par plasma

mode fe chauffage utilisant le plasma thermique, comme source de chaleur

plasmia heating

methof of heating using thermal plasma‘as a heat source
ar ol il

on SHE Tk

de Plasmaerwarmung, f

génératear de plasma

and/or

équipement qui permet de convertir un gaz en plasma au moyen de I'énergie électrique

plasma generator

equipment by which a gas is converted into plasma, using electric energy

ar =) M sa

cn HETHRESR

de Plasmagenerator, m
es generador de plasma
ja FIRX<RAER

pl generator plazmy

pt gerador de plasma
sv plasmagenerator
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841-31-04

stabilisation du plasma

méthode utilisée pour confiner spatialement et entretenir le plasma

plasm

a stabilization

method used to spatially confine and maintain the plasma

ar el ) diad

cn EETHREE

de Plasmastabilisierung, f

es e e

ja

pl stpbilizacja plazmy

pt edtabilizagdo do plasma

sv plasmastabilisering

841-31-05

plasm[z froid

plasma hors équilibre thermique dans lequel la température (électronique (moyenn
supéripure a la température des particules lourdes

NOTE | En usage industriel, ce plasma est normalement généré (par une décharge électrique d

gaz soulis faible pression.

cold p

non-eq
particl

NOTE
gas.

lasma

uilibrium plasma where the (mean) electron temperature is higher than the
b temperature

In industrial uses this plasma is normally generated by an electric discharge in low p

Dl L 33

SE T RRSEE T4

e) est

ans un

heavy

essure

supérieure a 20 eV

high temperature plasma

ctrons

plasma at high degree of ionization, characterized by kinetic energy of electrons over 20 eV

ar a_’dl.ﬁ 3J‘JA AR l—AJj—J

ch &

BEE T4

de Hochtemperaturplasma, n
es plasma de alta temperatura

ja &

B7S7 X<

pl plazma wysokotemperaturowa
pt plasma de alta temperatura
sv  hett plasma
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841-31-07
plasma thermique
plasma en équilibre thermodynamique local, a environ la pression atmosphérique ou au dela

NOTE Dans les normes CEIl relatives aux équipements ou installations, I'utilisation du seul mot
«plasma» pour «plasma thermique» est tolérée.

thermal plasma
plasma in local thermodynamic equilibrium, at around atmospheric pressure or above

NOTE In IEC standards, related to equipment or installations, the use of the plain word "plasma" for
"thermal plasma" is tolerated.

plasmja basse pression

en déseéquilibre a une pression généralement inféfieufe a 10° Pa, par exemple l'ionosphére, la
décharge dans les tubes a décharge et les fours ioniques

plasm
zone d

non equilibrium plasma at a pressure generally lower than 10° Pa, e.g. ionosphere, disgharge

area in gas discharge tubes and ion furnaces
ar ) Ladiia La D

cn FE T

de Niederdruckplasma, n

es sma de baja presion

ja JE£77 X~

asma de baixa pressao
trycksplasma

plasma a une pression supérieure a 10° Pa, par exemple la matiére stellaire, la zone d'arc de
décharge dans un équipement a plasma ou a arc de décharge

high pressure plasma

plasma at pressure exceeding 10° Pa, e.g. stellar matter, area of arc discharge in arc
discharge or plasma equipment

ar  hadal Adle La Do

cn REESHETFH&

de Hochdruckplasma, n

es plasma de alta presion

ja ®BEFIFIRX~

pl plazma wysokocisnieniowa
pt plasma de alta pressao

sv  hogtrycksplasma
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841-31-10

plasma thermique d’arc
plasma d'arc

plasma thermique généré par une décharge électrique entre des électrodes dans un fluide

NOTE La colonne d'arc plasma étant caractérisée par une densité de courant élevée,
100 A/mm?, sous des pressions du méme ordre que la pression atmosphérique

arc plasma
arc thermal plasma

thermal plasma generated by an electric discharge between electrodes in a fluid

jusqu'a

NOTE | The plasma arc column is characterized by high current density, up to 100 A/mm?, at prgssures

of the §ame order as atmospheric pressure

ar 1Al Gu sl La 33w sil) L 33
cn BTk IR iR
de Lichtbogenplasma, n; thermisches Lichtbogenplasma, n

es plasma de arco; plasma térmico de arco
ja T2 77R~  T—IBRTSITX~

pl  plpzma tukowa

pt plasma (térmico) de arco

sv ljysbagsplasma

841-31-11

arc de plasma

déchafge d'arc prenant place dans un espace limité de forme appropriée avec un flux
d'une gomposition chimique déterminée

plasmja arc

e gaz

arc digcharge taking place in appropriately shaped and limited space with a flux of gas of a

specified chemical composition
ar e ugd
cn F IR

wytadowanie tukowe stabilizowane; tuk plazmowy
pt arco de plasma
sv  plasmaurladdning
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841-31-12

plasma inductif
plasma d'induction

plasma thermique dans lequel lionisation du gaz est obtenue par excitation dans un champ
électromagnétique haute fréquence, a environ la pression atmosphérique

inductive plasma

thermal plasma in which ionization is obtained by excitation of a gas in a high-frequency
electromagnetic field, at around atmospheric pressure

cn N % B T4k

de uktives Plasma, n
es sma inductivo

ja H ST X<

pl zma indukcyjna
pt plasma de indugao
sv induktionsplasma
841-31-13

plasmja micro-ondes
plasmia hyperfréquences

plasma thermique dans lequel l'ionisation est obtende)par un chauffage résistif et |micro-
ondes|du a un champ électromagnétique a micro-ondes

microIlave plasma
I

thermal plasma in which ionization is obtained by resistance and microwave heating dye to a
microwave electromagnetic field

ar il dalitall il gal) e Dy

on TR T

de Mlkrowellenplasma, n

es plasma de microondas

ja = r7uEFI X<

pl plpzma mikrofalowa

pt plpsma de hiperfrequéncias; plasma de microondas
sv mjkrovagsplasma

841-31-14

gaz plasmagéne

tout gqzyvapeur ou fluide devant étre porté a I'état de plasma

plasma gas

any gas, vapour or fluid to be brought to the state of plasma

ar el jls

cn HETFHIESHE
de Plasmagas, n

es gas de plasma

ja FTITR<HR

pl gaz plazmogenny
pt gas de plasma

sv plasmagas
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841-31-15

amorcgage d'une torche a plasma

début du changement d’état du gaz plasmagéne, de I'état non ionisé a I'état plasma,
provoqué par un dispositif de démarrage

ignition of a plasma torch

initiation of the transition from non-ionized plasma gas state to plasma state, carried into
effect by a starting-up equipment

ar =Nl rlowas Jlad)

on ARk

de Ziyndung eines Plasmabrenners, f
es ighicion de una antorcha de plasma
ja

pl zapton plazmotronu

pt ighicao de uma tocha de plasma

sv tahdning av plasmabrannare
841-31-16

dispo
électrigue a haute fréquence entre les électrodes

high-frequency ignition device (of a plasma torch)

dispOJitif d'amorgage a haute fréquence (d'une torche a plasma)

itif utilisé dans une torche a plasma a arc pour amorger I'arc au moyen d'une dé¢harge

devicg used in an arc plasma torch to ignite thétarc by a high frequency electric disgharge

betweén the electrodes

ar (L3S gluadd) Ao 235 53 Jlad) Sl

cn RKEE G TRIERD

de Hochfrequenzziindungseinrichtung (eines Plasmabrenners), f

es dispositivo de ignicion de alta frecuencia (de una antorcha de plasma)
ja BRKEE (77 XA~ b —FW)

pl unzadzenie do zaptonu wietkiej czestotliwosci (plazmotronu)

pt ispositivo de ignicdo de alta frequéncia (de uma tocha de plasma)

sv hggfrekvenstinddon

841-31-17

dispo
circuit|entre-es électrodes

dispOJitif d'amorgage en court-circuit (d'une torche a plasma)

itif utilisé dans une torche a plasma a arc pour amorcer I'arc au moyen d'un|court-

short-circuit ignition device (of a plasma torch)

device used in an arc plasma torch to ignite the arc by creating a short-circuit between the
electrodes

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

(L3Sl gluaal) 53100 b Jlad) Slga

EE KRR (G TIRIERD

Kurzschlussziindungseinrichtung (eines Plasmabrenners), f
dispositivo de ignicion por cortocircuito (de una antorcha de plasma)
ERRKER (Y7 XA~ F—F D)

urzadzenie do zaptonu zwarciowego (plazmotronu)

dispositivo de ighigdo em curtocircuito (de uma tocha de plasma)
kortsluningstianddon
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841-31-18

jet de

plasma

écoulement de plasma a haute vitesse délivré par une torche a plasma d’arc non transféré ou par une
torche a plasma d’induction

plasma jet

high velocity plasma flow supplied by a non-transferred arc plasma torch or by an inductive
plasma torch

ar L_AJN—.I Euds

cn %fﬂ*-ﬂi—ﬁ
de Plasmastrahl, m

es ch
ja 7
pl st
pt ja

sv plasmastrale

841-31
arc pi

arc ad
I'arc p

pilot jrc

orro de plasma

F A<V zy MERR
rumien plazmy
cto de plasma

-19
ote

xiliaire de faible intensité entre les électrodes utilisé \pour déclencher I'amorga
incipal

ry arc of low intensity between electrodes; which is used to initiate the ignition
rc

b (ugB
S BT

auxili
main &
ar U
cn 8
de Pi

a

841-31

fusion
fusion

fusion

ilotljusbage

otbogen, m
o piloto

-20

plasma
par plasma

aw mayen d'un chauffage par plasma

plasm

a melting

melting by means of plasma heating

ar L dad) jga

cn %
de PI

BT

asmaschmelzen, n

es fusion por plasma
ja 7 A<UEMR

pl topienie plazmowe
pt fusao por plasma

sv plasmasmaltning

ge de

of the
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841-31-21

découpe plasma
découpe par arc de plasma

découpe d’'un matériau par fusion localisée et éjection de la partie fondue sous I'effet d’'un
écoulement de plasma délivré par une torche a plasma d’arc

plasma cutting
plasma arc cutting

cutting of a material by localized melting followed by the ejection of the molten part by the
effect of a plasma flow produced by an arc plasma torch

ar  LalSlll (u iy adadl) 5la 33l adall)

cn TP E

de Plasmaschneiden, n; Plasmalichtbogenschneiden, n
es cqrte por plasma; corte por arco de plasma

ja A7 X~tilr; 7 X~T7—7 gk

pl c{cie plazmowe

pt cqrte por (arco de) plasma
sv plasmaskirning

841-31-22
gougedage au jet de plasma

procédé de réalisation de saignées avec une torche a_plasma

plasmija jet gouging

procegs of making grooves with a plasma torch

ar L[Sl Gl Al

on BT RS RITAE

de PIEsmastrahIfugen, f pl

es ranurado por chorro de plasma
ja ANF7RA=V=x=y MNERICKDEH
pl  zipbienie plazmowe

pt raEhuragem por jacto de plasma
sv plasmastralmejsling

841-31-23

soudage au plasma
soudage parplasma

soudagesdans un gaz inerte, avec ou sans apport de métal, dans lequel I'énergie est fournie
par un|jei*de plasma

plasma welding

welding in an inert gas, with or without filler metal, in which the energy is supplied by a
plasma jet

ar  La Sl aladl)

cn HETFIRER

de Plasmaschweien, n
es soldadura por plasma
ja IR~

pl spawanie plazmowe
pt soldadura por plasma
sv plasmasvetsning
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841-31-24

projection plasma

procédé de revétement dans lequel un matériau introduit sous forme de poudre ou de fil et

fondu

dans un jet de plasma, est projeté sur une surface

plasma spraying

coating in which material introduced in the form of powder or wire and melted in a plasma jet
is sprayed onto a surface

ar LBl (a

cn % ;
de Plasmaspritzen, n
es proyeccion de plasma

ja A7 X~k
ng

pl
pt

841-31-25
four ajplasma

équipgment de chauffage électrique comprenant une enceinte recouverte de m
réfractaire dans lequel une charge est chauffée par une ©u plusieurs torches a plasma,

est gé

plasmia furnace

electrq

tempe

ar AN o8

cn BT

de Plasmaofen, m
es hagrno de plasma
ja A7 X~iF

pl pi

pt fo

sv pl

841-31-26

four a

eéquipe

p
sv  plasmasprutning

pylanie plazmowe
jecgcao de plasma

héralement utilisé pour la fusion ou la réduction.de)matériaux a hautes températu

ratures

no de plasma

Ec plazmowy
smaugn

électro-briileur

tériau
et qui
res

heat equipment comprising a refractory lined chamber in which a charge is hedted by
one of more plasma torches and generally» used to melt or to smelt materials 3

t high

rovient

ment de chauffage électrique dans lequel une part significative de la chaleur générée ¢

de la combustion de combustibles liquides ou solides, l'autre part étant générée par des torches a
plasma

plasma-fuel furnace

electroheat equipment in which a significant portion of the generated heat is produced by
combustion of liquid or solid fuels, the other portion being generated by plasma torches

ar L) ag8y 8

cn  HETHEBRE

de Plasma-Brennstoffofen, m

es horno de plasma-combustible

ja I RX<BREHE

pl pi

ec plazmowo-paliwowy

pt forno de plasma-combustivel

sv pl

asma-branslevarmd ugn
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841-31-27

réacteur plasma

équipement de chauffage électrique comportant une enceinte de traitement thermochimique de
matériaux par torches a plasma

plasma reactor

electroheat equipment comprising a chamber for a thermochemical processing of material by
plasma torches

ar

cn %

) Jelia
fi=]

de Plasmareaktor, m
es reactor de plasma

T A2 INF

pl reaktor plazmowy
pt reactor de plasma

sv pl

smareaktor

841-31-28

poste

éléme

de chauffage par plasma

nt chauffant électrique par lequel un matériau est chauffé avec des torches a plas|

plasmja heater

electri

C heater by which a material is heated using plasma torches

ar L350 ola

cn BT ARmMAEE

de PJasmaheizer, m
|

es ¢

entador a plasma

ja A7 A~MBEE

pt
sV

uecedor de plasma
smavarmare

pl nagrzewnica plazmowa
a
pl

841-31-29

torchg a plasma

équipgment de €hauffage électrique dans lequel un jet de gaz d'admission est convsd

énergi

E électrique fournie a un écoulement de plasma puis éjecté

ma

rti par

plasmia torch
electrm' i i ; ; i

a plas

ma flow prior to its ejection

ar =S rlaaas

cn  HHETHIE

de Plasmabrenner, m; Plasmatron, n
es antorcha de plasma

ja FTIRX=hr—F

pl pl

azmotron

pt tocha de plasma

sv pl

asmabrannare

lied to
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841-31-30

torche a plasma d'arc

équipement électrique de chauffage dans lequel un flux entrant de gaz est converti en un écoulement
plasma par énergie électrique provenant d’'une décharge d’arc avant son éjection

NOTE Les torches a plasma d'arc peuvent étre alimentées par un courant électrique alternatif ou
continu.

arc plasma torch

electroheat equipment in which an inlet gas stream is converted to a plasma flow by electric
energy supplied from an arc discharge prior to its ejection

NOTE | Arc plasma torches can be supplied either by AC or DC current.

ar sl Lt rlaaa

cn B E

de Lightbogenplasmabrenner, m; Lichtbogenplasmatron, n
es antorcha de plasma de arco

ja T2 FF7AX<=b—F

pl  plazmotron tukowy

pt tocha de plasma de arco

sv ljysbagsplasmabrannare

841-31-31

torche a plasma d’arc non transféré
torche a plasma d’arc soufflé (déconseillé)

torche| a plasma d'arc dans laquelle I'arc principal est établi entre deux ou plu
électrqdes constitutives de la torche

non-t

arc plpsma torch in which the main™arc is maintained between two or more eleg
regarded as torch components

ansferred arc plasma torch

) il La 3y lpaa

BINEHTAIE

Lichtbogenplasmabrenner mit nichtiibertragenem Bogen, m
antorcha de plasma de arco no transferido

THT— O T FA< b—F

plazmotron o tuku wewnetrznym

tocha de plasma de arco nao transferido

plasmabrannare med icke 6verford ljusbage

sieurs

trodes
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841-31-32
torche a plasma d'arc transféré

torche a plasma d'arc dans laquelle I'arc principal est établi entre une électrode constitutive
de la torche et un milieu liquide ou solide (ou un matériau solide a traiter), conducteurs de
I’électricité, constituant ou équipé d’une électrode externe de retour de courant

transferred arc plasma torch

arc plasma torch in which the main arc is maintained between an internal electrode (contained
within the torch) and a liquid or solid medium (or a solid workpiece), electrically conductive,
constituting or including an external electrode for current return

ar  Jpiall Gusdl) a3k zluas
cn HEBINEE TIRIE

de Lichtbogenplasmabrenner mit libertragenem Bogen, m
es antorcha de plasma de arco transferido
ja BHTET—2FF A~ b—F

pl  plazmotron o tuku przenoszonym
pt ttha de plasma de arco transferido
sv plasmabrannare med overford ljusbage

841-31-33
torchg a plasma a arc convertible

combinaison d'une torche a plasma a arc non transféeré et d'une torche a plasmala arc
transferé qui permet les deux modes de fonctionnement

converrtible arc plasma torch

combination of a non-transferred arc plasma.torch and a transferred arc plasma torch|which
allows|both transferred and non-transferredroperation

ar  Jgaall Gusdl) L3k rlowas

cn AEEHRINERE TIE

de vdrianderbarer Lichtbogenplasmabrenner, m
es antorcha de plasma de arco convertible

ja W7T—0 77X~ h—F

pl  plazmotron o tuku natozonym

pt tocha de plasma dearco convertivel
sv plasmabrdnnare med '6verlagrad ljusbage

841-31-34

torche a plasma a écoulement laminaire

torche|a\plasma a écoulement laminaire du plasma

laminar jet plasma torch

plasma torch with a laminar plasma jet

ar  (habal) La ) il rluaa

cn BRSETFHIE

de Brenner mit laminarem Plasmastrahl, m
es antorcha de plasma de chorro laminar
ja #WRRY=y MNEHRSF X< b—F

pl plazmotron laminarny

pt tocha de plasma de escoamento laminar
sv plasmabrdannare med laminart gasflode
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841-31-35

torche a plasma a écoulement turbulent

torche a plasma a écoulement turbulent du plasma

turbulent jet plasma torch

plasma torch with turbulent plasma jet

uMQ&JdQJMCM

cn i A E R T AR

de Brenner mit turbulentem Plasmastrahl, m
es a nto
ja MYy NERT T X~ b—F

pl  plazmotron turbulentny

pt tocha de plasma de escoamento turbulento
sv plasmabridnnare med turbulent gasflode
841-31-36

torchg a plasma sans electrode

torche| a plasma ne comportant pas d'électrode et alimentée,par une source alterna
haute fréquence de type inductif ou capacitif

non-electrode plasma torch

plasma torch with no electrode, supplied by high frequency source of inductive or cap,
type

cn RS FHAIE

de Plasmabrenner ohne Elektroden, m
es antorcha de plasma sin electrodo
ja WEWRST X< h—F

pl plazmotron bezelektrodowy

pt tocha de plasma sem eléctrodo

sv elektrodlos plasmabréannare
841-31-37

torcheg a plasma hyperfréquences
torchg a plasma.micro-ondes

torche|a plasma)sans électrode opérant dans la gamme des fréquences des micro-onde

microI::ave plasma torch

electr =

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

- ] O a3kl Cl_um

g

tive a

acitive

ail) daalital) cila gally La 3300 Clan
BB E R T RE
Mikrowellenplasmabrenner, m
antorcha de plasma de microondas
~Aaf ST A v —F

plazmotron mikrofalowy

tocha de plasma por hiperfrequéncias
mikrovagsplasmabriannare
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841-31-38

torche a plasma d’induction
torche a plasma inductif

torche a plasma dans laquelle I’écoulement du plasma est généré dans un mode sans
électrode au moyen d’'un champ électrique rotationnel, induit dans le flux entrant de gaz par
un champ magnétique alternatif produit a haute fréquence dans une bobine d’induction

induction plasma torch

plasma torch in which the plasma flow is generated in an electrode-free mode by means of a
rotational electric field, induced in an inlet gas stream by an alternating high-frequency

duktionsplasmabrdnnare

841-31-39
électrp-brileur

torche| a plasma dans laquelle les gaz issus d’'une chambre de combustion conventignnelle
sont pprtés a une température plus élevée au moyen'd’'une décharge électrique

plasm[a fuel burner

plasma torch in which the gases leaving atconventional combustion chamber are heatgd to a
higher|temperature by means of an elecirie discharge

ar g3l aghy 48 aa

cn  HE TR MRE Y
Biennstoffplasmabrennery/m
quemador de plasma-combustible

T X REhS—F

pl  plazmotron paliwoworelektryczny

pt elpctroqueimador

SV
841-31-40
tuyérg (d'une torche a plasma)

partie d’'une torche a plasma, pouvant constituer 'une des électrodes, permettant de mettre
en forme I'’écoulement du plasma avant son éjection pour en accroitre sa vitesse et/ou sa
densité d’énergie

nozzle (of a plasma torch)

part of a plasma torch, which can constitute an electrode, allowing to shape the plasma flow
prior to its ejection in order to increase its speed and/or its energy density

ar (e gloaal) 4

cn  WEME (SR TARIERD

de Diise (eines Plasmabrenners), f

es tobera (de una antorcha de plasma)
ja AN (FFAX< bh—FD)

pl dysza

pt tubeira (de uma tocha de plasma)
sv  munstycke
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841-31
anode

électro

-41
(d'une torche a plasma d’arc non transféré ou transféré)

de positive d’'une torche a plasma d’arc a courant continu

NOTE 1 L’anode est habituellement constituée d’'un matériau a forte conductivité électri

thermiq

ue, tel que le cuivre, et refroidie a I'eau.

que et

NOTE 2 Dans une torche a plasma a arc transféré, I'électrode de retour de courant joue le plus
souvent le réle d’anode.

NOTE 3 Dans une torche a plasma a arc non-transféré, I'anode est souvent la tuyére de la torche.

anode

(of a non-transferred or transferred arc plasma torch)

positive electrode of a d.c. arc plasma torch

NOTE {l
copper

NOTE R The return current electrode of a transferred plasma torch serves in(most cases

anode.

NOTE B In a non-transferred plasma torch, the anode is often the torch nozZle,

ar
cn

de A
es a

el

ja

pl an
pt an
sV ar
841-31

cathogle (d'une torche a plasma d’arc-non transféré ou transféré)

électrq

NOTE |
que le

nécesspire.

NOTE R Dans une torche.a plasma d’arc transféré, I’électrode de retour de courant joue parfoig
de cathjode.

cathogle (of a notitransferred or transferred arc plasma torch)

negatije electrode of a d.c. arc plasma torch

NOTE {l
copper

The anode is usually made of a high electrical and thermal conductivity material, s
and water cooled.

231 g Sl G gll) La 33 luaal) aras

ClIE A s B % 948 1 AR AR

ode (eines Lichtbogenplasmabrenners), f

odo (de una antorcha de plasma de arco no transferido o transferido);

ctrodo positivo de una antorcha de plasma de arco‘en corriente continua
GEBITHR X EBITET —2 77 XA~ h—F D)

oda plazmotronu (o fuku wewnetrznym lub przenoszonym)

odo (de uma tocha de plasma de arco néo transferido ou transferido)

od

-42

de négative d’'une torche a‘plasma d’arc en courant continu

La cathode peut étre gonstituée d’'un matériau a forte conductivité électrique et thermi
cuivre, et d’'un métal réfractaire ou refroidi a I'eau, tel que le tungsténe, refroidi a |

The cathode may be made of a high electrical and thermal conductivity material, s

uch as

as the

jue, tel
(eau si

le réle

uch as

and watar caalad or of a2 rafractorvymatal _cuch ac waolfram \watar canlad if nacassary
oo etOT o0+ o otO et TS a oSO WO oo+t oy

NOTE 2 The return current electrode of a transferred plasma torch serves sometimes as the cathode.

ar (RSl i i JRtial Gu gl LaJSh luaal) Lasga
cn  BAAR CAREERS sl B 9045 & 1A XH KD

de Ka

thode (eines Plasmabrenners), f

es catodo (de una antorcha de plasma de arco no transferido o transferido);
electrodo negativo de una antorcha de plasma de arco en corriente continua

ja B EBITRXEBITET —2 77 A~ b —F0)

pl katoda plazmotronu (o tuku wewnetrznym lub przenoszonym)

pt catodo (de uma tocha de plasma de arco nao transferido ou transferido)

sv katod


https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

- 199 - 60050-841 O CEI:2004

841-31-43
cathode creuse

cathode d’une torche a arc transféré en forme de tube, dont la longueur est trés supérieure a
son diamétre interne, pour laisser I'écoulement de gaz entrant stabiliser la décharge d’arc
développée dans une chambre a pression plus faible

NOTE Une cathode creuse est habituellement constituée de tantale, tungsténe ou graphite.

hollow cathode

cathode of a transferred arc plasma torch in the form of a pipe much longer than its internal
diameter, to let the inlet gas stream through to stabilize the arc discharge generated in a
lower pressure chamber

NOTE | The hollow cathode is usually made of tantalum, tungsten or graphite.

841-31-44
enthalpie moyenne du plasma

quotiept de la puissance délivrée par la torche.a plasma par le débit massique de gaz
plasmagéne

plasmja average enthalpy
plasmja mean enthalpy

quotiept of the power delivered by the“plasma torch by the plasma gas mass flow rate

ar  LaBll haw giall) (o)) ad) (g giacal)
cn  HETFHEHRE

de mijttlere Plasmatenthalpie, f
es entalpia media de plasma

ja NFA-EHT U EZNE—

pl entalpia plazmysrednia

pt entalpia média‘de plasma

sv plasmamedelentalpi

841-31-45

température du plasma

température locale instantanée a l'intérieur d'un plasma

plasma temperature

instantaneous local temperature within a plasma

ar el 3l a da

cn HHETHEE

de Plasmatemperatur, f
es temperatura de plasma
ja FIX<RE

pl temperatura plazmy

pt temperatura de plasma
sv plasmatemperatur
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841-31-46
température moyenne de plasma

température a l'intérieur d'un plasma moyennée dans l'espace a un instant donné

plasma average temperature

temperature within a plasma averaged in space at a given time

ar  Lajdall Ao gial) 30 ad) da )2
cn HHETFHFHEE

de mittlere Plasmatemperatur, f
es temperatura media de plasma
ja A7 X~EHERE

pl temperatura plazmy srednia
pt temperatura média de plasma
sv plasmamedeltemperatur

Section 841-32 — Chauffage par laser
Section 841-32 — Laser heating

841-32-01
chauffage par laser

chauffage électrique dont le principe repose sur I'absorption d'un rayonnement électromagnétique
émis pjar un laser comportant des milieux actifs, actives'au moyen de I'énergie électrique

laser heating

electric heating based on the absorption-of electromagnetic radiation emitted by las¢r with
active|media, activated by means of electfic energy

ar ol Gaddll

cn P

de Ljsererwérmung, f

es cdlentamiento por laser

ja  L—imsh

pl n3agrzewanie laserowe

pt aduecimento por((radiagao) laser
sv lapervarmning

841-32-02

milieul actif

milieu dans lequel l'inversion de la population des porteurs de charge de niveau d'énergie
moléculaire est possible

active medium

medium in which the inversion of charge carrier population of molecular energy level is
possible

ar  hadd b
cn  EIEEHR

de aktives Medium, n
es medio activo

ja  REENEGE

pl osrodek aktywny
pt meio activo

sv aktivt medium
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841-32-03
faisceau d'un rayonnement

rayonnement qui se propage dans I'espace dans un angle solide déterminé

beam of radiation

radiation that propagates in the space in a determined solid angle

ar  Axdy) daja
cn  FRHR
de Strahlenbiindel, n

es Wcién
ja DE— L

pl wiazka promieniowania
pt fejxe de radiagdo
sv stralknippe

841-32-04
rayonhement laser

énergie accumulée dans un milieu actif activé et convertie en rayonnement électromagnétique

laser fadiation

energy cumulated in activated active medium, converted-ifito electromagnetic radiation

J

841-32-05
faiscefu laser unimodail

faiscequ de rayonnement laser dans lequel un mode d'oscillation électromagnétiqlie est
prédominant, ce quiraccroit sa cohérence et sa monochromaticité

singlel modal (laser beam

beam |of laser radiation in which one mode of electromagnetic oscillation is predomjnating
which increases its coherence and monochromaticity

ar  JSad Z.J.sl;\ J‘},.d A ;\.AJA

cn  HEEOER

de Einmodenlaserstrahl, m

es haz laser unimodal

ja H—F—FL—¥E—A4A

pl wiazka laserowa jednomodowa
pt feixe laser unimodal

sv enkelmods laserstrale
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841-32-06

faisceau laser multimodal

faisceau de rayonnement laser dans lequel apparaissent plusieurs modes d’oscillation
électromagnétique, ce qui réduit sa cohérence et sa monochromaticité

multi-

modal laser beam

beam of laser radiation in which more than one mode of electromagnetic oscillation appears,

which

reduces its coherence and monochromaticity

ar d&.ﬁ\ ddaxdia J‘}:d m‘ a.AJA

es h

ja <
pl w
pt fe

sv flermods laserstrale

841-32-07

émiss
émissi
passe

d’un rgyonnement de méme nature

[731-0

spontaneous emission

electrgmagnetic radiation emitted when the\internal energy of a quantum mechanical s

cn  BHEEOOR
de Mehrmodenlaserstrahl, m

z laser multimodal

L FE— FL—F L —A4

azka laserowa wielomodowa
xe laser multimodal

on spontanée

d'un niveau excité a un niveau plus bas, indépendamment de la présence simdu

6-01 MOD]

on de rayonnement électromagnétique par un systéme\quantique dont I’énergie interne

Itanée

ystem

drops [from an excited level to a lower.level without regard to the simultaneous presence of
similar radiation

[731-0p6-01 MOD]

ar (Al &l

cn Bk KRS

de spontane Emission, f

es ermnision espontanea

ja  BpREH

pl en
pt en
sV s

nisja spontaniczna
hissdo espontanea
ontan emission
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841-32-08

émission stimulée

émission de rayonnement électromagnétique par un systéme quantique dont I'énergie interne
passe d’'un niveau excité a un niveau plus bas, lorsque cette transition est provoquée par la
présence d’'un rayonnement dont la fréquence correspond a celle de la transition

[731-06-03 MOD]

stimulated emission

electromagnetic radiation emitted when the internal energy of a quantum mechanical system
drops from an excited level to a lower level when induced by the presence of radiant energy

at the

[731-06-03 MOD]

ar ol ol diley
cn SRS

de stjmulierte Emission, f

pl erpisja wymuszona
pt emissao estimulada
sv stjmulerad emission

841-32-09

effet |

amplif

rayonnement gamma et I'infrarouge lointain, utilisant I'émission stimulée

lasing

amplif

infrared in the range, using stimulated emission

ar o 5l

cn P

de LaLsern, n
es efpcto laser

ja Uo7
pl aKcja laserowa
pt efEito laser

sv la

ame frequency

ision estimulada

g fik

Aser

cation ou génération d'un rayonnement électromagnétique cohérent en

cation or generation of coherent electromagnetic radiation from gamma radiation

ring

tre le

to far
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841-32-10
impulsion normale

impulsion de rayonnement électromagnétique dont la durée est liée au temps d'activation du
milieu actif

normal pulse

pulse of electromagnetic radiation which lasts as long as the activation time of an active
medium

de Neormalimpuls, m
es pylso normal

ja  @E VR

pl impuls normalny
pt impulso normal
sv  ngrmalpuls

841-32-11
impuljion géante

impulgion de courte durée de rayonnement électromagnétique obtenue au moyen d'éléments
modulant les pertes dans le résonateur

giant pulse

short duration pulse of electromagnetic radiatiori<ebtained by means of elements modplating
losses|in resonator

ar  A8Plaal) Lauill

cn Mo

de Riesenimpuls, m
es puylso gigante

ja  BIK/SVR

pl impuls gigantyczny
pt impulso gigante

sV .4

841-32-12
pompage

génération-d'un champ électromagnétique intense, flux de porteurs de charge, faisceau de
protons gu-autres effets, destinée a provoquer l'inversion des niveaux d'énergie molégulaire
de la gopulation de porteurs de charge dans un milieu actif

pumping

generation of an intense electromagnetic field, flux of current carriers, proton beam or other
effects to achieve the inversion of the molecular energy levels of charge-carrier population in
active medium

ar fual)

cn il

de Pumpen, n
es bombeo

ja w®Rrvrysz
pl pompowanie
pt bombagem
SV pumpning
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841-32-13

monochromaticité d'un faisceau de rayonnement

grandeur caractérisant le degré d'homogénéité des fréquences des ondes électromagnétiques
dans un faisceau de rayonnement

NOTE La valeur est la largeur de la bande spectrale incluant les ondes qui transférent une puissance
supérieure a la moitié de la puissance transférée par I'onde a la fréquence de base, qui transfere la
puissance maximale.

monochromaticity of radiation beam

characteristic value determining the degree of wave frequency homogeneity in a radiation
beam

NOTE
half-po|

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
SV

-

L1
M
m

Its measure is the width of the spectral line including waves transferring a power. high
wer being transferred by a wave of basic frequency that transfers the maximum paower.

Ak laiy) dajal) Lala

1 PR B
bnochromatizitat im Strahlenbiindel, f
bnocromaticidad de un haz de radiacion

B B — A DB AL

m
m
st

pnochromatycznosé wigzki promieniowania
pnocromaticidade de feixe de radiagao
ralknippets monokromacitet

841-32-14

cohér

phéno
homol
onde 3 deux instants ou en deux points, qui‘permet de constituer un faisceau laser

[731-0

coher

pheno
corres
compdnent of one wave-at two instants in time or two points in space, that enal
constifute a laser beam

[731-0

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
SV

J

bnce d'un faisceau laser

méne lié a I'existence d’une relation@définie entre les phases des comp
bgues de deux ondes ou entre les valeurs de la phase d’'une méme composante

1-09 MOD]

bnce of laser beam

menon related to thé ,existence of a correlation between the phases
ponding components ‘of two waves or between the values of the phase of a

1-09 MOD]

L) A e dbatad
R AT

Koharenz des Laserstrahls, f
cqherencia de un haz laser

1%

er than

psants
d’'une

pf the
given
les to

—T E—ADPIR

spojnos¢é wiazki promieniowania
coeréncia de feixe laser
laserstralens koherens
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841-32-15

divergence d'un faisceau laser

accroissement de l'aire de la section droite d'un faisceau laser avec |'accroissement de la
distance a la source

divergence of laser beam

increasing of cross-sectional area of the laser beam with the increasing distance from the

équipement laser

Lol dasa il ad)

=

ergenz des Laserstrahls, f
ergencia de un haz laser

erstralens divergens

-16

ment électrothermique dans lequel le chauffage~‘est basé sur [|'absorpti

source
ar
cn
de D
es di
ja
pl
pt di
sV
841-372
équips
rayonr
électri

laser ¢quipment

electrq
radiati

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

4
#

Laser-Erwarmungseinrichtung, f

ed
1%

e
la

841-31

instal

install
néces

U{qdzenie laserowe

jue

heat equipment in which heating is based on the absorption of electromg
bn emitted by lasers with active media*activated by electric energy

Rl Sl
Dt B %

uipo laser

—YRE

uipamento laser
erutrustning

-17

ation_laser

Ition composée d'un équipement laser et des appareils mécaniques et élec

bn du

ement électromagnétique émis par des lasers avec des milieux activés par I'@nergie

gnetic

riques

airés a son fonctionnement

laser installation

installation composed of laser equipment and electric and mechanical accessories needed for
its operation

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

25 Qi g

#

N E

Laseranlage, f
instalacion laser

1%

— VR

instalacja laserowa
instalagao laser
laseranlaggning
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841-32-18

dispositif de chauffage a laser

équipement laser appliqué aux procédés de traitement thermique des surfaces

laser heater

laser equipment applied to processes of surface heat treatment

25l olaaw
Bt

Laserheizgerat fir Oberflachen, n

841-32-19

machine d'usinage a laser

équipgment laser ne comportant pas de chambre, dans lequel_une charge est trait

laser

faisceLu laser

achine

laser gquipment without a chamber, in which a charge’istreated by a laser beam

ar ) Al

cn nTHL

de Lgserheizgerit, n

es mAquina por laser

ja — PR

pl obrabiarka laserowa

pt mpaquina-ferramenta laser
sv

841-32-20

machine a pergage a-laser

machine d'usinage ‘a . laser appliquée aux procédés de pergage

laser drilling machine

laser machine applied to drilling processes

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sV

P8
BT AL

Laserbohrmaschine, f

maquina de perforacion por laser

LI NP A TR

Be par

L—H R b 1T

drazarka laserowa
maquina de furacao laser
laserborrmaskin
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841-32-21

machi

ne a trongonner a laser

machine d'usinage a laser appliquée aux procédés de découpage

laser cutting-off machine

laser machine applied to processes of cutting

ar il aadl) 44

cn ¥

HHEIHL

de Laserschneidemaschine, f

841-31

I

erskarmaskin

-22

laser a fonctionnement continu

laser
Supéri

contin

laser ¢

bure a 0,25 s

uous duty laser

perating with continuous power rating for the timesequal or longer than 0,25 s

ar 5
cn i
de D
es la
ja 1
pl la
pt

sv kg
841-37%
laser
laser
la durg

er de funcionamento continuo
ntinuerlig laser

-23
bulsé

ont I'énergie‘'de sortie est sous forme d'impulsion simple ou de train d'impulsion
e est inféfieure a 0,25 s

pulsed laser

laser ¢

fonctionnant avec un niveau de puissance continu pendant une durée égale ou

s dont

0,25 s

ar  Glayd g3 3

cn ik

HEOLE

de Impulslaser, m
es laser pulsatorio

ja N

VAL L —FF

pl laser o pracy impulsowej
pt laser pulsado
sv pulsad laser

f.thie output energy in the form of single pulse or pulse train of the duration short(fr than
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841-32-24

résonateur laser

systeme de miroirs appliqué a la réalisation d'une rétroaction optique positive

laser resonator

system of mirrors applied to realization of positive optical feedback

ar Ll gy Al

cn ¥

M GER) B

de Laserresonator, m

841-3]
chauf{
chauff
par ab|
ultras

electri
as ard

Section 841-33 — Chauffage par ultrasons
Section 841-33 — Ultrasonic heating

-01

age par ultrasons

Age électrique consistant en l'utilisation d’oscillations mécaniques converties en g
sorption de I’énergie des ondes ultrasoniques

pnic heating

C heating consisting of the use of mechanical oscillations converted into heat gen
sult of absorption of the ultrasonic ehergy

ful

ar
cn

de U
es ¢
ja

pl n
pt a
sv ul
841-3]
onde
ultras

grzewanie ultradzwigekowe
uecimento por ultrassons
raljudvarmning

-02

hitrasonique
bn

haleur

erated

perturbation de contrainte ou de pression qui se propage dans le milieu environnant a des

fréque

nces 16 kHz a 10 GHz

ultrasonic wave

disturbance of stress or pressure, propagated in surrounding medium at frequencies from
16 kHz to 10 GHz

g

traschallwelle, f

es onda ultrasénica

cn #8
de Ul
ja &8

FH S

pl fala ultradzwiekowa
pt onda ultrassénica; ultrassom
sv ultraljudvag
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841-33-03
soudage par ultrasons

procédé dans lequel des oscillations mécaniques de faible amplitude et de fréquence de
la gamme des ultrasons, ainsi que I'application d’une pression statique permettent 'assemblage a
une température beaucoup plus faible que le point de fusion des matériaux devant étre joints

ultrasonic welding

process, in which the mechanical oscillations of a small amplitude and frequency of ultrasonic
range, together with static pressure, enable the junction of materials at a much lower
temperature than the melting point

ar
cn

841-33-04
équipement a ultrasons

équipgment électrothermique dans lequel le chauffage est basé sur la chaleur générge par
I'absofption de I'énergie des ondes ultrasonores, proddites au moyen de I'énergie électrjque

ultraspnic equipment

electrgheat equipment in which heating is<based on the heat generated as a result of
absorption of the energy of ultrasonic waves; produced by means of electric energy

) dasld (D) 322

k&

de Ultraschall-Erwarmungseinrichtung, f
es equipo por ultrasonidos

BREE

unzadzenie ultradzwigkowe

pt equipamento de ultrassons

sv ulfraljudutrustning

ar <«

installation & ultrasons

installation composée des appareils mécaniques, électrigues et ultrasoniques nécessaires a
son fonctionnement

ultrasonic installation

installation composed of mechanical, electrical and ultrasonic accessories needed for its
operation

ar  Ggeall ARild cila gal) &) Jugad
cn HEEE

de Ultraschallanlage, f

es instalacion de ultrasonidos
ja  BERBRE

pl instalacja ultradzwiekowa
pt instalagcao de ultrassons
sv ultraljudanlaggning
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841-33-06

conce

ntrateur d’énergie

composant d’un transmetteur a ultrasons destiné a accroitre I'intensité du son

energy concentrator

component of ultrasonic transmitter, applied to increase the sound intensity

ar  48al) 38 e

cn AL

de Energiekonzentrator, m
es ¢Q i
ja IRAF—ERIERE

pl kgncentrator energii

pt cqgncentrador de energia
sv energikoncentrator

841-3]

convefrtisseur magnétostrictif

conve
ferro
oscilla

magne¢tostrictive converter

ultrasg

-07

tisseur a ultrasons dans lequel des matériaux, (ferromagnétiques et
agnétiques sont activés par des champs magnétiques<alternatifs pour produi
ions mécaniques

nic converter in which ferromagnetic and antiferromagnetic materials are activa
nical oscillations by means of alternating magnetic fields

mechs
ar (A
cn

de mpgnetostriktiver Umformer, m
es cqgnvertidor magnetoestrictivo

ja

pl  pnzetwornik magnetostrykcyjny.
pt cqgnversor magnetostritivo

Ssv. m

841-33
sonot

compd
transni

Lbaliaall Gadil) J gaa
GELE SR

b (E) BETF

anti-
'e des

ted to

et lui

gnhetostriktiv omvandlare

-08

rode

sant d’Un) ‘transmetteur a ultrasons en contact direct avec la zone chauffée
ettantiles oscillations ultrasoniques

rode

sonot

component of ultrasonic transmitter in the direct contact with a heated area and transmitting
ultrasonic oscillations to it

ar A9 A g

cn Ek

ik

de Sonotrode, f
es sonotrodo

ja &

Bk tsm

pl sonotroda
pt sonétrodo
sv sonotrod
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841-33-09

convertisseur a ultrasons

convertisseur transformant I'énergie électrique ou magnétique en I’énergie d’oscillations dans
la gamme des fréquences ultrasoniques

ultrasonic converter

converter changing the electric or magnetic energy into the energy of ultrasonic waves

G geal) (3l gaa

ar
cn ABE¥AER

de

es

ja

pl prnzetwornik ultradzwiekowy
pt cqgnversor de ultrassons

sv ulfraljudomvandlare
841-33-10

dispo

générsrteur d’ultrasons

itif destiné a produire des oscillations ultrasoniques

ultraspnic generator

genergtor applied to production of ultrasonic waves

ar <« ) édlé AJJ.A

cn 75 RS

de Ultraschallgenerator, m

es generador de ultrasonidos
ja EERIRSE

pl ge€nerator ultradzwiekowy
pt gegrador de ultrassons

sv ultraljudgenerator
841-33-11

transfprmateur a ultrasons

concentrateur d’énéergie sous forme de baguette de contraction accouplée a un conver
magn@gtostrictif

ultraspnic-transformer

energy ¢ancentrator in form of contracting rod, mating with magnetostrictive converter

ar
cn
de
es
ja
pl
pt
sv

ABlhall S e

AR R T
Ultraschalltransformator, m
transformador por ultrasonidos
BEREESR

transformator ultradzwiekowy
transformador de ultrassons
ultraljudtransformator

isseur
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841-33-12

transmetteur a ultrasons

unité principale d’'un équipement a ultrasons incluant des composants utilisés pour la
génération des mouvements de travail, et comprenant un convertisseur a ultrasons, un
concentrateur d’énergie et une sonotrode

ultrasonic transmitter

main unit of ultrasonic equipment, that includes components used for generation of the

workin

ar
cn
de U
es tr
ja
pl gt
pt tr
sv
841-33

g motions, consisting of ultrasonic converter, energy concentrator and sonotrode

raljudsdndare

-13

intenglité ultrasonique

valeur
perper

ultras

value

de [I'énergie acoustique transmise par ufité de temps et unité
diculairement a la direction du déplacement de Fonde ultrasonique
pund intensity

bf acoustic energy transmitted in the unifof time and unit of surface, perpendic
ection of an ultrasound wave motion

the dir
ar <«
cn

de U
es in
ja

pl n
pt in
sv ul

tezenie ultradzwieku
ensidade de ultrassons
raljudintensitet

d’aire

ular to
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Section 841-34 — Chauffage et traitement a décharge électrique

Section 841-34 — Electric discharge heating and treatment

841-34-01

décha

rge luminescente anormale

décharge luminescente pour laquelle la densité de courant a proximité de la cathode (charge)
croit avec le courant de décharge

abnormal glow-discharge

disch
ar ¢
cn ®

de ar
es de
ja H
pl w

pt de
sV ...
841-34

décharge en couronne

décha
électri
autour

[531-1

coron

electri
heatin
excee

[531-1

glow-jischarge for which the current density nearby the cathode (charge) increases\w

rge current

Lo 28 s s

Gl G

omale Glimmentladung, f

scarga luminescente anormal

% n—KE

ytadowanie jarzeniowe anormalne
scarga luminescente anormal

}-02

ge électrique a faible luminescence se produisant autour d’'un conducteur de g
nue, sans échauffement important deCcelui-ci, et n’intéressant qu'une faible
du conducteur, dans laquelle le champ“électrique dépasse une certaine valeur

3-06 MOD]

p discharge

c discharge with slight Juminosity produced around a current conductor, without
j it, and limited to the-region surrounding the conductor in which the electri
is a certain value

3-06 MOD]

& & Al

35 G

ronaentladung, f

ith the

ourant
zone,

jreatly
c field

pt descarga de coroa
sv koronaurladdning
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841-34-03
décharge luminescente

conduction gazeuse autonome dans laquelle la plupart des porteurs de charge sont des
électrons produits par émission électronique secondaire

[121-13-13]

NOTE La conduction gazeuse est autonome lorsque les porteurs de charge nécessaires sont produits
sans l'intermédiaire d'un agent ionisant extérieur

[121-13-02]

glow-discharge

self-mpintained gas conduction for which most of the charge carriers are electrons.'sypplied
by segondary-electron emission

[121-1B3-13]

NOTE | The gas conduction is self-maintained when the necessary charge cartiers are prpduced
withouf the aid of an external ionizing agent.

[121-13-02 MOD]

ar s

sv gljmurladdning

841-34-04
étincellle électrique
petit arc électrique lumineux de courte durée

NOTE | Une étincelle électrique est\généralement accompagnée d'un effet sonore.
[121-13-16 MOD]

electr|c spark

small luminous elegtric arc of short duration

NOTE | An electrig{arc is usually combined with a sound.
[121-13-16_MOD]

ar A oS Al

cn  HKTE

de elektrischer Funken, m
es chispa eléctrica

ja kTt

pl iskra elektryczna

pt faisca eléctrica

sv elektrisk gnista
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841-34-05

chauffage a décharge luminescente
chauffage ionique

chauffage électrique fondé sur une décharge luminescente anormale sous faible pression
utilisée comme source de chaleur, mais aussi comme déclencheur des processus physiques
et chimiques destinés a modifier les couches externes

glow-discharge heating
ion heating

electric heating based on abnormal glow-discharge at low pressure as the heat source and

also agtivater—ofphysical-and-chemicalprocessesfor-obtairing—andmodification-of-the outer
layers
ar oY) Ceddll s siall Ao 85Il il
cn DL, B Mk
de Glimmentladungserwarmung, f; lonenerwdrmung, f
es cdlentamiento por descarga luminescente; calentamiento idonico
ja  Jm—RREME ; A F 2 ME
pl n3agrzewanie jarzeniowe; nagrzewanie jonowe
pt aquecimento por descarga luminescente; aquecimento iénico
sv gljmurladdningsvdarmning
841-34-06
nitruration a décharge luminescente
nitruration par bombardement ionique
nitruration ionique
saturafion des couches extérieures de matériaux métalliques par des particules d'azote
ionisé] réalisées par diffusion a partir d'un plasma
glow-discharge nitriding
ion nifriding
plasma diffusive saturation of.the outer layers of metallic materials with ionized nitrogen
particles
ar QY Bau ;TR shal) Agodil) 54 A3
cn HEEM; BTRL
de Glimmentladungsnitrieren, n; lonitrieren, n
es nifruraciéon por.descarga luminescente; nitruracion por bombardeo iénico;
nifruracién ionica
ja Jle—HMEZEIL; A A EL
pl aZotowanie jarzeniowe; azotowanie jonowe
pt nifruragao por descarga luminescente; nitruragao idnica
sv plasmavarmning vid konstant spanning
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841-34-07
chauffage sous plasma a tension constante

chauffage dans un traitement de diffusion par plasma ou traitement de dépd6t chimique en
phase vapeur assisté par plasma, dans lequel une décharge luminescente est activée au
moyen d’une tension constante

heating in constant voltage plasma

heating in plasma diffusive treatment or PACVD method with activation of glow discharge by
means of constant voltage

ar  La Sl colil agally cuial)

cn fa[r B 55 B T A0 #

de Enwarmung in Konstantspannungsplasma, f

es cdlentamiento bajo plasma a tensiéon constante
ja 75 X~ fn#h

pl n3agrzewanie w plazmie statonapieciowej

pt adquecimento em plasma a tensao constante

sv  jonnitrering

841-34-08
chauffage sous plasma pulsant

chauffpge dans un traitement de diffusion par plasma ©u traitement de dépd6t chimique en
phase| vapeur assisté par plasma, dans lequel une_décharge luminescente est actiyée au
moyer d’'une tension impulsive

heating in pulsating plasma

heating in plasma diffusive treatment or PAGVD process with activation of glow discharge by
meang of pulse voltage

A1) La Sttty Cppasl

ar
cn P % S 4 i 4
de Enfwarmung in pulsierendem Plasma, f

es cdlentamiento bajo plasma-pulsatorio
ja ISWREBETT X<MB

pl n3agrzewanie w plazmie‘pulsujacej

pt aquecimento em plasma pulsante
Isspdnningsplasmavarmning
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841-34-09

traitement de dépot chimique en phase vapeur assisté par plasma

traitement de dépdt chimique en phase vapeur combiné avec une activation électrique de
milieux gazeux dans des conditions de décharge luminescente anormale

plasma assisted chemical vapour deposition treatment
PACVD (abbreviation)

CVD treatment combined with electric activation of gaseous media in conditions of abnormal
glow discharge

pl olrébka metoda chemicznego osadzania par (przy wyladowaniu jarzeniowym)

pt tratamento de deposigdao quimica em fase vapor assistido por plasmag
PACVD (abreviatura inglesa)

sv plpsmastdodd kemisk dngfasdeponering

841-34-10

traitement de dépot physique en phase vapeur assisté/par plasma

La 0l s ball AL ilianS Cis i Al

F USSR A

PACVD-Verfahren, n; durch Plasma unterstiitzte Behandlung
mjt chemischer Gasphasenabscheidung, f

tratamiento de depdsito quimico en fase vapor asistido por plasma
7 A< LFERHREYE ; PACVD (I%58)

traitement de dépdt physique en phase vapeur dssisté par une décharge luminegscente
anormple qui provoque l'activation des processus.dionisation des vapeurs et des gag et la

pulvér|sation de substrats de composants devant'étre déposés sur le matériau de base

plasmja assisted physical vapour deposition treatment
PAPVD (abbreviation)

PVD treatment assisted by an abnormatl glow-discharge for activating ionization procegses of
vapoufs and gases and sputtering substrates of compounds being deposited on basis mfaterial

ar
cn
de

es
ja
pl
pt

SV

LafSt) e bwall AL (b b b a5 Anlaa

B T Y E S ATIR A

PAPVD-Verfahren, n; durch Plasma unterstiitzte Behandlung

mjt physikalischer Gasphasenabscheidung, f

tratamiento de depaosito fisico en fase vapor asistido por plasma
FSAHBTMBERERE ; PAPVD (BiE)

olhrobka metodq fizycznego osadzania par (przy wytladowaniu jarzeniowym)

tratamento de deposicao fisica em fase vapor assistido por plasma;

PAPVD (abreviatura inglesa)

plasmastodd fysisk angfasdeponering
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841-34-11
traitement de diffusion par plasma

saturation des couches extérieures de matériaux métalliques, principalement ou
exclusivement par diffusion des particules actives de gaz et vapeurs, générés par l'ionisation
dans une décharge luminescente anormale

plasma diffusive treatment

saturation of the outer layers of metallic materials mainly or exclusively by means of diffusion
of the active particles of gas or vapours, generated during ionization in an abnormal glow-
discharge process

WSttty L) e

ar
cn Ty Bt
de Plasma-Diffusionsbehandlung, f

es tratamiento de difusion por plasma
7 A= LB

pl olrébka dyfuzyjno-plazmowa
tamentro de difusao por plasma

841-34-12
polymérisation par plasma

procédé utilisant une décharge luminescente anormale) pour produire des polymére$ sous
forme de couches amorphes fines et poudres

plasmja polymerization

procegs of generation of polymers in form<of thin amorphous layers and powders| using
abnormal glow discharge

ar L[Sl 5 aly

cn HETHRE

de Plasmapolymerisation, f
es pglimerizacién por plasma
ja 77 X~ES

pl pglimeryzacja plazmowa
pt pglimerizagédo por plasma
sv  plasmapolymeriséring
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841-34-13

traitement de dépot physique en phase vapeur

méthode de formation d’'une couche mince supraconductrice principalement par utilisation de
I’évaporation physique

NOTE Pour I'essentiel, cette méthode permet d’obtenir un film mince utilisant I’évaporation sous vide
d’espéces atomiques ou le dépbt par pulvérisation sous vide monocible ou multicible en atmospheére
inerte ou réactive, par exemple pulvérisation cathodique.

[815-0

5-13 MOD]

physical vapour deposition treatment

PVD (abblcvidiiun)

produg

NOTE
sputter|
sputter

[815-0

ar UM

tion process of a superconducting thin film by mainly using physical evaporation

PVD process mainly constitutes a thin film by using vacuum evaporation of atomic spg
deposition using single or multiple targets in inert or reactive atmospheres,~e.g. ior

ng.
5-13 MOD]

Bl (Al b o s Aadlas

cn

de B
es tr
ja

pl o
pt tr
sv fy
841-34
pulvér
traite
anorm
dépbts
reacti

PVD ftreatment assisted\by abnormal glow discharge for disks sputtering as a met

SR

handlung mit physikalischer Gasphasenabscheidung, f

tamiento de depésito fisico en fase vapor

SAHEE ; PVD (W%aE

robka metoda fizycznego osadzania par

tamento de deposicao fisica em fase vapor; PVD (abreviatura inglesa)
isk angfasdeponering

|-14
isation cathodique réactive par magnétron

ent de dépbt physique en phase vapeur assisté par une décharge lumine
sur substrats

Ve magnetron sputtering

ng vapours of deposited substrates

) shsiially ASTRAl) 58 g5 (i)
PN R )

obtain
ar O
cn ¥
de re
es
ja
pl
pt

ktives-Sputtern mittels Magnetron, n

cies or
beam

scente

le, la pulvérisation de disques étant utilisée pour obtenir des vapeurs a palrtir de

hod of
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841-34-15

four a décharge luminescente

équipement de chauffage électrique équipé d’'une chambre sous vide dans laquelle une
charge est chauffée par une décharge luminescente

glow discharge furnace

electroheat equipment with vacuum chamber in which a charge is heated by glow discharge

T il f il

ar

cn ¥
de Gl
es hg
ja 7
pl

pt fo
sv gl
841-34
instal

installation composée d'un four a décharge luminescente etdes appareils mécaniq

électri

glow

install

pti jarzeniowy; piec jonowy

TR

i n_m

rno de descarga luminescente
B — R EIMBIE

no de descarga luminescente
murladdningsugn

|-16

ation a décharge luminescente

jues nécessaires a son fonctionnement

neede

Iischarge installation

tion composed of glow discharge furnace and"electrical and mechanical accefq
i for its operation

Sial) i) &l jagad

2

G
in

in
in

BEEE

immentladungsanlage, f

talacion de descarga luminescente
o — R E IR

talacja jarzeniowa; instalacja-jonowa
talacao de descarga luminescente
murladdningsanldaggning

ues et

sories
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INDEX
A arc
absorption arcde plasma........ccoceeeviiieeiiiiiiee, 841-31-11
profondeur d'absorption de puissance. 841-29-03 arcpilote......ccceeeeeiiiiiie 841-31-19
accélération cable souple (d'un four & arc) .............. 841-26-59
accéleration de la cristallisation chauffage direct pararc..........ccc.cc....... 841-26-02
de métal liquide en champ chauffage indirect par arc ................... 841-26-03
electromagnetique ..............ccoveveeens 841-27-27 chauffage par arc............ccccocevvrnenenee 841-26-01
tension d’accélération du faisceau....... 841-30-29 chauffage par arc submerge................ 841-26-04
accés corps du four@ arc...........coeeeeriieennnn. 841-26-16
ouvertregacegs T B4+=29-24 COUrant d'arC 821-26-61
accumuilateur cuvedefouraarc.....coccceeeeeiniiiinnnn L 841-26-20
accumulateur de chaleur ..................... 841-25-26 découpe par arc de plasma.......... a5 841-31-21
accumiilée déséquilibre de l'installation
chalelir acCumulée. .....ooomeeo 841-21-17 defouraarc......ccooeoveviei e W, 841-26-74
actif déséq'uilibre qpérationnel‘
P TTIY Ete A 841-32-02 de lnstallation de fouGaNIC ........... 841-26-75
. déséquilibre structurel
additiopnelle ‘ N de I'installation de-four & arc ............. 841-26-76
Caav('jt; t:grs]ﬁglrr:nteacapacne ................ 841.98.17 c’iéviation d'arc......‘ ................................ 841-26-80
. électrode defour a arc......................... 841-26-38
affinagp FOUF 8 BTG 841-26-05
aff!na 1LY e 841-22-17 four &’arc a courant alternatif....... 841-26-07
affinage thermo-électrolytique.............. 841-25-04 fouf-aarc a courant continu ... 841-26-06
four garc d'affinage sous vide-............. 841-26-13 folr & arc & une électrode.................... 841-26-11
alimentation four a arc d'affinage sous vide............. 841-26-13
dispositif d'alimentation de la charge ... 841-22-42 fOUF 8 @rC AiF€Ct...........ooooevvveereeeeeeeeee 841-26-08
tensign d'alimentation d'un four ........... 841-26-64 four a arcindirect...... 841-26-09
alternaif four a arc-résistance submergé........... 841-26-12
four alarc a courant alternatif............... 841-26-07 garnissage de four 8 arc...........oo...... 841-26-17
amorcage impédance de court-circuit d'une
amorgage d'une torche a plasma......... 841-31-15 installation de four a arc.................... 841-26-72
dispositif d’amorgage a haute fréquence installation de foura arc....................... 841-26-14
(d'une torche a plasma) ............0..ax 841-31-16 installation de four a arc-résistance
dispositif d’'amorgage en court-circuit SUDMErge ... 841-26-15
(d'upe torche a plasma) ...&0N ... 841-31-17 interrupteur de fonctionnement
amortissement d'unfouraarC.......ccccceveeeieeeiiiiiieeees 841-26-58
distaﬂce d'amortissement-................... 841-29-04 interrupteur de manceuvre
amovildle . dunfouraarc.......cccoeeveieiinniiiieee. 841-26-58
four &|inductiona'creuset amovible ..... 841-27-36 interrupteur d'urgence de four a arc..... 841-26-57
ligne a courant élevé de l'installation
annulajre . d'UN FOUF 8 AIC v 841-26-54
canor| agleetrons annulaire................. 841-30-14 . i . , . .
ligne électrique d'une installation
anode deforrrare———————————————— 844-26-52
ANOAE.....ciiiiiieiiiiee e 841-22-31 PlASMA A'ArC ... 841-31-10
anode (d'une torche a plasma d'arc plasma thermique d’arc ....................... 841-31-10
non transféré ou transféré) .............. 841-31-41 puissance assignée d'un
aqggiizs:)rxguéﬁ(:trons) 8413020 transformateur de four a arc ............. 841-26-65
un canon a électrons) ................... -30- ; '
anode ndépendants muisance spéciines duns e
(d'un canon & €lectrons) ................. 841-30-19 installation de four a arc.................... 841-26-82
effetanode........cccccviiiiiiiiiis 841-25-15 réactance de la ligne & courant
mélange pour anode...........ccoooeuueeeeen. 841-25-39 élevé d'un four 8 arc e 841-26-67
anormale réactance de la ligne électrique
décharge luminescente anormale........ 841-34-01 d'une installation de four a arc........... 841-26-69
applicateur résistance de la ligne a courant élevé
applicateur de micro-ondes .............. 841-29-11 dunfouraarC......ccccceeeeeiiiineneneennnn. 841-26-66
applicateur d’hyperfréquences............. 841-29-11 résistance de la ligne électrique

de l'installation d'un four a arc........... 841-26-68
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systéme de commande de l'arc ........... 841-26-53 fourabain........ccccoiiiiiiii e 841-23-62
tension d'arc ........ccccccoeiiiiiiie 841-26-63 four a bain de sel a électrodes............. 841-25-17
torche a plasma a arc transféré ........... 841-31-32 four a bain de sel a électrodes avec
torche & plasma d’arc ..........c.cccoco...... 841-31-30 espace de chauffage isolé ................ 841-25-18
torche & plasma d’arc convertible ........ 841-31-33 four a bain de sel a électrodes avec
torche a plasma d’arc non transféré .... 841-31-31 espace de chauffage non isolé ......... 841-25-19
torche & plasma d’arc soufflé............... 841-31-31 pied de bain..........cccccveeiiiiiiiee 841-27-67
transformateur de four a arc................ 841-26-55 balayage
vo(ite du four 8 arc............ccoceveerienenn. 841-26-18 dispositif de balayage
L. du faisceau électronique.................... 841-30-26
Archimeéde
four a vis d'Archiméde ..........cccceeeee. 841-23-46 bande
four 3 bande transporteuse 841-23-38
aspiratjon
coudq d'aspiration des fumées ............ 841-26-23 barre )
. barres omnibus d'un four
assignge o électrolytique.........ccoooveevereen b e 841-25-35
p‘?gﬁ '?escsiL%?ﬁeefmeig)rf?T?_?t__a_?l_l ........ 841-21-38 élément chauffant en forme debarre... 841-23-23
puissance assignée d'un basculant
trankformateur de four 2 arc ............. 841-26-65 four basculant.............deddee s 841-23-43
puissance de chauffage assignée........ 841-21-33 basculement
puissance utile de sortie assignée........ 841-28-29 systéme de basculement..................... 841-26-37
valeuf assignée.............cccceveeecueeercennnn. 841-21-35 systéme de basculement d'un four ...... 841-22-41
assist basse
traiterhent de dép6t chimique en basse fréquence (en électrothermie)... 841-21-30
phage vapeur assisté par plasma ..... 841-34-09 plasma basse pression..........cccccce...... 841-31-08
traitemhent de dépdt physique en bassin
phase vapeur assisté par plasma ..... 841-34-10 bassin de fusion d'un four
atmosphére a verre a électrodes ........cccocceeeennnen. 841-25-37
atmogpheére azotée...........ccoceeeviiinenns 841-22-60 bec
atmogphére azote-hydrogéne.............. 841-22-66 becde coulée.......c.cccoecvereeecnieiieen. 841-26-36
atmogphére controlée..............ccceeenee 841-22-59 berceau
atmogphére de travail ......................... 841-22:58 DEICEAU oo 841-26-22
atmogphére du générateur .................. 841¢22-65 bilan
atmogphére endothermique................. 841-22-63 bilan thermiQUe ........ov.ovveveeeeeeereeeseeeeen, 841-21-13
atmo ph(:are faxothermlque ................... 841-22-64 blindage
atmogphére inerte.................c..... v 841-22-55 blindage magnétique de I'inducteur .... 841-27-61
atmogphére naturelle............5%..5...... 841-22-61 bobine
atmogphere oxydante ......¢ 5 vvveeers 841-22-57 (bobine d)inductance ........................ 841-27-47
atmo phc‘are reduct’n.ce ......................... 841-22-56 (bobine d")inductance de chauffage..... 841-27-48
atmogphere synthetique”..............c.... 841-22-62 isolant de 1a bObINe...........cccorrocccee 841-27-49
au’tocu ssop ' boite
e e L 841-26-48 four abofte .....oooceviiiiii e 841-23-28
axiale
canor] a électrons a symétrie axiale..... 841-30-09 bz:z:::si?rgjg:wauﬁace 3
azote bombardement d'électrons ............... 841-30-06
atmosphére azotée..........ccccccceiiiiis 841-22-60 équipement de chauffage a
atmosphére azote-hydrogéne.............. 841-22-66 bombardement électronique ............. 841-30-04
four @ bombardement d'électrons ........ 841-30-05
B micromachine a bombardement
baguette d'électrons........cccooceeeiiiiieee 841-30-07
électrode-baguette.............covovvveeenen.. 841-28-22 nitruration par bombardement ionique. 841-34-06
baie boucle
baie de COUlEE ..o 841-26-35 inducteur boucle .........ccoooviiiiiiii, 841-27-51
bain bras
bain de M&tal .ve oo 841-25-08 bras d'électrode............ccoeevvvvvvieeeennnn. 841-26-40
bain de Sel ......vveeeereeeeeeeeeeeeeeeenens 841-25-09 bras d'électrode conducteur................. 841-26-53
brassage de bain...........ccccceevviininnenn. 841-27-23 brasage
Chauffage dansun baindesels............ 841-22-20 brasage par induction..........ccoceeevunnenne. 841-27-17


https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

- 225 -

60050-841 © CEI:2004

brassage cathode
brassage de bain...........cccccceeviiiiiiien. 841-27-23 cathode.........ccooiiiiii 841-22-32
brassage électromagnétique cathode (d'une torche a plasma
de métaux liquides...........cccecvvvrennnnee. 841-27-24 d’arc non transferé ou transferé) ...... 841-31-42
dispositif de brassage micro-onde........ 841-29-23 cathode chaude
brasseur (d’'un canon a électrons) ................... 841-30-22
brasseur a induction .............cc...ccuee... 841-26-60 cathode creuse............cccoevveeiiicveeene. 841-31-43
brillant cath’ode froide
émetteur infrarouge brillant.................. 841-24-17 (d'un canon a €lectrons) .................. 841-30-21
brouillard cath|o<’i|_qu? hod o
At A . : DY pulvérisation cathodique réactive
bvﬂolute a refroidissement par brouillard.. 841-26-19 bar maanétran 841-34-14
raleur
N . cavité
I - tible......cooeeeiiee. 41-26-27
E:zlzt ; ziy_?:)eTbus ible 241_22_27 cavité a hyperfréquences.................C\ 841-29-19
YAUBL v Cavité & MICro-ondes...........ooo.....c. L. 841-29-19
c cavité mono-mode ................. .t 841-29-17
. cavité multimode -29-18
cat:l; hauffant 841-23-12 cavité résonnante a capacité
capblechaumant........ccoeveiiiiiiiiiiniennns -Z0- additionnelle........ . NS 841-28-17
céable|souple (d'un four a arc) .............. 841-26-59 cavité unimodale. G2 841-29-17
calorifipues porte de cavite (.4 ..cocoeveeeeeeeeeeeene 841-29-26
perteg calorifiques.........cccovveviiiiennne. 841-21-14 céramique
calorifygeage corps dechauffe en céramique
calorifugeage ......ccccoeeeeeeeiiiiee e 841-21-28 A iInffarolge........cocvveeeiiiieeeeiece e 841-24-13
canal creuset céramique ........cccoooii. 841-27-44
four alinduction a canal....................... 841-27-30 chaine
four glinduction a canal fourachaine.......ccccoeeeveiiiiiiee 841-23-45
adgqux enceinteS........coooeveveeeeiiieennnnns 841-27-31 transpor‘teur é Chafne ___________________________ 841_22_43
inducteur canal ............ccccccoeiiiiie. 841-27-57 chaleur
canon accumulateur de chaleur ..................... 841-25-26
canor| a électrons ... 841-30-08 chaleur accumulée..............c.coococoeeee.... 841-21-17
Cadnorlé électrons & émission e2Q0.10 chaleur fournie............cocoveveveeeereenne 841-21-15
EHASMA oo w0 chaleur latente ..............o.coooevvereeeennc, 841-21-12
camnfj):'islf;ectrons a faisceaux 841-30-13 chaleur massique ..........cccceevvieieennneen. 841-21-11
canor| & électrons annulaire......x....... 841-30-14 EEZ:ZE; zgjugzgé """""""""""""""" Zﬂ;l;g
canor] a électrons a symétrie-axiale..... 841-30-09 chaleur utilep """"""""""""""" 841.21-19
canor| a émission thermoélectronique . 841-30-15 (quantité de)“c“r;.ail-z-::l-J-r- """""""""""""" 841-21-04
canor] a émission thermoionique ......... 841-30-15 QUANIEE 08) CAIGUR.ovcovvvz v
L transfert de chaleur............ccc.ccoooiiie 841-21-10
canor] a électrons Aransversal.............. 841-30-16
canor diode ....£o G 841-30-17 °h?]mbge to chauft sal2.34
canor| électronique ...........c..cccoeveuen.... 841-30-08 CNAmDre de CRAUTIE..........oooovvveeeeees e
canorl extdmé 841-30-11 chambre de refroidissement ................ 841-23-67
canorl iNéfre 841-30-12 four & chambres...........cccovveenicecnnns 841-23-29
canon pompeé separement """""""""" 841-30-11 fourdiscontmoa chambre .- 841-23-10
CaNON SOUS VIdE......cocvvvveeereecerrnnan, 841-30-12 champ
CANON HOTE ...ccevereeeeeeeeeeeeeeeeeesee 841-30-18 accéleration de la cristallisation
. de métal liquide en champ
capacng ] électromagnétique ..........cccocveveennen. 841-27-27
cag:czmte’ de charget cJectrotherm 841.21.40 champ de température..........c..cc......... 841-21-01
(d'un équipement électrothermique) . 841-21- chauffage par champ dispersé ............ 841-28-04

cavité résonnante a capacité

additionnelle...........ccccovieeiiinennnee. 841-28-17
four a faible capacité thermique........... 841-23-66
caractéristique
valeur caractéristique d'une
installation électrothermique ............. 841-22-67
carbure
élément chauffant au carbure
de silicium ... 841-23-16

charge

capacité de charge
(d’'un équipement électrothermique) . 841-21-40

charge.....ooooeiieiieeeee e 841-22-06
charge de courant de I'électrode.......... 841-25-40
charge d'élaboration du verre. .............. 841-25-10
charge de travail micro-onde................ 841-29-13
charge micro-onde.........cccccooeviivieeeennn. 841-29-12
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dispositif d'alimentation de la charge ... 841-22-42

temps de chauffage de la charge......... 841-22-74
chargement

panier de chargement...........ccccevvveeens 841-22-46

plateau de chargement....................... 841-22-47

répartiteur (de chargement)................. 841-22-52

temps de chargement.......................... 841-22-76
chaud

cathode chaude

(d’'un canon a electrons) ................... 841-30-22
four sous vide a parois chaudes .......... 841-23-59
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chauffage par ondes progressives....... 841-27-12
chauffage par rayonnement

infrarouge.........cocoeeiiiiiiinee 841-24-05
chauffage par plasma..........cccccoevneee. 841-31-02
chauffage partiel..........ccooeericiiiinnnnn. 841-28-05
chauffage par résistance ..................... 841-23-01
chauffage par ultrasons .............c......... 841-33-01

chauffage selectif...........cccocverennnn. 841-28-05
chauffage sous plasma a tension

constante ... 841-34-07
chauffage sous plasma pulsant............ 841-34-08

-27-09

Puivelodtion 2 v condnsateur de chaufiage ......... 2518
. condensateur de chauffage a
chaudipre o e OO 4 o 841-28-19
chaudiere a chauffage par résistance.. 841-23-63 dispositif de chauffage 3
o < posi g
chaudiére a douche et a électrodes..... 841-25-22 bombardement d'électrons)-v........... 841-30-06
chaudiére a électrodes ..................... 841-05-21 dispositif de chauffage 3 IBS@r ............. 841-32-18
chauffage électrode de chauffage/«................... 841-25-28
(bobirje d’)inductance de chauffage..... 841-27-48 équipement de chauffage a
chaudiére a chauffage par résistance.. 841-23-63 bombardement électronique ............. 841-30-04
chauffage.......cccoociiiniiiiiieeee 841-22-13 équipement de chauffage
chauffage a coeur par induction ........... 841-27-10 par hyperfréquences......................... 841-29-06
chauffage a décharge luminescente..... 841-34-05 équipement de chauffage
chau age dans un bainde sels ........... 841-22-20 par. MICro-ONdES ......ccevveeeiiveeeeieee, 841-29-06
chauffage de I'eau par électrodes........ 841-25-12 foura’bain de sel a électrodes avec
chauffage de l'espace par esp?ace.de chauf‘fage isolé.............. 841-25-18
raygnnement infrarouge..................... 841-24-08 four & bain de sel a électrodes avec
. espace de chauffage nonisolé ......... 841-25-19
chauffage diélectrique...........c...c.oo..e 841-28-01 R i
chauflage direct par 8o, 841.96.02 four & chauffage hyperfréquence........ 841-29-15
. . . fréquence nominale de chauffage
chauffage direct par induction.............. 841-27:02 HEIBCHIGUE ... 841-28-33
chauffage direct par résistance............ 841-23:02 générateur pour chauffage
chauffage électrique ......................... 841-21-23 AIGIECIQUE ... 841-28-15
chauffage (électrique) a coeur.............. 841-21-36 installation électrothermique &
chauffage électrique direct........... =30 841-21-24 chauffage direct par résistance......... 841-23-04
chauffage électrique indirect.........=7... 841-21-25 installation électrothermique a
chauffage électrique localisé..\......... 841-21-26 chauffage indirect par résistance....... 841-23-05
chauffage électrique supeffigiél ........... 841-21-27 melange de sels de chauffage............. 841-25-07
chauffage indirect par arc/.................. 841-26-03 milieu de chauffage liquide................... 841-25-05
chauffage indirect parinduction........... 841-27-06 poste de chauffage diélectrique........... 841-28-11
chauffage indirect par résistance.......... 841-23-03 poste de chauffage électrique
chau age ionique ________________________________ 841-34-05 par résistance ..................... 841-23-07
chauffage pararc.........ccccccveeeeeeennen. 841-26-01 poste de chauffage par plasma ........... 841-31-28
chauffagé.par arc submergé.............. 841-26-04 puissance de chauffage....................... 841-21-34
chauffage par champ disperse. ... 841-28-04 setdechauffage 841-25-06
chauffage par électrodes ..................... 841-25-01 temps de chauffage de la charge ........ 841-22-74
chauffage par faisceau électronique..... 841-30-02 chauffant
chauffage par flux transversal induit ... 841-27-08 cable chauffant..........cccccooii 841-23-12
chauffage par hyperfréquences............ 841-29-01 élément chauffant.............ccccoevee. 841-23-14
chauffage par induction ...................... 841-27-04 élément chauffant
chauffage par induction a flux a faible température..............cccccee. 841-23-17
lONGIUAING........oooeeeecec e, 841-27-07 élément chauffant
chauffage par induction a flux a haute température............cccooeee.... 841-23-19
tranSVersal ...........coooveeveveieieininn, 841-27-08 éléement chauffant a herse rotative ...... 841-23-24
chauffage par induction éléement chauffant
Di-fréQUENCES ........eevececeeeeee e 841-27-16 a moyenne température................... 841-23-18
chauffage par 1aser............c.co.ooenen.. 841-32-01 élément chauffant au carbure
chauffage par micro-ondes .................. 841-29-01 de silicium ... 841-23-16
élément chauffant au graphite.............. 841-23-15
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collage

élément chauffant en forme de barre ... 841-23-23 collage diélectrique..........c.cccvvrreenene 841-28-07
élément chauffant presse de collage diélectrique ............. 841-28-16
en peigne circulaire.............ccccveeenee. 841-23-24 .
combustible
élément chauffant par infrarouge.......... 841-24-14 braleur oxy-combustible...................... 841-26-27
élémlent charL:ffafr;t Spirale..........ooccoo..... 231';2’;2 four plasma-combustible...................... 841-31-24
enveloppe chauffante ...............cc.c..... -23-
commande
panneau Chal:fffaht rayonnant.............. 841-24-30 commande d'électrode ........................ 841-26-46
D o Sloment shauffant 841.23.69 électrode de commande...................... 841-30-23
résistance chauffante.............c.c.c........ 841-23-13 systemf-:‘ de commande de f-arc............ 841-26-53
ruban_chauffant 841-23-25 compartiment
1Al _oa. compartiment de travail
supfpfc rt délément chauffant................ 841-23-20 d'un four a verre a électrodes .........£ 841-25-29
chauffg
chambre de chauffe....................... 841-22-34 czgﬁ?:z;rt?;f:tjr 841-27-62
corps|de chauffe a cceur a induction.... 841-27-43 concentrateur.a;éﬁ;l:-.i-(.a """""""""""" 841.33-06
corps|de chauffe a électrodes.............. 841-25-24 A © S
corps|de chauffe a électrodes continu . 841-25-25 condgnsateur de chauft 841.-28-18
corps|de chauffe a induction............... 841-07-41 condensateur de chauffage ................. -28-
corps|de chauffe de surface condensateur de chauffage
2 indluction 841-27-42 aintervalle ...~ 841-28-19
corps|de chauffe en céramique conduc:a’aur
AINfrarouge.......oc.oveeeeeeeveeeee 841-24-13 bras d'élestrode conducteur................. 841-26-53
gu|de d'un corps de Chauffe Creuset CondUCteur .............................. 841'27'45
A iNQUCHON ... 841-27-66 credset non conducteur ....................... 841-27-46
chenal fopd conducteur.........cocvevieiiiiiiennenne 841-26-26
chendl de coulée..........occcvveeeieieeeeaaen. 841-22-38 laitier conducteur ............cccoocei 841-25-11
cheveux conduction
élémgnt en épingle a cheveux............. 841-23-22 conduction thermique ............cccccoouveee. 841-21-05
chimiqe conductrice
dépdbt|chimique en phase vapeur......... 841-22-07 sole conductrice..............cccooiiiiiii, 841-26-21
traiterhent de dépdt chimique conduite
en ghase vapeur ...........cccceeecvveeennnee, 841-34-02 mécanisme de conduite d'électrode .... 841-26-44
traiterhent de dépbt chimique en phase temps de retard
vapgur assisté par plasma........[7. 0\ 841-34-09 de conduite d'électrode..................... 841-26-45
traitehent thermo-chimique.......x.......... 841-22-30 connexion
circuit connexion froide .......ccccccveeeieiiieennneen. 841-23-27
court-cfrcu!t d'essai S & I— 841-26-71 consommation
Cf)urt-z‘.lr?CUIt de fonctlonnement........:.... 841-26-70 consommation d'énergie massique ..... 841-22-72
d'(Sch)'O >ltlftd atTOF‘(}alge en )court-cwcmt 8413117 consommation spécifique d'électrode ... 841-26-81
une torche @plasma) .................... -31-
impédance de-court-circuit cc::?]zsat;ggee sous plasma
dune ipkgltion de foura arc......... 841-26-72 & tension constante..............c.c.c........ 841-34-07
circulajre .
contre-électrode
élément chauffant )
en peigne GIrculaire ........................ 841-23-24 contre-électrode.........c..occooriiiiinnne, 841-25-32
cloche continu
. oa_ corps de chauffe
fo:fr acloche ..., 841-23-44 2 dlectrodes continU... . 841-25-25
coefficient 5 ;
électrode continue .........cccccoeiiiiiiee. 841-26-43
coefficient de déséquilibre ................... 841-26-77 four a arc a courant continu .............. 841-26-06
caeur . . ' four continU.........cceeevieieeieciccieeeee, 841-23-08
chauffage & coeur par induction............ 841-27-10 laser & fonctionnement continu............ 841-32-22
chauffage (électrique) a coeur.............. 841-21-36 1x
R . . controlée
forps d('j‘ chauffe a casur a induction.... gﬂi;-gg atmosphére controlée..............ccvnee. 841-22-59
FEMPE A COBUN ..evveeiieeeeiiieeeeeeeee e -22-
hé P ! convection
cohérence . ,
) convection forcée .............cccccoeeneenn. 841-21-08
cohérence d'un faisceau laser ............. 841-32-14 convection naturelle.............ccccccueenen. 841-21-07
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convection (thermique) ........ccccccvvveenees 841-21-06 court
four & convection forcée ..................... 841-23-65 court-circuit d'eSsai..........ccovevrrrreennne 841-26-71
convertible court-circuit de fonctionnement............ 841-26-70
torche a plasma a arc convertible......... 841-31-33 dispositif d’'amorgage en court-circuit
convertisseur (d'une torche a plasma) .................... 841-31-17
convertisseur a ultrasons..................... 841-33-09 impédance de court-circuit d'une
. . installation de four a arc.................... 841-26-72
convertisseur de fréquence .
A tNYFSTOrS ..., 841-27-70 rayonnement infrarouge court.............. 841-24-04
convertisseur de fréquence creuse
a transistors ........cocceeveiviee e 841-27-71 cathode creuse..........cccceeeeeiiiiiiiieeenen. 841-31-43
convertisseur magnétostrictif............... 841-33-07 creuset
convertisseurteurrant erewset———————————— 844-22-50
(9“}99 CONVErtISSeUr) .....oc.vvvnienavs 841-27-69 Creuset CEramiqUe ..............ovveeeeeee.s 84d-27-44
convoyeur creuset conducteur.............oocuveee b0 841-27-45
CONVQyEUr 8 SECOUSSES ..........cccuumnnen. 841-22-45 creuset non conducteur ............s. 5. .. 841-27-46
corps four a induction a creuset .......\%......... 841-27-32
corps|de chauffe a coeur a induction.... 841-27-43 four a induction a creuset
corps|de chauffe a électrodes.............. 841-25-24 a deux fréquences ... e oiiiinnnn... 841-27-39
corps|de chauffe a électrodes continu . 841-25-25 four a induction a creuset amovible ..... 841-27-36
corps|de chauffe a induction................ 841-27-41 four a induction a ereuset froid ............ 841-27-34
corps|de chauffe de surface four a induction.ajcreuset
ainfluction ... 841-27-42 interchangeable ............................. 841-27-35
corps|de chauffe en céramique fusion creuset froid ............oevvveiviniinnnn. 841-27-20
ainfrarouge........cocecvvveeeeeeeeeeee 841-24-13 inducteur d’un four a creuset............... 841-27-59
corps|du four @ arC.........ccccveeeeeeeennnnns 841-26-16 cristallisateur
guide|d'un corps de chauffe cristallisateur..........cococoveveveveeeeeeennn, 841-22-48
ain@uction ........cooeiiei 841-27-66 \ S
cristallisation
couchgs accéleration de la cristallisation
inducfeur multi couches...................... 841-27-53 de métal liquide en champ
coude électromagnétique ...........ccccerernnen. 841-27-27
coudd d'aspiration des fumées ............ 841-26-23 cristalliseur
coulée cristalliseur............cocooiiiiiii 841-22-48
baie de CoUIEe ......vveeeeeeeeeeeeeeeee 841226-35 cristallisoir
bec dg¢ coulée ... alS 841-26-36 cristallisoir........oooviiiiiiiiie e 841-22-48
chendl de coulée............ooeuenennnn ) 841-22-38 plaque de fond de cristallisoir .............. 841-25-38
four de coulée & induction.....a....x....... 841-27-38 cuve
goulofte de coulée ........... N0, 841-22-38 cuve de four @ arc....ccooevveeeeeeeeeceneen.. 841-26-20
trou de coulée de fond .(..s i 841-26-31 cylindres
trou de coulée latéral .ce.eeeniiieieennnnnn. 841-26-30 électrodes a Cy|indres tournants........... 841-28-23
coupade
électrpde de coupage diélectrique....... 841-28-26 D
couran décharge
chargg-d€ courant de I'électrode.......... 841-25-40 chauffage a décharge luminescente.... 841-34-05
couramtaarC e 84 1=-26-01 decharge en couronne........................ 8471-34-02
courant induit ........cooeveveeiiiiiee 841-27-01 décharge luminescente........................ 841-34-03
équilibrage de courant ......................... 841-26-73 décharge luminescente anormale........ 841-34-01
four a arc a courant alternatif............... 841-26-07 four & décharge luminescente ............. 841-34-15
four a arc a courant continu................. 841-26-06 installation & décharge luminescente... 841-34-16
ligne a cour‘ant élevé de l'installation nitruration a décharge luminescente.... 841-34-06
’d'un four a arc.l ........ e 841-26-54 déchargement
reglzt\?gz?uiicl)i:Ignaer:.?c.).l.{rﬁﬁt. ............ 841.26.67 temps de déchargement................... 841-22-77
résistance de la ligne a courant élevé décor.npositio’n -
d'UNfOUr A arC.....ccooveveveeeeeeecrean, 841-26-66 tension de décomposition
duselfondu.........cccoieiiiiiiiiie. 841-25-41
couronne i
décharge en couronne.........cc...cceeuuee 841-34-02 dec’oupe
découpe plasma .......ccccocveeeiiciiicnnneen. 841-31-21
découpe par arc de plasma................. 841-31-21
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décrassage diffuseur
porte de décrassage.............ceeuvvneenn.. 841-26-34 diffuSEUr......vviiiiiee e 841-27-64
déflecteur diffusion
déflecteur........ccovmiieiiiiiiiiiieee e, 841-29-25 traitement de diffusion par plasma....... 841-34-11
déflexion diode
dispositif de déflexion du faisceau canon diode.........cocceeeeiiiiee e 841-30-17
électronique ..........cocveiviieeieiiiec e 841-30-25 direct
démarrage chauffage direct par arc....................... 841-26-02
électrode de démarrage (1) chauffage direct par induction.............. 841-27-05
] (un four & ba',n de sel a électrodes)... 841-25-31 chauffage direct par résistance............ 841-23-02
e'(egtljo‘ifmdead;rf\a”age(2) .................. S4t 26 40 chauffage électrique direct................... 841-21-24
] ] ’ four & arc direct............cccocovovrccnnnne. 841-26-08
dénom natlo’n o installation électrothermique a
valeuf de dénomination ....................... 841-28-32 chauffage direct par résistance...c 841-23-04
déplac ement ’ directive
vitessp de déplacement unité directive d’'un émetteur
de IBlectrode.........cccooiiiiiiiii, 841-26-51 de rayonnement infrarouge—............. 841-24-28
dépot discontinu
dépdtichimique en phase vapedr......... 841-22-07 four discontinu ...... 3. 841-23-09
dépdtlphysique en phase vapeur......... 841-22-08 four discontinu & chambre ................... 841-23-10
traitemnent de dépdbt chimique en phase . .
vapgur assisté par plasma................ 841-34-09 disperse . .
. A . chauffage‘par champ dispersé ............ 841-28-04
traiterhent de dépdt physique . .
en fghase vapeur .......ccccooceeeecevennn.. 841-34-13 dispositif — .
traiterhent de dépdt physique en phase d!spos!t!f d'alimentation de la charge... 841-22-42
vap¢ur assisté par plasma................ 841-34-10 dispositif d’'amorgage a haute fréquence
F (d'une torche a plasma).................... 841-31-16
déséqdilibre di itif o t-circuit
] P Pre ispositif d’'amorcage en court-circui
cc?ef’ﬁ I?ht de de's.equmbr.e """""""""" 841-26-77 (d'une torche a plasma) ........c........... 841-31-17
déséquilibre de l'installation di itif de bal
de fPUr & arC........ovvveeeeeeeeeeeeeeeennn 841-26-74 ISposItit de ba'ayage
P o du faisceau électronique................... 841-30-26
déséquilibre opérationnel di itif de b . d 841-29-23
de ljnstallation de four a arc ............. 841-26-75 d!SpOS!t!f de rr]assf‘fage micro-onde....... <"
déséquilibre structurel ISpositit de chau aglg
de lfnstallation de four a arc............. §41-26-76 a bombardement d'électrons............. 841-30-06
. dispositif de chauffage a laser ............. 841-32-18
déviatipn dispositif de déflexion
.deV|a1|on d'arC....cccooevieeii i 841-26-80 du faisceau Glectronique ................. 841-30-25
diaphrggme dispositif de focalisation...................... 841-30-27
diaphfagme d'ouvertures.b.i............... 841-30-24 .
L . distance
diélectfique distance d'amortissement .................... 841-29-04
chauffage diélectriquer........................ 841-28-01 .
llage diélectrigue 841-28-07 divergence
(?O 9 d e pn divergence d'un faisceau laser ............ 841-32-15
électrpde de‘coupage diélectrique....... 841-28-26 douche
. . . u
électrpde’ de-soudage diélectrique....... 841-28-25 s -
haud douche et a électrodes..... 841-25-22
factedr d&‘Dertes (diélectriques) .......... 841-28-03 chatidiere a dotiche et a electrodes
fréquence nominale de chauffage douc|§sage i
QIGIECHIQUE. v vereereeee e, 841-28-33 doucissage par hyperfréquences......... 841-29-08
générateur pour chauffage durcissement
diélectrique.........coocoeviiiiieiiiiiiice 841-28-15 durcissement ..........cccccevviieiiiriiienne, 841-22-24
indice de pertes (diélectriques)............ 841-28-03 durcissement par trempe..................... 841-22-25
pertes diélectriques............cccoecvirennnee. 841-28-02
poste de chauffage diélectrique........... 841-28-11 E
préchauffage diélectrique .................... 841-28-09 eau
préchauffeur diélectrique ..................... 841-28-14 chauffage de I'eau par électrodes........ 841-25-50
presse de collage diélectrique ............. 841-28-16 électrode refroidie al'eau .................... 841-26-70
séchage diélectrique............cccoecverennes 841-28-06 panneau de parois refroidi a l'eau........ 841-26-32
séchoir diélectrique...........cccccceeeiennis 841-28-12 vo(te refroidie al'eau ........c.c..ccoeeunnnnes 841-26-33

soudage diélectrique des plastiques.... 841-28-08
soudeur diélectrique de plastiques ...... 841-28-13
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écoulement consommation spécifique d'électrode.. 841-26-81
torche a plasma & écoulement corps de chauffe a électrodes.............. 841-25-24
[aminaire ........ccceeeeeeiiiieieee e 841-31-34 corps de chauffe
torche & plasma a écoulement a électrodes continu.................uueeee... 841-25-25
turbulent.........ccoeieiii e 841-31-35 électrode a autocuisson...........c........... 841-26-48
écran électrodes a cylindres tournants........... 841-28-23
écran de refroidissement électrode a molette ........ccccceevvinneen.n. 841-28-24
et de protection de l'inducteur-.......... 841-27-60 électrode-baguette.............o.cocceveennn... 841-28-22
effet électrode continue .........ccccoevviiiinenn. 841-26-43
effetanode.......ccccccevveeiiiiiiiiii e, 841-25-15 électrode de chauffage........................ 841-25-28
effetde peau.......ccccceeeiiiiiii 841-27-02 électrode de commande...................... 841-30-23
effet de Ininr‘nmnnf 841-27-28 Alactrade - dae-caol page Aiélonhiq. P 844-28-26
effet de proximité .........ccccvvviviiiinnnnnnn. 841-27-03 électrode de démarrage (1) (d'un four
effet de striction ..........ccocovveeeeveen 841-27-28 a bain de sel a électrodes)............cn 841-25-31
effet IASer.......cccoooueeeeeieeeeeeeee 841-32-09 électrode de démarrage (2)
effet QellicUlaire..................vvvvveeeerrnnnnns 841-27-02 (AU fOUF @ 8rC) wovvrnnnnnnnrere M 841-26-49
élabordtion électrode de fond............... 5 841-22-33
chargk d'élaboration du verre.............. 841-25-10 électrode de four a arc.«.5.)......cccc...... 841-26-38
slectridue électrode de refusion (N7, 841-25-29
chauffage électrique .........c.ccccveeveunn.. 841-21-23 e::lectrode de soudgge diélectrique........ 841-28-25
chauffage (6lectrique) & cceur............. 841-21-36 ?Iectrode de trava!l .............................. 841-25-30
chauffage électrique direct................... 841-21-24 elc(ac;:ltdgdeog; tzi?evstllauffa o
chauffage électrique indirect................ 841-21-25 diéleth)rique) ............... ? ..................... 841-28-20
chauffage électrique localisé................ 841-21-26 électrddes en forme de plaque............ 841-28-21
chauffage electrique superficiel ........... 841-21-27 électrode enrobée.............cooocoovveeeen.... 841-26-42
élément chauffant électrique................ 841-22-03 8lectrode refroidie a I'eau ................. 841-26-50
émettpur électrique four a arc a une électrode..................... 841-26-11
de rpyonnement infrarouge............. 841-24-21 four & bain de sel & électrodes.......... 841-25-17
etlncl lle e!ectrlque ............................... 841-34-04 four & bain de sel a électrodes
four électrique ... 841-22-04 avec espace de chauffage isolé........ 841-25-18
ligne glectrique d'une installation four & bain de sel a électrodes avec
defpuraarc..........cccceeeee 841-26-52 espace de chauf‘fage non isolé ......... 841-25-19
poste|de chauffage électrique four & €lectrodes............coovovvvevveerrnennn. 841-25-16
’par ésistance e s RRRRRRRRN 841-23-07 four & verre a électrodes... ... 841-25-20
reg'it n?r? s?aeilﬁig%ncje eeflss:r;q;rec 841-26-69 générateur de vapeur a électrodes...... 841-25-23
résistince de la ligne électrique” mét de. potence d‘élec?trode' .................. 841-26-41
de Ifnstallation d'un fourla arc........... 841-26-68 mecanisme de conduite d'électrode .... 841-26-44
SEchdir Electrique. ... ac. e, 841-22-05 pince d'électrode (1) .....cccceeveveerreennenne 841-25-33
tube radiant SleCtiGUe" . ............c..... 841-23-11 pince d'électrode (2) ........ccccvrrreresneen 841-26-39
électrolbrileur raccord d'électrode .........cccoeeeeerinnenn. 841-26-47
S1ECtrD-DIUIGUE N ..o 841-31-39 régulateur d'électrode ..o, 841-26-46
four alélectrolbrileur ..o 841-31-26 tsuppor;d'ék:ct;ode .............................. 841-25-34
. emps de retart
électrotantiucteur LAk 844.26-45
regljjcl:(t):]ozggzdiltgii 841-25-13 torche a plasma sans électrode............ 841-31-36
dectrode vitesse de déplacement
bassin de fusion d'un four ' de I'électrode.........cceveeiiiiiiiie. 841-26-51
a verre 3 electrodes ............o....... 841-25-37 clectrolyse
bras d'électrode ... 841-26-40 électrolyse a sel fondu...........ccccceveeee. 841-25-02
charge de courant de I'électrode.......... 841-25-40 thermo-électrolyse ...........cccccceeiiiiiinnns 841-25-03
chaudiére a douche et a électrodes..... 841-25-22 électrolytique
chaudiére a électrodes ... 841-25-21 affinage thermo-électrolytique ............. 841-25-04
chauffage de I'eau par électrodes........ 841-25-12 barres omnibus
chauffage par électrodes 841-25-01 d'un four électrolytique...................... 841-25-35
commande d'électrode. ... 841-26-46 four électrolytique ..........ccccceeiiiiiiiis 841-25-27
réduction thermo-électrolytique ........... 841-25-03

compartiment de travail d'un four

a verre a électrodes 841-25-36


https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

électromagnétique

électronique

- 231 -

60050-841 © CEI:2004

élément chauffant

électrops

microfnachine

électrothermie

électrothermique

élément

accéleration de la cristallisation a moyenne température.................... 841-23-18
de métal liquide en champ élément chauffant
électromagnétique .............cccoeen... 841-27-27 au carbure de silicium....................... 841-23-16
brassage électromagnétique élément chauffant au graphite ............. 841-23-15
de métaux liquides..........cccoecvverennnee. 841-27-24 élément chauffant électrique................ 841-22-03
traitement final électromagnétique élément chauffant en forme de barre... 841-23-23
de métaux liquides...........ccoecuverennnnee. 841-27-26 élément chauffant
transport électromagnétique en peigne circulaire.............ccccoevueee. 841-23-24
de métaux liquides.............ccceuvnneeen. 841-27-25 élément chauffant par infrarouge......... 841-24-14
élément chauffant spirale.................... 841-23-21
canon électronique ...........cccceeeeiieeeenns 841-30-08 élément en épingle a cheveux............. 841-23-22
chauffage par faisceau électronique..... 841-30-02 puissance surfacique
dispositif de balayage d'un élément chauffant...................5 841-23-69
du faisceau électronique................... 841-30-26 support d'élément chauffant..........00.5 841-23-20
dispositif de déflexion 14
, dﬂ,f ISceau Electronique ................. 841-30-25 S oura Sevateur... D 841-23-34
équipement de chauffage L,
a bdmbardement électronique .......... 841-30-04 e':"r?e s courant dlove
faisc d‘;j're;g‘;';f:t?atlon """""""""" 841-30-01 %6 linstallation cunfour & arc........ 841-26-54
: : : réactance de laligne
d’ur| faisceau électronique ................ 841-30-30 & courant élevégd‘un four & arc........ 841-26-67
2 résistanceldela ligne a courant élevé
canor| a électrons ............cccccceeeeinnen. 841-30-08 dun folPd arc.. v 841-26-66
canor ? é]ectrons émetteur
caansi]:zlloe r::tcrignzlasma """""""""""" 841-30-10 émetteur a lampe halogéne.................. 841-24-22
a fafsceaux multiples........................ 841-30-13 ergeet:g“g r?n‘lt::gﬁt infrarouge ea124.26
canor] a électrons annulaire................. 841-30-14 émetteir dlectrique
canor] a électrons a symétrie axiale..... 841-30-09 de rayonnement infrarouge............... 841-24-21
canor] a électrons transversal.............. 841-30-16 émetteur infrarouge a faible
dispositif de chauffage tempPérature ............ccoeevevevececeeeenennnn. 841-24-18
a bgmbardement d'électrons............. 841-30-06 émetteur infrarouge a haute
four 8lbombardement d'électrons ......... 841-30-05 température ..............ccooeveeeueeerennn 841-24-20
émetteur infrarouge a moyenne
a bgmbardement d'électrons.....q 0w 841-30-07 tEMPErALUTE ..., 841-24-19
émeteur infrarouge NOir ............cc.ccueee.. 841-24-16
électrpthermie.........cccoceeeee S, 841-21-22 émetteur plaque
de rayonnement infrarouge............... 841-24-25
équipgment électrothermique .............. 841-22-01 émetteur spot de rayonnement
installtion électrothetmique ............... 841-22-02 , i”f';‘t”o“?es--i--; ----------------------------------- 841-24-23
; P ; émetteur tubulaire
|ngtiu:t:lcf)fr;g‘laeg;t:gggizr:|;qéus?stance ______ 841-23-04 de rayonnement infrarouge............... 841-24-24
installption\électrothermique a réflecteur d'un émgtteur
chayiffage indirect par résistance ...... 841-23-05 de rrj\.)/onpem.elz‘nt |n’frarlo‘uge """""""" 841-24-29
N EA [H : UTiiic uimcuuve U Uit TITTITuc Ul
prglitéfrtgﬁrﬁéljn: ta ”atlon ................... 841-22-71 de rayonnement infrarouge............... 841-24-28
rendement d'une installation émission
électrothermique ..., 841-22-70 canon a électrons
rendement électrothermique................ 841-22-69 a émission de plasma...................... 841-30-10
valeur caractéristique canon a émission thermoélectronique . 841-30-15
d'une installation électrothermique.... 841-22-67 canon a émission thermoionique.......... 841-30-15
émission spontanée............................. 841-32-07
élément chauffant ......ooveeoeeei 841-23-14 émission stimulée ...............cccceee. 841-32-08
élément chauffant enceinte
a faible température.............cccoec... 841-23-17 enceinte hyperfréquence...................... 841-29-20
élément chauffant enceinte micro-onde..............cccoeu...... 841-29-20
a haute température.......................... 841-23-19 four a induction a canal
élément chauffant a herse rotative....... 841-23-24 a deux enceintes...........cccceeeeveeereenen. 841-27-31
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endothermique émetteur infrarouge a faible
atmosphére endothermique ''''''''''''''''' 841-22-63 terrjperature ........... ................. 841-24-18
énergie f.our a faible capacité thermique........... 841-23-66
concentrateur d’énergie....................... 841-33-06 falsceau‘ ]
consommation d'énergie massique ..... 841-22-72 canon a électrons
bé a faisceaux multiples...........cccceeeeee.. 841-30-13
enrobée . ) .
. . chauffage par faisceau électronique.... 841-30-02
lectrod bée...ooviiiiiiie 841-26-42
elee ro. © enrobee cohérence d'un faisceau laser-............. 841-32-14
enthalplg dispositif de balayage du faisceau
enthalpie moyenne du plasma............. 841-31-44 EIECHTONIQUE ... 841-30-26
enveloppe dispositif de balayage
enveloppe chauffante .......................... 841-23-26 d’'un faisceau électronique................. 841-30-26
éping|d dispositif de déflexion du faisceau
élémgnt en épingle a cheveux............. 841-23-22 électronique .......cccoeeeeeeeieieeeeeeeee 841-30-25
équilibfage divergence d'un faisceau laser .....(. 8411-32-15
équiliprage de courant ......................... 841-26-73 faisceau d'un rayonnement.......[s...... 841-32-03
P faisceau électronique..........Q."0 ... 841-30-01
equipefnent faisceau | itimodal 841-32-06
équipbment de chauffage a!sceau aser mg imodaln............... -32-
a bdmbardement électronique .......... 841-30-04 faisceau laser unimodal..................... 841-32-05
équipgment de chauffage monochromaticité d'un faisceau
par NyperfréqUenCes ............ovvvnee.... 841-29-06 de rayonnement ... 841-32-13
équipgment de chauffage profondeur d€ pénétration
par Micro-ondes ...........cccueveveeuevecen... 841-29-06 d'un faisceat électronique................. 841-30-30
équipgment électrothermique ............ 841-22-01 tension d’accélération du faisceau....... 841-30-29
équipegment laser.........ccocvvvieinennninnnnnn. 841-32-16 filament
équipgment & ultrasons ....................... 841-33-04 filament........oooeeeeeeeieas 841-24-27
espace) filtre
chauffage de I'espace filtre de guide d'ondes
par fayonnement infrarouge.............. 841-24-08 (dans un équipement
four albain de sel a électrodes de chauffage diélectrique)................. 841-28-27
ave¢ espace de chauffage isolé........ 841-25-18 final
four a|bain de sel a électrodes traitement final électromagnétique
ave¢ espace de chauffage non isolé. 841¢25-19 de métaux liquides...........cooviieeee... 841-27-26
essai flicker
court-gircuit d'essai..........cccceveerr i 841-26-71 FlICKET e 841-26-83
établi fluidisation
perteg assignées en régime établi fluidisation...........ccoociiiiiiie 841-22-18
(en Electrothermie)....... 0NN e, 841-21-38 fluidisé
étincelle four a lit fluidisé..........c.c.coovveeeienneens 841-23-61
étincdlle électrique sad™r s 841-34-04 flux
évacuation chauffage par flux transversal induit..... 841-27-08
hotte fi'évacuation des fumées ............ 841-26-24 chauffage par induction
évaporption a flux longitudinal .............cccovveenneen. 841-27-07
évapdration...........ocoeveeeeeeeeeeee 841-22-09 chauffage par induction
exothermique Tftoxtramsversa 841-27-08
atmosphére exothermique.................... 841-22-64 focalisation
o dispositif de focalisation...................... 841-30-27
exploitation )
température d'exploitation.................... 841-21-39 fonctionnement
externe court-circuit de fonctionnement............ 841-26-70
_an. interrupteur de fonctionnement
canon externe..........cccceeevveeeeeeeeeennnnnnn. 841-30-11 dunfouraarc... ... 841-26-58
E laser a fonctionnement continu............ 841-32-22
fact fond
afc et”r de bertes (didlect 841.28.03 électrode de fond..........ccooo.coerveecrenennn, 841-22-33
.ac eur de pertes (dielectriques) ......... hnd plaque de fond de cristallisoir .............. 841-25-38
faible trou de coulée de fond......................... 841-26-31
élément chauffant
a faible température.............cc.uueee. 841-23-17
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fondu four a induction a creuset ................... 841-27-32
électrolyse a sel fondu............ccoceveee.. 841-25-02 four a induction a creuset
tension de décomposition a deux fréquences .........cccoecveeernnen. 841-27-39
dusel fondu ......ccoeeveeieciecicieeee, 841-25-41 four a induction a creuset amovible ..... 841-27-36
forcée four a induction a creuset froid ............ 841-27-30
coNVection forcée...........ocvrnrrieennenss 841-21-08 four a induction
four a convection forcée ...................... 841-23-65 a creuset interchangeable................ 841-27-35
forme four? i.nduc':ti.on’ SouS Vide ..........ceeneens 841-27-40
électrodes en forme de plague ............ 841-28-21 four? lit fluidisé......... s 841-23-61
slément chauffant en forme de barre ... 841-23-23 four a longerons mobiles ..................... 841-23-53
four a micro-ondes...........cccceeeeeiiiinnnns 841-29-15
Foucault four 8 moufle 841-23-42
e e eat-erl four & passage......cccocvveeeireieniesen, 841-23-08
fol;la:rre omnibus four a passage a sole inclinée .........cx 841-23-47
d'un| four Glectrolytique ...........oo....... 841-25-35 four ? plasma.......coccevviiviininen e bt 841-31-25
bassith de fusion d'un four foure‘l pot ...cccvnneee. RS R 841-23-33
a vdrre a électrodes .......ocevveeeeeennnn.. 841-25-37 four a rayonnement infrarouge............ 841-24-10
compértiment de travail d'un four four a résistance.........ded s 841-23-06
avdrre a électrodes ... 841-25-36 four a rouleaux....... et deeeereierernnnininnnn. 841-23-49
corps|du four 8 arc........vvevvevereeeeeenn. 841-26-16 four a sole glissantey~.........coooooiinnns 841-23-54
cuve fle four 3 arc.....c.ooeveeeveeeeeeeeeen 841-26-20 four a sole a rainure de guidage........... 841-23-41
déséduilibre de l'installation four a sole a.secousses....................... 841-23-48
de fPura arc.......cccceeeeeeveeeveeeeen, 841-26-74 four & solemobile ... 841-23-55
déséduilibre opérationnel four & sole tournante............cccceevvveeeee. 841-23-51
de [nstallation de four a arc ............. 841-26-75 fourad'tambour rotatif ..............c...coc...... 841-23-51
déséquilibre structurel four atube ....ovvvvvveii, 841-23-40
de linstallation de foura arc ............. 841-26-76 four & verre a électrodes...................... 841-25-20
electrpde de foura arc.............cooeeen. 841-26-38 four & vis d'Archimede ...............coo....... 841-23-46
four A|arc .....ovveeiieiiieiiee e 841-26-05 fOUF & WAGONNELS ..o, 841-23-56
four alarc a courant alternatif............... 841-26-07. fOUF & PUISAYE ..., 841-23-35
four afarc a courant continu.................. 841-26:06 four basculant..........c.cccoeeeeeeeeeeenee. 841-23-43
four alarc a une électrode................... 841-26-11 fOUF CONLINU. ... 841-23-08
four a|arc d'affinage sous vide............. 841-26-13 four de coulée a iNduction.................... 841-27-38
four alarc direct.........cccevviivveiiinnt & 841-26-08 four de fusion a induction.................... 841-27-37
four &larcindirect.............coooo g 841-26-09 four de maintien & induction................. 841-27-33
four aarc-résistance submergé ........... 841-26-12 four ISCONtINU oo 841-23-09
four albain......ccccoovvveiiii e, 841-23-62 four discontinu a chambre ................... 841-23-10
four a|bain de sel a électrades............. 841-25-17 fOUF BIECHTIQUE ..o, 841-22-04
four afbain de sel a électrodes four électrolytique ............oovvveeeveeeerenn. 841-25-27
ave¢ espace dechauffage isolé........ 841-25-18 four horizontal ... 841-23-30
four albain de sel'a électrodes .
ave} espace.dé chauffage non isolé. 841-25-19 four mul.tlzone ...................................... 841-23-39
four a|bande transporteuse.................. 841-23-38 fOUr OSGANE ..o 841-23-57
four albotte. 841-23-28 Eour poche....L. ....................................... 2?1-26-10
four a bombardement d,électrons ........ 841-30-05 TOuUl PUTJD&GI L O I'23'50
four a chaine ... 841-23-45 four-pwts.... ........................................... 841-23-32
four a chambres.. 841-23-29 four sous v!de s e 841-23-58
four & chauffage hyperfréquence......... 841-29-15 four sous v!de r?\ paro!s chgudes .......... 841-23-59
FOUF & CIOCNE ... 841-23-44 ]‘:Our sous Vfge 4 parois froides........... 841-23-60
. . ) our sous vide
four ? cc?nvectlon for.cee ...................... 841-23-65 a rayonnement infrarouge............. 841-24-11
four & décharge luminescente.............. 841-34-15 T L SO 841-23-37
four @ €lectro-Draleur ....co....occvvessvve 841-31-26 FOUF AUMMEL.evee oo 841-23-36
four @ E1ECtrOdes ..o cveve oo 841-25-16 FOUF VETHCAl .vrr oo 841-23-31
four a élévateur...........occoeeiniieiinienn, 841-23-34 garmissage de four & arc.................. 841-26-17
four a faible capacité thermique........... 841-23-66 impédance de court-circuit
four ainduction .......cccoeeeeeeeiiieiiieeeeeenn, 841-27-29 d'une installation de four a arc .......... 841-26-72
four ainductiona canal........................ 841-27-30 inducteur d’un four & creuset ............... 841-27-59
four a induction & canal installation de four & arc...........ccc........ 841-26-14
adeuxenceintes........ccccceeeeiiiininnenn. 841-27-31
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installation de four four a induction a creuset froid ............ 841-27-34
a arc-résistance submerge ............... 841-26-15 four sous vide & parois froides............. 841-23-60
interrupteur de fonctionnement fusion creuset froid ............ccccoeeeeeeenn.. 841-27-20
dUN FOUN 8 BC oo 841-26-59 PIASMA fTOId ..o 841-31-05
interrupteur de manceuvre fuel
d'Un fOUr @ ArC ... 841-26-58 uel
. , braleur oxy-fuel.........cccccooveiiiienieeinns 841-26-27
interrupteur d'urgence ]
de four A arc......cccoveeveveeeeeeeeennn. 841-26-57 fumées
ligne & courant élevé coude d'aspiration des fumées ............ 841-26-23
de l'installation d'un four a arc........... 841-26-54 hotte d'évacuation des fumées............. 841-26-24
ligne électrique d'une installation fusion
defouraarc.......cooeneiiinicininnn, 841-26-52 bassin de fusion d'un four
PUiSSETTCE aSSIYITEe T VETE J eleCrotes 841-25-37
841-26-65 four de fusion a induction..................& 841-27-37
fUSION .. 841-22-15
841-26-82 fusion creuset froid .................. b o 841-27-20
841-26-67 fus!on de z_one pgr inductions.\ ... 841-27-13
fusion par induction.........s.4 7, 841-27-12
841-26-69 fusion par induction en.Jévitation ......... 841-27-20
fusion par plasma .. (N 841-31-20
841-26-66 fusion plasma ... 841-31-20
fusion sous vide=..........cccccceiiiiiiiiines 841-22-16
841-26-68 temps de fusion ...........cccoveeiiiiiiinins 841-22-75
841-22-41
G
841-22-73 galetts
841-26-64 inducteur galette ...........ovvevvvereeereeeenn. 841-27-54
841-26-55
841-26-18 g9ap
ad inducteur gap........ccceeeeevveieeciiee e 841-27-56
garnissage
841-21:4% garnissage de four a arc...................... 841-26-17
garnissage réfractaire..............cccceee.... 841-22-39
bassq fréquence (en électrothermie) ... 844-21-30 gaz
gaz plasmageéne .........ccccceeeeevininnnennn. 841-31-14
841-27-16 générateur de gaz ........ccceeveiiiiiennennn. 841-22-54
841-27-70 géante
impulsion géante ............occocieeeenn. 841-32-11
841-27-71 générateur
dispogsitif d’amorgage ‘a haute fréquence atmosphere du générateur .................. 841-22-65
841-31-16 générateur de gaz ........c.coceeveeeeeeennn. 841-22-54
générateur de micro-ondes.................. 841-29-16
841-27-39 générateur de plasma............ccccvveeeen.. 841-31-03
841-21-29 ge;ne;rateur d‘e vapeu’r a électrodes...... 841 :ggfg

841-21-33

fréquence nominale
de chauffage diélectrique.................. 841-28-33

haute fréquence (en électrothermie).... 841-21-32
moyenne fréquence

(en électrothermie)..........ccccvvveeeeen.n. 841-21-31
multiplicateur de fréquences

Magnétiques .........ccceecvereevieee e 841-27-68
puissance utile a haute fréquence........ 841-28-28
stabilité en fréquence (d'un générateur

pour chauffage diélectrique) ............. 841-28-10

froid

cathode froide

(d’'un canon a électrons) ................... 841-30-21

connexion froide ............ccceeeeeeieiiinnnnnnn. 841-23-27

générateur d'ultrasons...........cccceevueee. 841-33-10
générateur pour chauffage
diélectrique ........occoviiveiieeiiiiieee. 841-28-15

glissante

four a sole glissante..........cccccoevveeeennes 841-23-54
gougeage

gougeage au jet de plasma.................. 841-31-22
goulotte

goulotte........ooeiiiiiii 841-22-37

goulotte de coulée ..........cccevvieiiennnenn. 841-22-38
gradient

gradient de température ...................... 841-21-03


https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

- 235 -

60050-841 © CEI:2004

graphite implantation
élément chauffant au graphite ............. 841-23-15 implantation ionique............cccccovieen. 841-22-10
guidage implantation d'ions..............cccccce 841-22-10
four a sole a rainure de guidage .......... 841-23-41 impulsion
guide impulsion géante ............cccoceieiiiieeenne 841-32-11
filtre de guide d'ondes impulsion normale ..............cccceoeeeene 841-32-10
(dans un équip_e’ment_ puissance de l'impulsion...................... 841-28-30
dz cz?uf;age(g,ele?tnque)a: ........ tf 841-28-27 inclinée
guide dondes {dun four ou diSpostl four & a sole inclinée ............. 841-23-47
de chauffage a hyperfréquences)..... 841-29-22 . Of]r a passage a sole Inclinee
guide d'un corps de chauffe |ndepenflar!te
A INQUCHON wovveeeeeiiivcciiiiienees 841-27-66 anode indépendante
{dUn canon a electrons) ..............-.... 8471-30-19
H indice
halogehe indice de pertes (diélectriques).....c% 841-28-03
émettpur & lampe halogéne.................. 841-24-22 indirect
haute chauffage électrique indirect.\........... 841-21-25
dispositif d’amorcage & haute fréquence chauffage !nd!rect par _arc N 841-26-03
(d'ufie torche & plasma) .................... 841-31-16 chauffage indirect parinduction........... 841-27-06
élémdnt chauffant chauffage indirect parrésistance......... 841-23-03
a hgute température...........cc.c.......... 841-23-19 four a arcindirect,..”.....cvevviiiiiii, 841-26-09
émetteur infrarouge a haute installation électrothermique
température.............cooouveeveveieennnsn. 841-24-20 a chauffage indirect par résistance ... 841-23-05
haute|fréquence (en électrothermie).... 841-21-32 inductance
plasma a haute pression..................... 841-31-09 (bobine d’)inductance ...........cccccceeee. 841-27-47
plasmla haute pression...........ccccc......... 841-31-09 (bobine d’)inductance de chauffage..... 841-27-48
puissance utile a haute fréquence........ 841-28-28 inducteur
herse blindage magnétique de l'inducteur ..... 841-27-61
élémgnt chauffant a herse rotative....... 841-23-24 écran de refroidissement
horizontal et de protection de l'inducteur........... 841-27-60
four NDHZONEA ...ccccecsovcveerrrreeee 841-23:30 INUCLEUr 8 NOYAU oovvvrrsss 841-27-58
hotte inducteur boucle ............coccoi 841-27-51
hotte H'évacuation des fumées ........... 8410624 inducteur canal .............ccccooeiininn. 841-27-57
hydroggne inducteur d’un four a creuset............... 841-27-59
atmogphére azote-hydrogéne....... ()%, 841-22-66 !nducteur galette.......ococcvveeieeeeeei, 841-27-54
) inducteur gap.......ccccceveeeeeniieeeee e 841-27-56
hyperf quen?e i inducteur interne.........cccooooueeeviiiienennnnn. 841-27-50
applidateur d’hyperfréquences............. 841-29-11 . .
cavitd & hyperfréquences 841-29-19 inducteur multi couches....................... 841-27-53
yp au T inducteur séparable..............ccc.ccvvenen. 841-27-55
chauffage par hyperfréquences........... 841-29-01 . .
. X inducteur serpentin...........ccccoceveeeeenn. 841-27-52
doucig$sage par hyperfréquences......... 841-29-08 . .
enceinte hyperfréguence ..................... 841-29-20 inductif ) )
équippmentds thauffage plasma inductif........cccccoeeiriiiiiiiieenn. 841-31-12
par hyperfréquences ............coovovwv.... 841-29-06 torche a plasma inductif....................... 841-31-38
four alchaufage-hyperréquence ion
générateur d’hyperfréquences............. 841-29-16 brasage par induction .......................... 841-27-17
hyperfréquence (en électrothermie)..... 841-21-33 brasseur a induction .......................... 841-26-60
pasteunsat'on par hyper‘fréquences _____ 841_29_09 Chauffage a coeur pal’ IndUCtlon ........... 841‘27‘10
plasma hyperfréquences .................... 841-31-13 chauffage direct par induction.............. 841-27-05
Séchage par hyperfréquences _____________ 841_29_05 Chauffage |nd|reCt par IndUCtlon ........... 841'27‘06
séchoir a hyperfréquences .................. 841-29-07 chauffage par induction ....................... 841-27-04
stérilisation par hyperfréquences......... 841-29-10 chauffage par induction
torche & plasma hyperfréquences........ 841-31-37 ha fI;x Iongltu'dlzal t ............................ 841-27-07
: 50. chauffage par induction
transparence aux hyperfréquences ..... 841-29-14 A flux transversal. 841-27-08
| chauffage par induction
bi-fréquences.........ccccceoveiiiiiiieneee. 841-27-16
impéqance o chauffage superficiel par induction ..... 841-27-09
impedance de court-circuit corps de chauffe a coeur a induction.... 841-27-43
d'une installation de four a arc........... 841-26-72
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corps de chauffe a induction................ 841-27-41 four sous vide
corps de chauffe de surface a rayonnement infrarouge................. 841-24-11
ainduction .......ccoviiiiii e 841-27-42 installation a rayonnement
four 2 iNdUCtON .........oovveveeeeeeeeen. 841-27-29 infrarouge. ... 841-24-09
four & induction a canal........................ 841-27-30 radiateur a infrarouge .......................... 841-24-12
four a induction a canal radiateur infrarouge a lampe................ 841-24-15
adeuxenceintes........ccccceeeriiiiiineenn. 841-27-31 rayonnement infrarouge....................... 841-24-01
four a induction a creuset ................... 841-27-32 rayonnement infrarouge court.............. 841-24-04
four a induction a creuset rayonnement infrarouge long............... 841-24-02
a deux fréquences ............................ 841-27-39 rayonnement infrarouge moyen........... 841-24-03
four a induction a creuset amovible ..... 841-27-36 réflecteur d'un émetteur
four a induction a creuset froid............. 841-27-34 de rayonnement infrarouge................ 841-24-29
four alinduction séchage par rayonnement infrarouge .. 841-24-06
a creuset interchangeable................. 841-27-35 séchage sous vide
four a|induction sous vide .................... 841-27-40 par rayonnement infrarouge.......(.).>= 841-24-07
four de coulée a induction.................... 841-27-38 unité directive d’un émetteur
four dp fusion & induction..................... 841-27-37 de rayonnement infrarouge;..<:........ 841-24-28
four de maintien a induction................. 841-27-33 installation
fusion| de zone par induction................ 841-27-13 désequilibre de l'instaltation
fusion| par iNAUCHON. .......v.oveeeereeereen. 841-27-12 defouraarc....... N7 841-26-74
fusion| par induction en lévitation.......... 841-27-20 déséquilibre opératiennel
guideld'un corps de chauffe 'de’unfa. installation de four a arc........ 841-26-75
A INUUCHON wvoeeeeeeeeeeeeeeee 841-27-66 déséquilibre'structurel
plasma diNdUCHON w.vvvvvvvvoeveoeoeeooo 841-31-12 . de'glnstallztlon dcrat fo.ur a'ltarc ............. 841-26-76
. . impédance de court-circui
soudgge des .tubes.par induction......... 841-27-19 dF')une installation de four a arc........... 841-26-72
soud 9¢ par mduc.tlon e 841-27-18 inStallation & décharge luminescente... 841-34-16
torchg a plasma d’induction.................. 841-31-38 \ L .
) . installation a rayonnement infrarouge.. 841-24-09
trempg par iNAUCHON ...o......ccovesssvve 841-27-14 installation & ultrasons...............c.......... 841-33-05
induit o installation de four @ arc..................... 841-26-14
chauffage par flux transversal induit ... 841-27-08 installation de four
inerte a arc-résistance submergé ............... 841-26-15
atmogphére inerte...............cocoveinns 841-22-55 installation électrothermique................ 841-22-02
infrarolige installation électrothermique
chauffage de I'espace a chauffage direct par résistance...... 841-23-04
par fayonnement infrarouge......£ .o\ 841-24-08 installation électrothermique
chauffage a chauffage indirect par résistance ... 841-23-05
par fayonnement infrarouge.s.......... 841-24-05 installation laser............cccoccevvieneeennnn. 841-32-17
corps|de chauffe en céramique ligne a courant élevé
ainfrarouge..............hidee 841-24-13 de l'installation d'un four a arc........... 841-26-54
élémgnt chauffant parinfrarouge......... 841-24-14 ligne électrique d'une installation
émettpur a quartz defouraarC.....cccooeveiiieeeecceeeen. 841-26-52
de rpyonnement infrarouge .............. 841-24-26 productivité de l'installation
émetteur é]ectrique électrothermique ............................... 841-22-71
de rhyonnement infrarouge............... 841-24-21 puissance spécifique
émetteutir |f|c;uuu5c Sfaible d'une-installation de four 2 arc 841-26-82
température...........cocoviviiiienee, 841-24-18 réactance de la ligne électrique
émetteur infrarouge a haute d'une installation de foura arc........... 841-26-69
température..........ccccooiiiiii . 841-24-20 rendement d'une installation
émetteur infrarouge & moyenne électrothermique ..........cocoeeeeeeene. 841-22-70
tempera.ture............... """"""""""""" 841-24-19 résistance de la ligne électrique
émetteur !nfrarouge brl!lant .................. 841-24-17 de l'installation d'un four & arc........... 841-26-68
émetteur infrarouge Noir ............ccc....... 841-24-16 valeur caractéristique
émetteur plaque d'une installation électrothermique.... 841-22-67
de rayonnement infrarouge................ 841-24-25 . s
émetteur spot |n.ten5|t.e’ .
de rayonnement infrarouge................ 841-24-23 intensité ultrasonique.............cccocceeene 841-33-13
émetteur tubulaire interchangeable
de rayonnement infrarouge................ 841-24-24 four a induction
four a rayonnement infrarouge............. 841-24-10 a creuset interchangeable................. 841-27-35
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interne effetlaser......cocociiiiiini 841-32-09
€anoN iNtEME ........cvruerereeereieeeeenes 841-30-12 équipement laser.............ccococeveeni, 841-32-16
inducteur iNterne..........ccccoeeeerrceerenen. 841-27-50 faisceau laser multimodal..................... 841-32-06

interrupteur faisceau laser unimodal....................... 841-32-05
interrupteur de fonctionnement installation 1aser...........ccccoocviiinine 841-32-17

dunfouraarc......ccccoeieeiieniiiiee. 841-26-58 laser a fonctionnement continu............ 841-32-22
interrupteur de manceuvre [aSer pulsé ........ccoceeeeiiieeeiee e 841-32-23
dunfouraarC......cccceovveeeeeeiieciinen. 841-26-58 machine a percage alaser ................. 841-32-20
interrupteur d'urgence de four a arc..... 841-26-57 machine a trongonner a laser .............. 841-32-21
intervalle machine d'usinage a laser................... 841-32-19
condensateur de chauffage rayonnement laser..........ccoceceeevneeenne 841-32-04
a intervalle 841-23-19 resomateurtaser 844-32-24
ioniqu latente
chauflage ionique ..............cccoovvnnnnneens 841-34-05 Chaleur 1atente ..............o....oorrvvvee. o 841-21-12
implaptation ionique..............cooeeiie. 841-22-10 latéral
NIUFRLON ONIGUE ....vvss oo 841-34-06 trou de coulée latéral ......... % ...... 841-26-30
nitruration par bombardement ionique . 841-34-06

. levage

lons systéme de levage etdé&_ pivotement
implantation d'ions ... 841-22-10 de la vodte .......... N 841-26-29

isolant lévitation
isolant de la bobine................ccccce 841-27-49 fusion par induction en lévitation ......... 841-27-20
isolant thermique ..........cccceeeevviininneen.. 841-21-28 ligne

isolatign ligne a courant élevé
revétgment d'isolation thermique.......... 841-22-40 de-tinstallation d'un four a arc........... 841-26-54

isolé ligne“electrique
four albain de sel a électrodes d'une installation de four a arc........... 841-26-52

ave¢ espace de chauffage isolé........ 841-25-18 réactance de la ligne a courant élevé
four albain de sel a électrodes avec d'unfouraarC.......ccccceeeeeeeeiiiieeees 841-26-67
espace de chauffage non isolé ......... 841-25-19 réactance de la ligne électrique

isotherine d'une installation de four a arc........... 841-26-69
surfade isotherme ............cocooveveuennn... 841-21:02 résistance de la ligne a courant élevé

dunfouraarc.......cccooeeeiiiiiiiiiiiiee. 841-26-66
J résistance de la ligne électrique

ot de l'installation d'un four a arc........... 841-26-68

Je . lingot
f’e‘:‘if ;l‘fs;‘; Jet dep'asma K 23121?2 SONCHIGALION €N NGOt .orvrserrrsrerore 841-25-14

liquide
L accéleration de la cristallisation
de métal liquide en champ

laboratpire électromagnétique ............c.cccocueee.e. 841-27-27
laborgtoire....... o 841-22-34 brassage électromagnétique

laitier de métaux liquides...........cooivieeee... 841-27-24
laitierjconducteur ...........cccccooiie. 841-25-11 milieu de chauffage liquide................... 841-25-05
refusipnisous laitier traitement final électromagnétique

électroconducteur ..............cccccuvvveee. 841-25-13 de metaux liquides...............cccoceee. 841-27-26
laminaire transport électromagnétique
torche & plasma & écoulement de métaux liquides........ccceeeeeeeeeeennnnn. 841-27-25
[aminaire .........ocooceiiieieieieeeeee 841-31-34 lit

lampe four a lit fluidisé..........ccccovieeiniiee 841-23-61
émetteur a lampe halogéne.................. 841-24-22 localisé
radiateur infrarouge a lampe................ 841-24-15 chauffage électrique localisé ............... 841-21-26

lance long
lance d'oxygéne.........cccceeeviiiiiiiiiineenn. 841-26-25 rayonnement infrarouge long............... 841-24-02
manipulateur de lance ......................... 841-26-26 longerons

laser four a longerons mobiles ..................... 841-23-53
chauffage parlaser.........cccccccceeieiniis 841-32-01 longitudinal
cohérence d'un faisceau laser ............. 841-32-14 chauffage par induction
dispositif de chauffage a laser ............. 841-32-18 a flux longitudinal ..................ccocce . 841-27-07

divergence d'un faisceau laser ............ 841-32-15
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luminescente chauffage par micro-ondes.................. 841-29-01
chauffage a décharge luminescente.... 841-34-05 dispositif de brassage micro-onde........ 841-29-23
décharge luminescente............cc..c....... 841-34-03 enceinte micro-onde...............c..ccooeee. 841-29-20
décharge luminescente anormale........ 841-34-01 équipement de chauffage
four a décharge luminescente.............. 841-34-15 par ml(.:ro-ondes ................................ 841-29-06
installation & décharge luminescente... 841-34-16 four a mlcro-pndes ............................... 841-29-15
nitruration a décharge luminescente.... 841-34-06 fréquence micro-ondes........................ 841-21-33

générateur de micro-ondes.................. 841-29-16
M plasma micro-ondes ...............c..cco..... 841-31-13

machine torche a plasma micro-ondes .............. 841-31-37
machine a percage a laser .................. 841-32-20 transparence aux micro-ondes............. 841-29-14
mach| fc i
machine d'usinage a laser ................... 841-32-19 micromachine

. a bombardement d'électrons.........C\ 841-30-07

magnétique .
blindgge magnétique de l'inducteur ..... 841-27-61 mlll_gu )
multiplicateur de fréquences m!I!eu actf....uunnnnnnnnn, R o 1" M 841-32-02

Magnétiques ..........ccooveeveveeeeenen, 841-27-68 milieu de chauffage liquide .,.b............ 841-25-05

magnéfostrictif mobile .
convertisseur magnétostrictif............... 841-33-07 foura Iongerong MODIleS ..o 841-23-53

magnéfron four a sole mobile ¥.........ccceviieine 841-23-55
pulvétisation cathodique réactive mode

par Magnétron...........ccccceeeeeeeeeeeneenns. 841-34-14 cavité mono*mode .............ccoceirinnns 841-29-17
maintephance molette
porte de maintenance.............c............. 841-29-27 électrode a molette ..........cccceevvvneeen.. 841-28-24
maintign mono
four de maintien a induction................. 841-27-33 cavité mono-mode............ccccooeeueenenen. 841-29-17
maintien a température........................ 841-22-26 monochromaticité

manipylateur monochromaticité d'un faisceau
manigulateur de lance ......................... 841-26-26 de rayonnement............cooooiiiinnn. 841-32-13

manoefivre montée
interrypteur de manceuvre temps de montée en température

dunlfouraarc. ... 841:26-58 AU FOUN...ceeeee e, 841-22-73
massitlue morte
chalefir massique. .......o.ovevveeee (i 841-21-11 phase morte..........ccooeeiiiiiiiie 841-26-79
consgmmation d'énergie massique ..... 841-22-72 moufle

mat fouramoufle........ccccoooiiiiiis 841-23-42
mat dp potence d'électrode............... 841-26-41 MOUflE (1) eeeeeee e 841-22-49

mécanisme MOUTIE (2) vovveevieeeie e 841-23-68
mécanisme de cofduite d'électrode..... 841-26-44 moyen

. 5lément chauffant

mélande el .

mélarlge de-sels de chauffage............. 841-25-07 , a moyer'me temper?ture """""""""" 841-23-18
slarlae’vour anode 841-25-39 émetteur infrarouge a moyenne
MEIanNgepoUr anode............oocveveene. tEMPErAtUre .......cvoeveeeeeeeeeeeeeeseeen, 841-24-19

metal enthalpie moyenne du plasma............. 841-31-44

accéleration de la cristallisation de métal :
oen ) > moyenne fréquence
liquide en champ électromagnétique ... 841-27-27 (en électrothermie)............o.ocoeeenee... 841-21-31
bainde métal...........ooovvviviiiiiiiiiiiiis 841-25-08 rayonnement infrarouge moyen.......... 841-24-03
brassage électromagnetique température moyenne de plasma 841-31-46

de MEtaux liqUIdES ...........cooorrrr.... 841-27-24 It'p re moy plasma........
. - o multi
traitement final électromagnétique
de métaux quUideS ....... g '''''' q ........... 841-27-26 inducteur multi couches............c.c......... 841-27-53
transport électromagnétique multimodal
de métaux liquides............ccceueennenen. 841-27-25 faisceau laser multimodal .................... 841-32-06
micro multimode
applicateur de micro-ondes ................. 841-29-11 cavité multimode...........coccevivciiiinnnnn. 841-29-18
cavité & micro-ondes...............cccceeennen. 841-29-19 multiples
charge de travail micro-onde. ............... 841-29-13 canon a électrons
a faisceaux multiples...........cccceeeeee.. 841-30-13

charge micro-onde...........ccccceeeeeeennns 841-29-12
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multiplicateur ouverture
multiplicateur diaphragme d'ouverture....................... 841-30-24
de fréquences magnétiques.............. 841-27-68 ouverture d’acces ............co.oeureeeennnn. 841-29-21
multizone oxy
four multizone ........cccoeviiiiicneie, 841-23-39 brileur oxy-combustible....................... 841-26-27
braleur oxy-fuel.........cccccooveiiiienieeiins 841-26-27
N oxydante
naturelle atmosphére oxydante .............c............ 841-22-57
atmosphere naturelle............................ 841-22-61 oxygéne
convection naturelle.............cccccoceuneneeee. 841-21-07 lance d'OXYGENE ... v 841-26-25
nitruration
nitrurdtion a decharge luminescentie.... 84 1-34-06 P
nitrurjtion IONIQUE ..o 841-34-06 panier
nitruration par bombardement ionique . 841-34-06 panier de chargement..................(). ) 841-26-46
noir panneau
émetteur infrarouge noir ...................... 841-24-16 panneau chauffant rayonnafifsy............ 841-24-30
nomingle panneau de parois refroidi 3 l'eau........ 841-26-32
fréqugnce nomin?,Ie ' papillotement
ok oL L L
parois
n9rma|§ four sous vide a parois chaudes.......... 841-23-59
impulgion normale...........cccceeviiieennnee. 841-32-10 four sousVide & parois froides.............. 841-23-60
noyau pannéau de parois refroidi a l'eau........ 841-26-32
inducfeur @ noyau ..........cccoeeeecneeennee. 841-27-58 :
partiel
o chauffage partiel ...........cccccoeevvinnnen.n. 841-28-05
. passage
omnibys ) four a passage.......ccccevevvrveeeeeeeeeccns 841-23-08
be:erer; ngrnétl)gstrolytique 841-25-35 four a passage a sole inclinée. ............. 841-23-47
| urfiour SleCHONIUE pasteuris;atipn |
applicateur de micro-ondes ................. 841-29-11 pasteurisation par hyperfréquences..... 841-29-09
cavité{a micro-ondes............ccccccueeee.. 844:29-19 peau
Charg b de travail micro-onde..............« 841-29-13 effet de peau.......... 841-27-02
chargp micro-onde............ocooceve (g 841-29-12 peigne
chauffage par micro-ondes........".......... 841-29-01 élément chauffant
chauffage par ondes progre8sives....... 841-27-11 en peigne circulaire.............cccveeeeen.n. 841-23-24
dispogitif de brassage micro-onde........ 841-29-23 pelliculaire
enceihte micro-onde s~ 841-29-20 effet pelliculaire............ccocoeriiininnnn. 841-27-02
équipement de chauffage pénétration
par MiCro-ondes . ......cveurererireennenss 841-29-06 profondeur de pénétration .................. 841-27-21
fréquence micro-ondes.............c........... 841-21-33 profondeur de pénétration
filtre de guide d'ondes de la puissance..........cccceeevcierennneen. 841-29-02
(dans'un‘équipement profondeur de pénétration
i : i -30-30

four a micro-ondes............cccccvvvveenennn. 841-29-15
générateur de micro-ondes.................. 841-29-16
guide d’'ondes
(d’un four ou dispositif
de chauffage a hyperfréquences)..... 841-29-22
onde ultrasonique ...........ccccceeveeeeeeennns 841-33-02
plasma micro-ondes ..........cccccceeveeeeens 841-31-13
torche a plasma micro-ondes............... 841-31-37
transparence aux micro-ondes ............ 841-29-14
opérationnel
déséquilibre opérationnel
de l'installation de four a arc ............. 841-26-75
oscillant
four oscillant................oool 841-23-57

percage
machine a percage a laser .................. 841-32-20
périphérique
trempe périphérique...........cccccooinnnee. 841-27-15
perte
facteur de pertes (diélectriques) .......... 841-28-03
indice de pertes (diélectriques)............ 841-28-03
pertes assignées en régime établi
(en électrothermie)...........cccceevvuneenn. 841-21-38
pertes calorifiques ...........cccccvveeeeeeeenn. 841-21-14
pertes diélectriques...........coccoevirineeenn. 841-28-02
pertes thermiques.........ccccoeeveeeieiennnnn. 841-21-14
pertestotales........ccccoeeeeveeieee, 841-28-31
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pervéance plasma basse pression...........c............ 841-31-08
PEIVEANCE.......cccveeeeeeeeeeeeeeve e, 841-30-31 plasma chaud ............c.ccoccooininnn. 841-31-06
phase plasma d'arc...........ccocoeoeiiiiiice 841-31-10
dépdt chimique en phase vapeur......... 841-22-07 plasma d'induction...........c.cccceeevivenenne 841-11-12
dépaot physique en phase vapeur......... 841-22-08 plasma froid ..., 841-31-05
phase Morte..........ccceveveveveeeveveceeeennenn, 841-26-79 plasma haute pression......................... 841-31-08
phase SaUVAGE .........cocevrveveeeeeeeeeenn. 841-26-78 plasma hyperfréquences ..................... 841-31-13
traitement de dép6t chimique en phase plasma inductif.........c.ccooeiriiiiiiienen. 841-31-12
vapeur assisté par plasma................ 841-34-09 plasma thermique ...........ccccovvveereeennnns 841-31-07
traitement de dépdt physique plasma thermique d’ arc ...................... 841-31-10
en phase vapeur............ 841-34-13 po|ymérisation par p|asma ___________________ 841-34-12
traiterpent-de-depdi-physique-enphase postedechauffageparptasma———— 844-31-28
vapeur assisté par plasma................ 841-34-10 DrOJECtion PIASMA .......eveeeeoeeeeeo 841-11-24
physiqgye pulvérisation au plasma.................b0) 841-31-22
depdtiphysique en phase vapeur......... 841-22-08 réacteur & plasma............cocopio o, 841-31-27
traiternent de depot physique soudage au plasma ............,. .. 841-31-23
en Hhase VAPEUT. oo 841-34-13 soudage par plasma....... e eeeceeenne. 841-31-23
traiternent de depot physique stabilisation du plasma & 841-31-04
en ghase vapeur assisté )
par plasma..........ccccceueveceeererereenes 841-34-10 température du plasma:...................... 841-31-45
pied température moyenne de plasma........ 841-31-46
pied de DaiN ...............ooeoeeeeeccceceene 841-27-67 torche a plagmas................... e 841-31-29
pilote torche ? plasma 2}1 ?rcs convertible ...... 841-31-33
ArG PO oo 841-31-19 tofchg,a fasma 3 ecolulement aal31.34
pince torche a plasma a écolulement
pince d'électrode (1) ... 841-25-33 furbulent. ...........ocoverierieieeen. 841-31-35
pince d'électrode (2) ........................... 841-26-39 torche a p|asma a hyperfréquences _____ 841-31-37
pincenient torche a plasma a micro-ondes ........... 841-31-37
effet de pincement ...........cccccoeviiiee 841-27-28 torche a plasma d’arc ..........cc.cceeeueennne 841-31-30
pivotement torche a plasma d’arc non transféré .... 841-31-31
systéme de levage et torche a plasma d’arc soufflé............... 841-31-31
de FiVOtement de la volte................. 841-26-29 torche a p|asma d’arc transféré ........... 841-31-32
plaque torche a plasma d’induction................. 841-31-38
électrpdes en forme de plaque ..........5 841-28-21 torche a plasma inductif....................... 841-31-38
émetteur plaque torche a plasma sans électrode........... 841-31-36
de rhyonnement infrarouge .............. 841-24-25 traitement de dépot chimique en phase
plaque de fond de cristallisoir:s............ 841-25-38 vapeur assisté par plasma................ 841-34-09
plasma traitement de dép6t physique en
amorgage d'une torchHe.a plasma......... 841-31-15 phase vapeur assisteé par plasma..... 841-34-10
arc dg plasma ... oo, 841-31-11 traitement de diffusion par plasma....... 841-34-11
canor] a électrons plasmagéne
a émission'de’plasma ..........ccceceeee. 841-30-10 gaz plasmagéne ...........c.coceeeerineeennnn. 841-31-14
chauffagé par plasma.............c.cooenee 841-31-02 plastiques
chauffage’sous plasma pulsant 841-34-08 soudage-didlectrigue-des-plastiques——844-28-08
chauffage sous plasma soudeur diélectrique des plastiques .... 841-28-13
a tension constante...........ccccoceeeee. 841-34-07 plateau
découpe PIESMA vorss v 841-31-21 plateau de chargement........................ 841-22-47
découpe par arc de plasma................. 841-31-21
enthalpie moyenne du plasma............ 841-31-44 p?c()::repoche ............................................ 841-26-10
fouraplasma.......ccoooieeeiiiicciiiieeeee, 841-31-25 poche (de COUIEE) .o 841-22-51
fusion plasma............cccccooiii, 841-31-20 L.
fusion par plasma ..........cccceeeevvvveeenennn. 841-31-20 polyme|:|§at|9n
générateur de plasma..........c.cccc.ce...... 841-31-03 polymérisation par plasma.................. 841-34-12
gougeage au jet de plasma ................. 841-31-22 pompage
jet de PIasMa ...ovveeeeeoeeoeeeeeeeeee. 841-31-18 POMPAGE. ...eeeeeeeieiiiiieaeeeeeeieeeeea e 841-32-12
PIASMA ..., 841-31-01 pompé
plasma & haute pression...................... 841-31-08 canon pompe separement.................... 841-30-11
plasma a micro-ondes .............ccc..o...... 841-31-13
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porte puissance d'arcC.........cccceeeeeiciiieieeeeeenn. 841-26-62
porte de Cavité ............cceeeeveeeeeeeereennn, 841-29-26 puissance de chauffage....................... 841-21-34
porte de décrassage..........cceecvvreenneee. 841-26-34 puissance de l'impulsion...................... 841-28-30
porte de maintenance........................... 841-29-27 puissance de réchauffage................... 841-21-37

poste puissance spécifique d'une
poste de chauffage diélectrique............ 841-28-11 |rllstallat|on de f9ur F= 1= | { 841-26-82
poste de chauffage électrique puissance surfacique

par résistance .........cocococevevvueenen... 841-23-07 d'un élément chauffant...................... 841-23-69
poste de chauffage par plasma............ 841-31-28 puissance thermique...........cccccoeevverene 841-21-21
pot puissance utile a haute fréquence........ 841-28-28
841-23-33 puissance utile de sortie assignee........ 841-28-29
puits
841-26-41 fOUr-PUItS......oeeiiiii s 844-23-32
pulsant
841-23-50 chauffage sous plasma pulsant ...:...<.. 841-34-08
pulsé
841-28-09 [aSer pulsSé .........cocveeeiii et e 841-32-23
pulvérisateur
841-26-28 pulvérisateur.......... 0N 841-27-65
841-28-14 pulvérisation
pulvérisationa.chaud..............cc......... 841-22-11
841-28-16 pulvérisation‘au plasma..................... 841-31-22
pulvérisation cathodique
réactive par magnétron..................... 841-34-14
841-31-08 pulvérisation sous vide .............c.......... 841-22-12
841-31-09
841-31-09 Q
84 quantité
1-21-18 (quantité de) chaleur.................cooooo... 841-21-04
quartz
émetteur a quartz
841811 de rayonnement infrarouge .............. 841-24-26
841-21-16 R
raccord
841-29-03 raccord d'électrode ..........ccoocveveininenn. 841-26-47
841-27-21 radial ,
canon a électrons radial....................... 841-30-14
841-29-02 radiant
tube radiant électrique .............cceeeene 841-23-11
841-30-30 radiateur
841-27-22 radiateur a infrarouge ............cccoecveeene 841-24-12
radiateur infrarouge a lampe................ 841-24-15
841-27-11 rainure

protection four a sole a rainure de guidage........... 841-23-41

écran de refroidissement et rayonnant
de protection de linducteur............... 841-27-60 panneau chauffant rayonnant.............. 841-24-30
protection plasma ...........ccoceeviiieennnnee. 841-31-24 rayonnement

proximité chauffage de I'espace
effet de proximité .............ccccceiiiis 841-27-03 par rayonnement infrarouge.............. 841-24-08

puisage chauffage par
fOUr @ PUISATE ... 841-23-35 rayonnement infrarouge................... 841-24-05

. émetteur a quartz

puissance .
profondeur d'absorption de puissance. 841-29-03 ] det:ayorleer:lfant INfrarouge ........... 841-24-26
profondeur de pénétration erge eur elec rlqutg f 841-24-21

de 1a puUiSSaNCe ....cvveveeeeeeeeeeeereeenn. 841-29-02 | de rayonnement inirarouge................ e
puissance assignee d'un erg:’ﬁﬁg;gﬁiﬁ:m infrarouge 841-24-25
transformateur de four a arc ............. 841-26-65 7T T T mmEmmmm
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écran de refroidissement

de rayonnement infrarouge................ 841-24-23 et de protection de l'inducteur........... 841-27-60
émetteur tubulaire refroidissement...........ccccceeviieiiiieenne 841-22-14
de rayonnement infrarouge................ 841-24-24 systéme de refroidissement................. 841-27-63
faisceau d'un rayonnement.................. 841-32-03 volite a refroidissement par brouillard.. 841-26-19
four a rayonnement infrarouge............. 841-24-10 refusion
four sous vide ¢électrode de refusion ...............c.c.c....... 841-25-29
_ arayonnement infrarouge................. 841-24-11 e 841-22-19
|n§tallat|on . refusion sous laitier
a rayonnema.er?t |nfrarouge """"""""" 841-24-09 électroconducteur .............c..cocoeu..... 841-25-13
monochromaticité d'un faisceau
de rayonnement............cococeevrnnnnn.. 841-32-13 regard
FOgaHe-—rrr— 844-22-53
rayonfiement infrarouge....................... 8471-24-01
rayonhement infrarouge court.............. 841-24-04 régime
rayonhement infrarouge long............... 841-24-02 pertes assignees en régime établi
. (en électrothermie)...........cccco. e bt 841-21-38
rayonhement infrarouge moyen........... 841-24-03
rayonnement laser ............cooovuerrenne 841-32-04 régulateur
rayonhement thermique....................... 841-21-09 régulateur d'électrode...........5........... 841-26-46
réflecteur d'un émetteur rendement
de riyonnement infrarouge............... 841-24-29 rendement d'une installation
séchage par rayonnement infrarouge .. 841-24-06 électrothermique ............................... 841-22-70
séchdge sous vide rendement électrothermique................ 841-22-69
par fayonnement infrarouge.............. 841-24-07 rendement thermique...............c.c........ 841-22-68
unité directive d’un émetteur répartiteur
de rayonnement infrarouge................ 841-24-28 répartiteur (de chargement)................ 841-22-52
réactarjce réseau
réactgnce de la ligne a courant élevé fréquence du réseau
dunffouraarc........ooovnniiiiinnnn. 841-26-67 (en électrothermie)...........ccccevevueun... 841-21-29
réactgnce de la ligne électrique résistance
d'une installation de four a arc .......... 841-26-69 chaudiére & chauffage par résistance.. 841-23-63
réacteyr chauffage direct par résistance............ 841-23-02
réactqur plasma........cccccoeeeveeevvivieininnnn, 841-31:27 chauffage indirect par résistance.......... 841-23-03
réactive chauffage par résistance ..................... 841-23-01
pulvéfisation cathodique reactive four & arc-résistance submergé............ 841-26-12
PAr MAGNSITON...oovvvoorrrvieenind $41-34-14 four a résistance...........cccocoveevevveneennn. 841-23-06
réchauffage installation de four
puissance de réchauffage.....q...cco... 841-21-37 a arc-résistance submergé ............... 841-26-15
recuit installation électrothermique
FECUIt]eeveeeeeeeeeeee o, 841-22-23 a chauffage direct par résistance...... 841-23-04
récupélable installation éllec.trothermiq,ug a
chalelir récupérable=.............ccccc....... 841-21-20 chauffage indirect par résistance-...... 841-23-05
. t poste de chauffage électrique
redluctl X n . ) par résistance ........ccccccoeeiciiiieeeeeen. 841-23-07
réduction theymo-électrolytique........... 841-25-03 résistance chauffante...............c........... 841-23-13
réductrice résistance de la ligne a courant élevé
atmosphere réductrice.......................... 6471-22-00 dunfouraarc......cccceoveveeeeecienennnnen. 841-26-66
réflecteur résistance de la ligne électrique
FETIECIEUN.....vivevicte e 841-29-24 de linstallation d'un four a arc........... 841-26-68
réflecteur d'un émetteur séchoir a résistance...........cccocccoeee.. 841-23-64
de rayonnement infrarouge................ 841-24-29 résonateur
réfractaire résonateur laser...........cccooieiieenne. 841-32-24
garnissage réfractaire ......................... 841-22-39 résonnante
revétement réfractaire......................... 841-22-39 cavité résonnante a capacité
refroidi additionnelle............cccoeeeiiiiiiineen. 841-28-17
électrode refroidie a l'eau..................... 841-26-50 retard
panneau de parois refroidi a I'eau........ 841-26-32 temps de retard
voite refroidie & I'eau..........c.ccccrvrerene, 841-26-33 de conduite d'électrode.................... 841-26-45
refroidissement revenu
chambre de refroidissement ................ 841-23-67 FEVENU.....oiiiii e 841-22-29
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revétement silicium
revétement d'électrode ........................ 841-26-55 élément chauffant
revétement d'isolation thermique _________ 841-22-40 au carbure de silicium....................... 841-23-16
revétement réfractaire.............ccccoeennee. 841-22-39 sole
rotatif four a passage a sole inclinge ............. 841-23-47
four & tambour rotatif ..............c............ 841-23-52 four a sole a rainure de guidage........... 841-23-41
rotative four a sole a Secousses.........ccccueeennee 841-23-48
élément chauffant a herse rotative....... 841-23-24 four a sole glissante............cccccooeiiie 841-23-54
rouleaux four a sole mobile ........cccooceieiiiiiens 841-23-55
four & rouleauX.........ccooeveveevcueeeeeenn. 841-23-49 four a sole tournante...............ccooeceeee... 841-23-51
sole conductrice.........ccccceeveiiniiiiiieeenen. 841-26-21
ruban
ruban|chauffant................cccooeveveuennnn... 841-23-25 soliditication
solidification en lingot.............c..c........ g 841-25-14
S sonotrode
sas SONOLrOde.......cevveviiiiiiieieeeee B 841-33-08
S .| 841-22-36 sortie
sauvage puissance utile de sortie assignée........ 841-28-29
phasq SauvVage ........c.cccoevevevevecueuennnsn. 841-26-78 soudage
sécha électrode de soudage diélectrique....... 841-28-25
séchage diélectrique.............coovvvvvvee.... 841-28-06 soudage au plasTIE.......ccoooooesseneren 841-31-23
séchdge par hyperfréquences ............ 841-29-05 soudage destubes par induction......... 841-27-19
séchgge par rayonnement infrarouge .. 841-24-06 soudage diélectrique des plastiques.... 841-28-08
séchdge sous vide soudage par induction ..............c.ccc...... 841-27-18
par fayonnement infrarouge.............. 841-24-07 soudage par plasma...............ccocoo.ee. 841-31-23
séchoi seudage par ultrasons ..............ccceeee.. 841-33-03
séchdir a hyperfréquences .................. 841-29-07 soudeur
séchqir & résistance............c.cocoveeeeens., 841-23-64 soudeur diélectrique des plastiques .... 841-28-13
séchdir diélectrique............cccccoeerennine 841-28-12 soufflé
séchdir électrique............coooerveieninnnene. 841-22-05 torche d’arc a plasma soufflé............... 841-31-31
secousses souple
CONVAyeur @ SECOUSSES ......cceeeeereannnns 84122-45 cable souple (d'un four a arc) .............. 841-26-59
four &[sole & secousses....................... 841-23-48 spécifique
transporteur & SECOUSSES ...............a00 841-22-45 consommation spécifique d'électrode.. 841-26-81
transgorteur par secousses .........\. ... 841-22-45 puissance spécifique
sel d'une installation de four a arc........... 841-26-82
bain ge Sel ....ccvvreerreree e N 841-25-09 spirale
chaufi age dans un bain(de sels............ 841-22-20 élément chauffant spirale ..................... 841-23-21
électrplyse a sel fondu™:......c.ccccoveeennes 841-25-02 spontanée
four a|lbain de sel‘@électrodes............. 841-25-17 émission spontanée............................. 841-32-07
four &lbain de'sela électrodes spot
ave¢ espace. de chauffage isolé........ 841-25-18 émetteur spot
four a|bain de sel a électrodes avec de rayonnement infrarouge............... 841-24-23
elspace_de_chauﬁag&non_lsnlp 841-25-19 Stabitisation
mélange de sels de chauffage.............. 841-25-07 stabilisation de plasma ....................... 841-31-04
tsel d.e cZau;f'age ....... t ......................... 841-25-06 stabilité
ension de decomposition stabilité en fréquence (d'un générateur
dU Sel fOndU ...................................... 841'25'41 pour Chauffage die’lectrique) ............. 841_28_10
selectif , stérilisation
chauffage selectif..........cccocoeeeiiennns 841-28-05 stérilisation par hyperfréquences......... 841-29-10
sgparable . stimulée
INAUCHEUT SEPAMADIE ...oovvvvvvvvvvvvvvve 841-27-55 émission SHMUIEE .........vvvvvvvooeeeoeoeoreeen 841-32-08
separément L . striction
canon pompé separément................... 841-30-11 effet de StriGtON ...................cccccooooee. 841-27-28
serpentin , structure
inducteur serpentin ............cccocceieinnnen. 841-27-52 anode de structure

(d’'un canon a électrons) ................... 841-30-20
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structurel gradient de température ...................... 841-21-03
déséquilibre structurel maintien a température....................... 841-22-26
de l'installation de foura arc ............. 841-26-76 température d'exploitation ................... 841-21-39
submergé temps de montée
Chauffage par arc Submergé '''''''''''''''' 841-26-04 en température dufour......cccovveeeennn. 841-22-73
four a arc-résistance Submergé ___________ 841-26-12 température de travail.......ccocuvevennnnnnn. 841-21-39
installation de four température du plasma............cc.c.c..... 841-31-45
a arc-résistance submergé ............... 841-26-15 température moyenne de plasma........ 841-31-46
superficiel temps
chauffage électrique superficiel ........... 841-21-27 temps de chargement.............ccoeeeeee 841-22-76
chauffage superficiel par induction ..... 841-27-09 temps de chauffage de la charge ........ 841-22-74
traite STMioTe SuneTiicler———— 8A1=29-93 emps-de-géehargemert—————— 844-22-77
tremp Superﬁcie“e ______________________________ 841-22-27 temps de fuSIoN .....coveeieieieiceeee 844-22-75
temps de montée
suppo )
suppdrt d'électrode ........oorvvvveoor 841-25-34 en température du four ............... 2. 841-22-73
suppqrt d'élément chauffant................. 841-23-20 tec;lpcs;oiztrﬁtt:rc?'électrode ..................... 841-26-45
surfac tension
corps|de chauffe de surface chauffage sous plasa@
arfan.CtIOtE """"""""""""""""""""""" 231 'Z'gg a tension constante-......................... 841-34-07
surface Ist?I OIME o “r tension d’accélération d’'un faisceau.... 841-30-29
surfage utile . e . ,
(d’upe chambre de chauffe).............. 841-23-70 tens!on jallmentatlon d'un four ........... 821'36'24
trempp de surface..........cccovevevenene.. 841-22-27 tens!on arc' """"""" s 841-26-63
. tensiah d& décomposition
surfacigue _ A 861 FONAU oo 841-25-41
puiss@nce surfacique th .
d'ur{ élément chauffant..................... 841-23-69 ;I’m'?h“e , 0
ilan thermique .........cccoooviveiiinee. -21-
survolteur . .
transfprmateur survolteur..................... 841-26-56 zz:s:stt:z: I?heer:r:iqquuee.) """"""""""""" 221_21_82
symétrie . o four & faible capacité thermique........... 841-23-66
canor] a électrons a symétrie axiale..... 841-30-09 isolant thermique 8a1-21-28
synthétique . pertes thermiques...........ccooveceveeeeenn.e. 841-21-14
atmogpheére synthétique ...................... 844-22-62 plasma thermique 841-31-07
plasma thermique d’arc ............cccc...... 841-31-10
e de basculement..............7.0\ 841-26-37 Procédé thermique...........ovveevverevereeens. 841-21-18
e de basculement d'un four _..... 841-22-41 puissance thermique.............o.covvvvve.... 841-21-21
e de commande de l'arc:.......... 841-26-53 rayonnement thermique....................... 841-21-09
5 ne tde Iev?%e T’t s 841.26.29 rendement thermique............c.ccco.o....... 841-22-68
€ givotement de 18 VOULE ................ it revétement d'isolation thermique.......... 841-22-40
syste:lze de refroidissement................. 841-27-63 traiternent thermique 841-22-21
systéine de Visee ..., 841-30-28 traitement thermique superficiel.......... 841-22-22
T transfert thermique...................oooeen 841-21-10
thermo
tambo} r _ affinnga thermao. o’lnr\frnlyfi(y I7- W 841 25_04
four’a tambour rotatif ............cccoccoeeenns 841-23-52 réduction thermo-électrolytique ........... 841-25-03
temperature thermo-électrolyse ...........c..ocvrrreerenc. 841-25-03
(':T’amp dehtemﬁperature """"""""""""" 841-21-01 traitement thermo-chimique.................. 841-22-30
© gTaeiSIteCtear;IpZPatture .......................... 841-23-17 thermoélectronique
s canon a émission thermoélectronique . 841-30-15
élément chauffant
a haute température...............cco.o...... 841-23-19 thermoionique
élément chauffant canon a émission thermoionique......... 841-30-15
a moyenne température.................... 841-23-18 thyristors
émetteur infrarouge a faible convertisseur de fréquence
température.............cocoooiiiiiii 841-24-18 athyristors .........ccccoeeveiiececcciecee, 841-27-70
émetteur infrarouge a haute tirant
eMPEratUre. ... 841-24-20 fourtirant ........cccocoveeiieiie e 841-23-37
émetteur infrarouge a moyenne
température........cccccevvvvviiiiiiiiiiiiiiis 841-24-19
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torche transparence
amorcage d'une torche a plasma......... 841-31-15 transparence aux hyperfréquences ..... 841-29-14
torche a plasma...........oooceiiis 841-31-29 transparence aux micro-ondes ............ 841-29-14
torche a plasma a arc convertible....... 841-31-33 transport
torche a plasma a ecoulement transport électromagnétique
[aminaire .........ooocccieieie e 841-31-34 de métaux liquides............cccveeenne... 841-27-25
torche a plasma a ecoulement transporteur
turbulent.........cooooiiiii 841-31-35 four & bande transporteuse................ 841-23-38
torche & plasma & hyperfréquences.... 841-31-37 transporteur & chaine...........c........... 841-22-43
torche a plasma a micro-ondes............ 841-31-37 transporteur 4 SECOUSSES .................... 841-22-45
torche a plasma d’arc ...........c.cccoceee 841-31-30 transporteur par SECOUSSES ................. 841-22-45
torchg-a-plasma-darc non transiére. . 841-31-31 transporteur vibranmt s 841-22-44
torchg a plasma d’arc soufflé............... 841-31-31
torchg a plasma d’arc transféré ........... 841-31-32 transver‘sgl
X N } canon a électrons transversal.......a N 841-30-16
torchg & plasma dinduction............... 841-31-38 chauffage par flux transversal induit”... 841-27-08
torchg a plasma fuel-électrique............. 841-31-39 . .
- . ) chauffage par induction
torchg a plasma inductif....................... 841-31-38 a flux transversal......... ot treeeeen... 841-27-08
torchg a plasma sans électrode........... 841-31-36 travail
tuyerg (d'une torche & plasma) ........... 841-31-40 atmosphére de travail ..o 841-22-58
totales charge de travail miiéro-onde................ 841-29-13
perteg totales ..., 841-28-31 compartiment de-travail d'un four
tournant a verre a electrodes ........cccoccevernnen. 841-25-36
convgrtisseur tournant électrodede travail .........ccccceecvevennnen. 841-25-30
(groppe convertisseur)........ccc.cocuvee.. 841-27-69 électfode de travail (d'un poste
électrpdes a cylindres tournants........... 841-28-23 de.chauffage diélectrique)................. 841-28-20
four alsole tournante........................... 841-23-51 température de travail............cccevvveeee. 841-21-39
traitempent trempe
traiternent de dépbt chimique en phase durcissement par trempe..................... 841-22-25
vapeur assisté par plasma................ 841-34-09 profondeur de trempe............ccccccue..... 841-27-22
traiterpent de dép6t physique en phase TTEMPE e 841-22-24
VAPRU s 841-34:48 treMpPE A COBUT ......cveeeeeeseeeeeeeeeen 841-22-28
traiternent de dépdt physique en phase trempe de SUMACE........vv.cervverrerrrrenns 841-22-27
vape¢ur assisté par plasma............... 841-34-10 . .
. cer trempe par induction..............ceeeeneeee. 841-27-14
traiternent de diffusion par plasma.....£ 841-34-11 e
) i i i trempe périphérique............cccoecverrnne 841-27-15
tra|ter1<’ant fmgl ellectromagnethue trempe superficielle 841-22-27
de métaux liquides.................e......... 841-27-26 T T T OEREIIEEIR e
traiterhent thermique.......... 5t eeeenn... 841-22-21 triode
traiterhent thermique Superficiel ___________ 841-22-22 canon triode........cccceevviiiiieieee 841-30-18
traiterhent thermo-chimigue.................. 841-22-30 trongonner
transfére machine a trongonner a laser .............. 841-32-21
torchg a plasma aarc non transféré .... 841-31-31 trou
torchg a plasma a arc transféré ........... 841-31-32 trou de coulée de fond......................... 841-26-31
transfe trou de coulée latéral ...............coeeee 841-26-30
transfert:de chaleur 841-21-10 tube
transfert thermique............ooeeveeeeeenn. 841-21-10 four atube ......ccoovviiiiiiiiiic e 841-23-40
transformateur soudage des tubes par induction......... 841-27-19
puissance assignée tube radiant électrique............ccevvveneeee 841-23-11
d'un transformateur de four a arc...... 841-26-65 tubulaire
transformateur a ultrasons.................. 841-33-11 émetteur tubulaire
transformateur de four a arc ............... 841-26-55 de rayonnement infrarouge................ 841-24-24
transformateur survolteur.................... 841-26-56 tunnel
transistors fourtunnel........ocoooviviiiiii e 841-23-36
convertisseur de fréquence turbulent
atransistors ...........ccoceeeiiiiiniininn, 841-27-71 torche a plasma a écoulement
transmetteur turbulent........coociiiii 841-31-35
transmetteur a ultrasons...................... 841-33-12 tuyere
tuyere (d'une torche a plasma) ........... 841-31-40
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U vertical
ultrasonique four vertical ........oooeeeeeeieeeeeeeeeeeeen, 841-23-31
intensité ultrasonique..............ccccocoeee. 841-33-13 vibrant
onde ultrasonique ............cccoceeieeienen. 841-33-02 transporteur vibrant..............ccccoeeeenen. 841-22-44
ultrason vide
chauffage par ultrasons .............cccc...... 841-33-01 €anoN SOUS Vide........ccccoeveeeiecieeeeenen. 841-30-12
convertisseur a ultrasons................... 841-33-09 four a arc d'affinage sous vide.............. 841-26-13
équipement & ultrasons ....................... 841-33-04 four & induction sous vide..................... 841-27-40
générateur d’ultrasons.......................... 841-33-10 four Sous Vide ......ccoooeeiiiiiiiceeee 841-23-58
installation a ultrasons ............cc.ccc...... 841-33-05 four sous vide a parois chaudes........... 841-23-59
onde ultrasonique ...........c.cceeeeeinieeens 841-33-02 four sous vide a parois froides............. 841-23-60
souddge par ulrasons ........................- 84T-33-03 four sous vide
transfprmateur & ultrasons................... 841-33-11 a rayonnement infrarouge...............£ 841-24-11
transmetteur a ultrasons.............cc........ 841-33-12 fusion sous Vide...........oeevveieiiiiinim 841-22-16
URFASON ..o 841-33-02 pulvérisation sous vide ............. 5.7 .. 841-22-12
unimodal séchage sous vide
cavit§unimodale...........cccooeeiniinnnns 841-29-17 par rayonnement infrarouges............ 841-24-07
faisceiau laser unimodal....................... 841-32-05 vis
i four a vis d'Archimede..............c.cc...ee 841-23-46
unité o
unité directive d’'un émetteur visee
de rhyonnement infrarouge................ 841-24-28 systéme de ViS€e............cceeiiiieene. 841-30-28
urgenc vitesse
interrtrpteur d'urgence de four a arc..... 841-26-57 vitesse de-déplacement
. de-l€lectrode........cccceviiiiiiiininn. 841-26-51
usinage )
machine d'usinage a laser ................... 841-32-19 volte
utile systéme de levage et
. de pivotement de la vo(te................. 841-26-29
chalelirutile ...........ccccooiiiis 841-21-19 .
. S , VOUE ... 841-22-35
puissance utile a haute fréquence........ 841-28-28 o o
. tile d i o 841-28-29 volte a refroidissement
pu:s “C‘:,IU lie de sorlie assignee........ -0 par brouillard...........o.oceeeveerereseennn 841-26-19
surfage utile A >
volte de foura arc.......cccocvveeeiiineennnns 841-26-18
d h hauffe).............. 41-23=7
(dune chambre de chauffe) 8 370 vo(te refroidie a l'eau .........cccoeeveeeennee 841-26-33
\%
w
valeur wagonnets
I IgNEE....oeiiieiiie e e 841-21-35
vareu aSSIQn?? . four a wagonnets .........cccooceeeeeiieeennee 841-23-56
valeur caractéristique
d'une installation électrothermique.... 841-22-67
valeurf de dénomination “.................... 841-28-32 4
valeuf nominale ..o 50 e 841-28-32 zone ' .
vapeur, fusion de zone par induction................ 841-27-13
dépdt|chimiqueen phase vapeur......... 841-22-07
dépdt|physique en phase vapeur......... 841-22-08
générpteur de vapeur a électrodes...... 841-25-23

traitement de dépbt chimique en phase

vapeur assisté par plasma................ 841-34-09
traitement de dépdt physique
en phase vapeur...........ccccceecveeennnee. 841-34-13

traitement de dépdt physique
en phase vapeur assisté par plasma 841-34-10

ventre
VENEIE. e 841-30-03
verre
bassin de fusion d'un four
a verre a électrodes .............cccuuvee. 841-25-37
charge d'élaboration du verre .............. 841-25-10
compartiment de travail d'un four
a verre a électrodes .............cccuueeee. 841-25-36
four a verre a électrodes..................... 841-25-20
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INDEX
A arc furnace manoeuvring switch .......... 841-26-58
abnormal arc furnace operational switch.............. 841-26-58
abnormal glow-discharge..................... 841-34-01 arc furnace roof .........cccoecveiiciiicnnnnn. 841-26-18
absorption arc furnace shell ............................. 841-26-20
power absorption depth _______________________ 841-29-03 arc furnace stirrer .........ocoeeeveveevinnnn. 841-26-60
accelerating arc furnace transformer ....................... 841-26-55
beam accelerating voltage ''''''''''''''''''' 841-30-29 arc heating ........................................... 841-26-01
arc plasma......ccceeeeeeecineeieee e 841-31-10
access
ACCESS OPENING....evreeiieireiiiieeeanieeaeaes 841-29-21 arc plasma torch ..., 841'22}'22
dliC POWET ... o4 - -
accumfilator
heat gccumulator .............c.ccceeveuenenee. 841-25-26 arc thelztrmal PIBSMA ... 231'2;'232
. arc voltage ......cveveiviiiie e -26-
active .
: . convertible arc plasma torch.....5.. ... 841-31-33
il diUM.c e 841-32-02
ac. |\./e medium direct arc furnace................m. Wl 841-26-08
add'tft°”a' t direct arc NEating ............cout o 841-26-02
cavity|resonator . o
with|additional capacitance................ 841-28-17 ,‘";‘?Ct Ct“”e’f“ arc fUMBREY - ---cvveesveve gﬂ 52 gg
indirect arc furnace (N -26-
air . .
air gap heating capacitor ..................... 841-28-19 ;}ﬁ)'trzcrtcarc NEBLING.vvvvesvrrsscvse 841:5?:?3
alterna ipg plasma arc -31-11
alternpting current arc furnace............. 841-26-07 plasma & cutting 841-31-21
annealing rating.power of an arc furnace
annegling ..., 841-22-23 ATANSTOIMET ... 841-26-65
anode reactance of arc furnace
P2 To Yo [ SRR 841-22-31 high-currentline............cccoevveveeeennn. 841-26-67
anodg (of a non-transferred or reactance of arc furnace
trangferred arc plasma torch) ........... 841-31-41 installation electric line...................... 841-26-69
anodg effect........ccccvviveeiiiiiieeees 841-25-15 resistance of arc furnace
ANOAG MIX ....vooeeeeceeeeee e 841-25:39 installation electric line..................... 841-26-68
sepgrrate anode resistance of high current line
(of gn electron gun)........c.cccceveurene.... 841-30-19 of arc? fur.ne.lce ------------------------------------ 841-26-66
structfiral anode (of an electron gun).(841-30-20 shofrt-cwcuntflmpeda_nccta lati 841.26.72
of an arc furnace installation............. -26-
azer;?t re diaphragm 841-30-24 single electrode arc furnace................. 841-26-11
p' PRIBGIM crvrssrre G specific power of an arc furnace
applicgtor . INStAllALION ... 841-26-82
microyave applicator...(..s 7 i, 841-29-11 submerged arc heating........................ 841-26-04
arc submerged arc-resistance furnace ...... 841-26-12
alternpting currentarc furnace.............. 841-26-07 submerged arc-resistance
anodg (of a non-transferred furnace installation............................ 841-26-15
or transferred arc plasma torch) ....... 841-31-41 transferred arc plasma torch................ 841-31-32
arc cqntrol system..............c..cooe 841-26-53 vacuum remelting arc furnace ............. 841-26-13
arc cUHeRt——r————— 844-26-64
el arm
arc deviation .........ccccooeiiiiiii 841-26-80 current Conducting electrode arm ........ 841-26-53
arc fumace. ... 841-26-05 electrode arm........cccovveeeeeeeeeeerenne 841-26-40
arc furnace body .........ccccoviieeiiiiiinnnns 841-26-16 .
f lectrod 841-26-38 assisted
arc furnace electrode........ s -26- plasma assisted chemical vapour
arc furnace emergency switch ............. 841-26-57 deposition treatment, PACVD............ 841-34-09
arc furnace installation........................ 841-26-14 plasma assisted physical vapour
arc furnace installation electric line...... 841-26-52 deposition treatment, PAPVD ........... 841-34-10
arc furnace ins’FaIIation atmosphere
hlgh-curre.nt line s 841-26-54 controlled atmosphere ........ccccoceu....... 841-22-59
arc furn?ce |ns;alllat|on 841.26.75 endothermic atmosphere...................... 841-22-63
ar‘;‘}erri;'::z f’n“st;;rt‘,f; """"""""""""" Ead exothermic atmosphere ...................... 841-22-64
u i i
structural unbalance.......................... 841-26-76 generator almosphere ...............c...... 841-22-65
arc furnace installation unbalance ....... 841-26-74 inert atmosphere..........ccccooveciiiieenene. 841-22-55
arc furnace lining .........cccceevevvevevenenee. 841-26-17 natural AMOSPNere.....ooweweveeeeeeeeeeeee. 841-22-61
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neutral atmosphere...........c.cccooiiiee. 841-22-55 bell
nitrogen-based atmosphere................. 841-22-60 bell furnace........cccooveeveeeeceeceee e 841-23-44
nitrogen-hydrogen atmosphere............ 841-22-66 belt
oxidizing atmosphere...................cc..... 841-22-57 belt conveyor furnace ..............cc........ 841-23-38
processing atmosphere ...................... 841-22-58 body
reducing atmosphere........................... 841-22-56 arc furnace body .........cccceeevveeeeenene, 841-26-16
synthetic atmosphere........................... 841-22-62 furnace body...........ccoeoovevevereeeeeeenenn. 841-26-36
attenuation bogie
attenuation distance..................c........ 841-29-04 bogie fUrnace............cccoooevweevveeeereennnn. 841-23-56
average bogie hearth furnace...........cccccceeeen. 841-23-55
plasma average enthalpy.................... 841-31-44 boiler
plasniaaverage temperature................ o41-51-30 electrode DOIler ...........cocverierieerienennn. 841-25-21
axial electrode shower boiler.................... .4 841-25-22
electrpn gun of axial symmetry ............ 841-30-09 resistance heated boiler................C}.)x 841-23-63
booster
B booster transformer ........... 5 841-26-56
balance¢ bottom
heat Balance ..o 841-21-13 bottom electrode...... oy ererreereeenn. 841-22-33
balancrlng bottom tapping hole<x.............cc..ooes 841-26-31
current balancing ... 841-26-73 conducting bottom ..........cccccveveveeeeennnn. 841-26-26
bale crystallizer bottem plate........................ 841-25-38
bale qut furnace.............c.ccocoeennn, 841-23-35 box-type
basket box-type furnace..........ccccevvveiiienenn. 841-23-28
charg|ng basket ...........c...ccoeon 841-22-46 brazing
batch induction brazing .........cccccoeiiiiiinen. 841-27-17
batchjfurnace.............cccooviiiiinn 841-23-10 bright
glass making batch ... 841-25-10 infrared bright emitter.............cccocovu.... 841-24-17
bath burner
bath furnace............ccccco 841-23-62 oxy-fuel bUrner..........ccccoveveveeeeeeeeenn. 841-26-27
bath gtirring............ccooiii 841-27-23 plasma fuel burner............c.c..ccco....... 841-31-39
heating in salt bath.............................. 841¢22-20 busbars
metalfbath ... 841-25-36 electrolytic furnace busbars................. 841-25-35
metal[bath ..o 841-05-08
saltbath ...l 841-25-09 c
bay cable
tapping bay ..o LN 841-26-35 flexible cable (of an arc furnace).......... 841-26-59
beam heating cable ...........cccccoviiiiiinicnn 841-23-12
beam|accelerating voltage................... 841-30-29 capacitance
beam|of radiation <, "................. 841-32-03 cavity resonator
coherfnce of [aser beam ..................... 841-32-14 with additional capacitance................ 841-28-17
diverdence of laser beam .................... 841-32-15 capacitor
electrpnbBeam.........c.ccocovviiiiiiiieeeennn. 841-30-01 air gap heating Capacitor _____________________ 841-28-19
electron beam deflection system ......... 641-30-25 heating capacitor ..............cccceveevennne.. 841-28-18
electron beam furnace.............cccceceeee 841-30-05 capacity
electron beam heater........................... 841-30-06 charge capacity
electron beam heating ..........c..cccceene 841-30-02 (of an electroheat equipment)........... 841-21-40
electron beam heating equipment........ 841-30-04 low thermal capacity furnace ............... 841-23-66
electron beam micromachine............... 841-30-07 carbide
electron beam scanning system .......... 841-30-26 silicon carbide heating element ........... 841-23-16
monochromaticity of radiation beam..... 841-32-13 casting
multi-modal laser beam ...................... 841-32-06 electromagetic casting
single modal laser beam...................... 841-32-05 of liquid metals........ccccccvvereiiienennn 841-27-29
walking beam furnace.......................... 841-23-53 cathode
bed cathode..........occoviiiiiiii 841-22-32
fluidized bed furnace..............ccccceenie 841-23-61 cathode (of a non transferred or
transferred arc plasma torch)............ 841-31-42
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cold cathode (of an electron gun) ........ 841-30-21 coherence
hot cathode (of an electron gun).......... 841-30-22 coherence of laser beam...................... 841-32-14
cavity coil
cavity door ........ccoeceeiiiiiiic 841-29-26 coil flux guide.........ccoevveeveveicieeceene, 841-27-61
cavity resonator coil insulation ..o 841-27-49
with additional capacitance................ 841-28-17 lift off coil induction crucible
MICrowave Cavity .......ccccceeeeeriieeennnne. 841-29-19 melting furnace ........c...ccoeeeveeenneennee. 841-27-36
multimode cavity ... 841-29-18 cold
Single mode cavity ............................... 841-29-17 cold cathode (Of an electron gun) ________ 841-30-21
ceramic cold crucible melting .........cccccvveinnneen. 841-27-20
ceramic crucible..............ccon 841-27-44 coldlead........cccoeeuveeevveceiieeeeeee 841-23-27
844+=24=13 o pEsmE 841-31-05
cold tail ..ocvveeeiiii e L 844-23-27
841-22-43 cold wall vacuum furnace ..............a N 841-23-60
841-23-45 induction furnace with cold crucible.”... 841-27-34
concentrator
841-23-67 concentrator................... v 841-27-62
841-22-34 energy concentrator.. = 841-33-06
841-22-36 conducting
conducting crugible™.............cccceennneen. 841-27-45
841-27-31 conducting slag.=........ccceeeieiiiiiiiiiiienes 841-25-11
conduction
841-27-57 heat CoNAUCHON .............ovveoreeeereen, 841-21-05
841-27-57 thetMat conduction ................c.cc......... 841-21-05
841-27-30 conductive
841-27-41 conductive hearth ...................cccooo.... 841-26-21
841-27-31 condt!ctor
heating conductor surface load............ 841-23-69
constant
841-22'87 heating in constant voltage plasma ..... 841-34-07
consumption
841-22-06 specific electrode consumption............ 841-26-81
specific energy consumption ............... 841-22-72
841-21-40 continuous
841-22-42 continuous duty laser..............cccccc....... 841-32-22
841-22-74 continuous electrode.............cccuveeeenen. 841-26-43
continuous electrode water heater....... 841-25-25
841-22-46 continuous furnace ............ccccceeeeeeeeenn. 841-23-08
841-22-76 contour
841-22-47 contour hardening..........ccccooveveeeerneenn. 841-27-15
841-22-52 control
arc control system .........cccccooiiiiiiennn. 841-26-53
electromagnetic casting control electrode ... 841-30-23
of liquid metals.........cccccceeeeiiinnnneen. 841-27-26 controlled
chemical controlled atmosphere.......................... 841-22-59
chemical vapour deposition,CVD......... 841-22-07 controller
plasma assisted chemical vapour electrode controller...........ccoccvvrvennee. 841-26-46
deposition treatment, PACVD ........... 841-34-09 .
convection
chute forced CONVECHON .......ccovveeerereeeeeren. 841-21-08
ChULE ...t 841-22-37 forced convection furnace................ .. 841-23-65
clamp free convection ...........ccccceveeveevieereennen. 841-21-07
electrode clamp ......oooveviiiiiiieeiees 841-26-39 heat convection ... 841-21-06
coated natural convection ............cc.coceeveueunn.n. 841-21-07
coated electrode ............ccccvveeeeeeeennnns 841-26-42 thermal convection..........owoeoo 841-21-06
coefficient
unbalance coefficient..............cccuvvvee... 841-26-77
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converter current
magnetostrictive converter................... 841-33-07 alternating current arc furnace.............. 841-26-07
rotary converter...........ccococeeeeiieiiineenn. 841-27-69 arC CUIMeNt .......oooeeiiiiiiieee e 841-26-61
thyristor frequency converter ............... 841-27-70 current balancing .........ccccceeeeviivnieenn... 841-26-73
transistor frequency converter ............. 841-27-71 direct current arc furnace..................... 841-26-06
ultrasonic converter ................ccccuvvee... 841-33-09 eddy currents.........ccccvveeiieeeieciiiieeeen 841-27-01
convertible electrode current load............cccccceee. 841-25-40
convertible arc plasma torch................... 841-31-33 cutting-off
conveyor laser cutting-off machine...................... 841-32-21
belt conveyor furnace .............c............ 841-23-38 cutting
chain conveyor..........cccooiiiieiieeeees 841-22-43 dielectric cutting edge
chain[conveyor furnace................... 841-23-45 wetding efectrode 841-28-26
screw| conveyor furnace....................... 841-23-46 plasma arc cutting ... 841-31-21
shakdr CONVEYOX ... 841-22-45 plasma Cutting ..................................... 841-31-21
vibrating conveyor..........cccccceeeiiinenne 841-22-44 cylinder
cooled rotating cylinder électrodes. &% ... 841-28-23
spray|cooled roof ............ccccoceeeeiinniis 841-26-19
water|cooled panel...........c.cccceueunee. 841-26-32 D
water|cooled roof ........cccccooiiiiiiennennn. 841-26-33 dark
cooling infrared dark emitter............................. 841-24-16
COONING et 841-22-14 dead
cooling and protection shield dead phase..n.........cccocoiiiiiiiii 841-26-79
foripductor.........cccoooiiiiiiii 841-27-60 decomposition
COOling chamber ......ccccoveeiiiiiiiinn. 841-23-67 molten‘salt decomposition V0|tage _______ 841-25-41
cooling system .........occoceeiiiieiiniiineens 841-27-63 deflection
core electron beam deflection system ......... 841-30-25
core type inductor .........ccoovveeeiiiiieeens 841-27-58 deflector
corona deflector.........cooovviiiiiiii 841-29-25
coronfa discharge ........cccceovveeeeiiieeeens 841-34-02 delay
countef delay time of electrode drive................ 841-26-45
counter electrode.........ccoeovveeeiiiiinennns 841-25-32 deposition
cradle chemical vapour deposition,CVD......... 841-22-07
Cradlf......coovviiiieie el 841 '26'22 physica| vapour deposition
process, PVD......cccccoiiiiiiiiieee 841-22-08
841-27-44 physical vapour deposition
841-27-20 treatment, PVD ........cccccoeeiiiiiiiieel 841-34-13
841-27-45 plasma assisted chemical vapour
841-22-50 deposmon. treatmen.t, PACVD............ 841-34-09
841-27-59 plasma assisted physical vapour
deposition treatment, PAPVD ........... 841-34-10
841-27-32 deoth
ep
841-27-34
lift offleailinduction crucible depth of hardening............cccoecvevennnnen. 841-27-22
meling-furnace Q4197 24 depth of penetration..............c............. 841-27-21
non-conducting crucible....................... 841-27-46 electron penetratlon depth......ccocveeennne 841-30-30
push-out induction crucible furnace ..... 841-27-35 power absorption depth ...................... 841-29-03
two-frequency induction power penetration depth...................... 841-29-02
crucible furnace...........ccccceeviieiennnn. 841-27-39 deviation
crystallization arc deviation ..., 841-26-80
enhancing crystallization of liquid device
metal in electromagentic fields.......... 841-27-27 high-frequency ignition device
crystallizer (of a plasma torch)..........ccccoeeininn 841-31-16
CrYStalliZEr ..., 841-22-48 short-circuit ignition device
crystallizer bottom plate ...........o.......... 841-25-38 (of a plasma torch).......ccccccceeevnennnn. 841-31-17
curing diaphragm .
GIUE CUMING ... 841-28-07 aperture diaphragm ................cccooooee 841-30-24
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dielectric drum
dielectric cutting edge rotary drum furnace ..........cccccceeeviieenne 841-23-52
welding electrode..........cccceeeeeieennns 841-28-26 dr
. . yer
j{e:ectrfc ng_ef ------------------------------------- 231-22-82 dielectric dryer ............ccoovrvorerrverrennnn, 841-28-12
IBIBCUIC ATYING oo 40" eleCtric Aryer........occevoveinnrreecieeenne 841-22-05
dielectric gluing...........c.ccooiie 841-28-07 MICTOWAVE AIYET ..o 841-29-07
dielectric gluing Press ..................c...... 841-28-16 resistance dryer..........c.ccocoereecccennne 841-23-64
dielectricheater .............ccooociiiiis 841-28-11 drying
dielectric Neating........cc.ovvvesssvvvesnn 841-28-01 dielectric drying...........ccerromecrrrennee 841-28-06
dielectric heating generator ................. 841-28-15 infrared drying...........ccccooeveveeverennn. 841-24-06
?c'fl‘?df'? I\OISS e ffj'ff'gf infrared vacuum drying ............ccco....... 841-24-07
IeleptHeIOSSHREEN oTTEoTIY microwave drying.............ons 841-29-05
dieledtric plastic welder........................ 841-28-13 dual-frequency
g!e:e e plaitlc l/veldlng """"""""""" 221'22'33 dual-frequency induction heating.....c).5x 841-27-16
ielegtric preheater........cccccvevvveenenns -28-
. duty
dieledtric preheating..........cccccoeviiierennnes 841-28-09 .
t duty laser..........Q0x7 ... 841-32-22
dieledfric welding electrode................. 841-28-25 confinuiots AUty faser
nomirfal dielectric heating frequency.... 841-28-33 £
diffusiye eddy
| iffusive treatment.................. 41-34-11
d'p :S a diffusive treatment 841-3 eddy currents..( . 841-27-01
I((i)iOZe un 841-30-17 edge
. QUM ccvvmmsssssss s dielectriccutting edge
direct welding-electrode..........c.cccceveverurne.. 841-28-26
direct|arc furnace..........cccooceeeeiiinenns 841-26-08 effect
directiarc Neating ......c..vvessvvvssvve 841-26-02 ANOde effeCt.........ccccrecrrrierrrneren 841-25-15
directjcurrent arc furmnace..................... 841-26-06 DINCH €ffECt ... 841-27-28
direct|electric heating.........cccccceeiiiiiie 841-21-24 PrOXIMity €ffeCt ....ovv.rvvvee oo 841-27-03
:ireot Induction REAtiNg.........cccrrsivvees 841-27-05 SKIN €fCH - 841-27-02
irect|resistance _
eledtroheat installation .................... 841-23-04 eff'ﬁc,“?"cy o slestroneat
. . . oa\ efficiency of an electrohea
directresistance heating.................... 841-234)2 NSEANIAtION ..rrcooreoersereseee 841-22-70
directing electrothermal efficiency ...................... 841-22-69
infrargd emitter directing unit.............. 841-24-28 thermal efficiency.......ocoevevevveeeeeenn. 841-22-68
disc
) ) elbow
rotating disc electrode........... .o 841-26-24 FUME €IDOW ... 841-26-23
dischafge :
] electric
corong discharge .........emhd e 841-34-02 arc furnace installation electric line....... 841-26-52
discontinuous direct electric heating............cccocovev...... 841-21-24
discomtinuous furpace.......................... 841-23-09 electric Aryer........cccccovvveevievieeeeeeee. 841-22-05
disperged electric furnace ........ccccoeeeeeeeciie e, 841-22-04
dispefsed field heating......................... 841-28-04 electric heater............c.cocoovvveveeeenn. 841-22-03
distande electric heating .........ccccccoeviiiiie. 841-21-23
9
attendation-distance 841-29.04 elestric-infrared-emitter——————844-24-21
divergence electric radiant tube ............cccccoceceen. 841-23-11
divergence of laser beam .................... 841-32-15 electric spark .........ooooiiiiiiinii 841-34-04
door electric surface heating........................ 841-21-27
CAVItY QOO .o, 841-29-26 electric through heating ...................... 841-21-36
maintenance door............coccueururuennnn. 841-29-27 indirect electric heating..............c......... 841-21-25
slagging door.........ccveeveivieiieeceeeeenee. 841-26-34 localized electric heating..................... 841-21-26
drawing reactan.ce_of arc furnace installation
drawing furnace .........c.ccccvevvvecvncniennnn, 841-23-37 ClECHIC NG oo 841-26-69
drilling resistance of arc furnace installation
electric line..........ooooe 841-26-68
laser drilling machine.............ccccuveee.... 841-32-20
dri electrode
rive
. ) arc furnace electrode.............c.ccceee. 841-26-38
dlelaty tl(;nedof electrode drive................. 231_22_22 bottom electrode.........coevvevereveeeeenn. 841-22-33
CIEClrOde AMVE ...oooovvree e e coated electrode............cccocoeeeveennnn. 841-26-42
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continuous electrode...........ccccoecverennes 841-26-43 efficiency of an electroheat
continuous electrode water heater....... 841-25-25 installation 841-22-70
control electrode ............cccovvveveeeeennns, 841-30-23 electroheat......... 841-21-22
counter electrode.............c.c.coccecurunnn.. 841-25-32 electroheat equipment......................... 841-22-01
delay time of electrode drive................ 841-26-45 electroheat installation...................... 841-22-02
dielectric cutting edge electroheat installation output.............. 841-22-71
welding electrode.............cccceeneen. 841-28-26 electroheat installation productivity...... 841-22-71
dielectric welding electrode.................. 841-28-25 indirect resistance
electrode arm..........cccoovveeveeeceeenecen 841-26-40 electroheat installation ..................... 841-23-05
electrode boiler..........ccooviiieeiiiiinns 841-25-21 electrolysis
electrode clamp .......cc.ccoveeveeeeceeennnen, 841-26-39 fused salt electrolysis........................... 841-25-02
electrpde-sentroler——rrrrrrreree 844-26-48 electrolytic
electrpde currentload ..........c...coeeeee 841-25-40 electrolytic furnace..........ccccceecevennes, 844-25-27
electrpde drive ..........cccceeeevcieeeccciee, 841-26-44 electrolytic furnace busbars.............(5 841-25-35
electrpde furnace..........occcceeiiiiiniis 841-25-16 electromagnetic
electrpde glass furnace........................ 841-25-20 electromagnetic casting
electrpde heater..........ooovveeeeiieeeean.. 841-25-24 of liquid metals................. .l 841-27-26
electrpde heating .........cccovvveeeiiienns 841-25-01 electromagnetic stirring
electrpde holer ..............orrrvveerrrrreenn, 841-25-33 of liquid metals.... A7 841-27-24
electrpde Mast ..........ccoeeeveveeereennn 841-26-41 electromagentic transport
electrpde NIPPIE ......vveeeeeeee e, 841-26-47 e:;::;': ”;et:'tzil'i'z' P 841-27-25
electrpde regulator............cccccceiiiiis 841-26-46 metal ingelg:tromagentic ﬁecllds .......... 84127-27
electrpde salt-bath furnace .................. 841-25-17
electrpde salt-bath furnace electrag
with|isolated heating space............... 841-25-19 electron beam...........cccocoiviiiiin, 841-30-01
electrbde salt-bath furnace electron beam deflection system......... 841-30-25
with|unisolated heating space........... 841-25-19 electron beam furnace.......................... 841-30-05
electrpde shower boiler....................... 841-25-22 electron beam heater........................... 841-30-06
electrpde SPeed .........ccovvveeeeeeeeennn. 841-26-51 electron beam heating ..............cccoeeeee. 841-30-02
electrpde stand ..........cccccooeveveveeceennne. 841-25-34 electron beam heating equipment ....... 841-30-04
electrpde steam generator................... 841-25:23 electron beam micromachine............... 841-30-07
electrpde water heating ....................... 841-25-12 electron beam scanning system .......... 841-30-26
heatirg electrode ... 841<25-28 electron QUN .. 841-30-08
melting end of an electrode electron gun of axial symmetry ............ 841-30-09
glass furnace.........cccceevveeeee gt 841-25-37 electron gun with plasma emission...... 841-30-10
plate glectrodes ..........cccoovivin e 841-28-21 electron penetration depth................... 8411-30-30
remelfed electrode........... i, 841-25-29 multi-beam electron gun ...................... 841-30-13
rod elpctrode............co. e, 841-28-22 ring-shaped electron gun..................... 841-30-14
rotatirjg cylinder électrodes.................. 841-28-23 transverse electron gun ............c.ceeee. 841-30-16
rotating disc electrode.......................... 841-28-24 electroslag
self-baking electrode...........ccceecieeennes 841-26-48 electroslag remelting..........c...ccocevvne.n. 841-25-13
single{ electroderarc furnace................. 841-26-11 electrothermal
speciffc glestrode consumption............ 841-26-81 electrothermal efficiency...................... 841-22-69
starting electrode eterment
stz(ac:']t(i:n :gcftl:gzzce) """"""""""""""" 841-26-49 graphite heating element...................... 841-23-15
(of 2?1 electrode salt bath furnace) .... 841-25-31 halr-Pln element........cccooiiiii, 841-23-22
water-cooled electrode ................... 841-26-50 NEAING ElEMENt.....ovsvsvvv 841-23-14
work electrode heating element support.............c..c..... 841-23-20
(of a dielectric heater) .........ccc.ccoc.... 841-28-20 high temperature heating element....... 841-23-19
working electrode...........cccceveveveverenenne. 841-25-30 infrared heating element..................... 841-24-14
working end low temperature heating element ........ 841-23-17
of an electrode glass furnace............. 841-25-36 medium temperature heating element. 841-23-18
electroheat porcupine heating element .................. 841-23-24
characteristic value rod-type heating element.................... 841-23-23
of electroheat installation .................. 841-22-67 rotary harrow heating element............. 841-23-24
direct resistance electroheat silicon carbide heating element ........... 841-23-16
installation ... 841-23-04 spiral heating element......................... 841-23-21
tape heating element...............cc........ 841-23-25
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elevator F
elevator furnace..........ccocceeveeeeiiicncnecs 841-23-34 far
emergency far infrared radiation............................. 841-24-02
arc furnace emergency switch............. 841-26-57 feeder
emission charge feeder ...........ccccooviiiiiiinins 841-22-42
electron gun with plasma emission...... 841-30-10 field
spontaneous emission .........ccc.ccveeeennes 841-32-07 dispersed field heating................c........ 841-28-04
stimulated emission .............cccccviiie 841-32-08 enhancing crystallization of liquid
thermionic emission gun...................... 841-30-15 metal in electromagentic fields.......... 841-27-27
emitter temperature field...........ccocoeeniiins 841-21-01
electric infrared emitter ........................ 841-24-21 filament
halogfn lamp emitter ................... 841-24-22 TTAMENT . ocrcoremeenennnnnnnnnnnnnnnnnnnen 841-24-27
infrared bright emitter........................... 841-24-17 filter
infrargd dark emitter...........c..ccoeevveneee 841-24-16 waveguide filter
infrargd emitter directing unit ............... 841-24-28 (in a dielectric heating equipment)”... 841-28-27
infrargd emitter reflector....................... 841-24-29 flexible
infrared high temperature emitter......... 841-24-20 flexible cable (of an arc furnace,).......... 841-26-59
infrargd low temperature emitter.......... 841-24-18 flicker
infrargd medium temperature emitter... 841-24-19 1111670 . S SRR 841-26-83
infrarg@d plate emitter...........ccccccoooeeel 841-24-25 fluidization
infrarg@d quartz emitter................c......... 841-24-26 fluidization. {2, e 841-22-18
infrared spot emitter........................... 841-24-23 fluidized
tubulgr infrared emitter......................... 841-24-24 fluidized bed furnace...........c..ccoeeveene.. 841-23-61
enclosyire flux
microyvave enclosure..............c..ccc....... 841-29-20 coll flux guide..........covvveerieiircee, 841-27-61
end fongitudinal flux induction heating........ 841-27-07
melting end of an electrode transverse flux induction heating ......... 841-27-08
glass furnace...........ccooeeeeeeiiiiiiiieeen. 841-25-37 focusing
working end of an electrode focusing system...........coocociricirinninen. 841-30-27
glass furnace.........cccccevviieeiiice e, 841-25-36
folded
endoggs folded pancake iNdUGLOr..................... 841-27-56
eNAOGaS.....cvuiieeiiiii e 841:22-63
. forced
endoth rmic forced convection ..........cccceeeviiiiienns 841-21-08
endothermic atmosphere .............{..;:. 841-22-63 forced convection furnace.................... 841-23-65
energy free
energly CONCENMIALON.........pemitvvvvvvos 841-33-06 free convection ...........ceevevevevevevcecnne. 841-21-07
speciffc energy consumption................ 841-22-72
) frequency
enhanding RN o frequency stability
enharjcing crystallization of liquid (of a dielectric heating generator) ..... 841-28-10
metal in electformagentic fields.......... 841-27-27 high frequency (in electroheat) ........... 841-21-32
enthalgy low frequency (in electroheat).............. 841-21-30
plasma gyerage enthalpy.................... 841-31-44 magnetic frequency multiplier .............. 841-27-68
plasma.tasan enthalp Ad1-11-44 As-frequency -t etectroteaty 844-21-29
equipment medium frequency (in electroheat) ...... 841-21-31
electroheat equipment ............ccceeens 841-22-01 microwave frequency (in electroheat).. 841-21-33
electron beam heating equipment........ 841-30-04 nominal dielectric heating frequency.... 841-28-33
laser equipment...........ccccciiiiie. 841-32-16 thyristor frequency converter ............... 841-27-70
microwave heating equipment............. 841-29-06 transistor frequency converter ............. 841-27-71
ultrasonic equipment................ccccee. 841-33-04 two-frequency induction
evaporation crucible furnace ... 841-27-39
evaporation.........ccccceeei i 841-22-09 fuel
exogas fuel plasma torch ... 841-31-39
EXOGAS ..eeeieeiiiiiiee e 841-22-64 plasma fuel burner...........ccccoeeiiieenne 841-31-39
exothermic fume
exothermic atmosphere ............cccec.ee 841-22-64 fume elbow ........coeovniiiie 841-26-23
external fume hood........cocoveeviiiniiiec e 841-26-24
external guUN ........cccooviieeiiie 841-30-11
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furnace horizontal furnace ............c..cccocoeveenn. 841-23-30
alternating current arc furnace.............. 841-26-07 hot wall vacuum furnace...................... 841-23-59
are fUMNACE ... 841-26-05 indirect arc furnace ...........c.cooeeinene. 841-26-09
arc furnace body ..........cccveveveveeienen 841-26-16 induction channel furnace.................... 841-27-30
arc furnace electrode..........c.ccccvevne... 841-26-38 induction crucible furnace..................... 841-27-32
arc furnace emergency switch............. 841-26-57 induction furnace .............cccceveveeeeenn. 841-27-29
arc furnace installation...............c.c....... 841-26-14 induction furnace with cold crucible ..... 841-27-34
arc furnace installation electric line ...... 841-26-52 induction holding furnace..................... 841-27-33
arc furnace installation induction melting furnace.................... 841-27-37

high-current line ..........ccccceviiiiennnne 841-26-54 induction pouring furnace ................... 841-27-38
arc furnace installation infrared furnace ........ccccccooiiie 841-24-10
ope’nfing unbalance 841-26-75 mfrared-vacoumformace 844-24-11
arc fufnace installation ladle (heating) furnace, LF, LHF ......... 841-26-10
strugtural unbalance.......................... 841-26-76 lift off coil induction crucible
arc fufnace installation unbalance ....... 841-26-74 Melting fUrNACE ...t 841-27-36
arc fufnace liniNg ... 841-26-17 low thermal capacity furnace.. y.......... 841-23-66
arc fufnace manoeuvring switch .......... 841-26-58 melting end of an electrode
arc fufnace operational switch ............. 841-26-58 glass furnace ...........odecciiieeinnns 841-25-37
arc fufnace roof..........ccccevvieeeiiiieeenns 841-06-18 muffle furnace........ ;e reee e 841-23-42
arc fufnace shell ............cccoeveniennnnnn. 841-26-20 multi-chamber furface........................ 841-23-29
arc fufnace stirrer........cccccveeeiicnnns 841-26-60 multi-zone furnace ............cccecvvveeeeeenn. 841-23-39
arc fufnace transformer ...................... 841-26-55 pit fUrNAce. 5.5 e 841-23-32
bale qut furnace.............c.coooc 841-23-35 plasma-fughfurnace .........cc.ccceceverrnene 841-31-26
batchifurnace..........ccccooviiiniiinin 841-23-10 plasna furnace.........ccceveveeceevieeennnnn 841-31-25
bath furnace.........cccoceeiiiii 841-23-62 potstype furnace...........cccceeeecvveevinennn. 841-23-33
bell fyrnace .........cccoceviiiiiiiiis 841-23-44 pusher furnace..........cccoccvveeieenceeneene. 841-23-50
belt cpnveyor furnace .............ccccceee. 841-23-38 push-out induction
bogie[furnace...........ccccevvvevrvreerueeennnn, 841-23-56 crucible furnace ..., 841-27-35
bogielhearth furnace...........cccccceeueennne. 841-23-55 rating power
box-type fUMaCe ..........ovvveeeerrecerrereen, 841-23-28 of an arc furnace transformer............ 841-26-65
chain [conveyor furnace.............c........... 841-23-45 reactance of arc furnace
chanrlel furnace inductor ..................... 841-27-57 high-CUMTeNt liNe ........ccocsssovvvvveesnn 841-26-67
cold vyall vacuum furnace ................... §a-23-60 T atalaton oot T 841-26-69
contirjuous furna.ce """"""""""""""" 841-23-08 resistance furnace ............cccooveeerenneee. 841-23-06
crucible furnace inductor..............A.)... 841-27-59 .
. resistance of arc furnace
directarc fumace .................. g 841-26-08 installation electric line....................... 841-26-68
directfcurrent arc furnace /w0l 841-26-06 resistance of high current line
discontinuous furnace..( .5 ..o 841-23-09 of arc furnace..........ccoceeveevievceriennnn. 841-26-66
drawizllg furnace ... e 841-23-37 rocking furnace.............cccccevvevueecurennnne. 841-23-57
electric furnace ..< i, 841-22-04 roller hearth furnace...........coceeeeeeeennnn... 841-23-49
electrpde furnacel.........cccvvvveennnnnnnnnnn. 841-25-16 rotary drum furnace ..........cccccoeeeueeneenne. 841-23-52
electrpde glass furnace..............cco.c.... 841-25-20 rotary hearth furnace ..........cc.coceevveenene. 841-23-51
electrpdessalt-bath furnace .................. 841-25-17 screw conveyor furnace...................... 841-23-46
electrede-saft-bath-furraece strakertrearthformace—————————————————— 844-23-48
with isolated heating space............... 841-25-18 short-circuit impedance
electrode salt-bath furnace of an arc furnace installation.............. 841-26-72
with unisolated heating space........... 841-25-19 single electrode arc furnace................. 841-26-11
electrolytic furnace...........ccocvevvieniecs 841-25-27 skid hearth fUrNACE ..o 841-23-54
electrolytic furnace busbars................. 841-25-35 sloping hearth furnace .............o..o....... 841-23-47
electron beam furnace.............ccccceeee 841-30-05 specific power
elevator furnace..........ccooeoeiiiiieniis 841-23-34 of an arc furnace installation.............. 841-26-82
fluidized bed furnace........................... 841-23-61 submerged arc-resistance furnace ...... 841-26-12
forced convection furnace.................... 841-23-65 submerged arc-resistance
furnace heating-up time....................... 841-22-73 furnace installation............................ 841-26-15
furnace supply voltage..........cc.ccoen...... 841-26-64 tilting furnace ..........occocev e 841-23-43
furnace tilting system.................c..... 841-22-41 tubular furnace...........cccocoiiiiis 841-23-40
glow-discharge furnace...........c........... 841-34-15 tunnel furnace...........cccceeiieeeiiceeeee 841-23-36

grooved hearth furnace........................ 841-23-41
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two-chamber induction grinding
channel furnace ... 841-27-31 microwave grinding.........c.cccccovveeevenn.n. 841-29-08
two-fre_;quency induction grooved
AT o G4 268 OOV MR RS,
vacuum induction furnace..................... 841-27-40 9”“‘!9 )
vacuum remelting arc furnace........... 841-26-13 .00|I flu_x guide......... e 841-27-61
vertical furnace ... 841-23-31 induction heater guide ......................... 841-27-66
walking beam furnace.............c.c.co....... 841-23-53 gun
working end diode gUN ... 841-30-17
of an electrode glass furnace............ 841-25-36 electron gun.........coccoeveviiie e 841-30-08
fused electron gun of axial symmetry ............ 841-30-09
fused|salt electrolysis.............cccoeu...... 841-25-02 electron gun with plasma emission...... 841-30-10
external guN........ccoceviiiine el 841-30-11
G internal guN.........ccccvieieeeie O 841-30-12
gap multi-beam electron gun ..........Jn.o.... 841-30-13
air gap heating capacitor ..................... 841-28-19 ring-shaped electron gun....Qm"......... 841-30-14
AP INAUGLOT oo 841-27-56 thermionic emission guR (................. 841-30-15
gas transverse electron guni.i.................... 841-30-16
G3S GENEIALOT .o 841-22-54 triode gun........... v 841-30-18
plasma gas ......ccccceeevviiiiiieniee e 841-31-14 H
generator L.
dieledtric heating generator ................. 841-28-15 ha'er"?
electrpde steam generator................. 841-25-23 hair-pin efement..............cocccoiie 841-23-22
gas GENErator........cocvoveveeeeeeeeererenean, 841-22-54 halogen
generptor atmosphere ...................... 841-22-65 halogen lamp emitter........................... 841-24-22
microyave generator ...............c........... 841-29-16 hardening
plasma generator...............cococvvvvennn.. 841-31-03 contour hardening.............cooeeeveceenns 841-27-15
ultraspnic generator............cccoceevenn... 841-33-10 depth of hardening............cccoecieennneen. 841-27-22
giant hardening..........oooooieiieiiiiiieeeeeee 841-22-24
GIANE PUISE oo 841-3241M1 hardening by quenching ...................... 841-22-25
glass induction harde.ning ............................. 841-27-14
electrpde glass furnace......................., 841-25-20 surface hardem‘ng """""""""""""""""" 841-22-27
glass naking batch ...............cc... s 841-25-10 through hArdening ... 841-22-28
melting end of an electrode harrow
glass furnace. ..o S 841-25-37 rotary harrow heating element............. 841-23-24
working end of an electrode hearth
gIasTs furnace............log s 841-25-36 bogie hearth furnace............ccccoceeeeee. 841-23-55
glow-d|{scharge conductive hearth ................................ 841-26-21
abnormal glow-discharge..................... 841-34-01 grooved hearth furnace........................ 841-23-41
glow-glischargess.......cceveviiieeeiiiieees 841-34-03 roller hearth furnace............cccccoceee 841-23-49
glow-dlischarge furnace............ccccoc..... 841-34-15 rotary hearth furnace .......................... 841-23-51
glow-dliseharge installation................... 841-34-16 shaker hearth furnace...........cc.cccooeeee. 841-23-48
glow-disTharge teatng s 84 1=34-05 skidearttrfomace 841-23-54
glow-discharge nitriding ............cccccc.... 841-34-06 sloping hearth furnace................ccc...... 841-23-47
glue heat
glue CUMNG ... 841-28-07 heat accumulator .............ccococeeeiiineene 841-25-26
gluing heat balance..............ccccccooviiiinn 841-21-13
dielectric gluiNg ...........ccoocevicerecennn. 841-28-07 heat conduction ............cccoeiiiiinnn 841-21-05
dielectric gluing press ........c..cccveveveeean. 841-28-16 heat convection ... 841-21-06
gouging heatinput........ccoooeiiiiiii 841-21-15
plasma jet gouging...........oovvveeeeeeenn.. 841-31-22 heat insulation lining ............cccccooee. 841-22-40
gradient heat output........cccooeiiiiiiiii 841-21-16
temperature gradient ................c..cc...... 841-21-03 heat transfer .........cccooeeeiiiiiiiiiiiiiienennnn. 841-21-10
graphite heat treatment ............ccocoovviiiiiieee 841-22-21
graphite heating element .................. 841-23-15 latentheat..............ccoooii 841-21-12
(quantity of) heat..........cccoeviiiiiiieene 841-21-04
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recuperative heat.............cccccooiiee. 841-21-20 heating in pulsating plasma.................. 841-34-08
specific heat........cccccoviiinieiis 841-21-11 heating in salt bath ..............c..cc.ocoeee 841-22-20
stored heat..........cccoeooiiiiiii 841-21-17 heatingmat..........ccccccvveiiiiiiiieee e 841-23-26
surface heat treatment........................ 841-22-22 heating power ..........ccccceeevevciiieeeeeee, 841-21-34
useful heat........cccovviiiiiiii 841-21-19 heating resistor........cccccoccvvvieeiiiieeene 841-23-13

heated heating salt.........ccccoeeveeiiiiiiiee e 841-25-06
resistance heated boiler....................... 841-23-63 heating salt mixture.................cc........ 841-25-07

heater high temperature heating element........ 841-23-19
continuous electrode water heater....... 841-25-25 indirect arc heating ...........ccccocceeeee 841-26-03
dielectric heater ............ccccccoevevennne. 841-28-11 indirect electric heating........................ 841-21-25
electric heater ..............ccccoeeveceevecnnn 841-22-03 indirect induction heating.................... 841-27-06
electrpde heater BAT-25-24 ndirectreststancetreating 844-23-03
electron beamheater..........coovvviiiiiiiil 841-30-06 induction heating ................................. 8414)-27-04
induction heater .............ccccocveveeeeenn.. 841-27-41 infrared heating................cccooi b 841-24-05
inducfion heater guide .............c.c........ 841-27-66 infrared heating element...........5.0 7. 841-24-14
infrarg¢d ceramic heater........................ 841-24-13 infrared space heating.............Lx......... 841-24-08
infraréd heater .......ooeeeeoe 841-24-12 ion heating.......ccccocvvevcemes T 841-34-05
laser heater.............coveveecueeeeeeenenn. 841-32-18 laser heating............ .85 841-32-01
plasma heater..........cocooeeeeeeeeeerennn. 841-31-28 liquid heating mediufm=.........c.cccoeeenne 841-25-05
resistance heater..............c.c..ccccoo...... 841-23-07 localized electric. heating...................... 841-21-26
surfade induction heater .........ooovvvivi.. 841-27-42 longitudinal fluxsinduction heating........ 841-27-07
through induction heater..................... 841-27-43 low temperature heating element ........ 841-23-17

: medium temperature

heating . heating SIOTON e 841-23-18
air gap heating capacitor ..................... 841-28-19 ) .
arc NGating ..o 841-26-01 m!crowave heat!ng ....... s 841-29-01
chargp heating time ............ccccceveuene.. 841-22-74 Qicrowave heat!ng qulpment """"""" 841-29-06
dieledtric heating..........ooooooooooooooooeo 841-28-01 nominal dielectric heating frequency.... 841-28-33
dielecfric heating generator ................. 841-28-15 plasma. heatlng' .................................... 841-31-02
direct|arc heating ... 841-26-02 porcupine heating element .................. 841-23-24
direct|electric heating........................ 841-21-22 radiant heating panel.......................... 841-24-30
directfinduction heating....................... 841-27205 resistance he.atlng ............................... 841-23-01
direct|resistance heating..................... 841:23-02 rod-type heating element..................... 841-23-23
dispetsed field heating.....................c 841-28-04 rotary harrow heating element............ 841-23-24
dual-ffequency induction heating .= 841-27-16 sle.lectlve he.atlng...._ .............................. 841-28-05
CleCtrC NEALING. ... . oo 841-21-23 silicon carbide heating element............ 841-23-16
electr{c surface heating...... &0 ... 841-21-27 spiral heating eleme.nt """""""""""""" 841-23-21
electrlc through heating e=.\i............... 841-21-36 Smeerged arc heat'”? """""""""""" 841-26-04
electrpde heating ..... 5.5 ecveeeeeeeenen. 841-25-01 surface |n.duct|on heating........ccccee. 841-27-09
electrbde salt-bath-fithace tape hea.tlng e!ement e 841-23-25

with|isolated hedting space............... 841-25-18 through induction heating .................... 841-27-10
electrbde salt-bath furnace transverse flux induction heating ......... 841-27-08
with|unjsolated heating space............ 841-25-19 travelling wave heating........................ 841-27-11

electrpdelwater heating ...........cccceueee 841-25-12 ultrasonic heating ..............ccccoeveeennn. 841-33-01
electronbeam heating ...................... 841-30-02 heating-up
electron beam heating equipment........ 841-30-04 furnace heating-up time............c......... 841-22-73
glow-discharge heating........................ 841-34-05 heating-up power..........cccoevciieeeeeinnn. 841-21-37
graphite heating element .................... 841-23-15 heel
heating........cccuviii 841-22-13 liquid heel ......ccooeeeeeeeceeeceeeeee e 841-27-67
heating cable .............ccccooiiii, 841-23-12 high
heating capacitor ............cccccoeecvieennnee. 841-28-18 high frequency (in electroheat) ............ 841-21-32
heating chamber.................... 841-22-34 high pressure plasma ............ccc.coou..... 841-31-09
heating conductor surface load............ 841-23-69 high temperature heating element........ 841-23-19
heating electrode...............ccccccoeei 841-25-28 high temperature plasma..................... 841-31-06
heating element.............cccceivinnnnne 841-23-14 infrared high temperature emitter ........ 841-24-20
heating element support ...................... 841-23-20 high-current
heating in constant voltage plasma...... 841-34-07 arc furnace installation
heating inductor...........cccccccoeiiiiee. 841-27-48 high-current line ...........cccovveeveeneenen. 841-26-54
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reactance of arc furnace induction channel furnace.................... 841-27-30
high-current line ... 841-26-67 induction crucible furnace..................... 841-27-32
resistance of high current line induction furnace ............c..cccoceeveeunnn.. 841-27-29
of arc furnace........cccccevvvieeiiiinennnee, 841-26-66 induction furnace with cold crucible ..... 841-27-34
high-frequency . induction hardening ..................cc..coc... 841-27-14
high-frequency ignition device induction heater..............cccccooovveee.... 841-27-41
(of @ plasma torch)..............ooooooeeeen. 841-31-16 induction heater guide ......................... 841-27-66
useful high-frequency power................ 841-28-28 induction heating 841-27-04
holder induction holding furnace..................... 841-27-33
electrode holder.........cooocvvvvvvienienness 841-25-33 iNAUCHON MENtNG.........veeereeerereeeenee. 841-27-12
holding induction melting furnace..................... 841-27-37
.hOIdI i ) 841-22-26 mductiomptasmeatorch———————————————— 844-31-38
inducfion holding furnace.................... 841-27-33 induction pouring furnace .................. 844-27-38
hole induction soldering...........ccccceueeuee b 841-27-17
bottor tapping hole............................ 841-26-31 induction SHIrer...........ccococoeocp o 841-26-60
inspegtion hole...........coovvvvvvvviiiicieiiinna, 841-22-53 induction tube welding ........... ... 841-27-19
side tapping hole.................ii, 841-26-30 induction welding ...t reeeceennnnn. 841-27-18
hollow lift off coil induction crugible
hollow cathode..........ccccceeveveeviiieieenee 841-31-43 melting furnace ...cxnd. 841-27-36
hood longitudinal flux indtction heating........ 841-27-07
e e 841-26-24 push-out inducfion crucible fumace ..... 841-27-35
horizontal surface induetion heater ...................... 841-27-42
horizdntal fUMace ..................ccooerrerrree 841-23-30 surface igbction heating.................... 841-27-09
hot through induction heater..................... 841-27-43
hot cdthode (of an electron gun)......... 841-30-22 through induction heating .................. 841-27-10
hot wall vacuum furnace ...................... 841-23-59 {ansverse flux induction heating ........ 841-27-08
h rfL two-chamber induction
yperirequency ) channel furnace .......ccccceeeveeeeeeeeeennnn. 841-27-31
hyperfrequency (in electroheat) ........... 841-21-33 two-frequency induction
crucible furnace .........cccccooiiiiiiiiien. 841-27-39
' vacuum induction furnace.................... 841-27-40
ignitior zone induction melting................ccueeee 841-27-13
high-ffequency ignition device inductive
(0f 3 plasma torch) .....coovvvvvveeeeess §e1-31-16 inductive plasma.......oooovoooooooooeoooooeeeo 841-31-12
ignition of a plasma torch............zZ7.0\" 841-31-15 .
short-tircuit ignition device inductor
(of 4 plasma torch) ...........e .. 841-31-17 channel furnace inductor .................... 841-27-57
impedance channel inductor ............ccccoiiis 841-27-57
pedgnce cooling and protection shield
short-gircuit impedance for inductor 841-27-60
of ap arc furnace jnstallation.............. 841-26-72 S
imol i core type inductor............cccoeeeieiiiins 841-27-58
m::nair: al:r:tr:ation 841-22-10 crucible furnace inductor..................... 841-27-59
. - N folded pancake inductor....................... 841-27-56
index | , AP INAUCLOT oo 841-27-56
(dielegtricyloss index..............c............ 841-28-03 b s ibar 844.97-48
indirect INAUCEOT ..o 841-27-47
indirect arc furnace ...........cccceceeeeennnee. 841-26-09 inner inductor ..o 841-27-50
indirect arc heating .....................ooooo.. 841-26-03 100D INAUCLOT +vvoeoeeoeeoeeoeoeoeee 841-27-51
indirect electric heating........................ 841-21-25 meander inductor ... 841-27-52
indirect induction heating..................... 841-27-06 multi-layer inductor 841-27-53
indirect resistance :
ke inductor .........cccceeeeeiiieeinnen. 41-27-54
electroheat installation ...................... 841-23-05 Zalri]tcii di;r;cc)iructor : 4127 25
indirect resistance heating.................. 841-23-03 PULIAGUCION. s revvvvvmss v
induced inert
INAUCEd CUFTENt ...vveeeeeeeeeeee e 841-27-01 N AMOSPRBTE...o.ors oo 841-22-55
induction infrared
direct induction heating........................ 841-27-05 f;ff::;:g:i;‘?a‘igster """""""""""" gﬂjj:g;
dual-frequency induction heating......... 841-27-16 irfrared bright emitte} """""""""""""" 841-94.17
indirect induction heating..................... 841-27-06 infrared ce?amic heat(.alr. """""""""""" 841-24-13

induction brazing...........cccccciiie 841-27-17
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infrared dark emitter.............cccccoeen. 841-24-16 reactance of arc furnace installation
infrared dry|ng ______________________________________ 841-24-06 electricline......ccoooevveiiiiiiiiie e, 841-26-69
infrared emitter directing unit ............... 841-24-28 resistance of arc furnace installation
infrared emitter reflector...................... 841-24-29 helectrllc Ilned """""""""""""""" 841-26-68
infrared fumace. .........c.ocovvrvrreerereenne. 841-24-10 short-circuit impedance
::f::id huergfecre 841-24-12 of an arc furnace installation............. 841-26-72
i BF oo specific power
!n;rareg :ea:!ng...l """"" L Z :1'32'32 of an arc furnace installation............. 841-26-82
infrared heating element...................... -24- submeraed arc-resistance
infrared high temperature emitter......... 841-24-20 furnac% installation ................cccccce..... 841-26-15
infrared installation...................c........ 841-24-09 ultrasonic installation ......................... 841-33-05
infrared lamp radiator.............ccccoeennee. 841-24-15 : :
insulation
infrarecHow-temperatareemitter——— Bert=24=18 COM TNSUIAHON —-rrrrorrooroeeeoeoeeeoeoeoeeeoeoooee 847-27-49
ﬁn;rare g mleflium .tzmperature emitter... gil;ﬁ;? heat insulation lining .............cc..cc.e... 841-22-40
Infrargd piate emitler. ... bl thermal insulation ......................(}3 841-21-28
infrarg@d quartz emitter.......................... 841-24-26 intensity
INfrargd radiation...........c.....oooovvvveeesss 841-24-01 ultrasound intensity............ Q=70 e 841-33-13
infrarg¢d space heating ............cccocn.. 841-24-08 internal
infrargd spot emitter............ccccoeeennee. 841-24-23 internal gun 841-30-12
infrar¢d vacuum drying ...........ccceeennee. 841-24-07 Y o\
. ion
infrargd vacuum furnace....................... 841-24-11 i ,
longwave infrared radiation.................. 841-24-02 :2: ::altzlar:wgtatlon """""""""""""""""" 221-;’;-33
mediym infrared radiation .................... 841-24-03 ion nitfidin """"""""""""""""""""" 841-34-06
mediymwave infrared radiation............ 841-24-03 . A
near ipfrared radiation................c......... 841-24-04 lsollattedd it-bath
. - electrode salt-bath furnace
f:tim rai\r/:fer;r:ferzr:riii?::atlon """"""""" 231'23'22 with isolated heating space............... 841-25-18
gl HHalClU ClHHHNWCT ... = =
inaot isothermal
ingo isothermal surface ..........cccoccceeriieenn. 841-21-02
ingot olidification ...........cccceevierinnne. 841-25-14
inner J
iNNEr iNAUCHOr ........ccooiiiiiiiiec e, 841-27-50 jet
input laminar jet plasma torch....................... 841-31-34
heat iNPUL.........ccoviiiiii 841:21-15 DIASMA JB v 841-31-18
|n.speci|<.>n plasma jet gouging ..........cccoeeeeeeeninis 841-31-22
Inspe tion hole.........ccoeeevevvveeee e 841-22-53 turbulent Jet plasma LOFCH oo 841-31-35
installation
arc fufnace installation..... .55 841-26-14 L
arc fufnace installation elegtric line....... 841-26-52 ladle
arc fumnace installation JAQIE ... 841-22-51
hlgh-currer\t |inﬁ t ............................. 841-26-54 ladle (heating) furnace, LF, LHF .......... 841-26-10
arc fufnace installation .
opefating unbalance ......................... 841-26-75 Iaggmg
arc fulnacé. iristallation lagging phase .......cccccceeeiiiiiiiieeeeeeee 841-26-79
strugturalunbalance.......................... 841-26-76 laminar
arc furnace installation unbalance ....... 841-26-74 faminar jet plasma torcn......................- 8471-31-34
characteristic value lamp
of electroheat installation .................. 841-22-67 halogen lamp emitter.............cccccoco...... 841-24-22
direct resistance infrared lamp radiator............c.c.coco....... 841-24-15
electroheat installation ...................... 841-23-04 lance
eflféczfar;lca);igrf]an electroheat 841-22-70 lance manipulator .............................. 841-26-26
clectroheat installation ... 841-22-02 0Xygen 1ance ........ccccvevvieeeiniiiecnen, 841-26-25
electroheat installation output.............. 841-22-71 laser
electroheat installation productivity ...... 841-22-71 cohe.rence of laser beam .................... 841-32-14
glow-discharge installation................... 841-34-16 c9nt|nuous duty [aSer........cvevvvvecenennns 841-32-22
indirect resistance divergence of laser beam ................... 841-32-15
electroheat installation ...................... 841-23-05 laser cutting-off machine................... 841-32-21
infrared installation................c.c.......... 841-24-09 laser drilling machine........................... 841-32-20
laser installation ............c..cccooruririnns 841-32-17 laser equipment..............ccocoiiiinns 841-32-16
laserheater..........cccocveiiiiiiii e 841-32-18
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laser heating ..........coooiiiiieiiiiiiie, 841-32-01 localized
laser installation..............ccccevciinieenn 841-32-17 localized electric heating...................... 841-21-26
laser machine ... 841-32-19 lock
laser radiation ............cccccceiiiiiiiiiien. 841-32-04 lock Chamber ..o 841-22-36
laser resonator..........ccoceevcveerciiceieennn 841-32-24 longitudinal
multi-modal laser beam ..................... 841-32-06 longitudinal flux induction heating........ 841-27-07
pulsed 1aSer ........cccovveeeeiiiieeeeee e 841-32-23 longwave
single modal laser beam...................... 841-32-05 longwave infrared radiation.................. 841-24-02
lasing loop
1aSING «eeieeeiei 841-32-09 100D INAUCKOT ... 841-27-51
latent loss
latentfReat. .. BAT-ZT-T2 dielectric loss ... 841-28-02
launde (dielectric) 0SS INAEX ..........o.oeueureens 841-28-03
[E= T8 oo [ - PR 841-22-38 POWET 10SSES....eveeveereeereeeereesen ) 841-28-31
lead rated stand-by losses
coldlgad ........ooevveiiiiiiii e 841-23-27 (in electroheat)...........c..... Q. 841-21-38
leading thermal losses ............. (N 841-21-14
leading phase ........cccccevevvveieieieieiiiiinnas 841-26-78 low
levitatidn infrared low temperature emitter.......... 841-24-18
levitafion melting...........ccceevveeeeeeeennn, 841-27-20 low frequency (ih electroheat).............. 841-21-30
lift low pressurgiplasma...........cccceeervneeenne 841-31-08
lift off|coil induction crucible low temperature heating element ........ 841-23-17
melfing furnace .........ccccevvieeinineeen. 841-27-36 low thérmal capacity furnace ............... 841-23-66
lifting
roof lifting and swinging system........... 841-26-29 M
line machine
arc fufnace installation electric line....... 841-26-52 laser cutting-off machine..................... 841-32-21
arc fufnace installation laser drilling machine.............ccc......... 841-32-20
high-current line ... 841-26-54 laser maching ............c.cooeeveeeeeeueennnnne. 841-32-19
reactgnce of arc furnace magnetic
hlgh-CUrrent N€ e, 841-26-67 magnetic frequency mUItlleer .............. 841-27-68
reactgnce of arc furnace installation tostricti
EIEQIC NG .....vveoeeeeee 841-26-69 magnetostrictive
. . . magnetostrictive converter................... 841-33-07
resistance of arc furnace installation
eledtric N .....oveeeeeeeeeeeeeeee e, 841-26-68 magnetron
resist@ince of high current line reactive magnetron sputtering ............. 841-34-14
of afc an furnace......... L0\~ 841-26-66 mains
lining mains frequency (in electroheat) ......... 841-21-29
arc fufnace lining ...\ s 841-26-17 maintenance
furnage lining ..« 841-26-37 maintenance door...........cccoeueeeirineeenn. 841-29-27
heat ipsulationining ..............cccocoeis 841-22-40 making
refractory iNing ..o, 841-22-39 glass making batch...........cccccceueeveenn.. 841-25-10
liquid manipulator
electromagnetic casting lance manipulator ..............ccceeeeveenne... 841-26-26
of liquid metals.........cccccceeeeeiiiiinnnnnn. 841-27-26 .
electromagnetic stirring manoeuvring ; ;
OF liqUid MetalS .....crorceeveervecreren 841-27-24 arc fumace Manoeuvring switch......... 841-26-58
electromagentic transport mast
of liquid MetalS .........oveeveveeeeeereeeeeenn. 841-27-25 electrode mast.............ccocoei 841-26-41
enhancing crystallization of liquid mat
metal in electromagentic fields.......... 841-27-27 heatingmat...........ccocccoiiiiiiiii e 841-23-26
liquid heating medium.......................... 841-25-05 mean
liquid heel ... 841-27-67 plasma mean enthalpy......................... 841-11-44
load meander
electrode current load.......................... 841-25-40 meander iNdUCtOr............ccccevveeeveriennnn. 841-27-52
heating conductor surface load............ 841-23-69 medium
microwave load................ccoeiiiiiinn 841-29-12 active Medium e 841-32-02

infrared medium temperature emitter...

841-24-19
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liquid heating medium............ccc.ccooueee. 841-25-05 mode
medium frequency (in electroheat) ...... 841-21-31 single mode cavity ............ccccceveeurennene. 841-29-17
med?um infrared radiation: ................... 841-24-03 molten
medium temperature heating element. 841-23-18 molten salt decomposition voltage....... 841-25-41
mediumwave o monochromaticity
mediumwave infrared radiation............ 841-24-03 monochromaticity of radiation beam.... 841-32-13
melting muffle
cold crucible melting ..........cccccoecinenis 841-27-20 UL e, 841-23-68
induction melting..........ccooiiiiinn. 841-27-12 MUFfle FUMN@CE .....ceveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 841-23-42
|nd.uct.|on melt!ng furnace.......cccccooneee. 841-27-37 multi-beam
levitation melting.............cccocovieiinnns 841-27-20 multi-beam electron gun ...................... 841-30-13
lift off[cOIl INduction crucible -
meling furnace ..........cccooeveveevevenen. 841-27-36 m;'::;::;;b;;r furnace Ut P
................................................. 841-22-15 e QY [
end of an electrode multl-!ayer )
FUMACE vt 841-25-37 multi-layer inductor ... s 841-27-53
tIME o 841-22-75 multi-modal
plasma MeIing..........ooveeeveverrreeeenen. 841-31-20 multi-modal laser beamg.so)................. 841-32-06
vacuym melting...........ooooiiieiiiiinnnnins 841-22-16 multimode
zone [nduction melting...........cccocuee..... 841-27-13 multimode cavity . Ay, 841-29-18
multiplier
electrpmagnetic casting magnetic fréquéncy multiplier.............. 841-27-68
Uld metals .................................. 841 '27'26 multi_zone
electrpmagnetic stirring multi<zone furnace ............cocceeveeereneee. 841-23-39
of liquid metals..........cccccccoeiiiiee 841-27-24
electrpmagentic transport N
of liquid metals.........cccocveeiiiieinnnnne. 841-27-25 tural
. - - natura
enharjcing crystallization of liquid
metal in electromagentic fields.......... 841-27-27 natural atmosphere .............................. 841-22-61
metallbath oo 841-25-08 natural convection .............cccccceeeeeens 841-21-07
micromachine near o
electrbn beam micromachine.............. 841-30°07 near infrared radiation................cc........ 841-24-04
microwave neutral
microyave applicator.......................t.k 841-29-11 neutral atMosphere. ... 841-22-55
MICrowave Cavity .........c.ocoooeeee gt 841-29-19 nipple
MICTOWAVE AIYET ... 841-29-07 electrode nipple ..., 841-26-47
microyave drying............ et eeeeeeen 841-29-05 nitriding
microwave enclosure....o. 5 oo 841-29-20 glow-discharge nitriding ....................... 841-34-06
microyave frequency\(in électroheat).. 841-21-33 ioN NItAdING ....eeveeieee e 841-34-06
microyave generator:............ccceeeennnee. 841-29-16 nitrogen-based
micropvave grinding..........cccceecveeennnee. 841-29-08 nitrogen-based atmosphere................. 841-22-60
microyave heating.........ccccceeevvennnnenn.. 841-29-01 nitrogen-hydrogen
microyaye heating equipment.............. 841-29-06 nitrogen-hydrogen atmosphere............ 841-22-66
microwave load 841-29-12 reminat
MICrOWAVE OVEN.......evveeeririreearreee e 841-29-15 nominal dielectric heating frequency.... 841-28-33
microwave pasteurising ....................... 841-29-09 nominal value .........c.ccccovveeeeeininennn. 841-28-32
microwave plasma..........ccccceevevevevnnnnns 841-31-13 non-conducting
microwave P:aéré torch e 231-2;—?(7) non-conducting crucible....................... 841-27-46
microwave sterilizing...........ccoccceeveenee -29- non-electrode
microwave Stirrer .........ooceevvviveeeeinnenen. 841-29-23 non-electrode plasma torch ............... 841-31-36
microwave transparency...................... 841-29-14
) non-transferred
microwave workload ..............cccceennee. 841-29-13 non-transferred arc plasma torch......... 841-31-31
mix . normal
ANOAE MIX .eeiiiiiiiiiee e 841-25-39 NOMMAl PUISE ..o 841-32-10
m|xture . nozzle
heating salt mixture.............cccccccveennee. 841-25-07 nozzle (of a plasma torch) ............... 841-31-40
modal
single modal laser beam...................... 841-32-05
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(0] pinch
opening pinch effect.........ccccoveeveiiiiiiii 841-27-28
ACCESS OPENING....oviirrrrrieiririeeeaireeeeaes 841-29-21 pit
operating pit furNace.........cocevveeeieeceeeceeeee e 841-23-32
arc furnace installation plasma-fuel
operating unbalance ........................ 841-26-75 plasma-fuel furnace ...........cccceceeveun.... 841-31-26
operat!ng short-circuit .............ccooeeee. 841-26-70 plasma
operating temperature ........................ 841-21-39 arc plasma......ccceeeeeeeciieieeeeee e 841-31-10
operational arc plasma torch .........ccoceveveveveveveucnne. 841-31-30
arc furnace operational switch............. 841-26-58 arc thermal plasma ..........cooccoeeveeeennn. 841-31-10
optical cold plasma ...........cceeeiiiiiiiniice 841-31-05
opticdrviewing system ..................----..- 84T-30-28 convertible arc plasma torch................ 841-31-33
out electron gun with plasma emission..,. 841-30-10
bale qut furnace..............ccoceiiiens 841-23-16 heating in constant voltage plasman.;= 841-34-07
output heating in pulsating plasma......."s.r..... 841-34-08
electrpheat installation output.............. 841-22-71 high pressure plasma .........Q0="......... 841-31-09
heat qutput........ccccooviiiiii 841-21-16 high temperature plasma(yi................ 841-31-06
rated useful output power .................... 841-28-29 ignition of a plasma tareh................... 841-31-15
oven induction plasma tereh........................ 841-31-38
MICTOWAVE OVEN.....eveeeeeeeeereeeeerennn 841-29-15 inductive plasma...........cocooeiiiinnn, 841-31-12
oxidizing laminar jet plasna torch....................... 841-31-34
oxidizjng atmosphere...............c..c........ 841-22-57 low presstre plasma...............c..c........ 841-31-08
oxy-fudl microwave plasma..........cccocceeeeercneeenne 841-31-13
oxy-fiel burner..........c.ccooveveeveveenenn 841-26-27 miefowave plasma torch..................... 841-31-37
nen-transferred arc plasma torch......... 841-31-31
oxygern
OXYGEN [NCE. rveeoeeveeeeeeee e 841-26-25 plasma........ccoociiiiiiii -31-01
plasma arc -31-11
p plasma arc cutting .........cccoecveeeiinieennne 841-31-21
plasma assisted chemical vapour
pancake , deposition treatment, PACVD............ 841-34-09
folded pancake inductor....................... 841-2756 . .
. plasma assisted physical vapour
pancyg ke inductor ..o 841¢27-54 deposition treatment, PAPVD ........... 841-34-10
panel plasma average enthalpy..................... 841-31-44
radiarjt heating panel .....................\ 841-24-30 plasma average temperature............... 841-31-46
water|cooled panel..................... . 841-26-32 plasma Cutting ..........coveveeeveeeeeeenn. 841-31-21
pasteufising plasma diffusive treatment................... 841-34-11
microyave pasteurising ...(...}.0.ceeeen. 841-29-09 plasma fuel barner............ccccccccevne.... 841-31-39
penetration plasma furnace.............ccccoeevrniriene. 841-31-25
depthl|of penetratiomtst.. . oeveeeiiiieeee 841-27-21 plasma gas ........cccceeeeeeiiieieiie e 841-31-14
electrpn penetration depth ................... 841-30-30 plasma generator..............cccccvveveeeeeann. 841-31-03
powel penetration depth...................... 841-29-02 plasmaheater......cccccoeeviiieiiiiiieieeenenn. 841-31-28
perveance plasma heating .......ccccccoeeiviiieiiieeee 841-31-02
PEIVERNCE ...ttt 841-30-31 plasma jet.....cccccooiiiiiiiii e 841-31-18
phase plasma jet gouging ........cccoeveeeeiiinenenne 841-31-22
dead phase........cccoceeveeveeeeeeeseenn 841-26-79 plasma mean enthalpy..............ccceceeee. 841-11-44
1agging PhaSe .......coveveeeeeeeeeeeeeeenn, 841-26-79 plasma melting ... 841-31-20
leading Phase ........ccccoceeveeeeeeeeeeean, 841-26-78 plasma polymerisation................c.cce... 841-34-12
Wild PhaSe........ovovoeeeeeeeeeeeeeeee 841-26-78 plasma reactor ..o 841-31-27
physical plasma spraying ......cccccceeeeciieeeeeeeennne 841-31-24
physical vapour deposition plasma stabilization ............................ 841-31-04
process, PVD......cccocceeeeeiiiciiiieeeee 841-22-08 plasma temperature...........ccceeeeeeeeennn. 841-31-45
physical vapour deposition plasma welding.........cccoeeiriiieiiiieeenne 841-31-23
treatment, PVD ... 841-34-13 thermal plasma........cccoceervrenieennns 841-31-07
plasma assisted physical vapour transferred arc plasma torch................ 841-31-32
deposition treatment, PAPVD ........... 841-34-10 turbulent plasma torch ......................... 841-31-35
pilot
pilotarC.......ocovveveiiieieieieieeeeeeeeeees 841-31-19
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plastic pulse
dielectric plastic welder........................ 841-28-13 giant pulSe ....ooceeeveiiiieee e 841-32-11
dielectric plastic welding .............ccc...... 841-28-08 normal pulSe .........cceeeviiiieiniieiciieeee 841-32-10
plate PUISE POWET ... 841-28-30
crystallizer bottom plate....................... 841-25-38 pulsed
infrared plate emitter................c........... 841-24-25 pulsed laser........ccccoeeveeeeieiciiiieeeeeee, 841-32-23
plate électrodes ...........cccoeveeeiiiiiiinenen. 841-28-21 pumping
polymerisation PUMPING -t 841-32-12
plasma polymerisation......................... 841-34-12 pusher
porcupine pusher furnace..............ccccceviriinenn. 841-23-50
porcupine heating element .................. 841-23-24 push-out
pot-type push-out induction crucible furnace ..... 841-27-35
pot-type furnace...............coeieiiiin 841-23-33 quantity
pouring (quantity of) heat............oooc 0T 841-21-04
inducfion pouring furnace .................... 841-27-38 quartz
power infrared quartz emitter.........50 ... 841-24-26
ArC PAWET .o 841-26-62 quench
heatig power ..........cccccooiiiiiiiiicinnn, 841-21-34 QUENCN ..o N e 841-27-64
heatirjg-up POWE s 841-21-37 quenching
power absorption depth ....................... 841-29-03 hardening by guenching ...................... 841-22-25
POWEN [OSSES......vvveiiiieeiiiiee e 841-28-31
powel penetration depth....................... 841-29-02 R
PUISE [POWET ... 841-28-30 radianf
rated useful OUtpUL POWET ............oovo... 841-28-29 electric radiant tube .................ccoooooo... 841-23-11
rattlng p;ower of an arc fumace 841.26.65 radiant heating panel ..............cccc........ 841-24-30
ranBformer..........coooeviiiien e -26-
speci;c power radiation
of ah arc furnace installation ............. 841-26-82 beqm of radlatl.on. ................................. 841-32-03
thermBl POWET .......eveeeereeeeeereeeeeeens 841-21-21 far infrared radiation.............ccccccceeeee 841-24-02
useful high-frequency power................ 841-28-28 infrared r.ad.iation .................................. 841-24-01
reheater laser radiation .........cccocoveiiiiiiiiiienne 841-32-04
pdielectric preheater 841:98-14 longwave infrared radiation.................. 841-24-02
Drehehter ..o 841-26-28 medium infrared radiation .................... 841-24-03
heating N mediumwave infrared radiation............ 841-24-03
preheating - L
. . . monochromaticity of radiation beam.... 841-32-13
dielegtric preheating...........cccqe e vwenenens 841-28-09 near infrared radiation. ... 841-24-04
pre_ss ) ) shortwave infrared radiation ................ 841-24-04
dieledtric gluing Press ... ;weerssovvee 841-28-16 thermal radiation..................ccoorreeoocee 841.21-09
Do e | 841-31-09 radiator
| Igh gressure pl)asma """"""""""""" 841-31-08 infrared lamp radiator..............c..c......... 841-24-15
ow prlessure plasma.........c.ccocceeeieennne -31-
p’E P rated
proces . rated stand-by losses (in electroheat).. 841-21-38
P e, Lopostton it 200 rated temperature (in electroheat) ...... 841121-37
thermal pr,ocess 841-21-18 rated useful output power .................... 841-28-29
L rated vValue.........cccoveveveeveeeeeeeeeeeeennn 841-21-35
processing .
processing atmosphere ..........cccccoeeee. 841-22-58 ratlr'!g
ductivit rating power of an arc furnace
productivity transformer ..........ccooeeveveeeeecee. 841-26-65
electroheat installation productivity ...... 841-22-71
reactance
protection reactance of arc furnace
cooling and protection shield high-current line .............cccocovvinnenne. 841-26-67
forinductor........ccccoooiiiiiiii 841-27-60 reactance of arc furnace installation
proximity electric line......cccoeeeeeeiii 841-26-69
proximity effect..............occooiiis 841-27-04 reactive
pulsating reactive magnetron sputtering ............. 841-34-14
heating in pulsating plasma.................. 841-34-08 reactor
plasma reactor.........cccccovevrnineiiiiieeene 841-31-27
FEACKON .. 841-27-47
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recuperative roller
recuperative heat............cccccceevennnnen. 841-21-20 roller hearth furnace............................. 841-23-49
reducing roof
reducing atmosphere........cccccceveveveeene. 841-22-56 arc furnace roof ...........ccccceeeeeiiinnneen... 841-26-18
reduction furnace roof ..o 841-26-39
thermo-electrolytic reduction................ 841-25-03 roof lifting and swinging system........... 841-26-29
refining spray cooled roof.........cccoveviiiiiennnnn. 841-26-19
PEFINING ..o, 841-22-17 water cooled roof ..., 841-26-33
thermo-electrolytic refining................... 841-25-04 rotary
reflector rotary converter ............cccooeeeeieenn. 841-27-69
infrared emitter reflector....................... 841-24-29 rotary drum furnace ............................ 841-23-52
FEFIECION. ... 841-29-24 rotary harrow heating element............. 841-23-24
refractry rotary hearth furnace ..........ccccccooene . C 841-23-51
refractory liNiNg ........ccccoeovvriieneeiee, 841-22-39 rotating
regulatpr rotating cylinder électrodes......."s.o..... 841-28-23
electrpde regulator...............cccoeverennes 841-26-46 rotating disc electrode.........Qm"...... 841-28-24
remelted
remelfed electrode .............ooooooov........ 841-25-29 >
remeltipg salt )
electrbsiag remelting.............ccooovvvvee... 841-25-13 fused salt electrolysis...........cccccceeennee 841-25-02
TS 121 P 841-22-19 heating in sEHAI ..ooovvvvvvnnnen 841-22-20
vacuym remelting arc furnace............ 841-26-13 heating salt..........ccccceiiiiine 841-25-06
resistahce heating salt mixture...........ccccceeiiinene 841-25-07
directlresistance molten‘salt decomposition voltage....... 841-25-41
elediroheat installation ..................... 841-23-04 saltbath...........ccccc 841-25-09
direct|resistance heating...................... 841-23-02 salt-bath
indirett resistance electrode salt-bath furnace................... 841-25-17
eledtroheat installation ..................... 841-23-05 electrode salt-bath furnace
indiregt resistance heating................... 841-23-03 with isolated heating space............... 841-25-18
resistance dryer ..........ccoeveveveueccnnnn... 841-23-64 electrode salt-bath furnace
resistance furnace ..............c.coccocoeo..... 841-23-06 with unisolated heating space........... 841-25-19
resist@nce heated boiler....................... 841-23-63 scanning
resist@nce heater ...............cccooee 2o 841-03-07 electron beam scanning system .......... 841-30-26
resistance heating......................(...).0. 841-23-01 screw
resistance of arc furnace installation Screw conveyor furnace......ccccceeeeee. 841-23-46
eledtric liNe.......cocoveiiiivni i, 841-26-68 selective
resistance of high currept line selective heating..........ccoceeviiiiinnnnn. 841-28-05
of afc furnace..... AT e 841-26-66 self-baking
submgrged arc-resistance furnace ...... 841-26-12 self-baking electrode. ... 841-26-48
submerged arcsresistance t
furnace installation........................... 841-26-15 separate
. separate anode (of an electron gun).... 841-30-19
resistof
heatingesistor.........ccccvvvevieeiiiiiinee. 841-23-13 shaker
oha:\cl bUIIVUyUI .................................. 841'22'45
resonator shaker hearth furnace...................... 841-23-48
cavity resonator
with additional capacitance................ 841-28-17 shell
[aSer reSoNator..........c.ccoveveveeeeeerrnan. 841-32-24 arc fumace shell ... 841-26-20
retort furnace shell ..o 841-26-40
FEEOM ..o 841-22-49 shield
rina-shaoed cooling and protection shield
g-snap FOF INAUGLOT ..o 841-27-60
ring-shaped electron gun..................... 841-30-14 L
rocking short-circuit
ti hort-circuit..........cc.coeeeeenne 841-26-70
rocking furnace ..........ccccovcvveiiiiiiccnnnee 841-23-57 opera |.ngs., .or .C.II'CUI .
short-circuit ignition device
rod (of a plasma torch)...........ccccoovvevenn... 841-31-17
rod electrode........ccoooueeviiiiiiiiiiiiiee, 841-28-22 short-circuit impedance
rod-type of an arc furnace installation.............. 841-26-72
rod-type heating element..................... 841-23-23 testing short-circuit............cccccccoiiinnen. 841-26-71
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shortwave sprayer
shortwave infrared radiation................. 841-24-04 SPIAYET .ceeiiieeeeiieeeeee e e e 841-27-65
shower spraying
electrode shower boiler........................ 841-25-22 plasma spraying ........ccoceeeveveeennineeeenns 841-31-24
side thermal spraying ..........cccoovveeeeeeiecnnnns 841-22-11
side tapping hole..........ccciciiiiinnnnn. 841-26-30 sputtering
silicon reactive magnetron sputtering ............. 841-34-14
silicon carbide heating element............ 841-23-16 SPULEriNG ... 841-22-12
single stability
single electrode arc furnace................. 841-26-11 frequency stability
single modal laser beam....................... 841-32-05 (of a dielectric heating generator)..... 841-28-10
singlelmode cavity ...........ccccoevennnn.n. 841-29-17 stabilization
skid plasma stabilization ...........................( 841-31-04
skid hearth furnace ............cccccoeeenee. 841-23-54 stand
skin electrode stand.............ccco 841-25-34
skin effect ... 841-27-02 stand-by
slag rated stand-by losses
condycting slag.........ccccovrvivciniinciines 841-25-11 (in electrongat)....... eyl vvessvvess e 841-21-38
. starting
slagging .
SIAGGING AOOT 1o 841-26-34 starting electroge (6f an arc fumace)... 841-26-49
) starting electrede (of an electrode
slopin salt bathfUMace) ..............ovvveerereeens 841-25-31
sloping hearth furnace ......................... 841-23-47
. steam
soldering . electrode steam generator................... 841-25-23
induction soldering.........ccccccoeoviiuineen.. 841-27-17 )V
R sterilizing
solidification fnicrowave sterilizing..............ccocooov.... 841-29-40
ingot $olidification ...........ccccceeeiirennne. 841-25-14 .
stimulated
sonotr¢de stimulated emission ....................... 841-32-08
SONOFOdE....co i 841-33-08 .
stirrer
SPTcet do salt-bath f arc furnace Strrer .........coooveveveeennn. 841-26-60
electrpde salt-bath furnace ; : ;
withlisolated heating space.............. 841025-18 ijuctlon stlrr'er .................................... 841-26-60
microwave stirrer .........cccooeceveeeeeeennnne 841-29-23
electrpde salt-bath furnace .
withlunisolated heating space......n% 841-25-19 stirring o
infrargd space heating ................d... 841-24-08 bath stirfing.........ccccoiie 841-27-23
electromagnetic stirring
spark P 5.
electric spark......ccoccoee L3, 841-34-04 OF lIQUIA MELAIS .oovss v 84t-21-24
specifi¢ stored
specific electrode cSolmption......... 841-26-81 stored heat.........ccooviiii 841-21-17
speciffc energy eensumption................ 841-22-72 struc:ural stallati
. arc furnace installation
spec!: cheate 841-21-11 structural unbalance......... . 841.26-76
speciffc power
of ap-arCAurnace installation............. 841-26-82 structural anode (of an electron gun)... 841-30-20
speed bmerged arc heat 841-26-04
electrode speed..........ccccceoveveeueuvennnnne. 841-26-51 Submerged arc Neating....................... g
spiral submerged arc-resistance furnace ...... 841-26-12
i
. . submerged arc-resistance
spiral heating element...............c.......... 841-23-21 furnace installation............................ 841-26-15
spllt. . supply
splitinductor............ccccoiiiiiiis 841-27-55 furnace supply VOItage............oovovo..... 841-26-64
spontaneous o support
spontaneous emission ......................... 841-32-07 heating element SUPPOTt ..................... 841-23-20
SPOt ) surface
infrared spot emitter............................. 841-24-23 electric surface heating........................ 841-21-27
SP°Ut_ heating conductor surface load............ 841-23-69
t@pPING SPOUL........vvviiii, 841-26-36 isothermal surface ..............cccoevevevnne.n. 841-21-02
spray surface hardening...........ccccceevevneennn. 841-22-27
spray cooled roof .............ccccevveeieeinns 841-26-19


https://iecnorm.com/api/?name=7064913bd0cdb74eb5397bf2d5f0fc7b

— 265 — 60050-841 © CEI:2004

surface heat treatment......................... 841-22-22 thermal conduction ...........cccccooeiiiiniee 841-21-05
surface induction heater ...................... 841-27-42 thermal convection.............ccccoevveinnne 841-21-06
surface induction heating..................... 841-27-09 thermal efficiency..........ccoocceeiiiiiiiiiies 841-22-68
useful surface thermal insulation .............coceevieinns 841-21-28
(of a heating chamber) ..................... 841-23-70 thermal I0SSES ..oneeee o 841-21-14
swinging thermal plasma........ccoooiieeiiiiiis 841-31-07
roof lifting and swinging system........... 841-26-29 thermal POWETr ..........cccceeevviveeeeeciieee, 841-21-21
switch thermal process........cvvvvvevevevevvrnennnnnns 841-21-18
arc furnace emergency switch ............. 841-26-57 thermal radiation.............ccccccceeiiiiniiis 841-21-09
arc furnace manoeuvring switch .......... 841-26-58 thermal spraying .......ccccccovevveeeiiieneennns 841-22-11
arc furnace operational switch ............. 841-26-58 thermionic
symmefry thermionic emission gum- - 841-30-15
electrpn gun of axial symmetry ............ 841-30-09 thermo-chemical
synthetic thermo-chemical treatment...........ca%. 841-22-30
synthetic atmosphere............c...ccoeee 841-22-62 thermo-electrolysis
system thermo-electrolysis.............Q. 05 ........ 841-25-03
arc cdntrol system..........cccccceeeiiiiniiis 841-26-53 thermo-electrolytic
cooling system.......cccooeviiiiiiiiiiieees 841-27-63 thermo-electrolytic reduction................ 841-25-03
electrpn beam deflection system ......... 841-30-25 thermo-electrolyticrefining................... 841-25-04
electrbn beam scanning system .......... 841-30-26 through
focusing system ........ccccccveiiieniniieen, 841-30-27 electric through heating ............co........ 841-21-36
furnage tilting system........................... 841-22-41 through hard&ning .......oceveveveveeeeeeennn. 841-22-28
opticgl viewing system......................... 841-30-28 through induction heater...................... 841-27-43
roof lifting and swinging system........... 841-26-29 thréugh induction heating .................... 841-27-11
tilting system ........cccccoeeeiiiiii e, 841-26-37 thyristor
thyristor frequency converter ............... 841-27-10
T tilting
tail furnace tilting system ............ccccooceene. 841-22-41
COl BRIl s 841-23-27 HiIting fUMNACE .....ccooooeeeeeeeoeeeeeeeenns 841-23-43
tape tilting system........cccooeveveeieciceieee, 841-26-37
tape heating element .......................... 841-23-25 time
tapping charge heating time ............ccccoeee. 841-22-74
bottorp tapping hole ........................i & 841-26-31 charging time ........ovveeeeeeeeeeeeeeee. 841-22-76
side tapping hole.............ccooece L0 841-26-30 delay time of electrode drive................ 841-26-45
tapping bay ... 841-26-35 furnace heating-up time....................... 841-22-73
tappirg spout.................. i 841-26-36 MeiNg tiMe ..., 841-22-75
temperpture unloading time ..........coccoceiiiieeiiieeee 841-22-77
high temperature heating element....... 841-23-19 torch
high temperaturelasma.................... 841-31-06 arc plasma torch ..........coccoveveceeeenn.. 841-31-30
infrarg¢d high temperature emitter......... 841-24-20 convertible arc plasma torch............... 841-31-33
infrared lowtemperature emitter .......... 841-24-18 fuel-electric plasma torch................... 841-31-39
infrargd fmedium temperature emitter... 841-24-19 high-frequency ignition
low terrperaty ath FReRt——— 3 of-a-plasme-tereh—r——844-31-15
medium temperature heating element. 841-23-18 ignition of a plasma torch.................... 841-31-15
operating temperature ..............ccoeee. 841-21-39 induction plasma torch..............cccc..... 841-31-38
plasma average temperature............... 841-31-46 laminar jet plasma torch..............c..c..... 841-31-34
plasma temperature........ccccccevveveveenn. 841-31-45 microwave plasma torch.............c........ 841-31-37
temperature field..............ccccceeeeeines 841-21-01 multi-arc plasma torch ............cccccee. 841-31-33
temperature gradient .......................... 841-21-03 non-electrode plasma torch.................. 841-31-36
working temperature.............cccccoovvee. 841-21-39 non-transferred arc plasma torch......... 841-31-31
tempering nozzle (of a plasma torch) ................. 841-31-40
tempering.........coccvviiieiee e 841-22-29 plasmatorch ..o 841-31-29
testing superimposed arc plasma torch........... 841-31-32
testing Short-GirCUit..........oovevveeeeeeennn.. 841-26-71 transferred arc plasma torch................ 841-31-32
thermal turbulent jet plasma torch .................... 841-31-35
arc thermal plasma ........c..cccoeveeveunnnn... 841-31-10 transfer

low thermal Capacity furnace ............... 841-23-66 heat transfer ........cccooeeveveiiiieieee, 841-21-10
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transferred ultrasonic transformer...........cccccoeeunnn. 841-33-11
transferred arc plasma torch................ 841-31-32 ultrasonic transmitter ..............cc......... 841-33-12
transformer ultrasonic wave.............cccocveeeiininene. 841-33-02
arc furnace transformer ...................... 841-26-55 ultrasonic welding ... 841-33-03
booster transformer ................occceee. 841-26-56
rating power U
of an arc furnace transformer............ 841-26-65 ultrasound
ultrasonic transformer............ccc.c......... 841-33-11 ultrasound intensity.............cccccoeuveueen.e. 841-33-13
transistor unbalance
transistor frequency converter ............. 841-27-71 arc furnace installation
transmitter operating unbalance ......................... 841-26-75
ultraspnic Transmiter ... B4T-33-T2 arc formace frstattatiorn
transpIrency structural unbalance......................... 844-26-76
microyave transparency...................... 841-29-14 arc fumace installation unbalance . .( 841-26-74
transpért unbalance coefficient...................e..lZ.. 841-26-77
electrpmagentic transport unisolated
of liuid metals ............cooooovvereeernnnn. 841-27-25 electrode salt-bath furnace
transvjrse with unisolated heating-space........... 841-25-19
transyerse electron gun ..............o....... 841-30-16 upit . \ .
transyerse flux induction heating ......... 841-27-08 mfrart?d emitter dirgcting unit ............... 841-24-28
travelling unloadlpg )
travelling wave heating ...................... 841-27-11 unloadingdime”.........c..occoevininnnnee, 841-22-77
tray useful
charg[ng tray ..o, 841-22-47 rated Useful OUPUL POWS -......ovr.ooor 841-28-29
useful heat...........ccoooiiiiie 841-21-19
trfwaeg?:'ggtment 841-22-21 useful high-frequency power................ 841-28-28
physigal vapour us(g]:‘u; Sr:ariﬁz chamber) ..................... 841-23-70
deppsition treatment, PVD ................ 841-34-13
plasma assisted chemical vapour
depgpsition treatment, PACVD............ 841-34-09 v
plasma assisted physical vapour vacuum
deppsition treatment, PAPVD ........... 844-34-10 cold wall vacuum furnace .................... 841-23-60
plasma diffusive treatment.................., 841-34-11 hot wall vacuum furnace..................... 841-23-59
surfade heat treatment.................= 50 841-22-22 infrared vacuum drying ........................ 841-24-07
thermp-chemical treatment...........x7.... 841-22-30 infrared vacuum furnace...................... 841-24-11
triode vacuum furnace ............ccoeevnieieenne 841-23-58
triodelgun.......ooooooe ) 841-30-18 vacuum induction furnace.................... 841-27-40
tube vacuum melting ..........ccccveeeeeiiiiiiiiiins 841-22-16
electrfc radiant tube St .o 841-23-11 vacuum remelting arc furnace ............. 841-26-13
induction tube welding ............c..ccooee. 841-27-19 value
characteristic value
t"t'ﬂii:ﬁ! UGS oo 841-23-40 of electroheat installation.................. 841-22-67
tubuldr infrared emitter........................ 841-24-24 NOMINGI VAIUS vrvversrersssssssssssssessssssssssses 841-28-32
tundish (10 I ] [V B8471-21-35
charging tundish ..........coccooooveverennn.. 841-22-52 vapour y
tunnel chemlcal vapour depos'lltlon,CVD ......... 841-22-07
tUNNe! fUMACE ....vvrevrrcrrcren 841-23-36 p?fo'g:é ;’agﬁ’,‘gdepos'm” ___________________ 841.29.08
turbulent physical vapour
turbulent jet plasma torch .................... 841-31-35 deposition treatment, PVD................. 841-34-13
type plasma assisted chemical vapour
core type inductor ..........ccccccveevveennnn. 841-27-58 deposition treatment, PACVD........... 841-34-09
ultrasonic plasma assisted physical vapour
ultrasonic converter .............ccccoceeueenee. 841-33-09 deposition treatment, PAPVD............ 841-34-10
ultrasonic equipment...........cccceveevveenes 841-33-04 vault
ultrasonic generator ............................. 841-33-10 Vault.....coooeiee e, 841-22-35
ultrasonic heating...........cocovoveveeeeenn.. 841-33-01 vertical
ultrasonic installation ........................... 841-33-05 vertical furnace ..., 841-23-31
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841-27-13

vibrating z

vibrating conveyor...........ccccceeeceiiiieinnn. 841-22-44 zone
viewing zone induction melting........c...ccceeeeeee

optical viewing system ..........c.cccooennne 841-30-28
voltage

arcvoltage ........cceeeeeeiiiiiiii 841-26-63

beam accelerating voltage................... 841-30-29

furnace supply voltage..........cccccceee... 841-26-64

heating in constant voltage plasma...... 841-34-07

molten salt decomposition voltage....... 841-25-41

W

waist

WAST |.eeeiiee e 841-30-03
walking

walkinlg beam furnace..........c.ccccc....... 841-23-53
wall

cold wall vacuum furnace .................... 841-23-60

hot wall vacuum furnace..................... 841-23-59
water-dooled

watericooled electrode ...................c.... 841-26-50
water

continuous electrode water heater....... 841-25-25

electrpde water heating ...................... 841-25-12

water|cooled panel............ccccceeeinnnenn. 841-26-32

water|cooled roof .........ccccevviieeeiniiieenn. 841-26-33
wave

travelling wave heating ........................ 841-27-11

ultraspnic wave ...........ccccceeeeeiiiiiieenn. 841-33-02
waveguide

waveguide

(of 8 microwave heater or oven) ....... 841:29-22
waveguide filter
(in g dielectric heating equipment) .. 841-28-27

welder

dieledtric plastic welder.... /0. 841-28-13
weldin

cutting edge welding €electrode ............ 841-28-26

dieledtric plastic welding ...........c.......... 841-28-08

dielectric welding.electrode.................. 841-28-25

inducfion tubewwelding .............cceeeeeee. 841-27-19

inducfionavelding ..........ccooeveiiiiiennnee. 841-27-18

plas [=] VVU:d;IIy
ultrasonic welding
wild

wild phase

work
work electrode
(of a dielectric heater)

working
working electrode.............ooccuvieeeeeeenn.
working end of an electrode

glass furnace.........ccccceovvieeiiiiicnnnne
working temperature

workload
microwave workload

841-28-20

841-25-30

841-25-36
841-21-39

841-29-11
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O

Sl o) 5 841-26-73

3,50 all o) 3 841-21-13
S5

3001 yal LAl 841-26-71
glai))

sl g la )l 5 @y allas 841-26-29
il |

il ) 841-26-83
e

LoDl ) il 841-31-04

(3o 5eSh) J3adl o ) 22 530 ) i 841-28-10
30 99 4d) gdait

3 ) 50 400 shau3d () 5 841-23-52
U_A.ul‘

LSl IOl el 20 53 841-28-33
Jadi)

L2l L Jlas) 841-31-15

(Lol ~lual) e 23 5 0 Juedl Slea 841-31-16

(Lol pluadl) 3 Al el Judl jlea 841-31-17
Stbal

elihacal Cadle 841-22-62
&) AAY)

O SV 81 54 (Bas 841-30-30

308l (3) i) Gee 841-29-02

& FAY) Gec 841-27-21
JJETRNY

ithaiy) caall Jelia 841-27-52
it

Ol ma 841-26-25
sy

3auSYI Cadle 841-22-57
FETRY

Ly 841-22-18
Al

A o 8 841-23-35
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3 el
patl) L lital) Cila galls 3 yionl) 841-29-09
Jhuall Lalite &)
dg gyl A el jrall dualite 4 841-30-07
g S Jlal
il g 5Kl oy 841-25-27
gl Jylal
[EYIC=VP| Jren P\ I VLN | g R N 841-25-02
(A0S ) Hhoesh cpdudl
Al el 5 ) sl 841-21-22
) a5 5eS ) yeadl 3 jaaal) daudl) 84122-67
Al a s eS (@l ) & gt dualy) 841-22-71
) a9 yeS &l g 841-22-02
4 s eS Gl ez A 841-22-71
Ly a9 eSS 841-22-69
) a9 S et 3.l 841-22-70
i) Hx g S Bara 841-22-01
Ao glially yabadl cpa il ) js g 5eS Bana 841-23-04
Lasadly il ye el 45l a g 56S Baxa 841-23-05
Jsty
Al 5eS QUadD g s 31 (8 Jasedl) il 841-25-36
Jardilll 3 ) s daya 841-21-39
Sl Jasil) (s 841-25-30
(WY Joal) i) (Al eI Judal) alad 841-28-20
g sia) i
z siall o sl cpanl) 841-34-05
b siall & sl 841-34-03
sle ) za gl i il 841-34-01
o siall g sl 03 yis 841-34-06
e siall il <l jaead 841-34-16
o siall &gl (8 841-34-15
bl (at)
omuhalinall (il Jsaa 841-33-07
s
o Sal) 841-22-17
G a s yeSI sl 841-25-04
iudalil)
Caalil) 841-22-29
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Gaal)
Agiall Al 841-27-14
ol all &l 841-27-04
bl sl all el 841-27-09
Silae il 5l all Gl 841-27-06
Sl () all ¢aal) 841-27-05
3Ll gy all Eaall 841-27-10
S0z 33 5e Gl ol 841-27-16
Sl e 841-27-41
Sl el 841-27-42
o sall all yeuall 841027-13
il a ) o ) 841-27-40
) ¢yl 841-27-29
salll Agi gl g3 Aadl oy 4l 841-27-34
Siad) 3K 841-27-18
Joa sl Caally peich ke 841-25-13
Caall La Ho 841-31-12
reiad) plaad) dida 841-27-66
ekl Gl i 841-27-42
Sl Gl i 841-27-43
gl adall 55 Jall asigll 5 841-27-35
el ddi gl ) 841-27-32
T e 20 5d sl dmgll o 4 841-27-39
il s all gl ¢ 5 841-27-33
Sl cuall o 841-27-38
iall yeall o 8 841-27-37
o sl 93 sl (5 el ) 841-27-31
il (sl s aall ) sd 841-27-30
&l Sall Calal) 385 gy 53y (5 18 841-27-36
skl ) pall Eaall i 841-27-07
U xiasall (5 ) all Gl g 841-27-08
Lda 400 841-26-60
Caally iyl alal 841-27-19
Gl il alal | 841-27-17
Gl Loy zlias 841-31-38
&Y Gl Jelia 841-27-51
ciladall
ciladall oy 841-23-10
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zla 3l piad dads 841-25-10
)
sl (il 841-22-11
O hsiadly Aeladl (oo SN i) 841-34-14
Lol (5,0 841-31-24
Uiy 841-22-12
Sl 841-27-65
S 5w s 841-26-19
Al yeS sl cld (3,1 Adke 841-25-22
Lils day i A 841-26-30
g
Al Sl UaBY) 53 ey o ) i) il 841-25-36
Al Sl AUBY1 53 ey o il gaall il 841-25-37
zla 3l pias 3485 841-25-10
Al ,eSl QUdY) 53 laging i 841-25-20
A
o) Al 841-22-46
lual)
Al b 841-29-27
Jaksal)
Laacall Al LoD 841-31-09
Loz call dcaddig Lo 3Dl 841-31-08
Js-hl
zelall | shall 841-26-78
el shal) 841-26-79
Olpall)
s S (A Jpa sl lual 841-25-35
e sl
ol el saley sl o al) 841-26-13
s b sl gl 5 ya8l) 841-26-65
o O el due il 5 yadl) 841-26-82
osdll Gl ya) 841-26-80
s oy h Ay 841-26-17
3 841-31-01
Jsne n s La )2 luas 841-31-33
i O agail L Sl dadl) 841-26-52
o 81 Al ) pagas 841-26-14
e 08 ) paeadl ) Ll haa 841-26-54
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sl sl (Sl eI G salla G 841-26-15
il ) (AL eS8l i 841-26-03
b eSh G sty pais 841-26-01

Ll (Pl eI sl G 841-26-02
gara (w8 CpAad 841-26-04

el e sl s 841-26-61

b eSl Gagall aga 841-26-63

o 841=26-18

s (8 ol jaeadl Jsdi o) 3 ane 841-26-75
s (8 il pagadl o) 3 ane 841-26-74

s Al @l jaeadl IS () 3l axe 84126276
e gall ol e 84.1-26-20

aladll galal B (5 841-26-11

2 yie i 53 (s 08 841-26-08

e L5 53 o BE08 | 841-26-06

il ye S0 5| 841-26-00

geS B 8| 841-2605

oilae o 8 () 8 841-26-07

s g8 A glaa ) 841-26-12

b eS e gall 3 a8 841-26-62

e 8 kb 841-26-38

Lokl e gy adad 841-31-21

s odl Ada A0 841-26-60

Lo ol 8 841-31-11

Dk e sd 841-31-19

8 08 Jse 841-26-55

o8l L2 rlaas 841-31-30

Jasiall ye G sl L33 las 841-31-31
Jasiall 58 L 330 laas 841-31-32

g 8 Ol a3l yual 48 glas 841-26-72
e g 8 ) aeadl AL jeS bk alelia 841-26-69
s ool Ml Ll Jas Alelia 841-26-67
8 Ol (5l shall ~lide 841-26-57

8 Ol 3 sl lide 841-26-58

s bl aeatl b 5eS Jad A glia 841-26-68
e sd ol (el lal) Jad A glia 841-26-66
S sl A a8l s 841-26-53
8l o al JSua 841-26-16
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3 Jaaall Aagdl)
0l a 5 5eS Al el B jiaall Aal) 841-22-67
IR
iy 841-22-51
9 Al
A g K1Y 4 sl 841-30-01
A ISV A 3adl pais 841-30-02
EEVPRVU) PURYN FRSTEUN I PPN 841-30-04
A yiSIY) A adl las 841-30-06
O SN B A ac 841-30-30
Qg yiSIV) da sl o 8 841€30-05
A g ) e jad raall daliie 1Sk 841-30-07
Lk Claily 5 S0 adaa 841-30-10
il 5 S a80a 841-30-14
PR\ 841-30-08
Gosne Jilai g3 i S adae 841-30-09
aoall 2amiz 4 5 yiSI adoa 841-30-13
U e 5 S adae 841-30-16
A0 g yiIY) A all Gl jad) olas 841-30-25
A IV A jall e pldas 841-30-26
all
Sl J el (gualll 841-28-07
ogsl Jadl Bl (uSe 841-28-16
3 5alll
il 841-32-09
255l
Sl shall ~ Sl 841-25-38
sl 841-22-48
sl s giaall
Lo 5ol Jans giall (5 ) yall (5 ginal) 841-31-44
Baleisall
Balaiosal) 5 51 yal) 841-21-20
il
(Ale SN ) Al 8) jaadll s 5 841-21-29
Sl Jgaall
Sl J el 841-22-38
A
4a g2l 841-22-49
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A bl
AL (obaall oS wlalisall JUEy) 841-27-25
AL polaall 5o wdalinall Culidll 841-27-24
AL Gobaall 3 5eSI) sdaliaall Caall 841-27-26
Al yeS Anlaline Ylaa & AL (jalaall o ol Jaans 841-27-27
il
(RS ) ) 8) Auiall agdalia) S8) il 841-21-38
gyl Al il 844-26-65
Jaial) Aagdl) 841-21-35
Al cpaill 3 a8 841-21-37
(Aabaill)dsiall & ja) 3,08 841-28:29
i)
Deaiall gl (A 5eS Jalal) 841-25-02
28 galf
CranSl 2 g8 gl ga 841-26-27
Lalalial
5 Al aliatial Bee 841-29-03
s
La 530IL Ly dallas 841-34-11
()
(T A 841-28-05
Ju)
Akl abeall L 5ol daliaall Sy 841-27-25
laad)
5o all da o lasdl 841-21-03
i)
Ooall A s Gl el 841-32-15
A5 IY) A jall ol ) alda 841-30-25
i
BEniRA] 841-32-19
BB EgETE) B4T1-32-20
oA adadll 841-32-21
i
akadl) A4S ja 4 841-26-44
alasl) A8 ja AT 5als e 841-26-45
gl
Je i) kel dalad 841-32-13
Y Jaaill Caysa 841-29-17
J<al alal o dadl A s 841-32-5
aladll galal b (58 841-26-11
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Ay gdau
3 ) 53 3l glaud AL 5o il 841-28-23
Jiud
i Ray i daid 841-26-31
i AL S alad 841-22-33
S Hladad 841-25-38
A
ot 8412109
Jae lady) A al) Ll 841-32-13
Doalll A 841-32-04
o) yea Chal Aadil 841424201
aa gal) Al gl o) peall Cans Aadi g41-24-02
A gall 5 yuald o) paal) Cand Radd 841-24-04
4a sall Ao gia o) peal) Can dagi 841-24-03
FIRNIEVEN 841-32-03
APEQLAS P PR
o) yaall cand AN Caniail 841-24-06
o) yanll Con daiiWl Ly il 841-24-07
o) yeadl &iad AaiVG cpal) 841-24-05
¢) yanll Con i £, 8 ol 841-24-08
e yaa Caa Al 841-24-01
aa gal) Al gl o) pen Chat A 841-24-02
4 gall 3 ynal ol pan Chaad Andil 841-24-04
aa sall Aan gl o) jen Cand Andil 841-24-03
o) yanll Cand A L oS e ladl Caely 841-24-21
3yl Alle o) jan Cand Al Sl 841-24-20
5l yall Ao sia o) jea Cand dadl Cely 841-24-19
3y pall dcaddia o) jea Caad Al Sl 841-24-18
el yaall caad AW o gl aely 841-24-24
o) yan Cnd 4adY adalss Cacly 841-24-17
o) yanll Con A Q8 Cacy 841-24-16
o) paall it A3 3 ) K Caely 841-24-26
el paall ad AaiW s gl Eaely 841-24-25
o) yaall Cand AaiW aaia ge Caely 841-24-23
o) yen Caad Ay i 841-24-12
el yea Cand AL 803 A 841-24-13
el yan Cand dadl el Sle 841-24-29
o) paall Ciad An3YL (pAd jeale 841-24-14
ol yaall caa A3l (o 8 841-24-10
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o) peall Caa A2 3YL & a2 841-24-11
o) yaall a4 wiie Flacae 841-24-15
o) yaall Caad AniY) sana 841-24-09
L]
IR 841-23-30
gl
e (Al S sl 841-23-11
i estre st iy 84t=24=24
sl oy 841-23-40
Gaally syl alal 841-27-19
Qs
sl cpadl) g43-34-05
=) sl 841-22-10
Gl sl adea 841-30-15
O s Nea4n 841-34-06
I
0l Jaa 841-21-08
bl Jaa 841-23-65
A
Sl (e it ol 841-28-17
Hall sale)
eeall sale) 841-22-19
Joa gl Cadlly el 3ale) 841-25-13
8l Heall sale Y w8 841-26-13
A
AL Jila o 841-23-43
eyl aldas 841-26-37
Ol Al Ui 841-22-41
KIKWY
O8] e 841-26-64
Silag)
S la) 841-32-07
ol liie Cilas) 841-32-08
Loy dlatiyly (S g yiSl) adoa 841-30-10
Gl sl Gladl adae 841-30-15
——
A)lom 5 eS (D et ) laS i Al 841-22-71
) i)
sl ol ya) 841-26-80
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Gl
oy gaiil) Ly 841-29-26
Llall Gl 841-29-27
G all Al ) il 841-26-34
LU=
23 )L ALl gy yeua 841-27-20
33,L Ly 841-31-05
o 841=23=27
2k haila 55 & d 5 841-23-60
B )L Afign ) s o8 841-27-34
(s Sy adaall) o)L daygs 84130221
ey
o) yaa cad Ay AU HeS eladl daely 841-24-21
3 all Alle ¢ paa caad Andf Caoty 841-24-20
3 oall Aadiia o) pen Ciad Aadl ey 841-24-18
3 ) jal) au gia o) yea a3 dalil Eely 841-24-19
el yen Al ) gl Caely 841-24-24
o) yan CndiadY adals Ccly 841-24-17
£ yaall s A i A8 el 841-24-16
o) yantenat Al 3 S Cely 841-24-26
2 en aad A sl ey 841-24-25
i sl luas Cely 841-24-22
o) yan aad Al s e Cacly 841-24-23
o) yaa aat dadl Cely (Sle 841-24-29
o) yan Chat Aadl Caels dua i Baa 841-24-28
=
JL eaiall 3L 841-27-67
S
DBl PlesS s yialae 841-22-07
DAL (Sl ) anhall o il dlee 841-22-08
Lo 3200 aebuall Hlally (ALa) rnb cam i dallas 841-34-10
Lo ol deluall Al AlasS cu 5 Aallas 841-34-09
3l S il 3 iy Al g 841-25-23
A
YN 841-22-09
£
(e bl 53 bl alaa () 5y paalall) A 5eSU el Calad 841-25-31
(8 O Juiall ey alad 841-26-49
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bl ¢ 99

Akl ) a5 L 301 ~Loas 841-31-36
Ay

o AL g o 841-23-46
Ay

s Al J ol Ay 841-22-40

O 2ol 841-26-17

98 (8 Ay 841-26-17

DDl A slia 30l Ailay 841-22-39
LS

Lo 33l ) i 84131-04

32,4l Ll 841-31-05

Lo 0l adnal) 841-31-02

dcail) La Ul Al 841-34-08

L5l 53 841-31-24

Lo 3 (s 5 adadll 841-31-21

Lol alall 841-31-23

Lo 5ol Jass giadlNgs ) pall (6 gial) 841-31-44

Le 30l dbasily 55 STV wdaall 841-30-10

Le 5ol dndiy yal) 841-31-22

Lo 3ok laae Juad) 841-31-15

LS 841-31-01

Eall Ly 841-31-12

o8l La 5D 841-31-10

oAl G gl La 3 841-31-10

yadl) daalital) cila gall La 350 841-31-13

A s L 841-34-07

Lascall e L DL 841-31-09

Lariall zaddie Lo 841-31-08

La 3ol 3 yaly 841-34-12

Azl Lo cpdes 841-34-08

Lol il agally cpans 841-34-07

Lol ddas giall 3 ) jall da o 841-31-46

Lol 550 ya 4 ja 841-31-45

Lol i 841-31-28

Lol yeea 841-31-20

Lo sle 841-31-14

LS o8 841-31-25
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Loyl (usd 841-31-11
Lo 3oLl 3 68 5 38 yaa 841-31-39
eail] Lalitall s sally Lo 3O #laae 841-31-37
Caall Lo 30 #luas 841-31-38
oo sl Lo 2 luas 841-31-30
Jariall (e sl Lo 52 luas 841-31-32
Jsaall (sl L 330 luas 841-31-33
e T =S 841=31=35
il Lol ¢ #luas 841-31-34
Lo 30l aelusall laly (5l ) (ompdall Casas i) Aallae 841-34-10
Lo 3ol aeLosal) LAl AlesS)) ca 53 dadles 841:34209
Lol L) dallas g41-34-11
Lo o) Jelia 841-31-27
Lol algs 841-31-03
PRV RINGIT 841-31-18
3k
Al HeSnlaline OV lae 8 AL aladl) 3 ol Jrend 841-27-27
Al g3
s )L ALl g1 yea 841-27-20
A& 841-22-50
34 A Aw g 841-27-44
a gyt Al g 841-27-46
Ala oo Al g 841-27-45
T e 22y o) AsllAm gl o 5 841-27-39
Sall 48 ) o 841-27-32
z Al hall g sl 45l () 8 841-27-35
A0 sl Gald) 4 gy ) jeaall ) 8 841-27-36
48 ) g Caall g 8 Jelie 841-27-59
o3 Jall 48 o) g3 il oy 841-27-34
X
e 841-23-56
o3 B gagh oy b 841-23-55
il
A e il 841-27-03
2ead) Lils 841-25-15
L
2 841-22-14
Giall Jelia dlan g 3 i g 0 841-27-60
3yl dd e 841-23-67
2yl aldas 841-27-63
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b eSl Jall Cagas 841-28-06
padl] Aualite Cila gally Candas 841-29-05
ol yen nd Aaily (il 841-24-06
il Aualite Cila sally s 841-29-08

daal
T sTaa s 84 =25 1%
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o 8 08 ) jagail AL 5l dadl) g41-26-52
28l Al (s ) & e 841-26-14
8 08 <l el all il ke 841-26-54
b sial) ol ks 841-34-16
BETIRC KW 841-32-17
Jsaka (o8 da @A) Gl jiead 841-26-15
B lya s eSO jaeal 841-22-02
) gl 488 il go Dl Jagad 841-33-05
D)l 5 S O et 7 A 841-22-71
o Al Jedll () 35 ane 841-26-75
s (8 Ol et () 3 ane 841-26-74
s (8 O el IS () 35 axe 841-26-76
L)) m 56U (il ) &l agaill 3eliS 841-22-70
i 8 ) gl 3 ial) yuad A8 glaa 841-26-72
i 8 il agadl b HeS Lk dlelas 841-26-69
o8 08 il aeat] h HeS Jad A laa 841-26-68
(35d) iy sl 841-29-26
et Aualiidl) s gall Cay g 841-29-19
alaY) aail) Caysas 841-29-17
23]l Jaall) Caygal 841-29-18
SAlia) CEiSay Ly gad L 841-28-17
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4 Sall) L5y Cadle 841-22-59
aSaill (ki 841-30-23
S G sl aSal] s 841-26-53
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(eI ) 8) e 2353 841-21-32
(il eI ) jall 3) Lo sia 23 53 841-21-31
(LGSl 5 jall 3) midie 23 5 841-21-30
(LoD luadl) e 20 5 03 ] Slea 841-31-16
T e 28 5d sl Amgll o 4 841-27-39
Baliiusall (Jlad) 2o il 5 508 841-28-28
B Rt il U FEON 841-27-71
g g il 20 51 Jena 841-27-70
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e
Sl aadall G il dlee 841-22-08
Sl el G il dlee 841-34-13
Lol aelall LAl xsshall a5l Aadles 841-34-10
Sl A 5l G 1) Aallea 841-34-13
Lo pohall e lusall Hlandly LSl s yill dallese 841-34-09
S JN8A
s Sy ol 841-30-27
3l g gl
8 all (5 sbudt hans 841-21-02
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Lo ol adnsil) 841-31-02
& gual) (F) paal) 841-33-01
b e 841-21-23
el A eI cpaall 841-21-26
b eSI Jal) dand gy Cppdinal) 841-28-01
o glaally sl 841-23-01
=l oAle e 5alG pa] 847-29-01
O 841-22-13
Al pe (Sl jeS Gadld 841-21-25
ilie (b yeS i 841024-24
E ) i 841-28-05
o) yaal) Can A SVL &) dl s 841-24-08
Dsarall b 5eSI G gal) cpals 841-26-04
o gab (RS 841-34-05
&) yaall cand AW paius 841-24-05
8 sialhay sl (A 841-34-05
Lo 5ol atil) agally s 841-34-07
A yIY) A ally aaess 841-30-02
b eI dadly (pdis 841-25-01
eI sl s 841-26-01
Ll (Pl e ST e 58l G 841-26-02
il e (PlseSI e sl Gad 841-26-03
Dol A 841-32-01
citdiall Jlaally cpdins 841-28-04
Aanial) A gally i 841-27-11
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